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PATENTE
DE
INVENCION
por "PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICACION DE BOLSAS DE ENVASE PARA
LA VENTA" a favor de la firma alemana IDEAL WATTE K&
Sympathic Verbandstoff GmbH & CO., residente en 1 Berlin 37,

'Am Stichkanal 6-8 (Alemania).,
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‘.. MEMORIA DESCRIFTIVA A
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Este 1nVento se ref:,ere a”una un:.dad de venta
congtituida por una bolsa de envase y un relleno de guata,
de pafiuelos de celulosa o de material de relleno liguido,
pastoso o0 derramable y a un procedimiento para fabricar
wa unidad de venta de tal tipo.

Se conoce une unidad de venta constituida
por una bolsa de envase y un relleno de guata en la que
la bolsa de envase se prepara haciendo en uns ldmina un
pliegue lateral que luego formerd el fondo de la bolsa, so-

breponiendo los segmentos de la ldmina unidos a los pliegues
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laterales, invirtiendo uno hacia otro sus extremos ¥ soldando .

dos hilos en las orlas originadas por la inversién en los
extremos, 2l mismo tiempo que se unen entre si los bordes
laterales de la ldmina, Los extremos de los hilos que
salen de las orlas soldadas son anudados a mano vy la
bolsa es igualmente llenada a mano con guata mds tarde.
Por Gltimo, se aprietan manualmente los hilos ¥y la unida
de venta queda lista para el envio.

Esta unidad de venta conocida puede resultar
insatisfactoria porque su fabricacidn ¥y su llenado son
complicados a causa de las muchas operaciones a mano
necesarias. Los costes que implica son respetables ¥ queda
excluido el trabajo continuo. Como la Fabricacidn de la
bolsa y el llenado de ésta suceden en lugares distintos,
surgen ademds problemas de almacenamiento y transporte,
Resulta desventajoso, por otra parte, que en la unidad
de venta conocida np sea posible,un envase hermdtico al
aire del contenido. Por \dltimo, para el consumidor cons—
tituye un trastorno que la unidad de venta conocida sea
de mal guardar; y esto porque el colgar de los hilos la
bolsa de envase dificulta sacar la fuata de la bolsa
colgada. Por lo demds, el contenido de la unidad de venta
conocida no estd suficientemente protegido dentro del en—
vase frente a la penetracién de la suciedad ¥y el polvo.

El invento ajui expuesto propone crear una
unldad de venta del tipo indicado al principio: que sea
de fabricacién fécil y barata, se rellene automdticamente,
se meneje con facilidad y se guarde de manera cémoda. Esto

se resuelve seglin el invento haciendo gue la bolsa de
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envase congista en uha manga de lédmina cerrada en ambog
extremos por costuras de cierre y que presente em uno
por lo menos de sus extremos una oreja formada por plega-
miento de la manga de ldmina en la regién del extremo de
una gostura de cierre, a lo largo de un eje de plega-
miento tendido transversalmente respecto a la costura de
cierre, la cual oreja estd Provista de un dispositivo |
de sujecidn constituido por una abertura para colgar.

La unidad de venta conforme a este invento
ofrece la ventaja de que se puede fabricar fécilmente ¥y
se llena de manera completamente automdtica, al mismo
tiempo que permite la conservacién perfectamente higiénica
¥ hermética al aire del contenido, La abertura para colgar
que tiene la oreja permite colgar la bolsa de envase, a
manera de un dispensador, en cualquier lugar apropiado,

En una unidad de venta particularmente venta-
Josa, el saco o bolsa de envase tiene en un extremo 30s
orejas, una de las cuales presenta la abertura para colgar,
mientras la otra sirve para formar una sbertura de extrac—
cién o servicio. Como la segunda oreja, de la que puede
formarse por arranque de su punta la abertura de extrac-
cidn, es dirigible hacia abajo, no es priécticamente posi-
ble que entre suciedad por la abertura de extracciédn.

Si se desea el vaciado del contenido hacia
abajo, se recomienda aplicar una oreja respectiva en cada
extremo de la bolsa de envase,

El invento ataefle también a un procedimiento
para fabricar unidedes de venta del tipo que se ha des-

crito, procedimiento que consiste en cortar, de una mange
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de ldmina enrollada, inmediatamente detrds de una primera
costura de cierre hecha cada vez transversalmente regpecto
al sentido longitudinal, de la manga de l4mina, segmentos
de la longitud de una bolsa de envase; envasar el relleno
por el extremo de la manga de ldmina opuesto a la costura
de cierre, extremo que se mantiene abierto por medio de
brganos esparrancgdores; cerrar el extremo de envase me~
diante una segunda costura de cierre; y por plegamiento
de la manga de ldmina en la regidn de un extremo a 1o
menos de una a lo menos de las costuras de cierre, a lo
largo de un eje de plegamiento tendido transversalmente
respecto a éstas, formar una oreja, & lo menos.

El procedimiento de este invento ofrece la
ventaja de mayor sencillez y rapidez. Con €1 es posible
fabricar en continuo bolsas de envase, llenarlas y dejar-
las lisvas para expedicibn, Las unidades de vente fabrica-
das se guardan con comodidad y es' fdeil extraer de ellas
el género que contienen,

Bl invento se explica a continuacién con mds

detalle haciendo referencia al dibujo adjunto. En dste:

La figura 1 muestra una vista lateral de una instalacién
rara fabricar unidades de venta.

La figura 2 muestra un corte por la lfnea II-II de la
figura 1.

La figura 3 es una vista de frente en el mentido de la
flecha III de la figura 1.

La figura 4 smuestra cémo se llena con guata una bolsa

de envase,
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La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura

La figura
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nuestra la bolsa de envase de la figurs 4
después de haberla llenado, )

es la vista lateral de una bolsa de envase
cerrada eﬁ el extremo de llenado por una
cogtura de soldadura.

es una vista de frente de la bolsa de envase
de la figura 6 en el sentido de la flecha
VII de la figura 6.

muestra el plegamiento de orejas en la bolsa
de envase de las figuras 6 y 7.

muestra cémo se produce en una oreja de la
bolsa de envase segin las figuras 6 y 7 wna

sbertura para colgar,

10 es la vista lateral d¢ una unidad de venta

lista.

11 es la vista de frente de la unidad de venta

de la figura 10 observada en el sentido de

la flecha XI de la figura 10.

12 muestra cdmo se deja lista para expedicidn

una unidad de venta.

13 es la vista por encima de la unidad de

venta en el sentido de la flecha XIII de

la figura 12.

14 es la vista lateral de una unidad de venta

modificada.

15 es la vista por delante de la unidad de

venta de la figura 14.

16 es una unidad de venta en estado todavia

sin abrir, colgada de una pared.



La figura 17 es la wnidad de venta de la figura 16,
colgada de la pared, pero en eéstado abierto.
La figura 18 es una vista por delante de la unidad de
venta de la figura 17.
5e En la figura 1, se designa con 21 un rodillo
en el que estd enrollada la manga de lémina 22, La manga
de ldmina tiene la forma de seccidn transversal represen-~
tada en la figura 2, o sea que presenta pliegues laterales
23. De la manga de ldmina se corta en un puesto de sepa-
10, racidn 24 un trozo de la longitud de una bolsa de envase.
Para cortar se utiliza una cuchilla, no representada. In-
mediatamente, junto al puesto de separacidn, se produce
una primers costura de soldadura 25, ¥ ello preferente-
mente por medio de dos herramientas de soldar 26. Ia
15. costura de soldadura 25 forma el fondo de una bolsa de
envase 27, El extremo de la bolsa de envase contrario
A al fondo se mantiene separado, de preferencia por medio
de Gtiles esparrancadores 28 configurados a modo de
cabezales de succidn, de manera que el extremo 29 forma
- 20. ‘una sbertura para el llenado, La figura 3 se presenta
mirando hacia dentro de la bolsa de envase 27 abicrta.
Mientras la bolsa de cnvase estd todavia en
el puesto de esparrancamiento, se impulsa, como puede
verse en la figura 4, por medio de unaccolisa 31, en cl
--25. sentido de la flecha 32, un relleno 30 (constituido, por

ejemplo, por guata)-.hacia dentro dc la bolsa de envase.

Esta asume entonces la forma representada en la figura 5,
En la posicibn que muestra la figura 5, la bolsa de en-
vase 27, junto con el relleno 30, estd sostenida por

30, dos elementos de apoyo 33, A continuacién unos Obrganos



De

10,

15.

20,

25,

esparrancadores 34 imparten al extremo 29 la forma que
indica la 1fnea 35. Cuando la bolsa de envase 27 ha asumido
la forma deseada, representada en la figura 6, se produce
en el extremo 29 una costura de cierre 36. Esta costura de
cierre 36, como se desprende de la figura 7, eatd dislocada
en 902 respecto a la cogtura de cierre 25.

En la figura 8 se muestra como la bolsa de
envase 27 es deformada a continuacidn por una corredera
37, que realiza un movimiento en el sentido de la fleche
38, para que en la regidn de los extremos de la costura
de cierre 36 se formen orejas 39 y 40. Estas orejas tienen
le forma de tridngulos. Por medio de un cufio 41 se unen
entre si por soldadura a lo largo de una costura 42 los
segmentos opuestos de la bolsa de envase. Ademds, con
un punzén 43 se crea una abertura para colgar 44, que
permite colgar de un gancho la bolsa de envase y cuyo
borde estd reforzado por una costura 44a (véase las fi-
guras 9 a 11).

En la figura 12 se representa cémo pueden doblarse
ambae orejas 39 y 40 en el sentido de las flechas 45.

Ia figura 13 es la vista por encima de las
orejas de la bolsa de envase 27 plegadas.

Para mantener las orejas en la posicién pre~

tendida, puede aplicarse a la oreja 40 una tira adhesiva

46 que una el extremo de la oreja 40 con una de las paredes

laterales de la bolsa de envase, camo estd indicado en

las figuras 14 y 15.

Pars poner en uso la unidad de venta conforme

a este invento, se desprende de la pared de la bolsa de
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envase 27 la tira adhesiva 46 y se pctuen las orejas en
la posicién representada en la figura.16. En esta posi-
cibn, la oreja 39 puede prenderse por su agujero de col-
gadura 44 de un gancho 47 que esté clavado en la pared
48, Arcontinuacién se quita la punta de la oreja 40 con
la tira adhesiva 46 ¥ sé obtiene de este modo una aber-
tura de gervieio o extraceidn 49 para sacar el relleno
30. BEn la posicidn representada en las figuras 17 y 18
la oreja 40 constituye una boquilla, en la que préctica-
mente no puede penetrar por arriba ninguna suciedéd;

BEs légico que de la unidad de venta gue se
ha descrito pueden concebirse numerosas varianteé. Asi,
en lugar de una abertura de extraccidén 49 formada por
el extremo de una oreja 40 puede emplearse tambidn una
abertura de extraccidn previamente perforada que se halle
en la regidn de la pared de la bolsa de envase. Asimismo
es posible disponer la abertura de extraceidn en otro
lugar que el que se ha representado y en lugar de una
tira adhesiva 46 utilizar une capa de adhesivo.

= R =

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran como nvevas y de propia invencibn, las siguientes reivin-
dicaciones, con prioridad de la solicid de patente alemana
n® P 23 33 063.4 del 29 de Junio 1973.

1.~ Procedimiento para la fabricaeidén de bolsas
de envase para la venta, que presenta relleno de guata o
pafivelos de celulosa para contener rellenos liquidos, pas-

to0s0s 0 derramables, caracierizado por cortarse; de una
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manga de ldmina (22) enrollada, inmediatemente detrds de una

primera costura de cierre (25) hecha cada vez transversalmen

te respecto al sentido longitudinal de la manga de lémina,
segmentos de la longitud de una bolsa de envase (27);
envasarse el relleno (30) por el extremo (29) de la
manga de lémina (22) opuesto a la costura de cierre,
extremo que se mantiene abierto por medio de Gtiles es-
parrancadores (28); cerrarse el extremo de envase
mediante una segunda costura de cierre (36); y, por
plegamiento de la menga de ldmina en la regidn de uno

a lo menos de los extremog de una a lo menos de las
costuras de cierre, a lo largo de un eje de plegamiento
tendido transversalmente respecto a ésta, formarse una
oreja (39, 40) a lo menos.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1,

caracterizado en que en su realigacibn una oreja (39)

estd provista de un dispositivo de sujecidn,
3.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 2,

caracterizado en que en la regidn del pie de la citada

oreja (39) que presenta la abertura para colgar (44) y en
la regibén del borde de la gbertura para colgar, los sec-—
tores de pared de la manga de ldmina que forman la oreja

se unen entre si por costuras.
4,- Procedimiento segin una de las reivindica-

ciones 1 a 3, caracterizado en que las citadas costuras de

cierre (25, 36) de los extremos de la manga de lémina (22)

se hacen dislocadas en 90¢ una respecto a otra.

5.~ Procedimiento segtin una de las reivindica-

ciones 1 a 4, caracterizado en que se producen simul-




t4neamente dos orejas (39, 40) opuestas una & otra.
6.~ Procedimient 0 segin una de las reivindica~

ciones 1 a 5, caracterizado en que para la realizacidn

de la citada bolsa de envase (27) se emplea una manga de ld-
5. mina (22) con pliegues laterales (23),
7.~ Procedimiento segin una de las reivindica-

ciones 1 a 6, caracterizado en que las citadas costuras

(25, 36, 42) se producen por soldadura.
8.~ Procedimiento para la fabricacién de bol-
10. sas de envase para la venta.
Segin se describe y reivindica en la presenta
memoria descriptiva que consta de 10 hojas foliadas y
escritas a mdquina por uns sola cara, acompafiada de los

dibujos reglamentarios,.

15. ' 2-8_Jull. 1974

firmados JOUBE b mRA

nml,
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