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poxr "PROCEDIVMIENIO PARA LA FABRICACION D ALMOHADAS DE NAPA
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MEMORIA DESCRIVTIVSL

Ia progente Patente de Invencidn a0 refiers a un pro~
cedimiento para la fabricacidn de almohedas de napa polimexi-
zada que consiote en una napa de {ibras sintéticas o natura=
les unidas ontre s{ de manera mecanica mediante velos de car=
da cruzados y superpusoitos, cuya napa de velos os fijada me=-
diante un producto quimico poliumerizado. Ilas almohadas obte-
nidas con cots tipo de napa prosentan unas caracter{sticas
ventajosas rogpecto a las almohadas deo fibras suelias, ya que,
gracias a la ligazdn de las fibras a travds de la unidn polle
merizada por el producto quimico, e impide en las almohadas
el demplazanmiento de las fibras y su apelotonaniento, las ale

nohadas tionen una meyor olapticidad y se mojora la rosisten=
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cia al lavado en seco y su esterilizacidn,

tn lineas gensrales, el procedimiente de que se trata
congiste en la fabricacion de unas ldminas en forma de una bah=
Ga &0 telas sin fin, partiendo de fibras textiles, tzles como
poliamidas, fibras aser{licas y otras, en rama pasada por una
cards emborradora u otra ndqulna que do cohesidn a las Tibras,
elevadora de un velo, & la anchura de la curda o maguina ade-
cuada, poro de longitnd indefinida.

71 velo obienido a la salida de la cards u otra magui=
na aproplada ya presenta las fibras mas o monchy entrelazadas,
egteblecidndoss una ligazon entre ollas, que permite su plega-
do repetido por dobleces transversales, para virar el avance
de loe plicouom a 90¢, a la longitud de las liness de los nmis-
mog.

4 continuacidn se procede a pasar la ldnina o travds de
uka primera cabina de pulvarizaeiﬁn con un agenite ligante por
una cara, tras 1o ousl la lémina se hace pasar a través de un
primer horno de secado, a la salida oe vuelve u pasar la lémi-
na a través de una segunda cabina de pulverizacidn con un agen=
te liganto por la otra cara, tras 10 cual la lamina se hace pa~
pcar por un segundo horno de seocado, a cuya salida se afactuars
el enrollamiento definitivo do la lamina convertida en napa po=
limerizada.

F1 rollo obtenido se coloca degopuds Sobre una mesa, S
extionde y corta a distintas nedidas segun cean las de la almo~
bhada a confeccionar. Una vesz ofeciuado el corte, la pleza re-
sultante oo enrolla en nimero de dobleces predoterminado y se
introduce on una funda do tela que se cierra, con lo gue queda
Tormada la alnohada.

Sebe hacerse constar que cste procodimiento no rosulta
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complicado y se lleva a c@bo on forma rapids, lo que revierte
favorablomonto en ol coote industrial de las almohadas, con
diferoncia apreclable roepecto a oiros procedimientos.

e ha de sefialar que ol proccdiniento, dentro de su
eoenciallidad, puede sor realizado en oiras formas gque diflieran
tan odlo en dotalle ds la indicada unicamente a titulo de ejem-
plo, a las cuales alcanzarc asimlemo la proteccidn gue se desea
obtener, por quodar as{ comprendido on el espiritn de las si-
¢ulentes reivindicacionea.

= ., =
FOTA

Descrito ol objeto do la prescnto invencidn, lo que se
doclara cono no divulgado ni practicado en “ispafia, comprende
lag reivindicaclones siguientoss

1.~ Procedimiento para la fabricacion de almohadas de
napa polimerizada, quo ce caracteriza osencialmente por el he=
cho do comprendsr 1z obiencion de ldaminas on forma do tola ein
fin, partiondo do fibras textlles, tales como polianlius, to-
lag acrflicas ¥ otras, on rama quo se pasa por una carda embow
rradora u otra maquina apta pera dar cohesidn a lag fibran,
olevadora de uh volo, & la anchura de la naguina, pero de lon~
gltud adecuads, a la sallda do la cual sl vele obtenido ya pre-
sonta las fibras méo o nenos entrelazadas con una clerta liga=
z6n entre ollas que pormite su repetido onlegado por dobleces
transversales, para virar el avance de log pliogues a 902, a
la longitud do las 1ineas de los nismos, & conbinuacidn de 10
cual se haco pasay la lamina a travds do ung cabina de pulve=
rizacidn con un agento ligante por una cara, itras lo que la
laning oo hace pasar a travds de un horno ﬁe gocado, al salir

dol cual pasao a travdéa do una gogunda cabina de pulverizacidn
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coh un agente ligante por la otra cara, tras 10 que la lamina
paga a través de un zegundo horno do secado, al salir del cual
go enrolla difinitivaments la lamine on forma de napa polimeri-
zada pera teyminar con la introduccion an una funda de tela que
se cierra para formar la almohada.

2.,= Procedinionto, sesin la reivindicacicn anterior,
caractorizado nor el hocho de que el rollo de napa nolimeriza-
da ge coloca sobre une rcea, 00 oxtiende y corts a dibtintas
nedidas, segin el tipo de almohada, y una vez cfectuado ol cor-
to, la piesza resultante se enrolla en un rumero predeterminado
de dobloces y se introduce en la funda de tela.

3.~ Procedimiento para la fabricaeidn de almohadas de
napa polimorizada.

Soglin so describe y reivindica en la presente memoria
deseriptiva que congta de cuatro hojas folladas y eseritas a

naguing por una sola de sug caras.

Firmado: JCSE L, MORA
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