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IN  V EN C I O  N
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AECHADAS DE NAPA 
POLB3RLÍADA", a favor do la  razón socia l española RUBI IN­
DUSTRIAL, S.A., domiciliada en RUBI (Barcelona), Paseo Rie­
ra , s /n .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patento de Invención so re fie ro  a un pro­
cedimiento para la  fabricación do almohadas de napa polim orl- 
zada que consiste en una napa do f ib ra s  s in té tic a s  o natura­
le s  unidas entre s í  de manera mecánica mediante velos de car- 

5. da cruzados y superpuestos, cuya napa de velos es f ijad a  me­
diante un producto químico pollmerlzado. Las almohadas obte­
nidas con este  tipo  de napa presentan unas ca rac te rís tic a s  
ventajosas respecto a la s  almohadas do fib ra s  su e ltas , ya que, 
gracias a la  ligazón de la s  fib ras  a travos de la  unión p o li-  

10. morizada por e l  producto químico, se impide en la s  almohadas 
e l  desplazamiento do la s  fib ras  y su apelotonamiento, la s  a l ­
mohadas tíonan una mayor e las tic id ad  y se mejora la  re s is te n -
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c ía  a l  lavado en seco y su e s te r iliz a c ió n .
En líneas generales, e l  procedimiento de que se t ra ta  

consiste en la  fabricación de unas láminas en forma de una ban­
da do te la  s in  f in ,  partiendo de fib ras  te x t i le s ,  ta le s  como 
poliaaidao, fib ra s  ac rílicao  y o tra s , en rama pasada por una 
oarda en&orradora u o tra  máquina que do cohesión a la s  f ib ra s , 
elevadora do un velo, a la  anchura de la  carda o máquina ade­
cuada, poro de longitud indefinida.

El velo obtenido a la  sa lid a  de la  carda u o tra  máqui­
na apropiada ya presenta la s  fib ras  más o menos entrelazadas, 
estableciéndose una ligazón en tre  o lla s , que permite su plega­
do repetido por dobleces transversa les, para v ira r  e l avance 
de lo s pliegues a 90^, a la  longitud de las  líneas de los mis­
mo s .

A continuación so procede a pasar la  lámina a través de 
una primera cabina de pulverización con un agente lig an te  por 
una cara, tra s  lo  cual la  lámina se hace pasar a través de un 
primer horno do secado, a l a  sa lid a  se vuelve a pasar la  lámi­
na a través de una segunda cabina de pulverización con un agen­
te lig an te  por la  o tra  cara, tra s  lo  cual l a  lámina se hace pa­
sar por un segundo horno de secado, a cuya sa lid a  se efectuará 
e l  enrollamiento d e fin itiv o  do la  lámina convertida en napa po- 
lim erisada.

El ro llo  obtenido so coloca después sobro una mesa, se 
extiende y co rta  a  d is tin ta s  medidas según sean la s  de la  almo­
hada a confeccionar. Una voz efectuado e l  co rte , la  pieza re ­
su ltan te  se en ro lla  en número do dobleces predeterminado y se 
introduce on una funda do te la  que se c ie r ra , con lo que queda 
formada l a  almohada.

Cebo hacerse constar que este procedimiento no re su lta



complicado y oo llev a  a cabo on forma rápida, lo  que rev ie rte  
favorablemente en e l  cooto In d u stria l do lao almohadas, con 
d iferencia apreciablo respecto a otros procedicbLentos.

Co ha do aaüalar quo o l procedimiento, dentro do su 
3. ooonoialidad, paodo sor realizado on o tras formas que d ifie ran  

tan solo on de ta llo  do la  indicada tínicamente a t i tu lo  de ejem­
plo , a lao cuales alcanzará asimismo la  protccoión quo so desea 
obtener, por quodar a s i comprendido on e l  e sp ír itu  do la s  s i ­
guientes roivindicacionoo.
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Descrito o l objeto do la  presonto invención, lo  que se 
doclara cono no divulgado n i practicado en España, comprende 
la s  reiv indicaciones alguicntos:

13. 1 .-  Procedimiento para la  fabricación de almohadas de
napa polimerizada, quo ce carac te riza  esencialmente por e l  he­
cho do comprender la  obtención de láminas on forma do to la  s in  
f in , partiendo do fib ra s  te x t i le s ,  ta lo s  como pollanldas, te ­
la s  a c rillc a s  y o tra s , en rama quo se pasa por una carda ombo- 

20. rradora u o tra  máquina apta para dar cohesión a lao f ib ra s ,
elevadora do un velo, a la  anchura de la  máquina, pero de lon­
gitud adecuada, a la  sa lid a  do la  cual e l velo obtenido ya pre­
senta la s  fib ras  más o monos entrelazadas con una c ie r ta  l ig a ­
zón en tre  o llas  que permite su repetido plegado por dobleces 

25. transversa les, para v ira r  o l avance de los pliegues a 903, a 
la  longitud do la s  lin eas de los mismos, a continuación de lo 
cual se hoco pasar la  lámina a travos de una cabina de pulve­
rizac ión  con un agento ligan te  por una cara, tra s  lo  que la  
lámina se haco pasar a travos de un horno do socado, a l s a l i r  

30. dol cual pasa a travos do una segunda cabina de pulverización



con un agente lig an te  por la  o tra  oara, tra s  lo  que l a  lámina 
pasa a travos de un segundo horno do secado, a l s a l i r  del cual 
so en ro lla  difinitivam ente la  lámina on forma de napa polimori- 
zada para terminar con la  introducción on una funda de te la  que 
se c ie rra  para formar la  almohada.

2 . -  Procedimiento, según la  reiv indicación an te rio r, 
caracterizado por e l  hecho de que e l  ro llo  do napa polim eriza- 
da se coloca sobre una mesa, ce extiende y corta a d is tin ta s  
medidas, según é l  tipo  de almohada, y una vez efectuado ol cor­
te ,  l a  pieza re su ltan te  se en ro lla  en un número predeterminado 
de dobleces y se introduce en l a  funda de te la .

3 . -  Procedimiento para la  fabricación de almohadas de 
napa poliaorizada.

Según so describo y re iv ind ica  en l a  presente memoria 
doooriptiva que consta de cuatro hojas fo liadas y e sc r ita s  a 
máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 2 3 JtM̂ J374
P. a . /

Firmado: JO SE t— MGRA
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