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MEMORIA DESCRIPTIVA

" Este invento se re fie re 'a  un procedimiento para 

e l tratamiento previo y' e l refinamiento de materiales con . 

empleo de 'una,relación de" baño corta, a l baño de tratamlen- 

to  previo o dje. refinamiento y asimismo a l material tratado 

5* previamente o féfinado por este procedimiento.

Las ventajas de la  tinción oon relación de baño, 

entre otros aspectos, corta (por lo que se entiende una re- 

laoión ponderal entre e l género que se ha de teñ ir y el l í ­

quido tintóreo en el orden de magnitud de 1:1 a 1:5 aproxi­

madamente) son bien conocidas en e l campo profesional*10



A sí, en la  DOS 2*145*827 se propone teñ ir e l ma­

t e r ia l  de fib ra  en baños cortos, en presencia de una mi oro- 

espuma estable, con lo  que la  espuma debe favorecer la  pe­

netración del material por e l líquido tintóreo y su d is tr i­

bución uniforme por e l género teñido.

Otra forma de empleo para los bañor cortos con­

s is te  en aplicar e l líquido tintóreo en la  cámara de trata­

miento en forma de niebla, es decir^ en forma de una disper 

sión finamente dividida del líquido tintóreo en e l aire, y 

a l  mismo tiempo mover e l género en esta cámara durante la  

aplicación de toda la  cantidad de líquido tintóreo.

Sin embargo, dichos procedimientos tienen posibi­

lidades de aplicación limitadas, impuestas por la  mecaniza­

ción. Su campo de empleo se lim ita generalmente a las máqui 

ñas de tratamiento en las que e l género para teñ ir puede 

ser sometido a movimiento intenso, en particular a las má­

quinas teñidoras de tambor. En cambio, este principio de 

tratamiento no puede extenderse a los aparatos en los que 

e l  material para tratar se h alla  estacionario y se hace re­

volver e l baño de tratamiento, o sea, por ejemplo, a los 

aparatos tintóreos de circulación para género suelto y ovi­

llo s  y a los aparatos tintóreos plegadores de piezas.

Se conoce además e l tratamiento de los materia­

le s  te x tile s  en baños constituidos por emulsiones de agua 

en hidrocarburos clorados (por ejemplo, en tetracloro eti- 

leno), en los que los colorantes y los agentes auxiliares 

o aprestantes están contenidos en la  fase acuosa del s is ­

tema, pequeña respecto a l volumen to ta l del baño de trata­

miento. En principio, se tra ta  aquí igualmente de un proce­



dimiento de baño corto, pero que, contrariamente a la  téc­

nica de baño corto descrita antes que actúa con base pura­

mente acuosa, puede u tiliza rse  también en aparatos de tra­

tamiento basados en e l principio de circulación. No obs­

tante, también este método adolece de inconvenientes esen­

cia les, como, por ejemplo, e l de que para asegurar una es­

tabilidad suficiente de la  emulsión (según e l substrato y 

e l  equipo) se necesita una adición relativamente importan­

te  de emulgentes, lo  que influye especialmente en los cos­

tes § y e l de que los baños de tratamiento empleados deben 

destilarse en todos los casos, para separar del agua y e l 

emulgente e l disolvente orgánico utilizado y recuperarlo.

Un procedimiento para lograr e l tratamiento de 

los géneros te x tile s  en mezclas de agua y halohidrocarbu- 

ros sin recurrir a los emulgentes es e l descrito par S.Ro- 

senbaum en "Textile Research Journal" 1972, págs. 238 y s i­

guientes. Se trata  de emplear cono fase orgánica del baño 

de tratamiento una mezcla de tetracloroetileno con un hi­

drocarburo a lifá t ic o  no halogenado (por ejemplo, una frac­

ción de petróleo). Para e llo  se elige  la  relaoión de mezcla 

de ambos componentes de modo que la  densidad de la  mezcla 

corresponda a la  del agua a la  temperatura de tinción. En 

estas condiciones, la  fase aouosa se h alla  en suspensión 

fin a  en e l baño tintóreo, sin que haya necesidad de emul­

sionarla en é l. Con e l enfriamiento del baño de tratamien­

to , la  fase orgánica se precipita, porque su densidad, a 

medida que decae la  temperatura, aumenta más intensamente 

que la  del agua, a causa del mayor coeficiente de dilata­

ción térmica. Dejando aparte que en este procedimiento se
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u tiliz a n  disolventes orgánicos inflamables, lo  que acrecenta 

considerablemente e l factor de riesgo en la  u tilización  

práctica, gxiste en este método e l peligro de que las  adi­

ciones de agentes auxiliares tensioactivos conduzoan a que 

5. se fom e una emulsión que d ific u lte  o haga realmente impo­

s ib le  la  separación de la  fase orgánica. Por otra p arte,la  

solubilidad de los colorantes de dispersión, por ejemplo, 

en mezclas de tetracloroetileno/hidrocarburos es bastante 

grande para macular fuertemente la  fase orgánica, hasta e l 

104 punto de no resultar u tiliz a b le  para una u lterio r 'opera -  

ción tintórea sin destilación u otra purificación.

Es propio de todos los tratamientos te x tile s  que 

se realizan a temperaturas altas y en los que una-gran par 

te  o la  totalidad del baho de tratamiento consta de.Udro- 

15 . carburos halogenados e l que influyan más o menos negativa^ 

mente en e l tacto de todos los géneros te x tile s .

Esta influencia en e l tacto es muy variada. Bi 

la  lana, ta les tratamientos conducen prácticamente a l desen 

grase completo. Ba las fibras vegetales, se eliminan en 

20é parte las ceras naturales. En los substratos sintéticos se 

han observado influencias muy diferentes sobre e l tacto en 

dependencia de la  naturaleza de la s  fibras o de las  prepa­

raciones para e lla s .

Dichos tratamientos tienen además por oonsecuen-

25. c ia  una retenoión fibroespecífioa del disolvente empleado 

en e l substrato.

Sin vaporización u lte r io r  con vapor de agua sa­

turado (o tratamiento téxmioo de los substratos teHidos, 

durante largo tiempo y por encima del punto de ebullición
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de los disolventes empleados) se produce prácticamente en 

todas las fib ra s , por la  retención del disolvente en los 

substratos, una merma más o menos grande de la  resistencia 

a la  luz. Bh consecuencia, cuando se emplean hidrocarburos 

5. clorados hay que recurrir a uno u otro de los tratamientos 

u lteriores que se han mencionado. No obstante, la  expul -  

sión oompleta del disolvente de las fibras se impone''tam­

bién por motivos fis io ló g ico s y económicos*

El nuevo procedimiento de refinación quera -oon- 

10. tinuación se describe constituye un invento que, al. mismo 

tiempo que evita ampliamente los inconvenientes de lOs pro 

cedimientos de tratamiento en un medio que oontenga hidro­

carburo halogenado, permite emplear baños de tratamiento 

oortos aún en las máquinas de refinamiento oon circulación 

15 . del líquido tintóreo y estacionamiento del género.tratado.

El procedimiento de este invento es apto para el* trátamien 

to preliminar o e l refinamiento de materiales en relaoión 

de baño corta, oon agentes de refinamiento disueltos o 

dispersos en agua o en disolventes orgánicos, y se carac- 

20. te riza  en que la  porción del baño de tratamiento o pretra­

tamiento que contiene e l agente de refinamiento, consti­

tuye la  parte más pequeña en volumen, mientras la  porción 

restante de este baño de tratamiento está constituida por 

un compuesto orgánico in erte, a lo  menos, que no es mis -  

25* oíble oon e l baño de tratamiento y se halla  líquido a la

temperatura de refinamiento; en que e l baño oon t i  ene. 

eventualmente otros agentes auxiliares que no forman emul­

sión con el compuesto orgánico inerte; y en que durante 

e l  proceso de tratamiento preliminar o de refinamiento se
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mezcla bien e l sistema*

La modalidad preferida para emplear e l nuevo pro 

oedimiento se basa en e l uso de la  cantidad más pequeña 

posible de un medio de tratamiento y una cantidad mayor 

5* (determinada por el volumen de la  máquina) de un oompuesto 

in e rte  en e l aspecto químico-orgánico; la  relaoión ponderal 

entre e l género que se ha de tra ta r  y e l medio de tratamien­

to  (relación de baño) debe ser preferentemente de 1*0,5 a 

1 :5  aproximadamente, y en particular de 1 :1  a 1 : 3* El .me- 

10* dio de tratamiento en que están disueltos o dispersos los

agentes refinadores que se han de aplicar está constituido p^ 

faroxAemsite por agua; pero también puede ser un disólyente 

orgánico, oon t a l  de que éste no sea miscible, o sólo sea 

m isclble en muy pequeña proporción, oon e l oompuesto Jiner- 

15+ te  que forma la  poroión principal del baño de tratamiento, 

o bien una mezcla de agua y un disolvente orgánico dé t a l  

índole. Cono disolventes orgánicos de este tipo entran en 

cuenta sobre todo los alcoholes monovalentes y polivalen­

te s , como e l metanol, e l alcohol isopropilíco, e l alcohol 

20* bencílico y e l éter monoetilioo de e tile n g lico l (oellosol- 

ve), o también los hidrocarburos halogenados, como e l per- 

cloroetileno en particular.

La cantidad del baño de tratamiento depende tam­

bién, entre otros aspectos, de la  capacidad de absorción 

25* del substrato.

En calidad de compuestos orgánicos químicamente 

in ertes entran en cuenta los que no sólo son hidrófobos, 

sino también organófobos, o sea los que prácticamente no 

muestran ninguna afinidad (como m iscibilidad o mutua solu-
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bilidad) tanto para e l agua cono para los disolventes or­

gánicos.

Compuestos que presentan estas propiedades son 

los compuestos insolubles en agua, a lifá t ic o s , cicloalifár­

tico s  y aromáticos, que están perfluorados o mixtohalogena 

dos o que, respectivamente, presentan un radical perfluo- 

rado o mixtohalogenado. * . ^

De ta les compuestos merecen mención: los hidro­

carburos a lifá tic o s  perfluorados con 8 átomos de carbono 

a lo  menos, como el perfluoroootano, e l perfluorodecano, 

e l  perfluorododecano y las perfluoroquerosinas técnicas 

de composición media en que n = 12 a 25 y cuyo pe­

so molecular medio es de 600 a 1400.

Entran además en cuenta las aminas a lifá tic a s  

te rc ia r ia s , como la  perfluorotri-n-propilamina, la  per -  

fluoro-tri-n-butilam ina, la  perfluoro-tri-n-pentilamina y 

la  perfluoro-tii-n-octilam ina? los compuestos c ic lo a lif  ár­

ticos perfluorados, como e l perfluoro-(l,3-dim etil)-oiolo 

hexano o las aminas cio lo a lifá tio a s, como la  perfluoroci- 

clohexilamina? los éteres c ic lo a lifá tic o s  perfluorados, 

como los de la  fóimula

3

donde

m puede variar entre 1  y 8 y

n puede variar entre 1  y 4,

verbigracia el éter a tlo a lifá tic o  de la  fórmula CgF̂ gO? 

y compuestos c ic lo a lifá tic o s  perfluorados como la  perfluo
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rodé calina y la  perf luoro-(l-m etil-decalina).

Puede lograrse una variación de estos compuestos 

haciendo que la  cadena de carbono esté interrumpida por 

heteroátomos, como nitrógeno o azufre y acaso también oxí­

geno. Be e llo  resultan, por ejemplo, compuestos de la  fór­

mula

CF^-O-(CFg-CFg-O)n-CB*3 ,

o CF,-S-CF„-(CF„) -CF-CF  ̂ , donde X = F,- 01 
j  ¿ ¿ n  ̂ i

X

o bien (según e l tipo de preparación) compuestos pomo

F(CF-CF„-0 ) - C M ? , con X = F, CF̂< ¿ n  ̂ o j
CF̂  X

donde n está elegido de manera que los puntos de ebulli -  

ción de los compuestos resultantes se hallen preferente­

mente entre 100 y 220R c- por ejemplo, con n = 4y un po­

l i  éter alquílico  perfluorado con punto de ebullición de

194-S C.

Cabe contar aquí también los compuestos que ade­

más del radi cal perfluorado llevan un grupo funcí onal or­

gánico olásico. Compuestos de este tipo son, por ejemplo, 

los derivados perfInorados, fá c ile s  de obtener* técnicamen­

te , del ácido fosfórico , del ácido sulfónico y sobre todo 

del ácido carboxílico, de los que pueden emplearse princi 

pálmente los ásteres de ácido carboxílico perfluorados de 

la  fórmula

donde
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Rp sig n ifica  un radical perfluoroalquilico de 

4 a 16 átomos de carbono, sin ram ificar o 

ramificado;

sig n ifica  un radical hidrocarbúrico, a l i f á t i -

5. co o ligado etilánicamente, de ácidos carbo-

x flico s  orgánicos de 1 a 6 átomos de carbono, 

monobásicos, dibásicos o tribásicos; , 

n s ig n ifica  un número entero por valor de l  a 3;

y - -

10. s s ign ifica  un número entero por valor dé T-a 3.

En otra modalidad de realización, pueden tam -  

bien esterificarse  ácidos carboxflicos perfluorados de 

C -̂C^g de longitud de cadena con alcoholes in feriores mono 

valentes o divalentes; como es e l caso, por ejemplo, del 

15* áster de ácido perfluoro-n-hexan-alfa-carboxmlico

CgF- -COCM, del áster de ácido perfluoro-n-heptan-aífa- 

-carboxílioo C^F -̂COCM, del áster de ácido perfluoro-n-* 

-ootan-alfa-carboxflico OgF -̂COCM o también de ásteres 

de ácido sulfónico perfluorados, como por ejemplo, e l 

20. áster de ácido perfluoro-n-hexan-alfa-sulfánioo CgF^-SO^M, 

e l áster de ácido perfluoro-n-heptan-alfa-sulfánico 

Ĉ FigSÔ M, e l áster de ácido perfluoro-n-octan-alfa-sul- 

fánico CgF̂ y-SÔ M (donde M puede ser e l radical de un a l­

cohol primario o secundario con 1 a 6 átomos de carbono,

25* como metanol, etanol, n-propanol, isopropanol o n-butanol) 

o también un alcohol fluorado, oomo, por ejemplo, tr if lu o -  

roetanol, CFg-CHg-OH, pentafluoropropanol-1  OFg-CFg-OHg-OH, 

n-heptafluorobutanol-1  CFg-OFg-CFg-CHg-OH, 1 , 1 , 3-trih i dro- 

perfluoropropanol-1  CFgH-OFg-CHg-OH, 1 , 1, 5-trihidroper -
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fluoropentanol-4 CFgH-CFg-CFg-CFg^CHg-OH, 3 ,3 ,4 , 4 , 5 , 5, 5-he^ 

tafluoropentanol-2  OFy-CFp-CFg-CH-CEk, 3,3,4^4-,4,*Tenta-

OH

fluorobutanol-2  CF -̂CFg-CH-CH  ̂ b un alcohol de la  fórmula

OH

CF̂ ĈFg-OHg-CHg-NH-OHg-CHg-OH.
üstos compuestos están descritos, por ejemplo, . 

en la  obra de L. Hchtenberger "Les derives des flucro car­

bures", en "Chimie et Industríe", volumen 104, páginas 815 

a 825 (1971).  ̂ -

2& los compuestos mixtohalogenados una parte de 

lo s  átomos de flú o r piede estar reemplazada por otros áto­

mos de halógeno, como, por ejemplo, bromo o cloro. Compues 

tos de este tipo son los polímeros de adición lin eales 

del cloruro de triflu o ro v in ilo , con lo  que se originan 

compuestos de la  fórmula

donde n está elegido de manera que los pesos moleculares 

medios de los compuestos resultantes se hallen entre 560 

y" 1250.

Muy interesantes son los compuestos a lifá tico s  

o c ic lo a lífá tic o s  perfluorados que presentan 8 átomos de 

oarbono a lo  menos, como la  tri-n-butilam ina perfluorada, 

lo s  eteres c ic lo a lifá tic o s  perfluorados de la  fórmula 

CgFigO y los hidrocarburos perfluorados de la  fórmula 

V 2n + 2 ' n -  12 a 25.
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El el caso de dichos compuestos se trata  predo­

minantemente de compuestos bien conocidos en la  técnica, 

que en e l caso de los poli éteres perfluoroalquílicos han 

sido puestos en e l mercado oon la  designaoiÓn de FREON-E 

5* por la  firma DuPont, de los Estados Unidos; se hallan 

ademas en e l comercio la  tri-n-butilam ina perflucrada, 

con la  designación de FO 43 , y los éteres d c lo a lifó tic o s  

perfluorados CgF ĝO, como FO 75 y FC 77, por obra dé la  

3M Company, de los Estados Unidos.

10. Una reseña de una serie  de compuestos orgánicos

perfluorados técnicamente asequibles se halla  en la  obra 

de 0 . Scherer "Technische Organische Fluorverbindungen", 

de la  colección "Fortschritte der Chemischen Forschung", 

volumen 14, páginas 154 a 161 (1970).

15* Estos compuestos confoimes a la  definición' pre­

sentan la  ventaja de que no humectan las fibras te x tile s  

y en consecuencia es muy sen cillo  quitarlos de ellas* Adg 

más, son inm iscibles no sólo con e l agua, sino también 

con los disolventes orgánicos, por lo  que se los puede 

20. u t i l iz a r  aún cuando e l medio de tratamiento esté constituí 

do por un disolvente orgánico.

El uso de estos compuestos inertes no aoarrea 

ningún problema ecológico; estos compuestos no son tóxi­

cos, ni venenosos,ni inflamables, y por lo  tanto no for- 

25* man mezclas explosivas. Se distinguen por estabilidad quí­

mica y térmica extraordinariamente elevada y en consecuen­

cia no manifiestan, en las condiciones de trabajo emplea­

das para e l procedimiento de este invento, ningún fenóme­

no de descomposición. Como no pueden ser absorbidos en
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absoluto por las fibras te x t ile s , no ejercen ninguna in  -  

fluencia en las  propiedades fís io a s  del material t e x t i l  o 

la s  propiedades de solidez de los acabados. Tampooo apare­

ce ningún efecto intenso sobre e l tacto, como oourre en 

5* lo s  tratamientos con baño acuoso; y en la  lana no se pro­

duce ningún desengrase del substrato.

La cantidad de baño in erte está determinada por 

e l  volumen del aparato de tratamiento.

El procedimiento de este invento sirve para el 

10. tratamiento preliminar y  la  refinación de los materiales 

orgánicos, en particular de los materiales te x tile s  y e l 

cuero, como, por ejemplo, para la  limpieza previa, e l  de­

sencolado, e l blanqueo, la  lix iv ia c ió n , la  tinción, la  

aclaración óptica, e l apresto an tiestético , la  merceriza- 

15 . ción y e l apresto suavizador del tacto. Para e llo  ios ma­

te ria le s  pueden hallarse en cualquier forma de elaboración; 

es decir, los materiales te x tile s  pueden hallarse, por 

ejemplo, como material suelto o en forma de filamentos, 

h ilo s, tejidos o géneros de punto.

20. En calidad de materiales te x tile s  entran en ouen

ta  la s  más diversas fibras naturales, como los materiales 

de celulosa (por ejemplo, algodón) y los materiales de 

oelulosa regenerados, lo  mismo que la  lana, la  seda y los 

materiales sin téticos, como los de poliamida, de poliéster 

25- y de p o lia c r ilo n itr ilo .

EL nuevo procedimiento permite sin embargo re­

fin a r también tejidos mixtos; por ejemplo, los de algo -  

don y p oliéster o los de lana y p oliéster.

Cuando se trata  de una operación de tin te  y re-
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finad, ón, se u tilizan  como colorantes los que presentan 

afinidad para el substrato; o sea, por ejemplo, para ios 

materiales de celulosa los odorantes reactivos y los 

directos, para los materiales de poliamida los odorantes 

54 áoidos (que pueden contener agrupaciones ílbrorreaotivas) 

o colorantes complejos metálicos, para los materiales de 

p d ie s te r  colorantes dispersos y colorantes reactivos 

dispersos, para los materiales de p o lia crilo n itrilo  odo­

rantes básicos, y para e l cuero colorantes para ouéirô

10. Desde e l punto de v ista  químico, estos colorantes pueden 

pertenecer a las  clases más diversas, como es e l caso, 

por ejemplo, de los odorantes nitrosos, los odorantes 

n itro , los colorantes monoazoicos, los colorantes disa­

zoicos, los colorantes trisazoicos, los colorantes p o li- 

15 '  azoicos, los colorantes estilbánicos, los colorantes 

difenilmetánicos, los colorantes triarilm etánicos, los 

colorantes xantánicos, los colorantes acrid íd eos, los 

colorantes quinolínicos, los odorantes metínicos, los 

colorantes tia zó ü co s, los odorantes indamínicos, los 

20. colorantes indofenóücos, los colorantes acínicos, los 

colorantes oxacínicos, los odorantes t i  acínicos, los , 

colorantes de a zu fre , los odorantes antraquinónicos,leseo 

lorantes indigoides, y los odorantes fta lo c ia n íd ­
eos.

25. Cuando se trata de una operación de aclaración

óptica, entran en cuenta particularmente como adaradores 

ópticos los oompuestos orgánicos que presentan a lo  menos 

ouatro enlaces dobles oonjugados. Según la  afinidad para 

e l substrato, se emplean aclaradores ópticos aniónicos,
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oatiónicos o dispersos, los cuales, en e l aspecto químico, 

pueden pertenecer a las mas diversas clases, oomo, por 

ejemplo, a la  serie metinica, azametínica, bendmidazólica, 

oumaiínioa, naftalimídiCa, pirazolínica, estilbénioa, ben- 

5< zocumarínica, pira cínica, oxacini ca o dibenzoxazolílica.

Las cantidades en que puedeh añadirse a l baño 

Ids aclaradores ópticos pueden variar según la  aclaración 

óptica que se deseen en general se han acreditado las can­

tidades de 1 a 10 g aproximadamente por l i t r o  de baño.

10 . Cuando se trata de una operaoión de blanqueo,

esta se rea liza , según método conocido, ya sea por v ía  oxi- 

dativa o reductiva, ya sea en combinación oxidativo-reduc- 

tíva , de acuerdo con e l substrato? es decir, se añaden a l 

baño de refinación, por ejemplo, productos de cloro, pro- 

15. ductos de oxígeno o productos de blanqueo por reducción.

Un proceso semejante se rea liza  en e l apresto 

an tiestético , en e l cual se añaden a l baño de refinación 

cómo agentes refinadores, productos antiestéticos..Como 

ta le s  entran en cuenta los antiestéticos bien conocidos 

20. dé oaréoter anionaotivo, cationactivo o no ionógeno.

EL nuevo procedimiento es particularmente venta­

joso en la  realización cuando la  porción del baño de r e f i­

namiento que contiene e l agente refinador o e l  baño de 

tratamiento preliminar estén constituidos por agua y el 

25* volumen restante, condicionado por e l  aparato, esta oom -  

pletado por e l  compuesto orgánico inerte a que se refiere  

la  definición.

Una modalidad especial de realización del proce­

dimiento consiste en teñ ir materiales de poliéster a par -
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t i r  de agua en la  relación de 1:2 , completando e l volumen 

restante del aparato tintóreo con tri-n-butilamina per -  

fluorada.

El Invento atañe además a l baño de refinaoi ón o 

5. tratamiento preliminar para la  realización del prooedi -  

miento, por cuanto la  porción del baño de refinación que 

oontiene e l agente refinador constituye la  parte más, peque­

ña en volumen y la  poroión restante de este baño está cons­

titu id a  por un compuesto orgánico inerte, a lo menos, que 

10# no es miscible con e l líquido que contiene e l agente re­

finador.

Los agentes refinadores u tiliza b les  en e l pro­

cedimiento de este invento, como colorantes, aclarádores 

ópticos y aprestantes, deben estar disueltos o dispersos 

15# en el agua y/o e l medio orgánico de tratamiento.

De paso, se ha descubierto sorprendentemente 

que para una aplicación igualada del agente refinador o 

aprestante no es de ningún modo necesario que e l medio 

de tratamiento se halle en forma de emulsión en la  fase 

20. inerte} basta una distribución homogénea, por ejemplo

mediante revolvimiento intenso del baño y/o (según e l t i ­

po de máquina) procurando un movimiento suficiente del 

género. EL procedimiento de este invento puede por lo  tan­

to  efectuarse en todos los tipos de máquinas para teñ ir y 

25* aprestar. Entran en consideración, por ejemplo, todos los 

aparatos de circulación en los que se puede mover e l bar- 

ño y e l material permanece estacionario, como aparatos 

para bobinas cruzadas, aparatos para teñ ir en enjulio, 

aparatos je t  y también aparatos en los que e l baño y e l



género están en movimiento, como, por ejemplo, un aparato 

tintéreo de bombo*

La adición de emulgentes no es necesaria, pero 

por otra parte pueden u tiliz a rse , s i se desea, todos los 

tipos usuales de agentes auxiliares tintóreos de oaraoter 

tensioactivo, como, por ejemplo, humectantes, igualadores, 

carriers, retardadores, eto¿ Estos agentes utilizados, 

eventualmente no deben formar ninguna emulsión con e l .com­

puesto in erte y por lo  tanto deben carecer de efecto emul- 

gente sobre e l sistema, para que no se perturbe el proceso 

de refinación ni la  recuperación del compuesto inerte*

Los baños de tratamiento usados no necesitan,pa­

ra volver a usarlos, que se los destile* La separación de 

la  fase in erte aparte de los donas ingredientes del baño 

de tratamiento se rea liza  por decantación y, s i es preci­

so, por filtra c ió n  adicional sobre carbón activo, por lo  

que se la  puede volver a u t i l iz a r  para la  operaoiÓn si -  

guíente de refinamiento.

El proceso en s í  se re a liza  disolviendo prefe -  

rentemente e l agente refinador en e l medio de tratamiento, 

a l  cual se añade luego eventualmente otra solución de ma­

te ria s  tensiactivas o agentes colorantes o aprestantes 

y se mixtura la  mezcla, mediante sacudimiento vigoroso, 

con los compuestos orgánicos in ertes oonfornes a la  defi­

nición. Luego se agrega e l material orgánico, se sacude 

otra vez vigorosamente pOr breve tiempo y se pasa todo, 

por ejemplo, a un frasco, que se introduce en un aparato 

para frascos. Con movimiento mecánico constante, se calíala 

ta , segdn e l material que se ha de refinar, a unos 70 a



17 -

5+

10.

15*

20.

14-OR C y a continuación se procede a l aoabado de la  manera 

acostumbrada.

Se obtienen materiales orgánicos refinados que 

se distinguen por propiedades de solidez y de igualdad por 

lo  menos equiparables respecto a los procedimientos con -  

vencí onales, especialmente en e l aspeoto de la  solidez a la  

luz y a la  humedad y que presentan un grado de afín?.dad 

para los agentes de refinamiento que es mejor que con los 

procedimientos convencionales.

Los ejemplos que siguen ilu stran  e l invento,sin 

lim itarlo . Las temperaturas están expresadas en grados oen 

tigrados y las partes son partes en volumen.

Los agentes auxiliares que se indioan (oomo hu­

mectantes, igualadores, oarriers y retardadores) oarecen, 

en virtud de su estructura química, de toda aooión anuí -  

gente sobre el sistema.

EJBRPLO 1

Se disuelve en 3 oc de agua caliente 0,1 g del 

colorante de la  fórmula

25.
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En otros 7 oc de agua se disuelven 0,02 g de ácido 1-n i- 

t r  obencen-3-sulfónico (sal sódica), 0,5 g de sosa oalci -  

nada y 0,025 cc de éter nonilfenolpolig licólico  (alrede -  

dor de 10 moles de óxido de etilen o). Se "vierten juntas 

5 ' ambas soluciones y se añaden todavía 90 oo de un éter 

c ic lo a lif  ático perfluorado (CgF^gO). Después de haber 

sacudido todo vigorosamente, se agregan a l baño de trata­

miento 5 g de un tejid o  de algodón mercerizado, blanquea­

do. Se pasa todo a mn frasco para teñ ir, que se coloca 

10. en un aparato especial para frascos de teñ ir y se calien­

ta  a temperatura de 30 a 90S durante 3<3 minutos oon movi­

miento giratorio  constante. Se prosigue e l tratamiento a 

esta temperatura durante 30 minutos todavía, y a conti -  

nuadón se enjuaga en fr ío  y en caliente, se enjabona 

15* en ebullición y se vuelve a enjuagar en caliente y en 

f i l o .

Se obtiene una tintura anaranjada b rillan te  

y fuerte, de buenas propiedades de solidez a la  luz y a 

l a  humedad, sobre e l tejid o  de algodón.

20. Si se procede de manera análoga a las  indica -

ciones de este Ejemplo 1 pero empleando los colorantes 

reseñados en la  columna II de la  Tabla A que sigue , los 

oompuestos orgánioos inertes reseñados en la  oolumna III  

y el material indicado en la  columna IV, se obtienen 

25* resultados igualmente buenos, con los matices que se 

exponen en la  columna V.



TABLA A



E7EÍPL0 6

Se disuelve en 5 oo de agua oaliente 0 ,1 g del 

colorante de la  fórmula

Se diluyen con agua f r ía  0,05  g de éter nonilfenolpoligH.- 

cólico  (alrededor de 10 moles de óxido de etileno) y, jun­

tando la  solución de colorante, se ajusta a un to ta l de 

10 oo. Se añaden todavía a esta solución 40 oc de un éter, 

ó ic lo a lifá tio o  perfluorado (CgF^gO), se sacude bien y se 

deposita en un frasco de teñ ir. Se introducen en e l baño 

tintóreo 5 g de cretona de algodón, blanqueada y l ix iv ia ­

da, se cierra e l frasoo o bombona, se sacude bien y se pa­

sa a un aparato teñidor especial. Ih e l  curso de 20 minu­

tos se oalienta a 95 ,̂ se prosigue e l tratamiento a esta 

temperatura por 20 minutos más y durante todo e l tratamien­

to se mantiene la  bombona en rotación. Luego se enjuaga la  

tintura en agua fr ía .  La operaoión de enjuague puede efec­

tuarse también en e l aparato con 20 oc de agua y 30 cc del 

éter o ic lo a lifá tico  perfluorado, durante unos minutos.

Se obtiene una tintura roja profunda, con las 

propiedades de solidez que son típ ica s  de este colorante.

Si se procede ta l  como se ha indicado pero se 

añade todavía a l baño tintóreo 0 ,1  g de sal de Glauber
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calcinada, se obtiene un resultado equivalente*

ETBÍPLO 7

Se disuelven en 3 cc de agua caliente 0,005 g del 

colorante de la  fórmula 

.5  ̂ 01

Se disuelven igualmente en agua oaliente 0,1 g d6 un agen­

te  igualador anionactivo de los corrientes en e l comercio 

y  0,05 g de sulfato amónico y se ajusta a un volumen de 10 

cc con la  solución de colorante. Se añaden a esta solución 

20. todavía 40 cc de tri-n-butilam ina perfluorada (C^F )̂^N, 

lo  que da un volumen to ta l de 50 cc para e l baño.

Se pasa este baño tintóreo a una bombona para 

teñ ir y se le  mezcla bien. Se depositan en e l 5 g de t r i ­

cot de poliamida 6,6 Helanca, se cierra la  bomboma y se 

25* sacude bien, se coloca la  bombona en un aparato especial 

para bombonas y se la  mantiene en rotad.ón oonstante duran 

te  20 minutos, mientras se calienta a 100S0* Se prosigue 

e l tratamiento a esta temperatura por 20 minutos todavía, 

y por dltimo se enfría hasta 70S aproximadamente y se en-
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.5 .

1 0 .

15 .

20.

25.

juaga el te jid o  a 503, durante 5 minutos, en un baño fres­

co constituido por 10 oc de agua y 40 cc de tri-n-*butil -  

amina perflucrada (C^Fg)^N. Se obtiene un trio o t de polia- 

mida de color rojo rosado, igual y con buenas propiedades 

de solidez a la  luz y a la  humedad.

, EfEMPL0 8

Se disuelven en 5 oc de agua oaliente 0,0175 g 

del colorante de la  fórmula

HN-C0-C=CH2
Br

-SÔ H

C1

y 0,0125 g del colorante de la  fórmula

Ĥ C=C-CQNH-

Ô H

junto con 0,03 g del colorante de la  fórmula
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y 0,0$ co de ácido acético a l 80%. Se disuelven igualmen­

t e  con agua caliente 0,1 g de una mezcla de disulfonato 

de éter dodecildifenílico y metosulfato de éter N -o ls il-  

10. feniletanolam inopoliglioólico y 0,015 g de acetato amó -  

ni.00 y se ajusta esta solución, juntándole la  solución 

de colorante, a un volumen de 10 cc. Se añaden entonces 

40 00 todavía de perfluoroootano, se deposita todo en 

una bombona para teñ ir, se mezcla y se introduoe 5 g de 

15* tx lcot de poliamlda 6,6 Helanca. Se cierra la  bombona,

se sacude bien, se la  coloca en un aparato especial para 

teñ ir y se la  mantiene durante 20 minutos en movimiento 

giratorio constante mientras se la  calienta hasta 1003.

Se prosigue e l tratamiento a esta temperatura por 40 mi -  

20$ ñutos todavía y por último se enfría hasta unos 703 y- a 

continuación se enjuaga a 503 y durante 5 minutos en un 

baño que contiene 10 cc de agua y 40 cc de perfluoroootano.

Se obtiene una pieza de tr ic o t de poli ami da te­

ñida de gris  con Igualdad, de intensidad mediana y de bue- 

25* ñas propiedades de solidez a la  luz y a la  humedad.

Si actuando en lo  demás de la  misma manera se 

emplean los colorantes, los compuestos orgánioos inertes 

y los materiales reseñados en la  Tabla B que sigue, se ob­

tienen resultados igualmente buenos.
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TABLA B

I_

Bj

10

II___

Colorante

0,125  g de

0,025 g de

OCĤ

^  -N=N- -N=N- -OCĤ

SÔ H

0,015  g de

NĤ] ¿ ŜÔ H

/
NH-,Q-CĤ

SOgNHCHgCHgOH

111 V
Compuesto

orgánico
inerte

M ateria l. Matiz

mezcla de , 
perfluoroal 
canos "* 
(p. eb.: 

99- 103=)

tr ic o t  de 
p oli ami da 
Helanoa

-azu.3
marine

tr i-n -b a til
amina per- 
flnorada
(O^g)^N

id . g ris

—
]] !) )) )t n nI!
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5.

EJEMPLO 11

Se disuelven en 10 oo de agua oaliente a 503 

0,1 g del oclorante de la  fónnula

10. y 0,1 g del colorante de la  fórmula

Se diluyen en agua fr ía  0,15  oo de ácido fórmioo a l 85 % 

y 0,075 00 de éter n onilfenolpoliglicólico (alrededor de 

20. 10 moles de óxido de etileno) y se ajusta esta dilución,

junto con la  solución de colorante, a 15 00. Se añaden 

todavía a esta solución 85 oc de perfluorometiloiclohexa- 

no, de modo que se origina un baño de 100 cc de volumen. 

Se introduce este baño de tratamiento en una bombona de 

25. teñ ir, se mezcla bien y se depositan en e l baño 5 g de

tr ic o t  de poliamida Helanca. Después de buen sacudimiento, 

se ooloca la  bombona, cerrada, en un aparato tintóreo es­

pecial para bombonas. Eh éste se calienta la  bombona de 

3OR a 803 ^  e l curso de 20 minutos, mientras se la  gira



constantemente* Se prosigue el tratamiento en estas oondi- ̂ <
ciones por 20 minutos todavía, a la  misma temperatura, y 

por ditimo se enfría hasta unos 703. Se tra ta  e l género 

a 80R, durante 10 minutos, en un baño fresco de 15 oc de 

5. agua y 85 oc de perfluorometilciclohexano y luego se le  

enjuaga con agua fr ía .

Se obtiene una tintura rojoescarlata igual- so­

bre poliamida, con muy buen rendimiento colorante-

Si en este ejemplo se emplea, en lugar do los 

10. 0 ,15  oc de ácido fórmico a l 85 %, la  misma cantidad de

ácido acético a l 80% y se procede en lo  demás exactamente 

igu al, se obtiene un matiz rojo mucho más azulado, pero con 

propiedades de resisten cia  a la  luz y a la  humedad i  gualmen 

te  buenas.

15* EJEMPLO 12

Se disuelven en 5 oc de agua caliente 0,025  g 

del colorante de la  fórmula

**26 —

C1
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y 0,05 g del colorante de la  fórmula

Se disuelven igualmente en 5 00 de agua 0,05  g de sulfato 

10. amónico, 0,0$ g de la  sa l sódica del producto de conden­

sación de áoido naftalinsulfónico oon formaldehído y 0,025 

cc de éter nonilfenolpoiigli cólico (alrededor de 10 moles 

de óxido de etileno). Se depositan juntas ambas solucio­

nes y se añaden todavía 85 oc de tii-n -b u ti lamina prefluo- 

15 . rada. Se saoude bien este baño de tratamiento en una bombo 

na para teñ ir y se introducen 5 g de tejido de franela de 

lana, húmedo (contenido de agua: 5 oc). La bombona para 

teñ ir, cerrada, se sacude bien y se deposita en un apara­

to  tintóreo donde se la  calienta hasta 1002, durante 40 

20. minutos, mientras se la  mantiene en rotación constante.Se 

prosigue e l tratamiento en estas condiciones por 60 minu­

tos todavía, y por último se enfría hasta unos 702 y a 

continuación se enjuaga oon agua caJiente.

La operación de enjuague puede efectuarse tam -  

25* bien con 20 cc de agua y 80 cc de tii-n-butilam ina per -  

fluorada, durante 5 a 10 minutos, a unos 502 y oon movi­

miento giratorio .

Se obtiene sobre la  franela de lana una tintura 

verde igu al, de mediana intensidad de color y buenas pro-
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5 .

1 0.

15 .

20.

25.

piedades de solidez a la  humedad y a la  luzj

KTEMPLO 11

Se disuelven en 5 ce de agua 0,045 g del coloran­

te  de la  fórmula

Complejo de Co 1 :2

0,025  g del colorante de la  fórmula

Complejo de Co 

HO

SOgNHCHpCHpOCH^

y 0,006  g del colorante de la  fórmula

Complejo de Cr 1 :2
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junto oon 0,05 oc de ácido acético a l 80%* Se diluyen oon 

agua fr ía  0,025 g de e ste a rild ife n ilo x ie tild ie tilg itr ia m i- 

na (alrededor de 100 moles de óxido de etileno) y junto 

oon la  solución de colorante se ajusta a 10 oc. Se añaden 

5. entonces todavía 85 cc de tri-n-butilam ina perfluorada.

Se mezcla este baño de tratamiento en una bombona para 

te S ir  y se introducen 5 g de te jid o  de franela de lana 

(qp$e contiene 5 co de agua). La bombona para teñir, cerra­

da, se deposita en un aparato y con rotación constante se 

10 . l a  oalienta a 1003 durante 40 minutos. Se prosigue e l tra­

tamiento en estas condiciones durante 60 minutos todavía, 

y por último se enfría hasta unos 703 y a continuación se 

enjuaga con agua caliente*

La operación de enjuague puede realizarse también 

15. con 20 cc de agua y 80 cc de tri-n -bu ti lamina perfluorada, 

durante unos 5 a 10 minutos y a 503. gg obtiene sobre la  

franela de lana una tintura parda igu al, de mediana inten­

sidad de color y buenas propiedades de solidez a la  hume­

dad y a la  luz.

20. EJEMPLO 14

Se disuelven conjuntamente en 5 cc de agua ca­

lie n te  0,075 g del colorante de la  fórmula

Complejo de Cr: H 1

25.
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1 0.

15 .

20.

25.

0,055 g del colorante de la  fórmula

Complejo de Cr H 1

y 0,0175 g del colorante de la  fórmula

Complejo de Cr 1 :1

NaÔ S

Se disuelven igualmente en 5 cc de agua cabiente, juntos, 

0,4 oc de ácido sulfúrico de 663 Be y 0,05 g de un agente 

igualador anfótero corriente en e l comeroio, a base de 

óxido de etileno. Se juntan ambas soluciones y  se añaden 

todavía 85 cc de tri-n-butilam ina perfluorada. Se pasa 

todo a una bombona para teñ ir y se depositan en e l baño 

de tratamiento 5 g de tejido de franela de lana, húmedo 

(contenido de agua: 5 cc). Se cierra la  bombona y se la  

coloca en un aparato donde con movimiento giratorio  cons­

tante se la  calienta durante 30 minutos a 1003. Se pro -  

sigue e l tratamiento en estas condiciones por 90 minutos 

más, y por último se enfría hasta unos 703 y a continua -  

ción se enjuaga con agua caliente.
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Se obtiene sobre la  lana una tintura parda igual,

de mediana intensidad de color y buenas propiedades de soli 

dez a la  humedad y a la  luz.

EJEMPLO 15

5. Se disuelven en 5 ce de agua 0,05  g de sulfato

amónico 0,1 g de un agente igualador anfótero oorriente

en e l comercio, a base de óxido de etileno, y 0,05 oo de

ácido acético a l 80 %. Se añaden a esta solución 35 oo de

tri-n-butilamina perí'luorada, se deposita todo en una bom

10. bona para teñir y se introducen en e l baño de tratamiento

5 g de tejid o  de franela de lana, húmedo (contenido de

agua: 5 ce). La bombona para teñ ir, cerrada, se trata  a

50R y con movimiento constante en un aparato, durante 10

minutos. Se disuelven en 5 oc de agua caliente 0,045 g del 
3-5 .

colorante de la  fórmula

y 0,02 g del colorante de la  fórmula
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5 .

10.

15.

20.

25.

Se re tira  de la  bombona e l género sometido a tratamiento 

preliminar. Se añade la  solución de odorante anterior a l 

baño de tratamiento y se mezcla bien. Se vuelve a deposi­

ta r  en la  bombona de teñ ir e l substrato de lana, se saou- 

de vigorosamente y se la  vuelve a colocar en e l  aparato 

tintóreo, en el que se la  calienta a temperatura de 50 a 

75R durante 20 minutos, con movimiento giratorio . Se pro­

sigue e l trstamiento a esta temperatura durante 20 minu -  

tos, se calienta luego durante 20 minutos a 1003 y- se con­

tinúa la  tinción a 1003 durante 60 minutos con rotación 

constante de la  bombona. A continuación se enfría hasta 

803 gn e l curso de 5 minutos, se re tira  la  bombona del 

aparato, se la  abre, se saca e l material y se ajusta el
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5*

10.

15*

20.

25.

pH del baño de tratamiento a 8 ,5  aproximadamente, pon amo­

níaco. Se vuelve e l material a l baño tintóreo, se cierra, 

se sacude brevemente, se coloca otra vez la  bombona en el 

aparato tintóreo y durante 15  minutos se prosigue e l tra­

tamiento a 803 con rotación constante.

Por último, se enjuaga con agua caliente* se aci­

d ific a  con ácido acético y se vuelve a enjuagar con agua.

Se obtiene sobre la  franela de lana una tintura 

parda igual, de alto grado de fija c ió n .

ETMPLO 16

En 5 oo de agua oaliente a 503 g@ dispersan 0,05 

g del colorante de la  fórmula

C¡ &- 2 5

%

N-

Se disuelven Igualmente en 5 ce de agua O, 2 g de sulfato 

amónico, 0 , 1  g de la  sal sódica del producto de condensa­

ción de ácido naftalinsulfónico con foimaldéhído y 0 ,0 5  co 

de áoido fórmioo a l 85 % y se mezcla esta soluoión con e l 

baño de colorante. Se añaden todavía 40 co de tr i-n -b u til-  * 

amina perfluorada, se deposita todo en una bombona para te­

ñ ir  y se calienta a 803. Después de mezolar bien e l baño, 

se introducen en éste 5 g de tejido de hebra de poli áster.

Se cierra la  bombona, se la  sacude bien y se la  ooloca en 

un aparato para teñ ir. En e l curso de unos 8 minutos se ca­

lien ta  a 1 2 0 3 , mientras se hace girar continuamente la  

bombona, y se prosigue e l tratamiento a 120 3  durante 5 mi­

nutos. Luego se calienta a 1403 aa e l de unos 5 mi—
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ñutos y  se continúa tiñendo a esta temperatura por 30 mi -  

ñutos* Por último, se enfría en e l  curso de 10 minutos has­

ta  unos 80R, se enjuaga la  tin tura en un baño fresco de 

agua, luego con le j ía  de sosa cáustica y con hidrosulüto 

5 .  sódico, se p u rifica  reductivamente a 8 5* con estearil<3de- 

tilentriam ina y se vuelve a enjuagar bien. La operación 

de enjuague y purificación reductiva puede efectuarse tam­

bién con agua, la  tri-n-butilam ina perfluorada y los adi­

tivos correspondientes*

1 0 . Se obtiene sobre e l poli áster una tintura amari­

l l a  muy b rilla n te , que en e l aspecto de la  pureza, la  in­

tensidad de color y la  resisten cia  a la  sublimación corres­

ponde a las  que se obtienen por los procedimientos acuosos 

convencionales.

15* Si en este ejemplo se emplea, en lugar del colo­

rante que se ha indicado, uno de los colorantes reseñados 

en la  Tabla O que sigue, en las cantidades señaladas en 

e lla , y se procede en lo demás t a l  como se ha expuesto en 

este Ejemplo 16, se obtienen igualmente sobre material de 

20. fib ra  de p oliáster tinturas iguales y de colorido muy in ­

tenso, en los matices que se indican en la  última columna.

TABLA C
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TABLA C (oont.)

NS

18

Colorante

0,11 g de mezcla de

R = H  (50%)

= CĤ  (50%)

0,225 g de mezcla de

CUgCHgOCOCĤ

0,12 g de

20

._J__

Matiz 
sobre el 
noli áster

azul

azul ma­
lino

azul
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5.

10.

15,

20.

25.

WmtPLO 21

En 10 oo de agua caliente a 508 se dispersa 0,1 

g de una mezcla de odorantes de la s  fórmulas

= CELSO,,3 2
Se aSaden 0,05 ce de ácido fórmico a l 85 % y 40 oc de t r i -  

n-butilamina perfluorada, se deposita todo en una bembona 

para teS ir y ésta, cerrada, se coloca en un aparato teSi -  

dor especial y se calienta a 808¿ Se mezcla bien e l baño 

tintóreo antes de aüadirle 5 g de te jid o  de hebra de poli ás­

te r , se "vuelve a cerrar la  bombona, se la  coloca otra vez 

en el aparato y, con rotación constante, se la  oalienta du­

rante 20 minutos a temperatura de 120 a 122**. Se prosigue 

e l  tratamiento a esta temperatura por 30 minutos todavía y 

luego se enfxía hasta unos 808. Se enjuaga oon agua e l te­

jido de hebra, se le  pu rifica  luego reductivacíente oomo de 

costumbre, se le  vuelve a enjuagar y se le  seoa en corrien­

te  de aire oaliente.

Las operaciones de enjuague y de purificación re- 

ductiva pueden efectuarse también con agua/produoto quími- 

oo fInorado (por ejemplo, 10 a 20 cc de agua y 40 a 30 oc 

de tri-n-butilam ina perfluorada) en condiciones análogas.
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5*

10$

15.

20.

25.

Se obtiene sobre e l p oliéster una tintura amari­

l l a  dorada de colorido intenso, oon las buenas propiedades 

de solidez a la  luz y a la  humedad que son peculiares de 

este odorante.

EJEMPLO 22

Se dispersan en 9 oo de agua caliente 0,1 g de 

una mezcla de colorantes de las fórmulas

R SOjyH,.
1*2

Se añade 1  oc de alcohol bencílico y 0,05 oc de ácido 

fórmico a l 85 % y se ajusta, oon e l éter c ic lo a lifá tio o  

perfluorado de la  fórmula CgF ĝO, a un volumen to ta l de 100  

cc. Se oalienta a 503 este baño tintóreo, puesto en una 

bombona de teñ ir oerrada, y se introducen en la  bombona 5 

g de tejido de hebra de p o liéster. Se calienta a 1003 en e l 

curso de 20 minutos, mientras se hace girar la  bombona con­

tinuamente. Se prosigue este tratamiento a dicha temperatu­

ra por 30 minutos más y luego se enfría en unos 5 minutos 

hasta 7 0 $.

Se enjuaga y se lava la  tintura como es costumbre*

Se obtiene sobre e l poliéster una tintura roja de 

color muy intenso.

Si en este ejemplo se reemplaza e l é ter pLoloaH- 

fátioo  perfluorado de la  fórmula CgF̂ gO por las mismas can­

tidades de los oompuestos in ertes indicados en la  tabla que
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sigue, precediendo en lo  demás de la  misma manera, se ob -  

tiene igualmente una tintura ro ja  intensa sobre e l poliés- 

ter*

TABLA D

15.

20. ET3MPL0 26

Se disuelven en 1 0  cc de alcohol isopropilico ca­

lie n te  0 ,0 35  g de la  mezcla de colorantes indicada en el 

Ejemplo 2 1 y se ajusta a un volumen to ta l de 50 oc con 

4-0 cc de tii-n-butilam ina perfluorada. Se calienta este 

25- baño tintóreo a 80R en una bombona cerrada. Se introducen 

en e l baño así preparado 5 g de te jid o  de hebra de poli ás­

te r  (que se ha tratado previamente dejándolo l is to  para la  

tinoión), se sacude bien y se coloca la  bombona, cerrada, 

en un aparato especial para teñ ir, Fh e l curso de 25 minu-

Ej em l̂ú Compuesto inerte

23 Perfluoroquerúsina 

(Pierce Chemical Company)

24 Perf luo r  o - l-  (metilde calina) 

(Pierce ChemiOal Company)

25 éter c ic lo a lif  ático perfluorado de la  fór 

muía

F -  (CF -  CFp-O^-CFg-CF^

(punto de ebullición: 194 s)
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5.

1 0.

15.

20.

25.

toe se calienta hasta 140R mientras se mantiene la  bombona 

constantemente en rotación. Se prosigne e l tratamiento a di-* 

cha temperatura durante 30 minutos todavía, se enfría en 5 

a 10 minutos hasta unos 908 y a continuación se enjuaga por 

dos veces con 50 cc cada vez de alcohol isopropílioo, duran­

te  5 minutos y a 8 58 .

Se obtiene sobre e l poli áster una tintura amarilla 

dorada, de colorido intenso, que, para obtener solidez ópti­

ma a la  luz, es ventajoso, después de secarla, tra ta rla  to­

davía durante unos 5 minutos con vapor saturado, a tempera­

tura de unos 102 a IO5 8 .

BJERPLO 27

Se dispersan en 7  cc de éter monoetílico de e t i l -  

englicol caliente 0 , 1  g del colorante de la  fórmula

y, por adición de 43 00 de tri-n-butilam ina perfluorada, se 

ajusta a un volumen de 50 cc. Este baño tintóreo, puesto en 

una bembona cerrada, se calienta a 808 en un aparato espe­

c ia l  para teü ir. Se introducen luego en e l baño de trata  -  

miento 5 g de tejido de hebra de poliéster, se sacude bien 

y se calienta en e l aparato a 1223, con rotación oonstante 

y durante 20 minutos, Se prosigue e l tratamiento por 3O mi­

nutos todavía a esta temperatura y a continuación se en fiía  

en unos 5 minutos hasta 908. EL acabado de la  tintura se
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5á

10.

15.

204

25.

re a liza  ta l  oOmo está expuesto en e l ejemplo 26#

Se obtiene sobre e l poli áster una tintura amari­

l l a  subida#

Si en lugar de 0 ,1 g del colorante de la  oonsti- 

tuoián expuesta antes se emplean los colorantes indicados 

en la  Tabla E que sigue, en las cantidades señaladas en 

e lla , y en lugar del tejido de hebra de poli áster se emplean 

los materiales indicadoa a continuad 6n¿ se obtienen^ pro­

cediendo en lo  demás de la  misma manera, Resultados igu al­

mente buenos4

TABLA E
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TABLA E (oont.)

5.

C olorante/Cantidad

0 ,0 5  g de

Matiz
sobre

tr ic o t  de 
p oliáster 
Crimplene

rojo

EJEMPLO 11

10. Se disuelven en 7 cc de agua 0, 2  g de sulfato amó

rico , 0 ,0 5  g de disulfonato de dinaftilmetano, 0 ,5  g de 

o-fenilfenol y 0,05 ce de ácido fórmico a l 85 %* Se añaden 

85 co de tri-n-butilam ina perfluorada, se deposita todo 

en una bombona para teñ ir y se sacude bien* Se introducen

1 5 '  luego en e l baño de tratamiento 5 g de un tejid o  mixto 

de lana y Trevira, que se ha humedecido previamente en 

agua caliente y que contiene 5 oc de agua, y se trata  du­

rante 10  minutos en un aparato, a 603 o y mientras se hace 

girar continuamente la  bombona.

20. Se disuelven conjuntamente en 3 co de agua ca -

líe n te  0 , 1  g de una mezcla de colorantes de las fám ulas
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(20 partes)

y 63 partes de s a l de Glauber, se añade esta solución de 

15  ̂ colorante a l baño de tratamiento y se saou.de bien. Se

cierra la  bombona y se la  vuelve a colocar en e l aparato 

tintóreo, mi e l curso de 40 minutos se aumenta la  tempera -  

tura hasta 1 0 0 a y ge prosigue la  tinción a esta tempera -  

tura por 90 minutos todavía, mientras se hace g ira r la

20. bombona constantemente. Luego se enfría hasta unos 703 y
\

se enjuaga, primeramente con agua callente y luego oon

agua a 403.

Se obtiene un tejid o  mixto de lana y Trevira te­

ñido con igualdad de tonos, de color anaranjado vigoroso. 

25. La tintura presenta buena igualdad.

EUMPLO 32

Se dispersan en 5 cc de agua a 503 0,075 g del 

colorante de la  fórmula
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Se disuelven en 4 oc de agua caliente 0 , 1  g del 

colorante de la  fórmula

Se reúnen ambas soluciones y se les añada toda -  

v ía  1 cc de alcohol bencílico. Luego se ajusta un volumen 

to ta l de 10 0  oc con 90 oc de un éter c ic lo a lifá tic o  perfluo- 

20. rado de la  fórmula CgF ĝO, se deposita todo en una bombona 

para teñir y  se sacude bien. Se introducen en e l baño tintú 

reo 5 g de tejido mixto, lavado, de algodón y Terylene (re-*

1  ación de la  mezcla: 62/3 8 ), se cierra la  bombona, se sa -  

oude bien y se la  coloca en un aparato especial, en el que 

25. se la  caliente durante 20 minutos de 60a a ICOS mientras 

se  la  hace g ira r constantemente. Se prosigue la  tinción 

durante 40 minutos todavía, a 10 0 a, y luego se enfría has­

ta  unos 803. Se enjuaga la  tintura con agua fr ía  y oalien­

te , y se obtiene, en impresión general, una tintura sobre
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algodón/Terylene de oolor rojo cobrizo, en la  que la s  f i  -  

bras de Terylene están teñidas de un anaranjado b rillan te  

y e l  algodón está teñido en un toho rojo azulado subido. 

Los matices de ambas fibras corresponden a los de las  f i  -  

*5 - bras teñidas por separado.

EJEMPLO 33

Se disuelven en 6 oo de agua caliente 0,05 g del 

colorante de la  fórmula

15. junto con 0 , 1  cc de ácido acético a l  80%. Se disuelven, 

respectivamente en 2 oo cada vez de agua, 0 , 1  g de un 

producto de condensación de ácido n a fta lin -2-s u lf  único y 

formaldehído y 0,05 g de estearildietilentriam ina den 

17,5  moles de óxido de etileno. Se reúnen estas tres solu- 

20 . ciones y se le s  añaden todavía 40 oc de un éter oüLoali -  

fá tic o  perfluorado de la  fám ula CgF ĝO. Se deposita todo 

e llo  en una bombona para teñ ir y se calienta a 603, Luego 

se introducen en e l baño tintóreo 5 g de hilo de hebra 

Orion, muy henchido, del tipo 42, se sacude vigorosamente 

25. y se coloca la  bombona, cerrada, en un aparato especial de 

teñ ir para bombonas. Ri e l curso de 30 minutos se calienta 

hasta 10 0 a, mientras se hace girar constantemente la  bom­

bona. Se prosigue la  tinoión en estas condiciones por 30 

minutos todavía, se enfría en 1 0  minutos hasta unos 603 y



a continuación se enjuaga con agua.

Al fin a l, se seca e l h ilo  en corriente de aire 

caliente. Se obtiene sobre e l h ilo  de Orion un matiz rojo 

puro, mediano e igu al, que tiene las propiedades de re­

sistencia  a la  luz y a la  humedad habituales.

Es ventajoso a l f in a l tratar e l material teñido 

y seoado, durante unos 5 minutos, con vapor saturado, a 

unos 1023, lo  que asegura la  buena solidez a la  luz de la  

tin tura.

EJEMPLO 34

Si en lugar del colorante indicado en e l Ejem­

plo 33 se emplean 0 ,0 5  g del colorante de la  fórmula

procediendo en lo  demás de la  misma manera se obtiene una 

tintura azul igu al, de buena solidez a la  luz y a la  hume­

dad, sobre hilo de Orion.

EJEMPLO 35

Se disuelven en 10 cc de agua caliente 0,4 g del 

complejo de hierro de la  fórmula
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5*

10.

15 .

20.

25.

Se diluyen en 5 ce de agua 0 , 1  ce de amoníaco a l 25 % y se 

añade esta solución a la  solución de colorante anterior.

Se ajusta e l volumen to ta l a 50 oc pór adición de tr i-n -  

butilamina perfluorada.

Este baño tintóreo, puesto en una "bombona.para 

teñ ir, cerrada, se calienta a 503* ga este baño se-flñan 

a 503 durante Una hora, con la  bombona cerrada en.rotación, 

5 g de cuero aterciopelado de separación, curtido; a l cro­

mo, que se ha preparado previamente para e l teñido. Se 

añaden luego a l baño tintóreo 0 ,3  oo de ácido fórmico al 

85 % y se continúa tiñendo a 503 durante 30 minutos toda­

v ía . A continuación se enjuaga con agua f r ía  y se seca a l

a ire.

Se obtiene un cuero aterciopelado de separación 

de color pardo obscuro, bien penetrado por e l tin te  y cu­

yas propiedades de tacto son completamente idénticas a 

la s  de una muestra de comparación que no se ha teñido.

EJEMPLO 16

Se disuelven en 9 cc de agua caliente 0,15 g del 

colorante de la  fórmula
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Cl

10. Se disuelven en 1 co de agua caliente 0,05 g de ácido * 

1 -n itrobenoen-3-s u lfónico (sal sádica) y se mezcla esta 

solución con la  solución de colorante. Se prooede luego 

a añadir 38 co de un éter c ic lo a lifá tio o  perflucrado de 

la  fórmula OgF ĝO. Se deposita todo en Una bombona papa 

1 5 . teñ ir y se sacude bien. Se introduce en e l baño tintóreo 

5 g de un tejido mixto de p oliéster y algodón (relación 

de la  mezcla: 5 0 : 5 0 ). Se cierra la  bombona, se la  sacude 

bien y en un aparato tintóreo especial se la  trata  a 8 5c 

durante 15 minutos, con rotación constante. Se añaden 

20 . 0 ,3  de sosa calcinada y a l cabo de 10  minutos más se aña -

den otra vez 0 ,3  g de sosa calcinada. Pasados 10 minutos, 

se re tira  de la  bombona e l género teñido y se neutraliza 

e l  baño por adición de 0 ,0 5  cc de ácido fórmico a l 85% y 

0,1 g de sulfato amónico. Por último, se dispersan en 2 cc 

25* de agua caliente 0 ,0 5  g del colorante de la  fórmula
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juntó oon 0,015 cc de un producto de condensación de 1 mol 

de sa l sódica del ácido 2-lauri 1 -bencimi dazol-sulfónioo y 

9 moles de áxido de etileno y se añaden 1,2  oc de aloohol 

bencílico* *

Se mezcla bien e l baño de tratamiento, se "vuelve 

a depositar en la  bombona el genero para teñ ir, se sacude 

bien y se vuelve a teñ ir en e l aparato con rotaoión cons -  

tanto. Ei e l curso darnos 1 0  minutos, se calienta e l  baño 

tintóreo hasta 10 0 a. Se tiñ e a esta temperatura durante 30 

15* minutos todavía y luego se enfría, en unos 10  minutos has­

ta  803. Por último, de la  manera acostumbrada, se enjuaga 

con agua e l substrato teñido y se le  enjabona en ebulli -  

ción.

Se obtiene un tejid o  mixto de poli áster y algodón 

20¿ teñido en dos colores, en e l que la  porción de poliáster 

aparece con un tono amarillo b rillan te  y la  poroión de a l­

godón está teñida de un rojo b rilla n te .

EJEMPLO 17
Se disuelven en 5 oc de metanol 0 ,0 5  g del colo- 

25. rante de la  fórmula
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5.

Se disuelven asimismo en 5 oc de metanol 0 ,0 3 7 5  oc de áci­

do aoetico a l 80 %, 0 ,0 5  g de aoetato amónioo y 0 ,0 5  g de 

un agente igualador anionactivo, corriente en e l oomercio. 

Se juntan ambas soluciones y oon 90 cc de tri-n-butilamina 

1 0 . perfluorada se las ajusta a l volumen to ta l.

Se deposita todo en una bombona para te ñ ir ,'s e  

mezcla y luego se introducen 5 g de trico t de poü amida 

6 ,6  Helanca. Se cierra la  bombona, se la  sacude bien y se 

la  coloca en un aparato tintóreo especial donde, con,movi- 

1 5 * miento giratorio constante, se la  callenta en e l curso de 

20 minutos hasta 10 0 R. Se prosigue e l tratamiento a esta 

temperatura por 30 minutos todavía, y por último ge enfría 

hasta unos 70R y a continuación se enjuaga durante 5 minu­

tos, a 5 0 R, en un baño que contiene 10  cc de metanol y 90  

20. oc de tri-n-butilamina perfluorada.

Se obtiene una tintura amarilla intensa e igual, 

oon las propiedades de solidez acostumbradas para este co­

lorante.

EJEMPLO 18

25. Se disuelven en 6 cc de metanol 0 ,0 5  g del 00 -

lorante de la  fórmula
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O
e

junto con 0,1 ce de ácido acético a l 80 %, Se disuelven 

también, en 2 ce de metanol en cada caso, 0,1 g de un 

producto de condensacién de ácido n afta lin -2 -su lfóni oo 

y formaldehído y 0,05 g de e ste a rild ie ti lentiiamina oon 

17,5 moles de óxido de etileno. Se juntan estas tres so -  

luciones y se añaden todavía 90 cc de tri-n-butilamiña 

perfluorada. Se pasa todo a una bombona para teñ ir y se 

calienta a 603, Luego se introducen en e l baño tintóreo 

5 g de filamento de hebra Orion, muy henchido, tipo**42y 

se sacude vigorosamente y se coloca la  bombona, cerrada, 

en un aparato teñidor especial para bembonas* é l curso 

de 30 minutos se calienta hasta 1003 mientras se mantie -  

ne la  bombona constantemente en rotación. Se tiñe por 

otros 30 minutos todavía a esta temperatura y se enfría 

en 10 minutos hasta 603. Por último, se enjuaga a 603, 

durante 5 minutos, en un baño fresco que contiene 10 00 

de metanol y 90 cc de tri-n-butilam ina perfluorada* EL 

h ilo  se seca en corriente de aire caliente.

Se obtiene una tintura roja intensa, de buenas 

propiedades de solidez.

ETEKPLO 39

Se disuelven en 5 cc de agua caliente a 303 

0,015 g del aclarador óptico de la  fórmula
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Se disuelven igualmente en agua caliente a 303 0,05 g de 

fosfato  disádico y, junto con la  solución del aclarador, 

se ajusta a 10 cc. Mediante adición de 90 cc de un éter 

10. c ic lo a lifá tic o  perflucrado de la  fórmula CgF-̂ gO se com ­

p leta  hasta 100 cc el volumen to ta l del baño. Se intro -  

ducen 5 g de tejid o  de popelín de algodón, mercerizado y 

previamente blanqueado, en e l baño de tratamiento, que 

antes se ha agitado bien. Se pasa todo a una bombona para 

15* teñir, cerrada, y se sacude bien. Luego se coloca lesta

bombona en un aparato tintóreo especial para bombonas, en 

e l  oual se la  calienta a temperatura de 85 a 873 ea, un ba­

ño de agua, con movimiento giratorio  oonstante, durante 

20 minutos. Se prosigue e l tratamiento a esta temperatura 

20. por 20 minutos todavía y luego se enfría hasta unos 7 0 ên 

unos 5 minutos, se re tira  de la  bombona e l género t e x t i l  

y por expresión se le  descarga todo lo  posible del baño 

de tratamiento. Por ultimo, se le  enjuaga durante unos mi­

nutos a 4-03 en la  bombona en rotación, con 10 00 de agua 

25- y 90 cc de un éter c ic lo a lifá tic o  perfluorado de la  fórmu- 

la  CgF ĝO. Se exprime e l tejido y se le  seca en corriente 

de aire caliente.

Se obtiene un tejido de algodón muy bien aclara­

do ópticamente, con igualdad y con las propiedades de so­



lid e z  a la  luz y a la  humedad que son habituales para este 

aolarador.

El IMPLO 40

Si en lugar de los 90 oo del éter o ic lo a lifá tico  

perfluorado indicado en e l Ejemplo 39 se emplea la  misma 

cantidad de tri-n-buti'lamina iperfluorada^ se añaden todavía 

a l baño de tratamiento 0,025 co de éter non ilfen olpolig li- 

oélico con 10,5 moles aproximadamente de óxido de etileno 

y se procede en lo  demás ta l  como se ha expuesto, se obtie­

ne un tejid o  de popelín de algodón muy bien aclarado' ópti­

camente.

EJEMPLO 41

Ih 5 oo de agua caliente a 30S se disuelven 0 ,0 3  

g del aclarador óptico de la  fórmula

Asimismo se disuelven en agua caliente a 30** 0,025 g de 

fosfato disódico y 0,025 g de fosfato monosódico y junto 

con la  solución del aclarador se ajusta a 10 cc. Con 90 ce 

del éter c ic lo a lifá tic o  perfluorado de la  fórmula CgF̂ gO 

se completa hasta un volumen to ta l de 100 cc.

Si ahora se procede en lo  demás igual que se ha 

expuesto en e l Ejemplo 3 9 , se obtiene también un tejid o  de 

popelín de algodón muy bien aclarado, con propiedades de
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1 0.

15.

20.

solidez a la  luz y a la  humedad igualmente buenas que con 

e l tratamiento acuoso oonvenoional.

¡Ejemplo 39 se emplean 0,02 g del aclarador óptioo de la

fórmula

se añaden a l baño 0,05 g de fosfato di sódico y se procede 

en lo  demás igu al que en e l Ejemplo 39, se obtiene, asimismo 

una blanoura excelentemente aclarada sobre tejid o  de pope­

l ín  de algodón, que presenta iguales propiedades de solí -  

dez a la  luz y a la  humedad que un substrato tratado oon -  

vencionalmente.

EJEMPLO 43

Con 5 ce de agua caliente a 30** se diluyen 0,125 

g del aclarador óptico de la  fórmula

EJEMPLO 4-2

Si en lugar del aclarador óptico indicado en e l
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Se disuelven igualmente en agua caliente a 303 0,025 g de 

fosfato disódico y 0,025 g Re fosfato monosódico y  junto 

oon la  solución del aclarador se ajusta a 1 0  oc. Oon 90 cc 

de un éter o ío lo a lifá tico  perfluorado de la  fórmula CgF̂ gO 

5 . se ajusta luego a un volumen to ta l de 100  cc.

Si se procede en lo  demás t a l  oomo se ha indicado 

en e l Ejemplo 3 9 , pero reemplazado e l tejido de algodón 

u tilizad o  en dicho ejemplo por 5 g de tr ic o t  de poli ami da 

6 prefijado y lavado, se obtiene un trico t de poli ami da muy 

1 0 . bien aclarado ópticamente, que presenta prácticamente las 

mismas propiedades de solidez a la  luz y a la  humedad, que 

con los tratamientos aouosos correspondientes.

EJEíPLO 44
Ih 5 cc de agua caliente a 403se disuelve.0 , 1  g 

15 . del aclarador óptico de la  fórmula

CH

ü -

20.
Se disuelven igualmente en agua caliente a 403 0,025 g 

de fosfato disódico y 0 ,0 2  g de un producto de condensa -  

ción de 1  mol de alcohol e ste a rílico  y 35 moles de óxido 

de etileno y junto con la  solución del aclarador se ajusta 

25. a 10 cc. Con 90 cc de éter c ie lo a lifá tic o  perfluorado de 

l a  fórmula CgF̂ gO se completa hasta un volumen to ta l de 

100 cc. Se introducen en e l baso de tratamiento, que pre­

viamente se ha sacudido bien, 5 g de tejido de hebra de 

Dacron, tipo 5 4 , lavado. Se pasa todo a una bombona de
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5.

10.

15*

20.

25*

teHir? cerrada de manera resistente a la  presión? y se sa- 

oude bien. Se deposita esta bombona en un aparato tintóreo 

especial para bombonas,y en e l se la  calienta en 20 mina -  

tos hasta 1003, en un baHo de agua (Autoclave) y mientras 

se la  mantiene en movimiento giratorio  constante. Se pro -  

sigue el tratamiento a dicha temperatura por 30 minutos to­

davía, y por último se enfría hasta unos 803, se enjuaga 

con agua caliente y se seca de la  manera ordinaria. La ope­

ración de enjuague puede realizarse también con 10 ce de 

agua y 90 cc del éter c io lo a lifá tic o  perfluorado de la  fór­

mula CgF ĝO, durante unos minutos? a unos 503 y con sacudi­

miento vigoroso.

Se obtiene un te jid o  de Dracon muy bien aclarado 

ópticamente? que en e l grado de blancura no deja nada que 

desear en comparación con la  aplicación acuosa. Las pro -  

piedades de solidez a la  luz y a la  humedad son igualmente 

buenas.

Basayos de aclaración con sistemas de gua/per -  

cloroetileno (en condiciones de emulsión química o mecáni­

ca) efectuados comparativamente no alcanzaron ni con mucho 

e l alto efecto de aclaradón logrado.

Si en lugar de los 90 oc de éter o io lo a lifá tico  

perfluorado de la  fórmula CgF̂ gO se emplea la  misma oanti- 

dad de tri-n-butilam ina perfluorada y 0,2 g de un producto 

de condensación de 1 mol de alcohol estearílioo y 35 moles 

de óxido de etileno y se procede en lo  demás t a l  como se ha 

indicado? se obtiene un tejid o  de Draoon bien aclarado óp­

ticamente? con buenas propiedades de solidez a la  luz y a 

la  humedad.



EJHPLO 45

En 5 oo de agua caliente a 403 se ai suelven 0,1 

g del aclarador óptico de la  fórmula expuesta en e l Ejem -  

pío 44 y 0,025 g del aclarador óptico de la  fórmula expues­

t a  en e l Ejemplo 4 1 . Se disuelven igualmente en agua oa -  

líe n te  a 403 0,025 g de fosfato disódico y junto con la  so­

lución de aclarador se ajusta a 10 cc. Con 90 cc del éter 

o ic lo a lifá tic o  perfluorado de la  fórmula CgF̂ gO se comple­

ta  luego hasta un volumen to ta l de 100  cc.

Si ahora se tratan 5 g de un tejid o  mixto de a l­

godón y dioles, lavado y previamente blanqueado, y se pro­

cede en lo  demás t a l  como se ha expuesto en e l Ejemplo 4 4 , 

se obtiene un tejid o  mixto de algodón/dioles bien aclarado, 

con buenas propiedades de solidez a la  luz y a la  humedad*

ETBÍPLO 46

Ei 5 oc de agua caliente a 403 se disuelven; 0 , 1  

g del aclarador óptico de la  fórmula

Se disuelven también en agua caliente a 403 0 ,2  cc de áci­

do oxálico y junto con la  solución de aclarador se ajusta 

a 10 oc. Con 90 cc del éter o ic lo a lifá tico  perfluorado de 

la  fórmula CgF^^Ose oompleta luego hasta un volumen tota l 

de 10 0  oc.

Si se tratan ahora 5 g de un tejido de hebra de 

Orion, tipo 75  ̂ lavado, y se procede en lo  demás t a l  como
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5.

Í0.

15.'

20.

25.

se ha expuesto en e l Ejemplo 44) se obtiene un tejid o  de 

Orion muy bien aclarado, con buenas propiedades de solidez 

a la  luz y a la  humedad.

EJEMPLO 47

Se disuelven en 10  ce de agua caliente a 30S 

0,04 g del aclarador óptico de la  fórmula

y se ajusta la  solución a pH 4*5 con ácido fórmico. Con 90 

cc del éter c ic lo a lifá tic o  perfluorado de la  fórmula OgF̂ gO

se completa luego hasta un volumen to ta l de 100  oc.

Se introducen en e l baño de tratamiento 5 g de 

te jid o  de hebra Courtelle, lavado, y se sacude bien. Se pa­

sa todo a una bombona de teHir, resistente a la  presión, y 

se vuelve a sacudir bien. Se co loch a  bombona en un apara­

to tintóreo especial para bombonas y, con movimiento gira­

torio constante, se la  calienta en un baKo de agua y en 1 5  

minutos a temperatura de 88 a 903. Se prosigue e l trata  -  

miento a esta temperatura por 30 minutos todavía, y por d i 

timo se enfría hasta unos 60R, se enjuaga con agua calien­

te y se seca como de ordinario.

Se obtiene un tejido de hebra Courtelle muy bien



aclarado, con muy buena solidez a la  luz.

Ensayos de aclaración efectuados comparativamen­

te  con baños de tratamiento a base de agua/^erolorqetileno 

no dieron ni con mucho tan alto  grado de blanoura.

EJEMPLO 48

Se disuelven en 2 ce de agua 0 ,2  g del aolarador 

óptico de la  fám ula expuesta en e l Ejemplo 4 3 . Se disuelven 

también en 2  ce de agua 0,025 g de fosfato disódico y 

0,025 g de fosfato  monosódico. Por otra parte, se disuelven 

en 2 ce de agua 0 ,1 8  g de ditionito sádico y 0 ,1 2  g de'pi- 

rofosfato tetrasódico. Se juntan estas tres soluciones y 

se añaden todavía 90 cc de éter c ic lo a lifá tic o  perfInorado 

de la  fám ula CgF ĝO.

En e l baño de tratamiento, bien removido, se in­

troducen 5 g de tejid o  de lana (que previamente ha sido 

blanqueado con HgOg y a continuación exprimido hasta' 80 % 

de contenido de agua), que contiene 4 cc de agua, y se sa- 

* oude bien. Se deposita todo e llo  en una bombona de teñ ir y 

se  trata  en un aparato tintóreo para bombonas, con movi -  

miento giratorio  constante* Ri 15 minutos se callenta hasta 

60& y se prosigue e l tratamiento a esta temperatura por 

35 minutos todavía. Por último, se enjuaga con agua calien­

t e  a unos 403.

Se obtiene un te jid o  de lana bien aclarado ópti­

camente, con buenas propiedades de solidez a la  luz y a la  

humedad.

EJEMPLO 49

Se disuelven en 15 cc de agua fr ía  0, 2  g de 

hipoolorito sódico, 0,05 00 de NaOH de 363 Be y 0,1 co
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de una mezola constituida por 1  parte en peso de un pro -  

ducto de condensación de 8 moles de óxido de etileno y 

i  mol de p-teroiootilfenol y por 3 partes on peso de agua. 

Se añaden a esta solución 85 oc de tri-n-butilam ina per -  

5. fluorada, y e l baño de blanqueo lis to  se pasa a una bota -  

bcna, en la  que se depositan 5 g de tejid o  de algodón bru­

to . La bombona, cerrada, se ooloca en un aparato especial, 

donde se trata e l genero durante 90 minutos a 25̂  oon ro -  

taoiÓn.constante. Luego se enjuaga con agua f r ía  y a oon -  

10. tinuación, en un baño fresco oon 0,2 g de b isu lfito  sódico 

y 0 , 1  cc de ácido fórmico a l  85 % disueltos en 15 oc de 

agua, más 85 cc de trl-n-butilam ina perfluorada, se "vuelve 

a tratar en una bombona cerrada, durante 15 minutos, a 45** 

y con rotación constante. Por último, se enjuaga oon agua 

15. f r ía  otra vez.

Se obtiene un tejido de algodán bien blanqueado, 

con efecto de blanqueo que no desmerece del que se oonsigue 

en un ensayo efectuado oonvencionalmente en baño aouoso 

(relaoión de género/baño 1 *4 0 ) oon doble oantidad de pro- 

20. duotos químicos.

EJEMPLO 50

Antes del secado y después de la  operación de 

enjuague del tr ic o t  de poli ami da 6,6 Helanca teñido en el 

Ejemplo 8, se le  aplica un apresto antiestátioo de la  mane- 

25. ra siguiente :

Se exprime e l substrato enjuagado y se le  trata  

durante unos 15 minutos en un baño compuesto por* 0,015 g 

de un suavizador anfótero corriente en e l comeroio, a base 

de ácido graso y poliamida, dispersos en 5 cc de agua ca -
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5*

1 0 .

15*

20.

25*

líe n te  y ajustado oon otros 5 ce de agua fr ía  y oon 4-0 oc 

de tri-n-butilam ina perfluorada, a unos 45**.

El material teñido se trata  en e l baño de trata­

miento (puesto en una bombona cerrada) con rotación oons -  

tanto, durante unos 15 minutos y a 45s. Luego se le  expri­

me y  se le  seca en corriente de aire caliente.

Se obtiene un material aprestado antiestéticamen­

t e .

EJEMPLO 51

Se disuelven en 5 ce de agua 0,075 g de un suavi­

zador del tacto cationactivo, corriente en el comercio,rse 

tra ta  la  solución con otros 5 ce de agua y se ajusta con 

40 cc de perfluorodecalina a 40B. Ih esta mezcla, puesta 

en una bombona de teñ ir cerrada, se depositan 5 g de b ilo  

de algodón blanqueado y mercerizado y durante 30 minutos 

se mantiene la  bombona en rotación constante. Luego ae. ex­

prime e l m aterial y se le  seca en corriente de aire calien­

te .

El género tratado, comparado oon una muestra no 

tratada, ha adquirido un tacto suave y pleno.

EJEMPLO 52

Para mercerlzar un tejido de algodón bruto éneo -  

lado puesto en un bastidor se le  sumerge a la  temperatura 

del ambiente en una solución constituida por 10 oo de NaOH 

de 20& Be, 40 oc de tri-n-butilam ina perfluorada y 0,1 oo 

de un humectante corriente en e l comercio, a base de éster 

de ácido sulfúrico, cuidando de que la  solución quede bien 

mezclada durante e l tiempo de sumersión del tejido

Después de re tira r  el te jid o  y de exprimirlo, se
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i le  enjuaga primeramente en oaliente y después de la  acid i­

ficación oon áoido acétioo y de un nuevo enjuague se le  se­

ca.

El tejido tratado tiene buen tacto, buen b r illo  

5* y y en comparación oon una muestra no tratada., mejor absor-

oión de colorante en la  Operación tintórea oonseoutiva*

EJBIPLO 51

Se dispersan 13 g de la  mezcla de odorantes de 

la s  fórmulas

10.

oon 2100 co de agua a 803 y ge ajusta e l pH de la  dispersión 

a 5 oon ácido acético a l 80 %.

Se carga con h ilo  de hebra de poliéster de 650 

gr un aparato de circulación para laboratorio, para 1  bo- 

20. bina, del tipo Obermaier. e l depósito de preparación

se mezclan constantemente por medio de un agitador la  soluc 

ción de colorante descrita antes y 84OO ce de perfluorode- 

0aliña y se aporta e l baño rápidamente a l aparato. El baño 

se hace circular en circuito cerrado, de dentro hacia fue- 

25* ra, mientras se aumenta la  temperatura del baño en 30 minu­

tos de 203 a 1 3 0 3 , y durante 30 minutos más se la  mantiene 

a 130 3  mientras se mantiene constante la  circulación del 

baño. A continuación se enfrfa éste hasta 703 y ge suelta 

e l baño tintóreo completamente agotado, recogiéndolo por



completo y  llevándolo a la  preparación. Se forma un bañó de 

enjuague constituido por 2100 cc de agua a 803 y 3 g de 

é ter n onilfenolpoliglicólico más 84OO cc de perfluorodeca- 

lin a , introduciéndolo cono antes se hizo para la  tinción.

Se enjuaga durante 10 minutos a 803, se suelta e l baño y se 

le  recoge y se acaba la  tin tu ra. Se obtiene una bobina PES 

teñida uniformemente de rojo, con muy buenas propiedades de 

solidez.

EJEMPLO 54

Se disuelven en 2100 cc de percloroetileno.6,5 g 

del colorante de la  fórmula ,

y se procede a continuación como en e l Ejemplo 53, pero 

manteniendo la  temperatura a 1213 en lugar de I 3OB. y for­

mando e l baño de enjuague no con agua, oomo se ha indicado 

en e l  Ejemplo 53, sino con percloroetileno.

Procediendo en todo lo  demás como en e l Ejem­

plo 53, se obtiene, después del acabado, un h ilo  de poliás­

te r  teñido de azul con igualdad y que presenta muy buenas 

propiedades de solidez.

REE VINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se de ­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­

dicaciones con prioridad de la  solicitu d  de patente suiza 

nám. 9421/73 del 28 de junio de 1973*
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1 . -  Procedimiento para e l tratamiento prelimi­

nar o el refinamiento de materiales# en relación de baño cog 

ta , oon agentes de refinamiento di sueltos 0 dispersos en 

agua o en disolventes orgánióos, caracterizado en que el 

5í material se somete a la  acción de una porción del baño de

tratamiento o baño de tratamiento preliminar que contiene 

e l agentó de refinamiento y que oonstituye la  parte más pe­

queña en volumen, mientras que la  porción restante de este 

baño de tratamiento se encuentra constituida por un oompueg 

10. to orgánico in erte, a lo  menos, que no es misoible oon e l ba 

ño de tratamiento? presentando e l baño que oontiene even -  

tualmente otros agentes auxiliares, que no forman emulsión 

oon e l compuesto orgánico inerte? y en que durante la  ope­

ración de tratamiento preliminar o de refinamiento a& com- 

15* bina bien oon e l sistema.

2*- Procedimiento según la  reivindicación l^ a -  

racterizado en que la  porción del baño de refinamiento o 

tratamiento preliminar que contiene e l agente refinador es 

agua.

20. 3 .-  Procedimiento según la  reivindicación 1,

caracterizado en que la  poroión del baño de refinamiento 

que oontiene el agente refinador es un disolvente orgánico, 

oomo un alcohol monovalente o polivalente (en partioular, 

metanol, aloohol isopropflico o aloohol benaflioo) o éter 

25* monoetílico de e tilen g lico l, o un hidrocarburo halogenado 

(como el peroloroetileno^

4 .-  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

oaraoterizado por emplearse, en calidad de compuesto orgá- 

nioo in erte, compuestos orgánicos perfInorados*
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5.

10.

15.

20.

25.

MIA.

5 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 4? 

caracterizado por emplearse compuestos perfluorados a lifá -  

t ic o s  o c ic lo a ü fá tic o s  que tienen a lo  menos 8 átomos de 

oarbono.

6 . -  Procedimiento según la  reivindicación 5,

caracterizado por emplearse tri-n-butilamina perfluorada? 

éteres c ic lo a lifá tic o s  perfluorados de la  fórmala CgF̂ gO e 

hidrocarburos perfInorados de la  fórmula (donde n

= 12 a 25)? como e l perfluorododecano, lo  mismo que com -  

puestos c ic lo a lifá tico s?  como la  perfluorodecalina.

7 .  -  Procedimiento según la  rei vindicaoióu 1', 

caracterizado en que la  relación del material a l baño de 

refinamiento o pretratamiento es de 1:0,5 a 1:5? y particu­

larmente de 1 : 1  a 1:3 .

8 . -  Procedimiento según la  reivindicación. 1?

caracterizado por emplearse? en calidad de materiales para 

retinar? materiales te x tile s  o cusco. ^

9 . -  Procedimiento según la  reivindicación í? ca­

racterizado en que e l refinamiento constituye en s í  un pro­

ceso tintóreo? un proceso de aclaración óptica? un proceso 

de blanqueo o un proceso de apresto antiestético.

1 1 . -  Procedimiento para e l tratamiento prelimi-*

nar o refinamiento de materiales.

Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 64 hojas foliadas y escrt -  

ta s  a máquina por una sola oara.

Madrid? a 27 de Junio 197¿ 

p.a.

fronde! L MORA
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