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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicmtante- VEREINIGTE OSTERREICHISCOHE EISEN-UND
STAHLWERKE-ALPINE MONTAN AG.

Domicilio: Werksgeldnde, 4010 Linz, AUSTRIA.

Enunciado: DISPOSITIVO DE ENFRTAMIENTO PARA BARRAS

COLADAS CONTINUAMENTE.

Prioridaed: de la solicitud de patente austriaca
A 6612/73 del 27 de Julio de 1.973
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£l invento Tiene por objeto un dispositivo de enfri-
amiento para barras coladas continuaﬁente, en especial
desbastes de acero de distintos anchos, con boquillas de
pulverizacién montadas de forma distribuida sobre el ancho
y la longitud de la barra y conectadas a tuberias para lé'
entrada del medio de enfriamiento.

Los conocidos dispositivos de enfriamiento para ins-
talaciones de colada continua, como se describen por ejemplo

en la patente austriaca 233 186 y 265 550, se componen déi -

. un sistema estacionario de boguillas de pulverizacidén para -

agua 0 para mezclas de agua y de un medio gaseoso, por ejem—

plo: aire a presibén, dirigido contra la superficie de la ba-

‘rra y conectado a tuberias. Las boquillas de pulverizacién |,

se disponen entre los rodillos de apoyo y de guia de la ba--
rra. Para obtener un enfriamiento uniforme de la barra .se:

propuso la utilizacidén de boquillas de pulverizacidn con

:‘Caracteristica plana y el montaje a tresbolillo, visto en

el sentido de transporte de la barra, de las boquillas;
_también se conoce el procedimiento de alimentar las boqui-
llas de pulverizaci6n por grupog con el medio de enfriamien-
to, al mismo tiempo que el rendimiento del medio de enfria-
'miento~de un grupo es reemplazado de forma selectiva y ci-
clica por el rendimiento modificado del medio de enfriamien-~
to de otro grupo. Finalmente, también se recomendd que de~

terminadas filas de boquillas de pulverizacidn, en especial
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las situadas en la zona de los cantos de la barra se cons-—
truyeran de manera que se pudieran regular y desconectar
de una forma totalmente independiente, para que los cantos
de la barfa no se enfriaran excesivamente, lo que da luéar
a la formacidn de grietas. la desconexidn de determinadas
boquillas de pulverizacidén tiene el inconveniente de que

]
durante las desconexiones prolongadas se sedimentan en las

tuberias las impurezas del medio de enfriamiento pudiendo

dar lugar a una obturacidn del orificio de la boquilla cuan~

.do se vuelven a conectar éstas.

Todos los dispositivos de enfriamiento para colada
cortinua tienen el inconveniente de que al meodificar los for-
matos del desbaste se obtiene un efecto de enfriamiento va-
riable y no uniforme, ya que para determinados formatos eé |
inevitable que los cantos de la bvarra queden situados en la
zona de las boquillas de pulverizacién montadas de forﬁa
fija, donde se enfrian excesivamente. Los cantos de las
barras se pueden situar, dadas las oscilaciones de ancho
entre 800 mm aproximadamente y 2500 mm aproximadamente que
se presentan en la bréctica, en la zona central del dispo-
sitivo de enfriamiento, donde no resulta posible un enfria-
miento selectivo. Zsto significa, que al medificar el ancho
de la barra se necesitan dispositivos técnicamente complica-
dos y sensibles a averias, en especial por el hecho de que

una gran cantidad de boquillas de pulverizacidn tiene que
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1 trabajar con taladros de boguilla muy pequeiios, gue tienden
con suma facilidad a obturarse.
E1 objeto del invento es soslayar estas dificultades
y crear un dispositivo de enfriamiento sencillo y de fun-
5 . clonamiento seguro para bapras de difercentes anchos, en
el que se pueda reducir la cantidad de boquillas de pulve-
rizacibn y aumentar el didmetro de su taladro.

La solucidn de este problema consiste, en una instala-

Vamerr ==

cidén de enfriamiento del tipo definido wis arriba, en el
10 hecho de que las boquillas de pulverizacidén se montan de
forma desplazable en sentido horizontal y transversalmente
cod relacidn a la superficie de la barra.
Una forma de ejecucidén preferida se caracteriza por el
: ‘hecho de que las boquillas de pulverizacidén se pueden des-
15 © plazar con movimiento oscilante entre dos lineas limites,
L gque se puecden ajustar a una distancia libremente elegible
i de los cantos de la barra.
Convenientemente se prevén al menos dos boquillas de
pulverizacidn adyacenfes, montadas de forma desplazable
20 en un plano vertical con relacién a la superficie de la ba-
rra y situado a cada lado de ésta, al miswo tiempo que su
carrera de desplazamiento es menor que la mitad del ancho
de la barra.
Ademds, las boquillas de pulverizacidén se pueden des-

25 plazar, acercindose y separdndose, simétricamente con relacidén
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al centro de la barra.

Una realizacibén del invento consiste en el hecho de
que las boquillas de pulverizacién, vistas en el Sentido‘
dg transporte de la barra, se montan, de forma en si con@-
cida a tresbolillo y se reunen en grupos, siendo el Valorj
del desplazamiento convenienbemente igual a la carrera de1
desplazamiento. -

Bl invento se describe por medio de un ejeuplo de eje-

_oucidn representada en el dibujo adjunto.

La figura 1 representa una vista lateral esquemdtica -

de una instalacidén de colada continua de desbastes.
' La figura 2 es una vista del costado del desbaste por

debajo de la coquilla en la gue no se han representado loé;

‘rodillos de apoyo y de guia.

kn la figura 1 sc designa cbn 1 una coquilla refriégl“
rada con agua y oscilante verticalmente de la que se extrae
una barﬁa 2., Los rodillos para apoyar, gular y curvarn léa‘ B
barre 2 de la posicidn vertical a la horizontal se designan

.con %, mientras gue los rodillos de extraccidn accionados

se designan con 4; el sentido de exbtraccidn estid indicado
por medio de una flecha 5. EL dispositivo de enfriamiento
que sigue a la cogquilla-l, llamado dispositivo de enfria-
miento secundario, se compone de ‘tres secciones 6,7 y 8,

formadas por las tuberias de agua de enfriamiento 9,11,12

y las boéuillas de pulverizacién 10. En las tres seccilones

e



1 de enfriamiento se disponen las boquillas de pulverizacidn
10 entre los rodillos 3. Las boquillas de pulverizacién 10
éV' ' se. pueden desplazar, segin el invento, en sentido horizon—
: tal y transversalmente a la superficie de la barra ppr gru-
"5 . posy junto con los correspondientes tubos de entrada de |
' agua de enfriamiento 9,11,12, como se representa con de?a—m
o lle en la figura 2.

Cada grupo 6,7,8 del sistema de enfriamiento posee en

S - cada lado de la barra dos filas de boquillas de pulveriza-
,iL€Z1;t_f flO cidn paralelas al centro de la barra 20 y unidas rigidamen-
Q;Uu,;'T o te con las tuberias 9,11,12. Perpendicularmente.a ias tu-
e ‘ ' berias 9,11,12 se conectan otras tuberias 13,14,15, que se

pueden desplazar horizontalmente en apoyos de deslizamiento’

“?” ©, .16, de monera que los tubos 9,11,12 oscilan alrededor de la

'3?7L ?;': .15  carrera a entre las lineas limites 17,18. Para el accidna—l

}fﬁélifiw‘-,.w“*" miento de las tuberias 1%,14,15 se pueden utilizar diféreﬁ-

'f{_za fj. ' - tes dispositivos, todos ellos conocidos para un técnico, como

| por ejemplo émbolos hidriulicos o.neuméticos de doble efec-
to, husillos con un mobtor de accionamiento eléctrico con.

20 sentido de giro vaﬁiable, sistemas de biela ¥y manivela etec.,
al mismo tiempo que el movimiento de vaivén en el sentido
de las flechas dobles puede ser uniforme, por ejemplo, sinu-~
soidal, o también no uniforme, de tal manera que, por ejem-
plo, el tiempo de permanencia de las boquillas de pulveriza-

25 cibén 10 en la zona del centro de la barra 20 y de las lineas
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limite 17 adyacentes sea mayor que en la zona de los can-
tos de la barra 19 y de las lineas limite 13 adyacentes

a éstos. &n la Tigura 2 se disponen las tuberias 9,12
desplazadas con relacidn a las tuberias 11, de manera

que a causa del desplazamiento a las posiciones 9, 117,
12? se forma una gran cantidad de lineas helicoidales que
representan el lugar geométrico de los puntos de incidenéia
de los chorros de agua sobre la superficie en movimiento

de la barra. Uompaginando la velocidad de extraccidn de “1a
barra y la oscilacidn de las boquillas de pulverizacién 10
en combinacidén con la cantidad de agua de enfriamiento y
con el éngulo de abertura de las boguillas de pulvcrizacién
(caracteristica de pulverizacién) se puede obbener ficil-
mente un enfriamiento uniforme de la barra 2. Cuando se mo-
difica el ancho de la barra (nicamente es preciso determinar
de nuevo la posicién de las lineas limite 18 y de la carve-
ra de oselilacidén a, lo que se puede realizar, por ejemplo
cuando el accionamiento se realiza con un motor eléctrico,
desplazando los interruptores de final de carrera. lLa sepa-
racidén b de las lineas limites 18 de los cantos de la barra

19 se determina de acuerdo con el anguio de abertura de

las bogquillas de pulverizacidn, de forma que se evibte un

enfriamiento excesivo de los canbtos de la barra. La separa-
cibn entre las lineas limite 17 depende igualmente de la

caracteristica de pulverizacidn de las poyuillas empleadas,
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es decir, que se debe elegir de tal manera que la zona
central también sea variada totalmente por el medio de en~
friamiento cuando las boquillas de pulverizacidn se encuen-
tran en una de las posiciones extremas 9,117,12,

Como es natural, la idea del invento admite diferen-

“ tes formas de ejecucibn y modificaciones. La cantidad de

boquillas de pulverizacidén que forman un grupo 6,7,8 puede

"~ variar entre 1 y n,preferentemente entre 2 y n; cuando

se trata de desbastes estrechos puede ser suficiente prever
un solo plano entre los rodillos % con una sola boquilla

de pulverizacidén 10 que oscila entre las lineas 18, mien-

tras que en el caso de desbastes anchos es suficiente pre-

. ver dos boquillas de pulverizacidn 10 situadas en un plano, :

gue se montan como se representa en la figura 2 y que se
desplazan en sentidos opuestost La cantidad de boquillas de
pulverizacidén 10 de un grupo, conectadas una detras de
otri en.el sentido del movimiento 5 de la barra 2, también
puede variar entre 1 y n. Por lo tanto, cada grupo puede
contener una cantidad de boquillas distinta; sin embargo,
es importante gue las boquillas de pulverizacidén 10 se
dispongan simétricamente con relacidén al centro de la ba-
rra 20 y que el movimiento horizontal de los tubos 13,14,15
en uno y el miémo plano se correspondan en las dos mitades
de la barra. Cuando s6lo se utilizan dos boquillas 10 entre

los rodillos 3, como se representa en el presente ejemplo
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ccidn de salida correspondientemente grande, que apenas
puede ser obstruida por las impurezZas contenidas en el

medio de enfriamiento; con ello se incrementa la seguri-

'

de ejecucibén, es posible gue las boquillas posean una se-

dad de funcionamiento, al mismo tiemwpo que la conservacidén

del dispositivo de enfriamiento secundario exige un trabajo

considerablenente menor, sobre todo, porgue en el sistenma

del medio de enfriamiento no se deben prever elementos de

mando y de regulacidn complicados.
En resumen, la presente pabente de invencibén que se

solicita deberad recaer sobre las siguientes:

v

N el
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Reivindicaciones

1. Dispositivo de enfriamiento para barras coladas
continuamente, en especial deshastes de aéero de distintos
anchos, con boguillas de pulverizacidén montadas de forma
distribuida sobre el ancho y la longitud de la barra y
conectadas a tuberias para la entrada del medio de enfri-
amiento, caracterizado por el hecho de que las boquillas'
de pulverizacidén (10) se disponen de forma desplazable en
sentido horizontal y transversalmente a la superficie de
la barra.

2. Dispositivo, segin la reivindicacidn’ 1, caracteri-;
zadd por el hecho de que las boguillas de pulverizacidn (10)
se pueden desplazar con movimiento oscilante entre dos '

lineas limites (18) que se pueden prever a una distancia

- (b), libremente elegible, de los cantos de la barra (19). -

3. Dispositivo, segln la reivindicacién 1 6 2, carac-

. terizado por el hecho de que en un plano perpendicular a

la superficie de la barra se disponen en cada lado de la

‘barra al menos dos boquillas de pulverizacién (10) montadas

una al lado de otra.y desplazables, al mismo tiempo gue su
carrera de desplazamiento (a) es menor que la mitad del an-
cho de la barra.

4. Dispositivo, segin las reivindicaciones 2 y %, ca=-
racterizado por el hecho de que las boguillas de pulveriza-

cidén (10) se pueden desplazar, acercandose y separandose,
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simétricamente con relacidn al cenbro de la barra (20).

5. Dispositivo, segln la reivindicacidn 4, caracte-
rizado por el hecho de due las bogquillas de pulverizacién
(10), vistas en el sentido de transporte (5) de la barra,
se montan, de forma en si conocida, a tresbolillo y se iA."
agrupan en grupos (6,7,8), siendo ventajoso que el valor -
del desplazamiento sea igual a la carrera de desplazamiéntd
(a).

6. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que:f“
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: .
DISPOSITIVO DE ENFRTAMIENTO PARA BARRAS COLADAS CONTINUA- o
MENTE. N

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de once pégiﬁas mé—'

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 27 Junio 1,974
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