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PERPECCIONAMIENTOS EN EMPALMES DE TUBOS.

KERAMO, naamloze vennootsohap, entidad belga, residente en: 

Cebrandestraat 16, & 1500 Hasaelt, Belgiea.

La presente invención se refiere a unos perfeccionamientos en 

empalmes de tubos, mas particularmente a la fijación al tubo de los dije 

positivos de estanquidad, donde dicho tubo es del tipo de encaje utili­

zado corrientemente para los tubos de plástico, tubos de gres, tubos de 

5* asbesto-cemento y tubos de hormigón, donde se hace uso de un anillo de
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estanquidad elástico. Mste último puede ser alojado ya sea directamente '< 

en el manguito de dicho tubo o bien en lo que ee denomina manguito de.rc ' 

cubrimiento, donde dicho anillo de estanquidad es siempre comprimido y/o ¡ 

deformado por la introducción de una porción extrema de tubo en dicho=ma¿t 

güito. j

Ya se ha propuesto aplicar dicho anillo de estanquidad en una - 

garganta anular del manguito, pero la formación de dicha garganta por*'mej 

dio del método de colada por inyeooión exige una matriz complicada y reía 

tivamente costosa, siendo ademas neoesario tomar medidas para que, duran-r¡ 

te la introducción de la porción extrema biselada del tubo,.el anillo d e { 

estanquidad no sea arrancado de su garganta anular.

Igualmente ya se ha propuesto proveer el manguito de un ensanché 

miento o abocardado en el que se fijará el anillo de estanquidad por una! 

parte en una cavidad o hueco, y por otra porte por medio de un capuchón cj 

de una atadura da materia plástica en forma de U que se aplica con su ra-¡ 

ma axial interior contra dioho anillo de estanquidad y que coopera con ttJ

rama axial exterior por medio de al menos uA tópe o de .un paso da rosea -j
* :

oón la parte exterior del manguito.

Otra solución conooida consiste en hacer uso de un capuchón o ch­

una atadura en forma de U cuya rama axial interior se aplica contra el - 

anillo de estanquidad y cuya rama radial exterior so encuentra por ejem­

plo fijada por pegadura al borde externo del manguito, estando provisto 

el anillo de estanquidad de un collarín orientado radialmente hacia el - 

exterior que es entonces ajustado entre dicha parte radial del capuchón ó 

dé la atadura en forma de U y la porción extrema adyacente.del manguito.

Estas dos últimas soluciones recurren a un elemento trabajado ci 

forma de U que exige un molde costoso y bastante complicado.

El objeto de la invención es una fijación de dioho aniiln de es 

tanquidad en el manguito de un tubo o en un manguito de recubrimiento, de 

tal manera que el arrancamiento como consecuencia, do lo introducción de -
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la porción extrema biselada dol tubo quede totalmente excluido, que : 

sea necesario para realizar dicha fijación recurrir a formas de colada - i 

complicadas y economizando a la vez al máximo materias plásticas.

Con tal fin, loa perfeccionamientos según la invención consistan 

en el hecho de que el anillo de estanquidad presenta una parte o rama dj, 

rígida axialmente hacia la porción extrema en cuestión del manguita y quS

se aplica eontra la paired interna de éste, presentando a la vez ademas
. - í

una garganta circunferencial interna, encontrándose fijado dicho anillo ' 

de estanquidad con respecto al manguito por mediación de una pieza de cié, 

rre o de blocaje en forma de L, oúya rama axial presenta sobre su pared { 

externa una protuberancia que puede cooperar con dicha garganta circunfej 

rencial en el anillo de estanquidad y cuya pared interna de la rama ra- j 

dial se aplica oontra la porción extrema libre del manguito.

A fin de especificar mas claramente las características de la 

invenoión se da a continuación, a titulo de ejemplo y sin el menor carao; 

ter limitativo algunas descripciones mas detalladas de formas de ejecucüM' 

preferentes oon referenoia a los dibujos anexos en ios quet

La figura 1 representa una seóoión axial de la. porción extrema , 

de un manguito al que se aplican los perfeccionamientos s&gún la invejt- ¡ 

oión.

La figura 2 representa a mayor escala la parte de la figura 1 

indicada por F2.

Las figuras 3 y /f representan secciones analogas a la de la fi­

gura 2 pero para variantes de ejecuoión. j

En la figura, 1 se representa un manguito y manguito de recubt-i [ 

miento 1 en el que se encuentra fijado un anillo de estanquidad 2. Este ! 

anillo de estanquidad 2 propiamente dioho presenta una forma partiouln r,j 

que ha sido descrita en en otra patente do la Entidad solicitante, y a*J 

rí preferentemente ejecutado en caucho.

El anillo presenta un elemento de estanquidad 3 propiamente di-;



cho de forma triangular o prácticamente triangular, cuyo ángulo superior
* ¡

seenouentra fijado sobre una rama radial 4 orientada hacia ol exterior ! 

y cuya porción extrema libre presenta una parte axial 5 cuyo diámetro ex-í 

terior es igual al diámetro interior del mahguito 1. !

Conforme a la invenoión, se practica en la pared interior de la! 

rama 5 una garganta circunferencial 6 con la que coopera, oon vistas a la 

fijación del anillo de estanquidad 2 una lengüeta 7 orientada haoia el - 

exterior que es solidaria de la rama axial 8 de un elemento de cierre 9 

en forma de L ouya rama radial 10 se aplica oontra la porción extrema en 

cuestión 11 del manguito 1 y se une a esta poroión extrema por soldadura 

pegadura o procedimiento similar. El diámetro exterior del elemento de - 

cierre 9 será preferentemente igual al diámetro exterior del manguito 1.i 

Está perfectamente claro que se obtiene de esté modo una fijar !

6-,oión simple y eficaz del 'millo de estanquidad 2 al manguito, sin que < 

lio requiera piezas complicadas, siehdo ademas los oómponentes de úna sim 

plicidad tal que no exigen mas que un mínimo de materia. ¡ -

En la figura 3 ee representa una variante dé ejecución que no 

difiere de la ejeouoión según la figura 2 mas que por el heoho de que:la 

rama 10 del elemento de cierre en forma de L presenta un reborde de tope 

o de oentrado 12 de modo a poder aplicar dicho elemento de oierre fácil­

mente en posición centrada sobre el manguito 1.

La fijación del anillo de cierre 9 sobre el manguito 1 podra se? 

asegurada de oualquier manora apropiada y dependerá enormemente de la ma 

teria de la que están constituidos respectivamente el manguito 1, por -

úna parte, y el anillo de cierre 9 por otra, pudiendo ser realizada di-
- . )-q

cha. fijación por soldadura a elevada freouencia o a ultrasonidos, por sol 

dadora al espejo, por pegadura por medio de un disolvente, b por-pegadu­

ra por aplicación de una cola.

En el caso en que dichos empalmes estén realizados por medio del.

manguitos de. recubrimiento será preferible realizar el manguito, y el anij'.

- . ¡

¡
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lio de cierre en un mismo material, siendo materiales apropiados, entre 

otros, el cloruro de polivinilo, los policarbonatos, el póliacetato, el : 

acronitril butadieno, el estireno, y el polipropileno.

Cuando se tiene que hacer en algunos productos sintéticos alta 

mente cristalizados tales como el polipropileno y productos similares qué 

se dejan difícilmente soldar al espejo, pegar o soldar con ultrasonidos,; 

se hará uso de un empalme por entalladura como se ilustra en la figura 4.

En este caso será practioada en la pared interior del manguito 

1 una garganta anular 13 que tendrá preferentemente una forma trapezoi­

dal. El hecho de prever una garganta con una simplioidad tal, no presen ' 

ta el inconveniente de exigir una matriz oomplicada, lo que es sin embar! 

go el caso cuando se desea fijar el anillo de estanquidad elástico direc! 

tamente en el manguito, ya que es necesario en este caso que la garganta! 

o el hueco sean de una forma tal que el anillo de estanquidad permnnez- < 

oa on posición dúrante la introducción de la porción extrema biselada de} 

un tubo, o en otras palabras, no sea arrancado de su garganta o de su - ¡ 

hueco.

La parte 8 del elemonto de. oierre 9 presenta en este caso una 

nervadura cirounferenoial 14 que puede oooperar con la garganta citada 

13 del manguito 1.

Cuando se desliza en posioión el lamento de cierre 9, en oonjun 

to con el anillo de estanquidad 2 propiamente dioho, se obtiene en este 

caso que la nervadura, cirounferenoial 14 coopere con la garganta ciroun 

ferenoial 13 cuando la parte 10 del elemento de cierre 9 se aplica justa 

mente contra la porción extrema del manguito 1, de modo que so realice 

asi una unión al amparo de toda ruptura. La porción extrema libre del - ! 

manguito 1 presentará todavía preferentemente un chaflán 1$ con vistas a 

facilitar la introducción dol elemento de cierre $.

Aunque el anillo de cierre y/o el manguito sean realizados prej 

ferentemente en materias sintéticas, es evidente que cualesquiera otras !

i!!
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materias pueden ser tomadas en consideración para la fabricación dé eata:a 

piezasy ' -

5

Es perfectamente olaro que la invenoión nó. se limita en modo - ; 

alguno a las ejecuciones descritas anteriortnente a simple titulo de e.ienj 

pío e ilustradas en los dibujos anexos, sino.que dicho medio .de fijaoióW 

mas espeoialemente un anillo de. oierre en forma.de L podrá ser realizad^ 

en diversas formas y dimensiones sin salir pór ello del tnarco de la in-¡' 

vención.. -
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M O T A

Desorita suficientemente la naturaleza del invento asi como la 

manera de realizarlo en la practica, debe haoerse constar que las dispo. 

siciones anteriormente indicadas son- susceptibles de modificaciones dé i

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace } -
- ' < i '

constar que el invento oorresponde a una solicitud dé patente presentad: 

ón Bélgica con el n° 801.358 de 25 de Junio de 1973 y a una solicitud d< 

patente do adioión presentada en Bélgica con el n^ 2/53536 de 5 de Abrii 

de 1974, acogiéndose por lo tanto a los benófioios que conceden los-Con . 

venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia- de* 

referido invento y por lo que se solióita una Patente de. Invenoión por 

20 anos, en España, sobre; PERFECCIONAMIENTOS EN EMPALMES DE TUBOS, oa- 

raoterizandose por lo siguiente;

1.- Perfeccionamientos en empalmes de tubos, del tipo que re­

curre, en un manguito o manguito de recubrimiento a un anillo de astan̂ - 

quidad elástico, caracterizados porque este anillo de estanquidad presen 

ta una parte o rama.orientada axialmente hacia la poroión extrema en - 

cuestión del manguito y que se aplica contra la pared interna de éste y 

está provista de una garganta circunferencial, fijándose dicho anillo do 

estanquidad oón respecto al manguito pop mediación de un elemento de oiĵ  

rre o de ajuste en forma de L cuya rama exial presenta sobre su pared - '

externa una protuberancia que puede cooperar con la garganta circunferen

!
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cial citada en el anillo de estanquidad y cuya pared interna de la rama 

radial se aplica contra la porción extrema libre del manguito. ¡

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracterizadbá 

porque la pared interna de la rama radial del elemento de cierre citado 

se aplica simultáneamente contra la porción extrema libre del manguito y] 

contra la porción extrema libre de la rama axial citada del anillo de etr

tanquidad. '
!

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracterizado6 

porque la porolón extrema del manguito y la porción extrema de la rama - 

axial citada del anillo de estanquidad se sitúan.en un mismo plano.

4<- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracterizado: 

porque la poroión extrema del manguito se sitúa mas al exterior que la por 

eión extrema adyacente de la rama axial citada del anillo de estanquidadt

5. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones anterio 

rea, caracterizados porque la garganta circunferencial interna citada y ! 

respectivamente la protuberancia mencionada, presentan una sección trian! 

guiar, uno de cuyos lados está orientado axialmente.

6. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones a^teriO 

res, caracterizados porque el diámetro exterior del elemento de oierre en 

forma de L es igual al diámetro exterior del manguito.

7. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones anterin 

res, caracterizados porque el elemento de oierre en forma de L se encuen 

tra fijado contra la porción extrema libre del manguito por soldadura, - 

pegadura o similar.

8. - Perfeccionamientos según una de 3as reivindicaciones anteri<b 

res, caracterizados porque el elemento de oierre en forma de L será rea­

lizado preferentemente en la misma materia que el manguito.

9. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones antarie 

res caracterizados porque la rama exial citada del elemento de cierre prn 

sonta una segunda protuberancia o nervadura circunferencial que puede con

*
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pera? con una garganta o un hueco circunferencia] en el manguito con el - 

que dicho elemento de cierre dehe oooperar.

10.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, caracteriza­

dos porque dicha segunda protuberancia o nervadura circunferencial y reeí- 

pectivamente la mencionada garganta circunferencial, presentan una seeeiói ! 

transversal en forma de trapecio.

11. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 9 ó 10, 

caracterizados porque e^manguito presenta un chaflán interior con oí"fin 

de facilitar la introduooión del elemento de oierre.

12. - Perfeccionamientos en empalmes de tubos, tal y oomo queda.- 

sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujo 3 

adjuntos.

oara.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina por una sola

J9H.1974
Madrid,

KERAMO, naamloze vennootsohap, i
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