PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espalfiol, por "PROCEDIMIENTO
PARA LA OBTENCION DE VARILLAS DE ACERO TORSIONADASY,
cuyo privileygio se solicita a favor de Don ANTONIO
HERMS GAVALDA, de nacionalidad espafiola, residente en
BARCELONA, calle Capitdn Arenas n® 25, sobredtico 28,

¥ cuyo inventor es el yrovio solicitante,
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MWEMNORIA DESCRIPOIIVA

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto,
conforme indica su enuncisdo, un nuevo procedimiento
pars obtener varillas de acero torsionadss de pequefio

didmetro.

In lz actualidad se vienen obleniendo a partir de
varillas de acero laminsdo en caliente, las cuales pre-

sentan varias nervaduras en su gentido longitudinal,
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que sirven de punto de agarre para su posterior tor-
sidén hasta detenerse la barra elaborada. Con esta
operacidn de torsidn se cousigue un aumento de su
dureza. El inconveniente que se presenta actuslmen-
te es la dificultad de adouirir en el mercado estas
barras nerﬁadas iniciales con didmetros inferiores

a 10 um parzs su posterior elaboracidn. La causa de
esta dificulitad es la baja rentabilidad de obtencidn
de las barras nervadas, por lo que, en co secuencia,
las barras nervadas torsionsdas, por su escasez, son
de diffcil adguisicidn en el mercado actual. Por lo
que se le ha adaptado un nuevo sistema de obtencidn
de bajo costo y que, ademds, aumenta las propiedades
positivas de la barra, motivando este sistema la pre—
sente Patente de Invencidn.

Con esta invencidn, se parte de una varilla lisa
de acero laminsde en caliente, con la gue no existe
ningdn tipo de dificultades para obtener en el merca—
do 1z misma, siendo ademds de un costo menor por su
fdecil obtencidn y por tener un mds amplio campo de
aplicacidn.

A la varilla lisa de acero se la somete a una la-
minzcidn en frio, con el fin de que adopte una sec-
e¢idén de dos o cuabro caras planas, con el objeto de
que presente una buena superficie de agarre para su

posterior operacidn de torgidn. Al mismo tiempo, en




10

15

20

25

UTER
; L. ‘\‘?‘} )
v

i ‘

Firrayl
esta operacidn se consisue un aumento considerable
de las propiedades especificas como son: mds dure-
za, mds resistencia a la traccidn, lo que enriguece
al producto.

Despuds de la laminacidén en frio, pasa por una
serie de rodillos convencionales, con el [in de en—
derezar dicha varilla, pasando despuds a la cizalla
que efectda el corte s la medida deseada.

Posteriormente 2l coriado de la varilla, se la
somete a un procedimiento de torsidn comvencionsl,
con lo que se hace aumentar también sus propiedad-
des, ya que al heber efectuado primero un laminado
en frio, se origina un cambio de forma y de direc-
cidn del grano de eristalizacidn, habiéndose obteni-
do un grano mds compacto y alargado en la direccidn
del eje longitudinal. Al efectuar la torsidn este
grano queda mds encajado entre si, por 10 que aie
mentan considerablemente las propiedades en relacidén
con las consegulidas nor el procedimiento usualmente
empleado con las varillas nervadas.

Este procedimiento es adecuado para ls transfor-
macidn de varilla de pedquefio grosor, pues si se ubi-
liza para barras de seccidén mayor, al tener que au~
menter la potencia de los laminados se eleva de forma
desmesurada el costo de la instalacidn.

En la figura 1 que a contimuacién se detalla, se

explica la instialacidn de este proceso de elaboracidn.
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Se parte de una bobina de varilla 11; la cual
estd solicitada por el laminador en frio 12, que
la trensforma en varillas de dos o mds lados, segin
log rodillos utilizados en este laminador, No es
aconsejable el transformarla con un nimero mayor de
caras ya que su superficie de agarre resulia menos
segura para su posterior retorcido.

Una vez pasado por el laminador 12, se la so-~
mete al tren de rodillos 13, para enderezar la vari-
1lla; siendo cortada después por la cizalla 14; en la
longitud conveniente. Posteriormente se coloca la
varilla en una retorcedo;a,mecénica 15, en donde se
sujeta un extremo a un cabezal fijo 16, y el otro
al cabezal mdvil 17, que es el encargado de aplicar
el esfuerzo para la torsidn de la barra.

Se conprenderd, después de observar el dibujo y
la explicacidn efectuada de €1, que la Patente de
Invencidn que motiva la presente Memoria proporcio-—
na una construceidn sencilla y efectiva que puede
ser llevada a la prdctica con gran facilidad dentro
de una manufactura relativamente barata.

Se hace constar & los efectos oportunos, que en el
objeto que constituye la presente Patente de Inven—
cidn, podrdn introducirse todas aguellas variaciones
y modificacidn de detalle qué las circunstancias y

la préctica pudieran aconsejar, siempre y cuando con
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modifigque la esencia de la Patente que queds resumi-

da en la siguiente,
HOTA REIVINDICATORTIA

18,~ "PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE VARILLAS
DE ACERO TORSIONADAS", coractverizado por oblenerse
varillas {Yorcidas a partir de bobinas de acero lami-
nadag en caliente, redonda y liga; haciéndolas pasar
por un laminador en frio, para convertilas a una sec~—
cidén cuadrada o con dos caras paralelas, y asl tenga
ung buena superficie de agarre para fijarla en los
cabezales de la torcedora y también aumentar en re-
gistencia debido a este laminodo en frio, nasando
posteriormente al torcido de dicha varilla, la cual
gsufre otro aumento de su resistencia, debido a esta-
Ultima deformacidn.

28 ,~ "PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE VARILLAS
DE ACERO TORSIONADAS",

Todo tal y conforme queda descrito y reivindi-
cado en la presenie Memoria; la cual congta de cin—
co hojas escritas a mdguina por una sola de sus caras

y un plano que la ilustra.

MADRID, 25 Junio 1.974
ANTONIO HERMS GAVALDA
P. A.,

M.* CARMEN MORGADES MANONELLES
bp.

Fde. Juon Antonio Mngnde:':ﬁnonelles
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