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La presente solicitud tiene por objeto garan;
tizar el derecho a la fabricacidn y explotacidn en ex;_
clusiva para todo el territorio nacional, sobre un Pro-
cedimiento de ela-boracidn de paneles con destino a cons
trucciones nadticas y/o terrestres y deportivas civiles
en el.que se comprenden las peculiaridades perfecciona;
daras, que aportan a la funcidn especifica de los @is}
mos, los beneficios que se derivan dc una mayor ofioa—
cia y rendimionto., '

Los paneles a que vamos a referirnos estan -
destinados, haociendo salvedad de otras derivaciones no
concrotadas por el momento, particular y preferentementc
a la construceidn y montaje de cémaras estancas o habi-
tables en el interior de naviocs de casce de hierroy.en

los quo légicamente so aticnde con cuidado prefercnic -

‘a los concceptos de seguridad general, como sony el ais—-

lamiento térmico, acdsticof y do incombustibilidad, A _
estos provisorios cdloulos, sc afiade on éste caso cspe;
cialmente, la circunstancia de inolterebilidad dol con~
tenido del panél, habida ocuenta de que en todo navio "
existe qn factor impondenrable como es, el cansangio 10m
lecular, apreciable en todo matorial constructivo, con-
secutivo al ritmo vibratorio y sistemdtico que sc dori-
va de la trepidacidn de los grandes motores en los no-
vios modernos. En consecuencia ¥y como quiera quo los pa
neles en ouostién; sc hallan compusstos de partes oxter
namente rigidas y contenido interno, parcialmente @ﬁs -
blando, dada su naturaleza de conglomerado fibroso; se
deduce dc ello que, la caracteristica primordial gque do~

be rosolversc cen el formato del panel en ourso, os la -
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que radica en consideorar la colocacidn dol oludido ma~
‘terial do rellecno (lana de roca) on forma que seca pro—
visiblomentc mds duradora que cualgquicr otro llenmado -
impremeditado ¥ yulnorable.

Por todo ollo, la cstrutura csencial aludida
on éstos pancles os la de componor ¢l cmparcdado do unn
nasa de consistencia adeocuada, cntre dos placas dec oha
pa motdlica de aleaceidn divorsa aunque depuradamenio
estudiada y de grosoros previsibles a cada caso, do don
de so deriva la fortaleza y rigidez que debon inponorsa
on la rosultonte final do los panelos, y una do ouyas -~
cualidades dostacables como mds inmediatas, es la do -
podor scr producidos dentro de una gama gradual de: Fom
gistencias que rospondan a las distintas domandﬁsﬁulic;
riores. Do igual medo quo, con cuanto a sus dimeysiones;
pucda atonorsc a ve;sionos roctangulares medias, do fa—
cil ostandarizacidn, asi como ¢l rocortc de poligonos —
parciales y divorsos, rospecto a las grandes planchas
de almaconaniento contralizado en fabrica o distribuidg
ros. |

Con miras a oxponor mds amplia y dotalladamon
to todo lo que antecede, se doscribe seguidamonto un og
so de realizacidn prdetica dol procediniento, ofoctuan~
dolo con la ayuda y rofercncia dol gréfico que so acom-
paﬁa: _

En la Fig: J dol ind;oado plano: so osquomn;
tiza una conposicidn on la que, partiondo de un bloqus
rectangular ~4; dol ma#orial o onploar para ol rellono;
s8¢ obsorva en ol nismo, une pared ;5; cuyo aspocto cs

el de los relioveos inhorentes al noldeo de la oldborai
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cidn aglutinadora de las fibras vitrificadas en la "la-
na de roca"; que es el exponente mds iddneo; dentro de
la variedad de fibras acrflicas o sintéticas en geho-
ral, de tal naturaleza que existen actualmente en la -
consiguiente industria, En cambio; la cara angular G
refleja gl aspecto deo haber sido seccionada por coxrto
mecénico, mostrando tan solo los puntos terminales del
aglomerado de las fibras, de acuerdo con el fundaﬁan~
$al prensado en horizon#al que las mantiens a todaé en
ol montido longitudinal, compaota ¢ inalterablomentc -
comprimidas, .

El plano transversal -7- que so sefinla. edri-
camente en linea de trazos, demuestra la particidn po:
zonas o mantas horizontales, de las que se dogg@osan -
las ya obtenidas -8 y 9~ del aludido bloque L4;,,9bso£
vandose on ellas que se les ha otorgado un g?osor; de
valor sefialado por -~a-, constante y uniforme, relacio-
nan@olo con la dimensidn a conceder al espesor del pa;
nel, consecuentemente con la norma 2 seguir en el pro-
oeso de obteneidn., En dicha placa =8- se indica en —
1incas de puntos; los lugores a incidir para la oconso-
cucidn do tiras -10~ como elementos constitubtivos dol
rolleno interior de los panoles:

En la Fig. 22 se dibuja en porspeotiva una -
fase mds adelantada del proceso, en la que se dosglosa
uno de los elementos ~l0- relaciondndolo por medio do
la flecha ~b- indicadora del cambio de posicidn que so
lc imprime como operacidn esencial del procedimiento.
Consiste; en ladearlo sobre sf mismo en un giro de 90

grados, colocdndolo como se dibuje en el dotalle ~L2 ¥
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13; N cogo ge dibuja cn cl fragmento de panel 214; de
tal modo, que las fibras sc apoyen por testa vorfical—
monte, tanto sobre la plancha ~11~ como contra la Pl.atie
oha -lla~ gue corrcsponde a la cara opuesta: En tal po;
sicidn es cuando soc procede a extender sobre la super;
ficie (punteada on el diseﬁo); 1la cantidad neoesaria de
la materia encoladora; impregnando por igucl la menta
rosultante la cara interna de la plancha ~11~ do oobeym
tura, con potencial persistento despuds del pegamen%g,
tal como se sefiala en las dos capas =15~ OUYO ZrOROT;
después del endurecimiento o fraguado, no desvirtua. la
dimgnsién consignada a la totalidad del espesor del pa-—
nel, ¥ quedando aleansada la consistencia permanente ~
del conjunto logrado:

Dicha pieza modular queda plasmada en la fi-
gura 3, mostrando la preferencia de su forma reotangu—
lar emploada en la posicidn vertical en gque se dibuja;
en ouyos bordes laterales se aprecia la posicidn trans—
versal de las fibras oon respecto a la perpendiculari-
dad en que trabaja el conjunto dol panel:

Cabe consignar que las referidas.placas 11~
de acero, cuya superficie extorna se hallg inicialmente
revestida de un plastificado preparatoric, son suscep-
tibles de experimentar en puntos de su periferia fodas
las embuticiones, taladros especiales, o aocondicionami-
ontos necesarios a la mecanizacidn de los sistomas de
unidn, cierre o emsamblado o que dé lugar la construc—
0idn a la que se destinen.

Descrita suficientenmente la naturaleza Ael.

objeto de la presente solicitud, solo resta afladir que



podran introducirse todas las modificaciones de forma
§ detalle, que no altercn sus esenciales caracteristi-
cas.
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5 En resumen, la presente sclicitud reoaserd so-
bre las siguientes reivindicaciones.

18,~ Procedimionto de elaboracidn de paneles
con destino a construcciones nadticas, y/o terresires
¥ doportivas civiles que se caracteriza por consistir

10,  en 1la elaboracidn de la masa componente del rellenc -
entre dos placas rigidas a manera de forro externo, cn
forma tal, que el sentido de orientacidn de las fibras
compcnentes del conglomerado de lana de roca, queda -
en posicidn transversal respecto a la vertioalidad_;

15, que ineludiblemente deben adopter las mencionadas plan—
chas constitutivas de panel:

28, Procedimiento de elaboracidn de pane-
leg con destino a construccionss nadticas, segin la -
reivindicacidn primera, caracterizado porgue la nanta

20, compacta estd obtenida en su fabricacidn original en -
liminas planas en las que las fibras siguen la direc~
0idn horizontal uniforme que las condensa paralelamen-
te entre si, componiendo 4reas extensas endurecidas —

_ equitativemente y comtorneadas a las dimensiones opor-—

25:; ' tunas para su industrializacién, siondo al inicio de —
este procedimiento; cortadas en tiras longltudinales -
iguales, sometiendo inalterablemente, la anghura de di-~
chas tiras al mantenimiento de la dimensién“del grosor

a conceder al panel propuesto.

38, Procedimiento de elaboracidn de pane—
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les con destino a construcciones nafiticas, segin la -
reivindicacidn 22 caracterizado por comprender la 00—
locacidn sobre una de las planchas;forro del panel en '
ourso; la alineacidn correlativa de las tiras cortadas,
siguiendo la norma de imprimirles un giro de 902 a f£in
de que las citadas fibras del conglomerado uneden -
perpendicularnente apoyadas sobre la plancha receptora;
circunstancin que serd conservada y repetida ocon respec
to a lu segunda plancha superior que cerrard el forra~
do del pancl en curso.

48 Procedimiento de elaboracidn de pane-—
les con destino a construcciones nadticas, segin la -
reivindicacidnes anteriores, caracterizado porque la -
consolidacidn del panel se realiza mediante elreportu;
no y ospecicl encolado de las dos superficies internas
de ambas planchas, contra la superficie integrada por
la asociacidn compacta de los terminales de las f£ibras
componentes ocambiadas de posicidn.

58 ,~ PROCEDIMIENTO DE ELABORACION DE PANELES
CON DESTINO A CONSTRUCCIONES NAUTICAS",

Segin se desoribe eh la presente memoria que
consta de silete hojas escritas a miguina por una sola
de sus caras y dibujos

Madrid, 24 de Junio 1.974




D.José Anlomo CONDE SANCHEZ Hojor u"n/'ccz

Escoler varioble
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