
PATBNTE 
DE

INVENCION
por PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA 
EL MONTAJE DE BASTIDORES Y MARCOS METALICOS", a favor do D. 
DANIEL COLOMBO, da nacionalidad francesa, residente en 13, 
Avanne Malherba 38 - ORANOSLE (Francia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para el montaje de marcos de puertas y marcos metálicos y a 
un dispositivo pera llevar a cabo dicho procedimiento, La 
invención concierne, mas particularmente, al montaje de bas- 

5. tidorea constituidos por perfiles metálicos huecos que, uni­
dos, forman marcos para puertas, ventanas c similares.

De manera ya conocida, el montaje de los expresados 
perfiles se realiza por mediación de piezas en forma da es­
cuadra cuyas ramas se introducen en los perfiles a acoplar.

10. Las piscas en forma de escuadra utilizadas comportan unas
ranuras en las que se aplican a presión y engastan unas len­
güetas cortadas en los perfiles.
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Todos los montajes de este tipo conocidos on la actua­
lidad se realizan# cortando las lengüetas sobro la cara exte­
rior do los perfiles# estando las rasaras dispuestas an la ca­
ra exterior do las ramas de la pieza en forma de escuadra* Las 
lengüetas se pueden unir al roste del perfil# ya sea en la par­
te del ángulo# o bien en la zona opuesta, pero este procedi­
miento de montaje presenta siempre el mismo inconveniente ma­
yor# que reside en la dificultad de ajustar la máquina desti­
nada a su realización* En efecto# los dos perfiles a acoplar 
se posicionan por medio de un tornillo de banco situado en el 
interior del ángulo formado por los perfiles, mientras que los 
útiles de engaste están cola parte exterior, de manera que as 
necesario efectuar frecuentes ajustes de la posición de la he­
rramienta con relación al tornillo de banco da acuerdo con el 
espesor de los perfiles a acoplar* Además, el montaje por ol 
exterior no es siempre muy eficaz, habida cuenta las formas 
dadas a las ranuras y el sentido de desplazamiento do la he­
rramienta de engaste. Finalmente# el acoplamiento es visible 
desde el exterior en un bastidor abierto, lo cual revierte 
desfavorablemente en el aspeóte estético del marco*

La presente invención tiene la finalidad de subsanar 
dichos inconvenientes*

A tal objeto# la invención proveo un procedimiento 
de montaje del citado tipo, que consiste on cortar las men­
cionadas lengüetas on las caras intornas del ángulo formado 
por los perfilas a acoplar# cuyas lengüetas so unen al resto 
de los perfilas en la parto del ángulo y se introducen on 
las ranuras previstas en las caras internas de las ramas de 
la pieza en forma de escuadra*

Esto procedimiento asegura una unión eficaz entre los
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elementos del merco y ademes, operando por el lado interior, 
se obtiene an acoplamiento invisible en un bastidor abierto, 
lo cual representa una ventaja estética perseguida por los 
arquitectos.

De preferencia, el corte y el presionado de las len­
güetas de los dos perfiles se efectúan en ana sola operación, 
por medio de un útil único que es desplazable según la bisec­
triz interior del ángulo formado por los dos perfiles.

Es suficiente oon ajustar de una vez por todas la po­
sición de la herramienta con respecto al tornillo de banco, 
lo cual simplifica considerablemente los ajustes.

31 dispositivo para llevar a cabo el procedimiento 
comprende un bastidor que soporta por lo menos un tornillo 
de banco formado por una placa soporte en la que pueden des­
cansar los psrfiles a acoplar, y medios aptos para aplicar 
por apriete los perfiles contra la citada placa soporte, cuyo 
dispositivo comprende, además, una mordaza cortada en escua­
dra y apta para obrar corno tope para los extremos de los per­
files, así como medios para soportar la herramienta y despla­
zarla en dirección a la mordaza, según la bisectriz interior 
del ángulo formado por los dos perfiles.

Bn ana forma de realización de la Invención, el basti­
dor que forma parte del dispositivo comporta dos columnas de 
guia paralelas sobre las que están montados por lo menos dos 
cursores independientes paralelos entre si, pero perpendicula­
res a las mencionadas columnae, y desplazables a lo largo de 
ollas, cada uno de cuyos dos cursores os portador de dos tor­
nillos de banco de posición ajustable cuyas mordazas están 
orientadas dé manera que pueden posicionar los cuatro ángulos 
do un mareo rectangular a montar, lo que permite colocar en



posición los elementos del merco en un primer tiempo y apre­
tarlos anos contra otros on un segundo tiempo.

3n otra forma do raalisaeiea do esto dispositivo, 
principalmente destinado a acoplar dos perfiles según una 
configuración en "y, so han provisto medios de bloqueo por 
presión aplicables a las caras do los dos perfiles a acoplar, 
en una zona que no 03 precisamente la do los extremos a unir.

los dibujos esquematices adjuntos representan, tan 
sólo a titulo do ejemplo no limitativo, una forma do realiza­
ción do dicho dispositivo apto para el montaje de maroos me­
tálicos para ventanas, puertas y similares.

3n dichos dibujoŝ
La figura í es una vista en sección longitudinal de 

un acoplamiento do dos perfiles realisado según el procedi­
miento de la invención.

Las figuras 2 y 3 son vistas en planta y en alzado 
lateral respectivamente de un tornillo mecánico del disposi­
tivo para llevar a eabo el procedimiento.

La figura 4 os una vista en alzado de conjunto que 
ilustra el montaje de un marco rectangular.

La figura 5 os una vista en perspectiva que muestra 
una variante ventajosa en el caso en que se acoplan solamen­
te des perfiles.

De una manera conocida, el procedimientc según la in­
vención concierne al acoplamiento de perfiles huecos -2- y -3- 
de aluminio u otro motad o aleación, por medio de una pieza -4- 
en forma do escuadra. Las ramas de esta pieza so introducen 
en los perfiles -2- y -3- a acoplar, presentando cada una de 
dichas dos ranas una muesca -5- on la que se aplica por aprie­
te una lengüeta -6- cortada oa uno de los perfiles.



Según la invención y como se ilustra en la fígaro 1, 
leo lengüetas -6- se cortan en las caras internan -7- do los 
perfiles -2- y -3-, habiendo oido previstas lao muescas -5- 
en las ramas de la pieza -4*-) asimismo en las caras internas. 
Las caras de las muescas -5** forman con la dirección general 
de la rama ángulos de 45a, do modo que el corte y el apriete 
de las lengüetas -*6- do los perfiles *2- y -3- se efectúa en 
una sola operación, desplazando una herramienta -8- de forma 
apropiada, siguiendo la bisectriz interior -9- del ángulo for­
mado por los perfiles -2- y -3-. Así se obtiene la unión de 
las lengüetas -6- en el resto del perfil en la parte del ángu­
lo, cuyas lengüetas so apoyan en las muescas -9-, con lo que 
so consigue una fijación muy eficaz por engaste.

%:to procedimiento de montaje se lleva a cabo por me­
diación del dispositivo ilustrado en las figuras 2 y 3. Usté 
dispositivo unitario, destinado al acoplamiento da sólo dos 
perfiles, comprende esencialmente un tornillo mecánico, fija­
do a un bastidor, no representado, por medio de un perno -10-, 
cuyo tomillo mecánico está constituido por una placa soporto 
-12-, asi como por medios -13- aptos para apretar los perfiles 
a ensamblar contra la placa soporte -12- sobre la cual se colo­
can. Dichos medios -13- constan do un cilindro neumático -14- 
cuyo cuerpo está fijado a la placa -12- por intermedio de un 
soporte -1$- y cuya vastago desplasable lleva, an su extremo 
dirigido hacia la placa -12-, una contera -16-.

La placa -12- soporta, además, una mordaza -17-, asi 
como el portaherramientas -Id- que sostiene la herramienta -8-. 
La mordaza -17- está cortada en escuadra para obrar como tope 
para los extremos do los perfiles a acoplar. La expresada mor­
daza comporta medios -19— aptos para desplazarla con relación



a la placa -12- en dirección a la herramienta -3-. Estes ma- 
dios constan de un cilindro hidráulico -20- y. por un Ruello 
do retorno -22- sentado alrededor do dicho cilindro, cuyo Rue­
llo actúa por intermedio do una arandela -23- y de vastagos 
—24—*

21 portaherramientas -13- está asociado con medios . 
-25- aptos para desplanarlo coa respecto a la placa -12- en . 
dirección a la mordaza -1?-* Estos medios comportan un cilin­
dro hidráulico -26- y un grueso Ruello de retorno -27- monta­
do alrededor de dicho cilindro y que actúa por intermedio do 
una arandela -23- y do los vastagos -29-. '

la iierramionta -3- so presenta como un punzón cuadru­
plo, destinado a cortar, en cada uno do los dos perfiles, dos 
lengüetas -6- situadas celatcralaente y que penetran ea la 
misma muesca -5-.

31 aparato representado en la figura 4 comporta cua­
tro dispositivos unitarios -35- oaplasados oa los cuatro án­
gulos de un rectángulo y, por consiguiente,- permite acoplar 
simultáneamente cuatro perfiles -32-, -33-, -34- y -35- que 
focarán un m^eo rectangular*

B1 bastidor del aparato comporta dos columnas de guía 
paralelas -36- y -37- sobro las que están montados dos curso­
res -33- y -39- paralólos entro 'sí, poro perpendiculares a 
las columnas -36- y -37-* los cursores -33- y -39- pueden 
sor desplanados independiente siento a lo largo de las colum­
nas -36- y -37- por un dispositivo do cremallera y piSonas 
engranados con el que dichos cursores sa puedan bloquear en 
la posición deseada.

Cada uno de los dos cursores -33- y -39- es portador 
de dos dispositivos unitarios -30-, idénticos al represontado



a a las figuras 2 y 3# y cuya posición es ajuotablo pacías 
a los tornillos -10-. las cuatro mordazas -17- ce orientan 
do manera que pueden posieionar los cuatro ángulos del marco 
rectangular constituido por los perfiles -32- a -35-**

5. En posición separada# para un marco de dimensiones
do terminadas# las mordazas -17- están lo suficientemente die- 
taneladao entre sí para permitir la colocación fácil de los 
cuatro perfiles sobre las placas soportes -12-$ luego# los 
perfiles son bloqueados por presión por medio de los cilic­

io, dros -14- que actúan sobre las conteras -16- en los diferen­
tes tornillos mecánicos# y por los cilindros -20- que actúan 
sobre las mordazas -17-* Entonces con accionados loa cilin­
dros -26- para producir el engaste por mediación de las he­
rramientas -8-, El marco montado es liberado después de ce- 

15* car la acción de los diferentes cilindros# gracias a loe mue­
lles de rotorno -22- y -27-* los muelles -27- han nido pre­
vistos con suficiente potencia para extraer las herramientas 
-9-*

El aparato representado en la figura 5 está destinado 
20* al acoplamiento en "1" de sólo dos perfiles y comporta un só­

lo dispositivo análogo al ilustrado en las figuras 2 y 3$ so­
portado por un bastidor -40*. Para bloquear les des perfiles, 
so han previsto medios de aprieta -42-, Estos medios se apli­
can sobre las caras do los dos perfiles# en otra zona distin- 

25. ta a la do los extremos a unir* Tales medios constan de cur­
sores -43- montados sobre guías -44- paralelas a los perfiles 
a montar, cada uno do cuyos cursores -43- soporta un cilindro 
neumático -45- apto para aplicar el perfil contra una placa 
do posiolonamiento -46-*

— * —
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Descrito el Objeto de la prononto invención, so decía*, 
raa nuevas y do propia invención las siguientes reivindicacio­
nes, con prioridad do la solicitad de patente francesa número 
73 23 SOI gol 22 #  junio do 1373*

1*- Procedimiento sonsa dispositivo cono Dp o ndle nto, 
para el montaje do bastidores y marcos metálicos, del tipo 
constituido por perfiles metalices bao eos acoplados por medio 
do piezas en escuadra cuyas ranas, introducidas on los pár'fi- 
les a acoplar, comportan unas ranuras en las que se enea jan, 
apretándolas, unas lengüetas do ensambla recortadas en los 
perfiles, carao tardando porque consiste en recortar dicnas 
lengüetas sobre las caras internas del ángulo formado por los 
perfiles a acoplar, cuyas lengüetas están unidas al resto de 
los perfiles en. el lado del ángulo o introducidas en ranuras 
previstas sobro las caras internas do las rasas de la pieza 
en forma do escuadra.

2+- Brocedisiento, según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque el corto y el prensado de las lengüetas do los 
dos perfiles se efectúan en una sola operación por medio de un 
único útil dosplasable según la bisectriz interior del ángulo 
formado por dichos dos perfilen*

3-- Procedimiento, según* las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque el dispositivo comprendo un bastidor que 
soporta por lo monos un tornillo de banco formado por una pla­
ca soporto sobre la qua so pueden apoyar los perfiles a aco­
plar, y sodios aptos para presionar los perfiles contra dicha 
placa soporto, cuyo tornillo comporta, además, una mordaza cor­
tada en escuadra y apta para actuar como tope para los extremos 
de los perfiles, así como medios para soportar el útil y deepla-



zarlo en la dirección do la mordaza pegón la bisectriz inte­
rior del ángulo formado por los dos perfiles.

4.- Procedimiento, según la reivindicación 3, carao- 
torizado parque el bastidor ooŝ orta dos columnas da guía pa­
ralelas cobre las qao están montadas por lo menos dos guías 
independientes y paralelas entre sí, pero perpendiculares a 
dichas columnas, a lo largo de las onales son desplazadles 
las citadas anías cada una de las onales es portadora de dos 
tomillos do banco de posición regulable y cuyas mordazas ce 
orientan con el fia de poder posioionar los cuatro ángulos 
de an marco rectangular a acoplar.

Procedimiento, según la reivindicación 4, carac­
terizado porque los medios de accionamiento de las guías com­
prenden cremalleras y piñones que engranan con tales crema­
lleras.

6. - Procedimiento, según una cualquiera de las reivin­
dicaciones 3 a 5, caracterizado porque las mordazas comportan 
respectivos medios aptos para desplazarlas con relación a la 
placa soporte del tornillo de banco, en dirección del útil,

7. - Procedimiento, según la reivindicación 3, carac­
terizado por estar provisto de medios de bloqueo por presión 
aplieeblas sobre las oaras de los dOB perfiles a acoplar, en 
otra zona distinta a la de los extremos a reunir,

8. - Prpcedlmiento con su dispositivo correspondiente, 
para montaje de bastidores y marcos metálicos.

Según ce describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que consta de diez hojas foliadas y escritas a má­
quina por una sola de sus caras, acompasadas do loe dibujos 
reglamentarios.
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