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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de registro de una Paten
te de Invencidn por veinte afios, en Espafia, por "DISPO-
SITIVO COMPENSADOR Y REGULADOR DE TENSION DE LOS HILOS

DE URDIMBRE PARA TELARES CIRCULARES PARA HILADOS DE CIN
TA O TRENCILLA", a favor de "TORII WINDING MACHINE CO.,

LTD. ", entidad de nacionalidad Japonesa, residente en -

553, Kodaiin-cho, Uramon Nishiiru, Kamichojamachidori,

Kamikyo-ku, Kyoto-shi, Kyoto (Japdn).

El presente invento se refiere a un dispositi
vo regulador de la tensidn y compensador del hilo de ur
dimbre, que se utiliza para un telar circular en la fa-
bricacidn de un tejido tubular a partir de hilo de cin-
ta o similar,

Actualmente se viene fabricando, en cualguier
tipo de telar convencional o telar sin lanzadera como,
por ejemplo, un telar de espadin (telar "rapier") u — -
otro similar, un tejido andlogo al tejido tubular mode-

lo plana o tafefan fabricado en un telar circular pro-
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visto de la lanzadera y del aparato impulsor de ella -
segin la presente invencion.

En un tejido tubular, la distancia entre los
hilos de cinta adyacentes de la urdimbre, es inversamen
te proporcional al nlmero de hilos de urdimbre existen~
tes en el tejido tubular. Esto se debe a que el didme~
tro de dicho tejido fabricado en un telar, es siempre -~
el mismo aunque tal tejido sea hecho con diferentes ni-
meros de hilos de urdimbre o diversos hilos de cinta o
treﬂcilla de digtinta anchura.

Uno de los telares circulares para fabricar -
un tejido circular a partir de hilos de cinta o treneci-
1lla, esta provisto de un rail interior de gufa y de un
rail de guia de la lanzadera, asi como de una pista o -
curso de lanzadera dispuestos cbncéntricamente, exis~
tiendo entre ellos una pluralidad de lanzaderas susten-
tadas horizontalmente, de manera que dichas lanzaderas
pueden desplazarse en sus trayecitos circulares alrede~
dor de tales railes de guia. Cuando una de dichas lanza
deras recorre su trayecto circular, un hilo de trama, -
tomado de una bobina de hilo de trama montada en dicha
lanzadera, puede ser dispuesto en la calada ae los pa-
fios o ldminas de hilo de urdimbre. En este caso, todos
los hilos de urdimbre estdn divididos en dos pafios o 18
minas de hilo de urdimbre, es decir, uno es levantado -
desde la linea de urdimbre y otro bajado desde dicha 1i
nea por medio del dispositivo de movimiento de formacidn
de calada del felar.

En este telar circular, una linea de urdimbre
se extiernde desde el orillo del tejido tubular ya hecho

al elemento de guia del hilo de urdimbre. La separacidn
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de un pailo o lamina superior de hilo de urdimbre de to-
dog los hilos de urdimbre, ¥ también de un pafic o ldmi-
na inferior de hilo de urdimbre de todos esos hilos de
urdimbre se hace por medio del mencionado dispositivo -
de formacidn de calada de hilo de urdimbre, & través —-
del movimiento de los ojos de los alambres de 1lizos que
toman el hilo de urdimbre de tales pafios o laminas.

El hilo de urdimbre, en su calada ablerta, —-
sienmpre es estirado més gque un hilo de urdimbre que se
encuentra dispuesto en su linca de urdimbre, es decir,
en su calada cerrada. Por lo tanto, dicho estiramiento
del hilo de urdimbre aparece repetidsmente en cada ci-
clo de la operscidén de formacidén de calada. la operacidn
de formacion de calada de los hilos de urdimbre, en el
caso del telar convencional, actia para separar la totg
1idad de los hilos de urdimbre en un pafio o lamina supe
rior de hilo de urdimbre y un pafio o ldmina inferior de
hilo de urdimbre, mientras que, en el caso del telar -—-
circular, algunos grupos del hilo de urdimbre estén en
su calada abierta, en tanto que otros grupos estdn en -
su calada cerrada. Tal condicidn de formacién de calada
del telar circular se denomina formacidn de calada en -
forma de onda. En cualquier casoc, es necesario en el --
uso gue la tension qug aparezea en un hilo de urdimbre
que se cala, se mantenga dentro del orden permisible de
su variacion. Todas las tensiones de los hilos de urdim
bre deben ser de casi el mismo valor. Este requisito es
el mismo para todos los hilos de urdimbre gue se extien
den desde la bobina alimentadora al orillo del tejido -
que se estd confeccionando. Como hay cambios inevitables,

caugados por diferencigs entre las tenaiones de devanado
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de los hilos de urdimbre de las respectivas bobinas de
alimentacidn dispuestas en una fileta, es necesario wn
dispositivo compensador de tal variaqién de tensidn pa-
ra satisfacer el requisito mencionado anteriormente, Al
gunas de tales diferencias son causadas por una varie-
cidn del didmetro entre las diversas bobinas de alimen-
tacion que son devanadas, una diferencia en la condicidn
de bobinado transversal en la superficie de dichas bobi
nas de alimentacion que son devanadas, o una diferencia
en la forma de la bobina de alimentacidn que es devana-
das Ademés, se puede ver uns diferencia cuando el deva-
nado de un hilo de urdimbre de la bobina de alimentacidn
se produce de manera intermitente. Cuando se ha inicia-~
do el devanado, la tensidn en el hilo de urdimbre se ha
ce mas alta que la gque existe en el caso de una bobina
de alimentacidn de devanado normal, mientras que cuando
el devanado estd casi terminado, 1la tensidn se hace mis
baja debido al sobrebobinado causado por la inercia de
giro restante de la bobina de alimentacidn. Estas varia
ciones de la tensidn del hilo de urdimbre alimentado a
este telar, afectan directamente a la tensidn del hilo
de urdimbre dentro de los pafios o laminas, incluso aun-
que alguno o algunos de los cilindros de guia de.giro -
libre estén dispuestos entre ellos. Algunas veces la -
tension del hilo de urdimbre que se cala se hace nuy al
ta, cuando la tension de devanado del hilo de urdimbre -
que es devanado de una bobina de alimentacidén también -
es muy alta. Por lo tanto, un tejido tubular de buena -
calidad no puede fabricarse con tales hilos de urdimbre
que tengan una tension tan alta, Para fabricar un teji-

do tubular de buena calidad, las variaciones de tensidn



10.

15,

20,

25.

30.

dentro de los hilos de urdimbre deben mantenerse en un
valor bajo.

El objetivo del presente invento es aportar -
un aparato compensador para lgualar las tensiones de -
los hilos de urdimbre gue son devanados de un grupo de
bobinas de alimentacidn, y también aportar un elemento
gue regule lg tensidn del hilo de urdimbre gque esté sien
do calado, a su resistencia dada. De este modo, las va-
riaciones de tensidén de los hilos de urdimbre dentro de
los pafios o laminas superior e inferior de hilos de ur-
dimbre siempre se mantienen en un valor bajo por la —= -
accidn compensadora del aparato compensador y también -
por la accidn reguladora del aparato regulador,

Otras caracteristicas y ventajas del presente
invento se pondrén de manifiesto a través de la deserip
c.bn que de €l se hace a continuacion con referencia a
los dibujos que se acompafian, en los que

La Pigura 1 es una vista en secciotn de un te-

gr circular provisto del dispositivo objeto de la pre-
gsente inveneidn.

Ia Fipura 2 es una vista en planta del telar
circular representado en la figuré 1, que muestra una -
disposicidn de los hilos de urdimbre, de las lanzaderas
y de los cuadros de lizos.

La figura 3 es una vista explicativa y desa-
rrollada que muestra la relacidn de una pluralidad de -
lanzaderas, una pluralidad de pares de ojos de lizos y
los elementos formadores de calada segin la presente in
veneidn.

ILa fisura 4 es una vista lateral detallada y

en seccion que muestra las principales piezas funciona-
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les del telar circular que se ilustra en la figura 1.

La figura 5 es una vista en perspectiva am-
pliada del elemento regulador de tension del hilo de ur
dimbre de la presente invencion, .

La figura 6 es una vista lateral explicativa
del aparato compensador de tension del hilo de urdimbre,
segin la presente invencidn. - '

En general, cuanda se elabora un tejido tubu-
lar con una longitud periférica circular de, por ejem—
plo, 1,200 mm., wtilizando hilo de cinta de una anchura
de, por ejemplo, *1'5 mm., hay que preparar 800 hilos de
cinta de urdimbre o menos (1.200/1'5 = 800). Tales hi-
los de urdimbre son retiradés y devanados del plegador
0 de las bobinas montadas sobre la fileta, y alimenta-
dos 8l remate del tejido tubular desde todas las direc-
ciones del circulo.

Tal alimentacion de los hilos de urdimbre se
realigza generalmente por medio de los dos aparaitos com-
pensadores de tension del hilo de urdimbre que estdn ——
dispuestos en ambog lados del telar circular., IEn el te-
lar circular, la lanzadera con wna bobina de hilo de =—--
trama puede pasar a través de la calada definida por ——
los pafios o laminas superior e inferior de hilo de ur-
dimbre y, mediante el mévimiento de dicha lanzadera, el
hilo de trama es depositado 1o mds cerca posible del re
mate del ftejido tubular. Cusndo ® alteran las relacio-
nes de los pafios o léminas de hilo de urdimbre entre si,
dicho hilo de trama puede ser tejido en una tela de di-
seflo plano. |

La densidad del hilo de urdimbre y la densi-

dad del hilo de trama en un tejido tubular es general-
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mente de 16 hilos de urdimbre y 16 hilos de trama por -

cada 25 mm. de anchura y longitud del tejido, respecti-
vamente, y algunas veces es de 12 o 14 hilos de urdim-
bre y de trema por cada 25 mm,

En el caso de obtener tal tejido tubular a -
partir de hilo de cinta, se utiliza un telar circular,
segin la presente invencion, como el que se ilustra en
la figura 1. En tal telar circular, una pluralidad de -~
hilos de urdimbre 105 es intermitentemente devanada de
los dos grupos de bobinas de hilo de urdimbre dispues—
tos sobre dos filetas (no ilustradas), mediente el movi
miento oscilante de un cilindro de guia 1C0, después de
ger gulada por una pluralidad de peines de la guia de -
peines 102 a través de la cual pasan dichos hilos de ur
dimbre. Mediante cste desplazamiento del cilindro de —-
guia 100 para los hilos de urdimbre, todas las variacio
nes de lao citadas tensiones del hilo de urdimbre se —-
equilibran completamente. Intre el cilindro de frenado
98 y la zapata de freno 99 existe una accion de frenado
iue actua sobre los hilos de urdimbre, y el valor de —-—
tension del hilo de urdimbre en el paso del hilo corrien
te abajo desde la zona de frenado puede seleeccionarse a
voluntad. Despues de sallr de dicho eparato compensador,
los hilos de urdimbre puneden penetrar por los orificios
de la plucu perforcda 96 desde lz superficie del ellin-
dro de guia 97, Tal placa perforada 96 estd situada por
encimu del nivel de dicho cilindro de guia 97, pero por
debajo de 1o 1fnea de urdimbre de los hilos de urdimbre.

La placa perforada 96 lleva practicados orifi
cios en numero igual o superior al de hilos de urdimbre.

Yor estos orificios de la placa perforada 96 se pueden
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proyectar todos los hilos de urdimbre desde la supéffi?
cie del cilindro 97 de guia del hilo de urdimbre a di-
chos orificios. La mitad de los hilos de urdimbre es —-
guiada por uno de los cilindros de guia 97, en el que -
dichog hilos se disponen juntos, y despues se vuelven a
disponer de tal Forma gque cada hilo de urdimbre pasa a
través de uno de los orificios de la placa perforada 96.
DeSpaés, todos logs hilos de urdimbre son dirigidos ha-
cia arriba, de manera que formen un cono, comn su diame—
tro mayor en la parte superior. ¥n la purte superior de
dicho cono van dispuestos, en los elementos 90, tantos
elementos de gule como hilos de urdimbre hay. Al mismo
nivel de la citada parte superior del cono se encuentra
montado un anillo de gula 11 sobre el eje 4. Mediante -
esta disposicidn, el hilo de urdimbre se puede proyec—
tar desde el orificio de la plaea perforada 96 al ele-
mento de guis del elemento 90 y, a continuacion, pene-
trar en el reborde circular del tejido tubular 112, que
es guizdo por dicho anillo de guia 11. Como se muestra
en la figura 2, todos los hilos de urdimbre estdn divi-
didos en 8 grupos, es decir, 8 secciones I a VIII, O -
sea, que cada uno de los hilos de urdimbre qﬁe se mues—
tran en la figura 2 representa la totalidad de los hi~-
los de urdimbre de una seccién. Cuatro lanzaderas estan
dispuestas concéntricamente, existiendo iguales distan-
cisg angulares entre ellas.

En el telar circular que se represenﬁa en la
figura 1, hay dispuesta, entre la superficie inferior -
del paso o carrera inferior 13 de la lanzadera y la su~
perficie superior del cuadro 1, una pluralidad de vari-

llas de guiz 54 en cada una de las cuales va montada, -
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con posibilidad de desligamiento, una oorrederaﬂéé:'Se-
gin se muestra en la figura 3, dichas correderas 56 se
desplazan hacia arriba y nacia abajo a lo largo de las
varillas de guia 54, desplazaniento que es inducido por
la superficie curva del saliente 9 alzador de lizo pre-
visto en el disco de leva 7, como se muestra en la figu
ra 4. Lota superficie curva se indica, en la parte infe
rior de la figura 3, mediunte puntos situados a distin-
tas alturas y conectadog por una 1inea continua. Como -
gse muestra en la figura 4, existe en el exterior de la
carrera de lanzadera (13, 14 y 15) una pluralidad de -
ojos 77 en los amlambres de lizos. Como dichos ojos TT -
de los alambres de lizos eotdn montados en los cuadros
de lizos (no ilustrados en la figura 4) y éstos estédn -
concetados a las correderas 56 mediante elementos de c9
nexién (no ilustrados), cucndo uno de los cuadros de 1i
zos 71 se mueve hacia arriba, uno de los cuadros de li-
zos T2 se mueve hacia abajo, de forma que las posicio-
nes relativas de los ojos 77 de los cuadros de lizos T1,
indieadog mediante los puntos unidos entre si de la fi-
gura 3, y de los ojos 77 de los cuadros de lizos 72, =-
que se indican mediante los puntos encerrados en un cig
culo, pueden alterarse de acuerdo con el movinmiento as
cendente o descendente de las correderas 56, movimien-
to que es inducido por el saliente 9 elevador de lizo
del disco de leva 7, gegin se representa en la figura
4. Como se muestra en la figura 3, la varilla 24 de -~
gufa de urdimbre de la lanzadera, representada median-
te una linea discontinua, estd dispuesta siempre en la
posicidn en que la calada cotd abierta, y los hilos de

urdimbre guiados por los ojos T7 estén siempre en con-
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tacto con las porciones horizontales superior e infe-
rior de la varilla 24 de guia de urdimbre. Con estos -
medios se puede realizar la formacidn de calada del hi
lo de urdimbre 105.
5, Como se muesira en la figura 4, todos los hi
los de urdimbre estan divididos en dos pafios o ldminas
de hilos de urdimbre 106 y 107. Uno de los dos pafios o
ldminas serda levantado mientras que el otro serd baja-
do, con respecto al nivel de la linea de urdimbre 108,
10. por el denominado dispositivo de movimiento de forma-
cion de calada, de manera que se formen un pafio o ldami
na superior de hilos de urdimbre y un pafic o lémina in
ferior de hilos de urdimbre. Cuando todos los hilos de
urdimbre 105 estdn divididos en un pafio o lémina supe-
15, rior 106 de hilos de urdimbre y un pafio o lamina infe-
rior 107 de hilos de urdimbre, se forma entre ellos —-—
una abertura transversal de forma triangular, a traves -
de la cual puede desplazarse una langaders con una bo-
bina de trama 110 a lo largo del trayecto circular ho-
20, rizontal. Mediante el movimiento circular de la lanza-
dera, el hilo de trama 111 devanado de la bobina de hi
lo de trama 110 de la lansadera puede ser debositado -
lo mas cerca posible del reborde del tejido tubular 112,
de forma gque dicho hilo de trema 111 pueda ser tramado
o5, en ¢l tejido tubular 112 modelo plana o tafetdn. Ll te
jido tubular 112 asi obtenido puede ser alzado y plega
do hasta formar un teJido tubular aplanado, para des-—
pues ser recoglido mediante un par de cilindros estira—
dores 115 y 116, como se muestra en la figura 1. Des~
30. pués de esto, el tejido se desplaza sobre la guperfi-
cie superior del cilindro gufz de entrega 117 y, des-
pués, puede ser iransportado a un aparato enrollador,

a wn apsrato de corte ¢ a una méquina estampadora.
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El aparato compensador de tension del hilo -
de urdimbre de la presente invencidn actia para compen
sar cualquier variacidn de tensidn del hilo que se pro
duzeca durante la operscidén de retirada de los hilos de
urdimbre de las bobinags alimentadoras montadas en una
fileta.

Dos de los apuratos compensadores de ‘tensidn
del hilo de urdimbre estdn dispuestos en lados opues—
tos de uﬁ telar. El aparato, como se muestra en la fi-
gura 6, estd provigto de un brazo basculante 101, mon-
tado con posibilidad de giro en un eje horizontal fija
do sobre un bastidor, y de un cilindro guia 100 monta-
do con posibilidad de giro en un extremo de dicho bra-
%o basculante 101, Un disco impulsor 122 estd dispues-
to en la parte central inferior del bastidor 1, como -
se muestra en la figura 1, y una biela de conexidn 121
estd montada, también con posibilidad de giro, en el -
pasador montado en dicho disco 122 y en el pasador mon
tado en la parte media del brazo oscilante 101. Median
te un dispositivo transmisor de fuerza no ilustrado, -
el disco impulsor 122 ve acoplado al drbol 4 del telar,
como se muestra en la figura 1, de forma gue ambos pue
dan girar eincronizados. Mediante el giro del disco im
pulsor 122, el brazo 101 basculard en un dngulo de %,
como se muestrs en la figura 6. Coaxialmente con el —-=
centro de giro de dicho brazo oscilante 101, existe wn
cilindro de freno 98 montado con posibilidad de giro =
sobre un eje fijado en el bhastidor.

Existe unc zapata de freno 113 gue colabora
con el eilindro de freno 98, formando entre ambos el -

dispogitivo de freno 99, En dicho dispositivo 99, la -
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zapata de freno 113 va montada en un extremo de una pa
lanca 118, el otro extremo de la cual estd montado con
posibilidad de giro, sobre un esparrago 114 fijado al
bastidor. Una palanca de escape 119 vé conectada, con
posibilidad de giro, a un punto medio de dicha palanca
de freno 118, como se muestra en la figura 6. Entre el
extremo inferior de dicha palanca de escéper119 yun -
rasador 130, montado sobre el bastidor, existe un mue-
1lle 120 dispuesto de forma que pueda empujar a la zapa
%a 113 contra la superficie superior del cilindro de -
freno 98, En esta disposicion, el hilo de urdimbre 105
es fuertemente apretado por dicha unidad de zapata y -
rodillo de freno de manera que no se produzca desliza—
miento alguno del mismo, en ese area de apriete, aun -
cuando sea extraido de la bobina alimentadora mediante
el movimiento oscilante de dicho brazo oscilante 101,
Cuando la operzcidn de enhebrado del hilo se realiza -
de forma que la operacidon de devanado continie después
de que se haya roto wn hilo de urdimbre, la palanca de
escape 119 vuelve a la posicidn que se indica con 1li-~
nea de puntos y rayas, en la figura 6, acompafiada por
el movimiento osecilante hacia arriba de la palanca de
freno 118. Después de que se ha dispuesto un nuevo hi-
lo de urdimbre sobre el cilindro de freno 98, la cita-
da palanca de escape 119 puede bzjarse a mano sobre di
chd cilindro. Se precisa realizar una operacidn simi-
lar cuando la bobina alimentadora es sustituida por —-—
una nueva,

El hilo de urdimbre 105 que sale del aparato
99 compensador de la tensidn del hilo, penetra despueés

por el ojo 77 del cuadro de 1lizo, después de pasar a =—
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través de un aparato 92 regulador de la tensidn del hi
lo, como se muestra en las figuras 1y 4.

Medienie la accion de dicho aparato 99 com-
pensador de la tension del hilo, todos los hilos de ur
dimbre que se proyectan desde las bobinas alimentado-
rag de una fileta a los ojos 77 de los cuadros de li-
708 pueden mantenerse temporalmente en su posicidn in-
termedia por la fuerza de freno generada por dicho mue
1lle 120,'de forma que pueds evitarse cualguier desliza
miento entre el hilo de urdimbre y el cilindro de fre-
no 98.

El apsrato 99 compensador de la tension del
hilo estd construido de tal manera gque, cuando el bra~
zo 101 bascula en la direccion de las agujas del reloj,
como se muestra en lu figura 6, todos los hilos de ur-
dimbre que estan parcialmente arrolludos alrededor del
cilindro oseilante de guia 100 pueden ser extraidos de
las respectivas bobinas de suministro montadas en una
fileta (no ilustrada), mientras que, cuando dicho bra-
zo 101 gira en direccion contraria @ las agujas del re
loj, el citado cilindro oscilante de guia 100 se sepa=-
ra de la superficie del citado cilindro, como consecuen
cia de lo cual no se produce ninguna extraeccion del hi
lo de urdimbre de la bobina alimentadora.

Cuando el movimiento oscilante menclonuado an
teriormente se produce durante la mitad de un ciclo de
giro del disco impulsor 122, la extraccion de hilo de
urdimbre de lua bobina alimentadora tiene lugar, por— -
congiguiente, de forma intermitente. Todus las bobinas
montadas en una fileta no tiecnen siempre diametros - -

iguales ya que, por cjemplo, ¢l didmetro de algunas bo
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binas es ligeramente menor que el de una bobina llena,
mientras que otras bobinas estan casi vacias y su did-
metro es similer al didmetro de una bobina. Por lo tan
t0, las tensiones en los hilos exiraidos de la primers
bobina son desiguales en comparacion con los extraidos
de la siguiente bobina, ya que los valores de la fuer-
za de deslizamiento y la fuerza de friccidn giratoria
son distintos para las dos bobinas. Cuando el brazo 0s
cilante 101 bascula hacia la derecha, como se muestra
en la figura 6, el hilo de urdimbre 105 se separa de -
la superficie del cilindro de guia 100, de forma que -
no hay ninguna tensidn en tal hilo. Utilizando el bas-
culamiento del brazo oscilante 101 hacia 1a izquierda,
los hilos de wrdimbre 105 pueden ser extraidos de las
respectivas bobinas alimentadoras, y el resultado de -
ello es que se induce tension sobre dicho hilo de ur—
dimbre. E1 dngulo de oscilacién de X debe corresponder
a la longitud de alimentacion requerida por unidad de
tiempo de dicho hilo de urdimbre en el telar, y dicha
magnitud puede regularse ajustando la posicion de co-
nexién pivotante entre la viela de conexion 121 ¥y el -
brazo oscilante 101 o el disco impulsor 122. Cuanto ma
yor es el éngqlo o{ , mayor es la longitud de alimenta—
cion de hilo de urdimbre, mientras que cuanto menor es
el dngulo de & , més corta es la longitud de alimen-
tacitn., Puesto que el aparato 99 compensador de la ten
sitn del hilo puede frenar el movimiento del hilo de -
urdimbre 105 desde entre la zapata y el rodillo de fre.
no, la mencionada condicidn de extraceidn del hilo de
urdimbre no puéde.influenciar el régimen de tensidn del

hilo de urdimbre que se proyecta entre el drea de fre~
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Durante 1o operacion de tejido, todos los hi
los de urdimbre mencionudos anteriormente, pueden ser
estirados tanto por wn aperato bobinador como por el -
correspondiente movimiento ascendente de un tejido tu-
bulur 112, como se muestra en la figura 4. Por lo tan-
to, la longitud transversal de un hilo de urdimbre que
se extiende entre el cilindro de freno 98 y el cilin-
dro de gufa 92, como se indica en la figura 1, es igual
a la de la longitud de bobinado del tejido. Y la fun-
cidn de freno del cilindro de freno 98 y la zapata 113
actla para mantener una tension constante para cada hi
1o de urdimbre 105,

Como se ha mencionado anteriormente, en el -
telar circular, el hilo de urdimbre debe ser calado en
novimientos ondulantes, por lo que existen muchas posi
bilidades de que se produzea la variacion de tensidn -
del hilo. Tal variacidn de tensidén es causada también
por la lanzadera, que puasa a través de la calada en mo
vimientos onduwlantes, ya gue algunas veces los hilos -
de urdimbre son empujados mds hacia arriba, de acuerdo
con la configuracion de dicha lanzadera. Para compensar
la variancidn de tensidn debida a las condiciones ante-
riormenie mencionandag, debe disponerse un aparato con-
trolador de tensidn pura tales hilos de urdimbre 105.

Tal como se ilustra en las figuras 1 y 4, -
existe una pluralidad de elementos 90 montados sobre -
u eje de sustentacion 94 fijado al bastidor. Ademés,
como se indica en la figura 5, un elemento de guia 91,
provisto de una pieza de gufa 92, va montado en la par

te superior de un elemento 90, estando dichs pileza de
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gula 92 dispuesta de tal forma, como se muestra en 1a
figura 4, que pueda situarse encima o en las inmedia-
ciones de la linea de trama 108 ¥ que pucda moverse a
lo largo de dicha linea de trama 108; =si como tambien
alejarse del ojo 77, determinando la existencia de una
buena condieidn para la formacidén de calada del hilo -
de urdimbre. Entre el extremo inferior de dicho elemen
to 90 y un pasador fijado al bastidor 1 va dispuesto -
un muelle 93, de tal forma gque la fuerza del mismo pue
da hacer girar el elemento 90 en el sentido de las agu
Jjas del reloj, como se ve en la figura 4. Bl resuliado
de este giro es que la pieza 92 de guwiz del hilo se ==
mueve a lo largo de la linea de trama 108 y hacia el -
exterior del telar.

Puesto que el elemento 90, como se muestra -
en las figuras 4 y 5, estd construido en la forma indi
cada anteriormente, cuando un hilo de urdimbre 105 se
encuentra en su posicion de calada cerrada, la piezs -
92 de guia del hilo se moverd hacia la derecha, mien-
tras que cuando el hilo de urdimbre 105 se encuentra -
en su posicion de calada abierta, la guia de hilo en-
trara en la posicidn que se muestra en la figura 4. Du
rante la traslscidh de 1la lanzadera, un cilindro de ls
misma empujarsd s algunos de 1los hilos de urdimbre en -
direccion ascendeﬁ%e, ¥ las correspondientes piezas 92
de guia de hilo se moveran hacia la izquierda de forma
que la longitud total del hilo que se extiende entre —
el reborde y la pieza 92 de guia es la misma, con el -
resultado de que no se produciran variaciones de ten— -
sion. '

Como se asigna un elemento 90 por cada hilo
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de urdinmbre en el telar circular de la presente invene
cidn, éste deve ser dotado de un nimerc de plezas 92 -
de gula, dispuestas en circulo, igual o superior al de
hilos de urdimbre 105 que son alimentados al telar. le
dianite esta disposicidn, las tensiones de todos los hi
los de urdimbre 105 serdn siempre iguales, aun en el -
caso de que una lanzadera pase a través de una calada
de hilo de urdimbre. BEsto significa que, utilizando el
aparato del presente invento, pucde hacerse que la di-
ferencia de tensidn entre todos los hilos de urdimbre
sea minima. Por conglgulente, un telar circular dotado
de un dispositivo regulador de la tensidn del hilo se-
gun la presente invencidn puede fabricar un tejido de
calidad muy buena.

Cuando una nueva bobina de hilo de trama sus
tituye a una vieja en la lanzadera, algunos de los hi-
los de urdimbre del interior del pafio o lémina superior
106 de hilo de urdimbre son empujados hacia abajo a ma.
no, para formar un espacio a través del cual pueden pa
sar las bobines de hilo de trama recién suministradas..
El resultado de ello es que la pieza 92 de guia de hi-
lo se mueve haecia la izquierda en la figura 4. Tal sug
titucidn necesaria de la pieza 92 de guia puede tener
lurar solamente mediante el giro de dicho elemento 90.

Como se muestra en la figura 1, se ha creado
una combinacidn de aparato regulador de tensidn de hi-
lo y de aparato compensador de tensidn de hilo para el
telar circular de la presente invencidn, en una dispo-
sicidon en serie entre las bobinas alimentadoras de una
fileta y los ojog del telar, de forma que todos los hi

los de urdimbre que van a formar un tejido tendran una
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tension igual o tendrdn una diferencia minima de ten-
sion,

El hilo de urdimbre que se exbtiende entre di
cha bobina y dicho ojo puede ser separado en cuatro —-
secciones. La primera seccion del hilo de urdimbre 105
estd situada entre la bobina de alimentacitn de una f£i
leta no ilustrada y el cilindro de guia oscilante 100.
Ia segunda seccion estd situada entre dicho cilindro -
de guia 100 y el cilindro 97 de gufa de urdimbre. La -
tercera seceiln estd situada entre ese cilindro 97 de
guia de hilo de urdimbre y la pieza guia de hilo del =
elemento 90, mientras que la cuarta sececidn, como se -
muestra en la figura 4,'esté situada entre dicha pieza
92 de guia de hilo y un ojo 77. Cuando se extrae el hi
lo de urdimbre de una bobina alimentadora, varia la —
tensidn de los hilos de urdimbre en la primera seccidn.
Sin embargo, tal variacién de la tensidn no serd trans
portéda directamente al hilo de urdimbre que sale de -
la zona de frenado debido a la accidn de freno del ci~
lindro de frenédo 96 y a la gzapata de fremno 113, como
se muestra en la figura 6, ya que tal variacidn de ten
sidn aparecerd en los hilos de urdimbre de las seccio-
nes primera y segunda én;camenﬁe cuando son extraldos
de sus resﬁectivas bobinas de alimentacidn mediante ol
movimiento oscilante del brazo 101. Por lo tanto, la -
tension ejercida en el hilo de urdimbre de la tercera
0 cuarta secciln Gnicamente puede regularse mediante -
el aparato regulador de tension del hilo de urdimbre.
Medianfe la funcion reguladora de tal aparato la ten~
sidn anormalmenfe intensa del hilo, que aparece gene-

ralmente cuando pasa una lanzadera a través de ung 0@~
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lada, o cuando se altera un pafio 0 lémina de hilos de
urdimbre con respecto a su posicién relativa, puede re
ducirse completemente a su resistencia normal. Ademas,
mediante la pfovisién del aparato 99 compensador de la
tensidén del hilo de urdimbre en las secciones primera
y segunda, cuslquier variacidn de tension que aparezea
en la segunda seceidn no se ve afectada por el valor -
de la tension en las secciones tercera y cuarta. El re
sultado de ésto es que todas las tensiones de los hilos
de urdimbre qﬁe se tejen se mantienen en igual inﬁensg'
dad. Asimismo, el telar circular dotado del dispositi-
vo compensador y regulador de tension del hilo de ur-
dimbre gel presente invento, puede fabricar un tejido
de muy buena calidad.
NOTA

Descritos suficientemente el objetc de la —-
presente Patente de Invenciodn -que se acoge a los dere
chos de prioridad de lu solicitud de patente japonesa
n? 142245/73 y de la solicitud de Nodelo de Utilidad -
japonés n® 145352/73, depositadas en la Oficina Japone
sa de Fatentes con fecha 17 de diciembre de 1.973- y -
sus distintas partes, se declara que lo que constituye
su esencialidaed es lo quec se conereta en las siguien—
tes reivindicaciones: '

18.~ Dispositivo compensador y regulador de
tensidn de los hilos de urdimbre para telares circula-
res para hilados de cinta o trencilla, en el que dicho
telar circular esta provisto de un apurato anulsr de —
guia en el centro del mismo, de una pista de guia de -
lanzadera dispuesta concéntricamente con dicho aparato

anular de guia, de una lanzadera que estd dispuesta hg



10.

15.

20.

25-

30.

- 920 -

rizontalmente y puede recorrer un trayecto circular al
rededor del aparato anular de guia, de un disco de le~
va cuyo glro induce a la langadera a desplazarse, y de
una pluralidad de dispositives de formacion de calada
para los hilos de urdimbre dispuestos verticalmente en
el exterior de dicha pista de guia de lanzadera; com-
prendiendo dicho dispositivo: un mecanismo compensador
de tensidn de los hilos de urdimbre, gue compensa las
tensiones de los hilos de urdimbre extraidos de las bo
binas alimentadoras en grupo; y un mecanismo regulador
de tensidn de los hilos de urdimbre, que regula indivi
dualmente cada tensidn de hilo en cada hilo de urdim-
bre.

28 ,~ Dispositivo compensador y regulador de
tension de los hilos de urdimbre para telares circula—
res para hilados de cinta o trencilla, segun la reivin
dicacidn 18, en el que dicho mecanismo compensador de
tensidn de los hilos de urdimbre comprende: un brazo -
oscilante que oscila en sincronizacion con el giro del
arbol principal del telar, y uno de cuyos extremos es—
ta dotado de un cilindro oscilante de guia de forma que
los hilos de urdimbre pueden ser extraidos de ia bobina
alimentadora mediante este movimiento oscilante; un ci
lindro de gufa del hilo de urdirbre del gue un hilo de
urdimbre es suministrado al aparato regglador de hilo
de urdimbre; y un mecanismo de freno dispuesto entre -
el rodillo oscilante de guia y el rodillo de guia del
hilo ve urdixbre.

38,.~ Dispositivo compensador y regulador de
tensidn de los hilos de urdimbre para telares circula-

res pura hiliudos de cinta o trencilla, segin la reivin
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dicacion 28, en el que el mecanismo de freno comprende:
un cilindro de freno; una palanca de freno, provista -
de una zapata de freno, que bascula angularmente de ——
forma que dicha zapata de freno entre'en contacto con

la superficie del cilindro de frenoj un muelle que ac—
tha para presionar la zapata de freno contra el cilin-
dro de frenoj; y una palanca 1iberadorg o} de egcape que
estd dispuesta entre la palanca de freno y el muelle,

48,- Digpositivo compensador y regulador de
tens;6n de los hilos de urdimbre para telares circula-
res para hilados de cinta o trencilla, segin la reivin
dicacidn 18, en el que el mecanismo regulador de ten-
gidn de los hilos de urdimbre comprende: una gula de -
hilo de urdimbre que se mueve a lo largo de la 1linea -
de urdimbre de los hilos de urdimbre y que estd dis-
puesta en el exterior de la pista de guia de 1anzadera;
de forma que dicha gula actta para proporcionar ‘tension
al hilo de urdimbre que se acopla a dicha guia de hilo
de urdimbre.

58,- Digpositivo compensador y regulador de
tensién de los hilos de urdimbre para telares circula-
res para hilados de cinta o tencilla, segun la reivin-
dicacidn 48, en el que dicho mecanismo regulador de —-
tensidn de los hilos de urdimbre comprende, ademds, una
gufa de hilo de urdimbre dispuesta para un hilo de ur-
dimbre,

68,- Dispositivo compensador y regulador de
tensidn de los hilos de urdimbre para telares circula-
res para hilados de cinta o trencilla, segun la reivin
dicacion 58, en el que dicho mecanismo regulador de --

tensidn de log hilos de urdimbre comprende ademas: un-



10,

- 22 -

elemento compensador de tensidn provisto de la citadar
gufa de hilo de urdimbre, en su parte superior, y de -
un orificio de montaje, de forma que tal elemento pue-
da moverse, con posibilidad de giro, sobre un drbol de
sustentacion montado sobre el cuadro o bastidor; y un
muelle dispuesto entre la parte inferior de dicho ele-
mento compensador y el cuadro o bastidor del telar cir
cular,

78—~ Dispositivo compensador y regulador de
tensidn de los hilos de urdimbre para telares circula-
res para hilados de cinta o trencilla,

Todo segim se deseribe y reivindica en la —-
presente Memoria descriptiva que consta de veintidos ~
hojas debidamente foliadas y escritas a mdquina por —-
una sola de sus caras y ge representa en las adjuntas

hojas de planos,

Madrid, 21 de junio de 1.974
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