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La presente memoria descﬁiptivgﬁ?iene como
fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el
privilegib de explotacidn industrial y comercial, exclusivo
en el territorio nacional, de una Patente de Invencidn, de
acuerdo con la vigente Legislacidn, que, como el enunciado
indica, se trata de "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL
PROCESO DE CONSTITUCION IE AISLAMIENTOS TERMICOS POR INYEC-
CION EN BUQUES FRIGORIFICOS",

_ . Una ‘de las fases mds importantes de la fa~
bricacién de los buques frigorificos congeladoreé;estriba
en el acoplamiento de la cuba friéorifica en la Qstructuré'
del buque, fase que comprende el montaje propiamente dicho
de la cuba y la inyeccidn del peliuretano aislénte de relle~}
no del espacio envolvente de dicha cuba. _

7 . _Esta fase #iene,realizéndqse mentando pri-
mero la cuba en la estrudtura,sujeta en vuelo medignte una
multiplicidad de cuerpos distanciadores que se ingorporan
entre la estructﬁra y la.cubg; y después se hace la inyeé—
cibn del poliuretano aislante desde el interior de la cuba,
péra lo que se abre en ella exprofeso una,sefie_deatéladros
a través de los que se efectda la inyeccidn, volviendo a ser
cerrados despuds de ella.

Esta forma de hacer la inyeccién.a través
de taladros expresamente abiertos para ese fin, hace preci-
8a la necesidad de abrir esos taladros, necesidad gue cons-
tituye un gfave problema para el armador, porque si en la
fabricacidn de un buque atunero de fipo medio,el nimero de
éstos agujerés viene z ser del orden de 3,500-a 4..000, los
Jornsles necesarios vara abrirles y vqlver a cerrarlos vie-

nen a ser del orden de 1.200 a 1.500 horas, lo que supone
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dros expresamente abiertos a este fin, sino a través de los

nientes que suponfa la solucién convencional, porque con

. gurar que puedan ofrecer los taladros.

ﬂi

WAL
?“?‘,t‘.’/f

uha mano de obra importante. Problema al qué‘se suma el
tener que cerrar.los agujeros uniendo a ellos diséos-tapa
por soldédura, lo que puede producir dafios en la chapa de
acero de la cuba y la fusidn y deterioro del poiigrétano ya
inyectado.

~ En vista de todos los inconvenientes que
implica esa forma de llevar a la prdctica la fase de inyec-
cién del poliuretano, propone la presente invencidn otra
forma de llevar a la prdctica esa operacidén, que consisté

en hacer la inyeccién del poliuretano no a través de tala-

propios distanciadores, insuflando el poliuretano a través
de comunicaciones que esos distanciadores establecen en el
interior de la cuba y el espacio envolvente de.glla.

Esta solucidn elimina de si log..inconve-~

ella no es preciso abrir agujeros o taladros, ni volver a
cerrarlos, y aunque sf es preciso cerraf luego lgs comuni-
caciones de los digtanciadores poniendo en ellos tapones,
esta operacidn siempre resultard mds fdcil y dard mejores
resultados que el soldar discos tapa, porque es:una simple
operacién de acoplamiento de tapones a embocaduras. de los
distanciadores, | :

Oin que se deba olvidar el hecho de que la
inyeccidén resulta mds perfecta, porque las embocaduras de
los distanéiadores estardn perfectamente mecanizadas y a

la medida de la boquilla inyectorsa, lo que no se puede ase-

Para comprender mejor la naturaleza del

invento, en el plano adjunto hacemos une representacidén -
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esﬁuemética de su utilizacién, no siendo en absoluto limita-
tiva y susceptible por ello derlas modificacioﬁ;;.accesorias
que no alteren las caracter{sticas esenciales.

La figura 1 es un ésquéma de un.buque fri-
gorf{fico fabricado segin la invencidn;

Lia figurs Zres un detalle qug,hﬁestra un
elemento distanciador a través del que egté haciendo la in-
yeccién,

La figura 3 mﬁestra al elemento diétancia—
dor después de la inyeccidn, cerrado.

) VEn ellas se anotan las siguientes pértich—
laridades: '
' 1.~ Cuba.

2.~ Estructura,

3.~ Distanciadores.

4.~ Espacio envolvente.

5.~ Boquilla de inyeccidn.

- Mma tubular.

7.~ Coraza.

8.~ Aislamiento rigidizador.

9.~ Comunicacidn. |

10.- Embocadura.

11.- Salidas.

12.~ Tapdn.

Segun la invencidn, se realiza el acopla-
miento de la cuba (1) a la estructura (2) del bugue, sujetdn-
dola en vuelo'mediante una pluralidad de distanciadores (3)
de cardcter aislante térmico, gue establecen en gf mismos
comunicacidén del espaéio envolvente (4) de la cuba (1) con

el interior de ella.

Mod 7



10

15

20

25

30

- Dentro de una amplia gams de posibilidades

se ha optado por un distanciador que estd formado por dos

- tubulares concéntricos, alma (6) j coraza (7), unidos sin

contacto fisico directo por una masa aislante (8), forman-
do unidad, la cual queda soldada por atrds a la:estructu-
ra (2), mientras que por delante va écoplada a,tbﬁe a la
cuba- (1) atravesdndola para asomar su embocadura (10) al
interior, determinando entre la embocadura (10) el conduc~
to (9) y las escotaduras (11), una comunicacidn de la cuba
con el espacio envolvents. :

Acoplando la boquiila inyectors (5) en laé
embocaduras (10) de esos distancladores, se hace lé inyec-
cién del poliuretano, el cusl passrd por las conducciones
(9) y saldrd por las escotaduras (11), para llegar al.es-
pacio envolvente (4) de la cuba (1), rellendndolo.

Después de la inyeccién se procede a tapar
lag embocaduras (10) poniendo en ellas tapones;(lzj de tipo
"ALLEN" que se acoplan estableciendo un cierre perfectamen-|’
te estanco. A

Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacidn industrial, sélo
cabe afindir que en su conjunto y partes constitutivas es
posible introducir cambios de forma, materia y disposicién
en cuanto tales alteraciones no desvirtiden su fundamento,

El solicitante, al amparo de los Convenios
Iﬁternacioﬁales sobre Propiedad Industrial, se reservae el

derecho de extender ssta demanda a los paflses extranjeros

. 81 fuera poéible; reivindiicando la misma prioridad de la

presente sclicitud.

Jgualmente, el policitante se reserva el -
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la cuba, y una vez llenado el espacio envolvente se procede

fec01onam1entos sobre la misma puedan derivarse mediante la

sollc1tud de los correspondientes Certificados de Ad1016n
en la forma seflalada por la Ley.
. NOTAs

La Patente de Invencidn que se soliclta por
velnte aflos en Espafla, de acuerdo con lg vigente Legisla~
¢idn, deberd recaer sobre "PERFECCIONAMTENTOS INTRODUCIDOS
EN EL PROCESO DE CONSTITUCION DE AISLAMIENTOS TERMICOS POR
INYECCION EN BUQUES FRIGORIFICOS", en todo de acuerdo coﬁ
las siguientes ' ' .

REIVINDICACIONES:

1.~ Perfeccionamientos introducides.en el
broceso de cmstitucién de aislamientos termicog, por inyec-
cibén en buques frigor{ficos, caracterizados porque en una -
primere fasg u:opéraqidq se posiciona y sujeta la cuba res-
pecto a la estructura, dejando entre ambos el egpacio que
deberd de ser oéupado por el pﬁliuretano y.empleando para
ello unos elementos distanciadores que preéentan.la particu-
laridad de disponer de un eje hueco dando ofigen;a ﬁn con-
ducto que comunica la cuba con el mencionado espacio.

2.~ Perfeccionamientos introducides:en el pro-
ceso de constitucidn de aislamientoé téfmicos por:inyeccidn
en buques frigorificos, caracterizados porque en una segun-
da fase u opera016n se procede a la 1nye001dn del‘pollure—
tano alslante de relleno a través de los praopios, conductos

interiores de los elementos dlstanc1adores de sujeccidn de

a obturar el conducto por la parte de la cuba megiante'un

tapdn adeépado.
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3.~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCJZ_DOS EN EL
PROCESO DE CONSTITUCION DE AISLAMIENTOS TERMICOS POR INYEC-
OION EN BUQUES FRIGORTFICOS", ' '
| Segin queda sustancialmente descrito en la
pregente memoris deacriptiva, que 'cbnata de sigte hojas lﬁe-
canografiadas por una sola cara acompafiada de sus corres-‘
pondientes dibujos.

Madrid, 2 1 JUNu 197"

El Agente Oficial,-
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