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e PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA IGNIFUGACION DE MATERIAL DE FIBRA
ORGANICO POR TRANSFERENCIA TERMICA EN SECO", a favor de ia
firme sulze CIBA-GEIGY AG, residente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIIVA

ObJeto de este invento es un procedimiento
para la ignifugecién de material de fibra orgénico por
ol método de transferencia térmica en aeco; caracterizado
por aplicarse a un‘90p0rte inerte una preparacién que

contiene a 10 menos:
a) un compuesto de féaforo de la férmulae

Ry - 0\ /O

P

@ a e N

2

donde
"Ry ¥Ry significen cada wno alquilo o halogenalquilo

de 1 a 6 &tomos de cerbono en cada casoj
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X signifioa oxigeno 0 =~NH-;
7 significa hidrégeno, alquilo, hidroxialquilo,
halogenalquilo 0 alquenilo con 6 4tomos de
carbono a 10 sumo 0 geiloxialquilo con 1 a 6
dtomos de carbono en el radical slquilico y
"aeilo" representando el radical de un écido
monocarboxilico alifdtico con 5 Atomos de
éarbono 8 1o sumoj
b) eventualmente; wn aglomerante estable por
debajo de los 2502C;
¥y

\

¢) eventualmente, un disolvente; |
¥ eventualménte secarse, ponerse luego en confacto el
soporte con la superficie del material de fibra que se
haya de ignifugar; somefefse el soporte y el material
que se hayg de mejorar a wn tratamiento térmido ﬁe 80¢eC
a 10 menos, eventualmente con empleo de presidn mecé~
nica; hasta que el compuesto de fésforo esté transferido
ol material de fihra, y luego Separsrse del soporte el
material mejorado.

De preferencia se utiliza como componente a)

un compuesto de fésforo de la férmula

Ry - o\ /o
(2) /P
Ry - 0 \X - %

donde

R3 significa halogenalquilo con 1 a 4 4tomos de
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carbono ¥ 1 a 4 dtomos de haldgeno
X  significa ox{geno o -NH-j
; .

Z1 gignifice hidroxialquilo o halogenalquilo con
1 a 4 atomos de carbono cn cada caso o bien
aciloxialquilo con 1 a 4 dtomos de carbono en
el radical alquflico y "acilo" representando
wn radical alquenof{lico (eventualmente halogen~
~substituido)de 3 6 4 dtomos de carbono.

En calidad de componente a) son sumamente
aptos los compuestos de fosforo de la formula

Br Br
| ]

|
CHé - CH - CH2 - 0\\\ 4559

/1’\Z
?HZ - ?H - CH2 0 o

Br Br
en la que
Z significe hidroxilo, 2,3-dibromo-propoxi,
2-hidroxietilamino o metacriletoxilo.

En el caso de los compuestos de la £ormula (1)
se trata, por eojemplo, de compuestos de fosforo de la
formula

ér Br 0

|
4,1 —~CH-CH _— ~NH-CH CH_OH
(4.1) CH2 CH~CH, 0-), P CH, GH,,0

‘Br Br 0 0 CH
(4.2) ot ' " ‘wmy 3
OHp~CH-CH -0 ) B ~O~CH, OH - 0-C~0=CH,
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( ) Br 3Br 9
4.3 t t
CH2-CH—CH2-0—)2 P-0H
Br 3Br 0
1 ] 11}
(4.4) \ cgz-.cn_cﬁa-o-) 3 P

Se da especial preferencia a los compuestos
de las férmulas (4.2) y (4.4).

Los radicales Rj» R, ¥ & pucden denoter al-
quilo o halogenalquilo (con 1 a 3 &tomos de halégenp)
de 1 a 6; v preferentemente 1 a 4 émomQS de carbono,
c0mo;. por ejemplo, n—hexil;-, n—pentilo,'butilo ter- '
ciario, nwbuiilo; isopropilo, n-propilo, etiio, metilo,
clbrome-tilo; bromome-bilo; 2-bz'omo:3'i;ilo; 2,3-dibrox}10-n-pro-
pilo; 3=bromo-n~propilo, 2;2,3-tribromo~nppr0pilo, 2-cloro~
-2,y 3=dibromo~n-propilo, etc. ‘De preferenoia; "halbgeno®
denota cloro o; en particular, bromo, 7 puede representar '
tembién hidroxilo con 1l s 6; ¥y preferen?emente 1lai4,
dtomos de carbono; por ejemplo, metilol, hidroxietilo o
4-hidroxibutilo, En concepto de alquenilo para 2 entran
en cuenta radicales con 2 a 6, y on particular 2 a 4,
dtomos de carbOno; como, por ejemplo; alilo o 2,3~butie~
nilo., En el caso de 1los radicales aciloxialqﬁilicos en
la definicibn de Z; gse trata de radicales de ésteres; pro
vistos de grupos hidroxilicos, de 4cidos monocarboxilicos
con dialcangles y en los que la porcibn de &cido se deriva,
por ejemylo, del dcido acrilico, metacrilico; vinilacético;
butirico, propibénico o acético; mientras 1la porcidn de al-
cohol se qeriva en primer término de glicoles con el eti-
lenglicol, el propilenglicol o el butilenglicol.

Los compuestos de la férmula (1) son ya
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conoeidos o se preparan por métodos conoecidos,

Las preparaciones empleadas segun este proce~-
dimiento pueden contener, ademés del agente ignifugahte
de 1a férmula (1) que se transfiere ol materisl de fibra,
tambidn a 10 menos un aglomerante estable por debajo de
103'25090; agua y/0 un disolvente orgfnico.

En calidad de aglomerantes son aphas las
resinas sintéticaé, demigintéticas y naturales, y més
precisamente tanto los productos de policondensacibn
como 1los de polindicidén., En principio pueden emplearse
todos los aglomeranies usuales en la industria de los
barnices y en la do lag tintas de lmprcgion, Los aglo-
merantes tienen la misién de retener los compuestos de
f6aforo de la foérmula (1) en ol lugar tratado del soporte.
Sin embargo; no deben fundirsoe a la ltemperatura de
transferencia; ni reaccionar consigzo mismos (por ejome
plo; no reticwlarsg) y deben cedor ol compuesto que se
ha de transferir, Se prefieren 10s aglomerantes que se
secan rapidamente (por ejemplo, en una corriente de
aire'caliente) y forman sobre el soporte una felicula
fina, a ser posible no pegajosa. A titulo de aglomerantes
solubles en apun que resultan apropiados cabe citar;
por ejemplo: los alginatos, el tragaeanto; la carubina

(hecha de pepitas de algarroba), la dextrina, los

' mucilagos eterificados o esterificados, la carboximetil-

celulosa 0 la poliscrilamida; y a titulo de aglomerantes

golubles en los disolventes orgénicos: los dsteres de

celulosa (como la nitrocelulosa o el acetato de celulosa)

¥ en particular los dteres de celulosa (como la metil-,



e'bil-; propil—, isolaropil—; bencil- 0 hidroxietil-celu-
103&); asi como sus mezclas. Se obiienen resultados
especialmente buenos con la etilcelulosa.
En calidad de digolventes orgfnicos pueden
5 entrar en cuenta 1os disolventes orgdnicos o mezclas de
éstOs; tanto miscibles con ¢l agua como no miscibloes
con ella; que tienen a la presién normal punto de ebu~
1licibn inferior a 1502C, y preferoniemente inferior a
1202 ¢, $e empleon con ventaja los hidrocarburos alifé-
10, ticos, cicloaliffticos o aromdticos, como el tolueno,
el ciclohexeno y ¢l étur de petréleo; 1los glcanoles
inferiores, 00@0 el metanol, el etanol, el propenol,
el isopropanol, etc.; los ésteres ds Scidos monocarboxi-
licos aliféticos, como el éster etilico o propilico de
15, dcido acético; les cetonas alifébicas, como la metil~
etilcetona; y los nidrocarburos alifgticos halogenados,
como el perclocogtileno, el tricloro?tileno, el 1,1,1-
~tricloroetanc o el 1,1,2-tricloro~2,2,l-trifluoroeti-
leno, Digolventes especidlmente prefcridos son los ésieres
20, alifdticos inforiores, las cetonas alif4ticas inferiores
7 10s alocholes alifaticos inferioves, como el acetato
de buwilo,’la'aoetona, la metiletilceotona, el isopropancl,
el butanol o, sobre todo, el etanol, 10 mismo que sus
mezelas (por ejemplo, una mezcla de metiletilcetona y
25. etenol en 1& proporcidén de l:l). La viscosidad deseada
pera las pastas de¢ impresgitn pueds ajustarse luego por
adicién de los gglomerantes ya citados con un disolvente
gpropiado,

La proporcién ponderal de los diversos com-
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ponentes en la preﬁaracién puede ser muy distintas por
ejemplo, pera los compuestos de la férmulla (1) se halla
entre 20 y 100‘% en peso, para el aglomerante, entre O
¥y 30 % en peso, y para el agua 0 el disoyvente orgimico
0 la mezela de disolventes, entre O y 70 % on peso; rege—
pecto el peso total de la preparacién, Al soporte auxiliar
pueden aplicarse, por ejemplo, de 10 & 100 g (preferento~
mente; de 20 a 50 g) por .m? de soporte del compussto

que se ha de transferir gl material de fibra,

Las preparaciones empleadas segin este invento
se componen disolviendo o dispersando finsamente en agua
y/o disolvegte orgénico el compuesto de fésforo de la
férmula (1), con ventaja en presencia de un aglomerante
estable por debajo de los 2502C, 7'

Tamblén es posible aplicar al soporte los'
compuestos de la férmule (1) directamente como tales;
es decir; sin disolvente nil aglomeranﬁe; por ejemp16 .
mediante esparcimiento; extensidn con rasqueta; colada,
rociadura 0 chapoteo,

El procedimiento de este invento se lleva
a cabo convenientomente aplicando la preparacién a un
goporte guxiliar inerte; poniendo en contacto la cara
tratada del soporte con el material de fibra que se ha
de yratar; sometiendo el soporte y el material de fibra.
a una accién térmica de 802C @ 1o menos (de prefercncie,
1302 C) y separando del soporte el material de fibra,

El soporte auxiliar necesario para este

" procedimiento puede ser sin fin o estar acomodado a las

formas de género textil que se hayan de tratar, es decir,
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estar cortado en trozos més cortos o mas largos. Por 10
general, no presenta ninguna afinidad para la preparacién
utilizada, Es conveniente que sea una c?nta, una tira o
una hoja floxible y resistente al calor, de preferencia.
5. estable en volumen y de preferqncia econ superficie lisa,
y puede estar constitulda por materiales de la més
diversa Indole; por ejemplo, por metal {como wna hoja
de aluminio o de acero); pldstico, papel o estructuras
textiles planas, como tejidos, génoros de punto p
10, vellones, quc eventuslmente pueden cstar revestidos dé
una peliovla do resina vinilica, etilaolulosa, resina
poliurceténica o politetrafluoroetilnno: Se¢ emplea de
convoniencis un vellén de hguja hecho 4o fibras de ’
politetrafluoroetilenc o léminas flexibles de aluminio,
15, de tejido de fibras de vidrio o, sobre todo, do papel.
Dospués de la gplicacibn de las preparacines
al soporte; sc seca'éste; por cjemplo mediante una : .
corriente de aire caliente 0 mediante rayos infrarrojos,
eventualmente con recuperacidén del disolvente empleadbl
20, ' Luego sz pone la cara tratada del soporte
en contacto egirecho con la superficie que se haya de
tratar del matoerigl de fibra y sc someton ambos materiales
a w tratamicnto térmico de 802 C a lo menos, y preferente-
mente do 150 a 220¢C (en particular; de 150 a 200eC ).
25: Estas temperaturas se manticnon por tiempo
suficiente (de preferencia, 5 a 120 sogundos) para que
los compuestos do £6sforo de la foérmula (1) pasen al
matorial de fibra on tratamiento,

M

Las variaciones en la temporatura y el tiempo,
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a igualdad de circunstancias en los ggontes quimicos,
pueden inducir variaciones correspondientes en la depo-
gitacién, Por lo tanto, valiéndose de la temperatﬁra y
el tiempo do transferencia os posible rogular la trans-
nigién de los agentes quimicos gl material de fibra y
en consecuencia graduar el depésito, '

La accién térmica puedo -efectuarse de diversas
maneras cbﬁécidas; por ejeniplo, valiéndose de una placa
calefactora o mediante el paso por una zona cal&eada en
forma de tﬁnel; por un tambor calefactor oaliente (con
ventaja en prosencia de un rodillo antagonista; cqldeado
o sin caldear; que ejerza presién) o por wa celandria
caliente; o tanbién valilndose de wna placa caldeada
(plencha do ropa o0 pronsa caliente), eventualmente en
vacio; que so ha calentado previamente a la temperatura
necesaria 0 que so halla en una cémara calefactora pre~
viamente caldeada. Una vez terminado ol tratamiento
térmico, sc sopara del soporte ol género textil,

Se tratan con preferencia 109 materiales de
fibra sintétieos; como, por ejemplo; las fipras de ésteres
de uelulosa; fibres de 2k-acetato de celulosa y fibras
de triacetato de celulosas; fibras de poliemida sintética,
como las de poli-épsilon-caprolactama (Nylon 6),
de acido poli-omega~aminoundecénico (Nylon 7) o, en per-
ticular, de adipato de polihexemetilendiamina (Nylon 6,6)5
fibras poliureténicas 0 poliolefinicas (por ejemplo, de
polipropileno)s; polismidas modificadas con éeido, como
los prOducfog do policondensacién g base de dcido 4;4'-

~diamino=2,2'difenildisulfénico 0 respeciivemente
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4decidoes 4;4'~diamino-2,2'-difenilalcandisulfénicos con
materias primas formadoras de poliamida; los productos

de policondensacibn a basc de 4&cidos ﬁonoaminocarbOXif
licos o respectivamente sus derivados smldbgenos o Scidos
carboxilicog bibéisicos y diaminas con écidos dicar-
boxigulfénicos aromiticos (por ejemplo, pfoductoa

de policondensacidn a base de épsilon-caprolactama 0
adipato de hoxametilendiamonio con 3,5~dicarboxibencen-
sulfonato potdsico); o fibras de polidstor modificadas
con #écido, como los productos de policondensacidn de
dcidos policarboxilicos arométicos (por ejemplo, feldo
tereftdlico o isoftdlico), alcoholes polivalentes'(por
ejemplo; stilonglicol) y 1,2~ o respsctivemente 1,3-dihi-
droxi~3-(3~sodiosulfopr0poxi)-propano;_2;3-dimetilol-1—(3é
~godiosulfopropoxi)-butano, 2;2~bis—(5-sodiosu1foprOpoxi-
fenil)-propano o d4cido 3,5-dicarboxiﬁencengulfénieo Yy
respectivamento 4cido tereftélico sulfonado, Acido

4-metoxibencencarboxilico sulfonado 0 dcido difenil-4,4'w

" ~dicarboxilico sulfonado,

Pero preferontemente se trata de materisl de
fibra a base de poliacrilonitrilo o polimeros mixtos de
acrilonitrilo; y sobre todo de fibras de polidsieres
1ineales; en especizl de teroftalato de polietilenglicol
o toreftalato de poli-(l,4-ciclohexandimetilol). Zn el '
cago de que sc trate de polimoros mixtos de acrildnitrilo,
la proporcién de acrilonitrilo conveniente es de 50% a
lo menos y preferentemente de 85% on peso del polimero
mixto, a 10 menos. En calidad de comonlmeros se emp}ean

normalmente obros compusstos de vinilo (por ejemplo,
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" ge aplicen a papel 24 g y respectivamente 48 g por nc,

~ll -

cloruro de vinilideno; clanuro de vinilidenp; cloruro
de vinilo; metacrilatns; metilvinilpiridina, N-vinil-
pirrolidona; acetato de vinilo o alcohol vinilico),
acrilemida o 4¢idos estiremsulfénicos,

BEstos materiales de fibra pucden emplearse
tembién como tejidos mixtos de mezcla enire si o con
otras £ibras; por ejemplo, megzclas d? polisorilonitrie
1q/poliéster; de poliamids/poliéster, de poliéster/vis-
cosa y de poliéster/lena,

El material de fibra puede hallarse en los
nds diversos estadios de elaboracién; por ejemplo, en
forma de copos; peinado; hilo; filamentos texturizados;
tejidos; génerqs de punto; vellones de fibra 0 revestim
nientos textiles pars el suelo; como alfombras de fieltro.
de aguja; alfombras de pelo o0 manipulos de hilo,

Ligs preparaciones utilizebles de acuerdo con
este invento se aplican al soporte auxiliar ;3 por ejemply;
mediante rociadura de toda la superficie o parte de ella,
revestimiento o impresién,

Los soportes auxiliares pueden también
tratarse por ambas caras © eventuglmente por el dorso;

y pueden elegirse para los dos lados concentraciones

diferentgs del revestimiento,

EJEMPLO 1

Con 750 g del producto de la férmula (4.4)
en 100 g de etilcelulosa y 350 g de une mezcla l:l de

etanol y metiletilcetona se forma una pasta, de la que
2

Se pone el soporte en contacto por la cara
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de la capa con wn género de punto de poliéster (de 240

g/mz) y se somete el conjunto a un trabamiento térmico

de 1952C durante 25 segundos entre dos placas calefac~

toras.

Tuego se separan el soporte y el género de punto,

A continuacifn se ensayan arbas piezas de

género de punto seglin la norma DUG FF 3-71 ("Children's

Sleepwenr Test") para comprobar la ignifugacidn, bento

despuss del apresto como duspués da 1, B, 10, 20 y 40

lavados de uso a 402 C en un bafio con 4 g/litrc de wn

detergente comercisl para ropa f£ina,

Los resultadds eatén compondi~dos en la Tablg

1l que sigue:

Tabla 1
Depb
81ty | Ensayo
g/nf ;
despuds { despuds). despuds]. despuds.| despuds.| despuds
del de 1 14 de 5 1g de 10 de 20 de 40
apresto]vado vados | lavados | lavados | lavados
EL BZ | ELBZ| EL BZ EL DZ| EL BZ| EL B2
Sin trata. o a
niento 122214 91 10 25 4 19| r 28 6 15
d
)
tratado con
conpuesto
de la férmu- - - . .
la (4.4) 24 610} 4 2§ 4565 6 13 1 4,5 4,3
‘ (4ed) 48| 7 213,511 6 4| 6 414 6 6
1 .
EL : Lomgitud de desgarro en enm
BZ : Tiempo de combustidn en segundos
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En lugar del compuesto de la férmula (4.4)
puede emplearse teambién con resultado semejente un com-
puesto de la férmula (4.1); 4,2) o (4:3):,

Por DOG FF 3-71 ("Childrents Sleepwear Test")
se entiende wna prueba de ignifugacién que consiste en lo
siguiente;

Se ?uelgan_en un bastidor de¢ ensayo 5 pilezas
cada vez (do 8,9 em x 25;4 cm) del tejido y se las seca
a 105¢C durante 30 minutos en una cémara secadora con
circulacién de aire. A continuacitn se agondicionan las
plezas de tejldo en un recipiente cerrado, bajo ge1 de
gilice y durante 30 minutos; ¥ luego so las somete, en
una caja de combustién; sl ensayo de ignifugacién propia-
mente digho. Los tojldos se encienden durante 3 seéundos
cada vez, en posicidn vertical y con uma llame de éas
metano,

La prusba se da por superndn cuando la zona
qug en promedio queda carbonizada no es mas larga de
17,5 cm; ninguna de las muestras presenta una zona carbo-
nizada superior a 25,4 cm y los tiempos de postcombustién
no son en ningin caso mayores de 10 scgundos,

EJEMPLO 2

Se extiende con una rasqueta sobre una hoja
de aluminio; uniformemente y de modo aue se origine wn
depbaito de 50 g/mz; el compussto de la férmula (4.4),
que se halla en forma de un liquido viscoso y espeso,

La hoja de aluninio recubierta se pone en
contacto por la cara del revestimiento con wn género

de punto de poliamida 6,6 y se mantienc el conjunto S0~
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metido a un tratamiento térmico de 1952C durante 30
segundos, entro dos placas calefactoras. Tiueg0 se separan
el soportc y el género de punto,

La ignifugacién del génoro dc pumto asi
tratado so investiga segin la pruehbe DOC FF 3-71 en
comparacién con género de punto no tratado, Los resul-

tados estén compendiados en la Taﬁla 2 que éigue.

Tabla 2

Piempo ¢ com~; Longitud de
bustién n se-} dusgarro, en
gundos . cm

Género de pwitc tratado

con compuesto de la for-

Género do puwnto no tratado 20 srde por

conpleto

EJEMPLO 3

Detmanora exactamente igual a la expuesia en
el Ejemplo 1; se transfieren 750 g del compuesto de la
férmula (4.2) a un género de punto de poliamida 6;6
(240 g/m2); eromado previamente, y a wn tejido de poli-
Estor (250 /),

Se averigus la ignifugacidén del género de
punto y ol tejido asi tratados comparfimdolos con género
de punto y tojido no tratados y aplicande sl ensayo DOC
FP 3-7L. ILos resulitados estén compondiados en la Tabla

3 que siguc,
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Table 3

Tiempo de com- | Longitud de
“}~bustién, en se-| desgarro, en cm

gundos

Género de punto de polia-
5, mida tratado con compuses~
to de la férmula (4.2) 8 6

género de punto de polia-
arde por
mida no tratado 30 completo

10, Tejido de polidster tra-
tado con compuesto de la
férmula (4,2) 3 6

tejido de poliédster no
arde por

" tratado 20 completo
15, :

EJEMPLO
Se aplica uniformemente por salpicadura a un
fioltro de aguja hecho de fibras de politetrafluoroetileno
(300 g/m?) el compuesto de la férmula (4;2), en forma de
20, 1liquido espeso y viscoso, de modo que se origine un
depbsito de 60 g/ﬁ?. La cara rovestida del fieltro
de aguja de fibras de politetrafluoroetileno se pome en
contacto con la cara del pelo de un tapiz de fibras de
~ poligcrilonitrilo y se somete el conjunto durante 1 minuto
25, ‘a una aceibn térmica de 1652 C, sobre una placa calefac-
tora, poﬁ el 1lado no revestido del fieltro de aguja de

fibras dé politetrafluoroetileno, Luego se separan el
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fleltro de agujc y el topiz.

Tl ensayo de la ignifugiciln del tapiz de
poligerilonitrile asl tratado se realiza segﬁn la norma
DIN 51 960; en comparacidn con wn tepiz no tratado. Los

resultados estén compendiados en la Tabla 4 que sigue,

Tabla 4

Tongitud gque~ | Ticmpo de com |
mada, on om bugtidn, en
segundos
Tapiz tratado 4,5 2
Tapiz no tratsdo arde por 5
completo

RJIEMPLO 5

So disuelven en 800 cc de etvonol 200 g del
compussto de la f£érmula (4.1,) 7y se fulardea con le so-
lucién un %ejido de fibra de vidrio (260 g/m®) con tal
agbsorcién de liquido que después de cvaporar sl etanol
a unos 809°C quede uwn dopdsito del compuesto de la férmula
(4.1) de 25 g/m .
’ El tejide de fibra de vidrio impregnado se
pone en conbacto con un género de punto de p“liamidé 6;6;
previemente cromado, ¢ con wn tejido do polidsier y se
someve el conjunto a wna aceidn térmica de 1952C qurante
30 segundos entre dos placas calefactoras. Luego se
seperan el género de punto de poliamida, 0 respective-
mento ol tojido de poliéster, y el tejido de fibra de

vidrio.




La lgnifugacién del género de punto de
polismida y respectivamente el tejido de polidster asi
trotados se investiga segin el métodc DOC FF 3-T1, com-

) parendo con género de punto y respoctlivemente tejiddo no
5. tratados, Los resultndos eztén compendiados en la Tabla

5 que sigue.

Tabla 5
: ~ Tiompo de com; Longitud-de
10, bustidén on se{ desgarro, en
gundos cn
Género de puntsc de pw-
liamide tratedo con com- .
puesto de la £oérmula (4.1) 12 12,5
15, Género de punio de polia-
arde por
nida no tratado 30 completo
Tejido dc poliéster tra-
, tado con el compuesto de
20, la férmula (4,1) 8 6
Tejido de polidster no
arde por
tratado 20 completo
NOTA
25, Desorito el objeto del presentc invento, se decle-

ren nuevas y de propia invencién, con prioridad de la solicitud
de patentes suizas ntms. 9187/73 del 22,6,73 y 10927/73 del
26,7.73, las gsiguientes:



5

10,

15,

20,

25,
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RETIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la ignifugacitn de materisl
de fibra orgénico por . trensferencin térmica en seco,
caracterizado por aplicarse a wn soporte inerte una

composicién guo contiens a 1o menos:

a) un compuesto de f£ésforo de la férmula

\
e
-0’ \ao
donde
Rl ¥y By gignificen cada uwno clquilo o halogenslquilo
de 1 a & &dtomos deo carbono on cada casos
X significa oxigeno 0 ~NH-;
y . . .
7 significa hidrégeno, alquilo, hidroxielquilo,
halogenglquilo 0 glquenilo con 6 4tomos de
carbono g 10 sumo 0 aciloxialquilo con 1l a 6
dtomos de carbono en ol radical alquilico y
*acilo" representendo ol radical de un 4cido
monocarboxilico alifético con 5 4tomos do
carbono a 10 sumos-
b) oventualmente, un eglomerante estoble -
dobajo de los 2502C; y . ‘
e) eventualmente, wn disolvente,
¥y eventualmento secarse, ponerse luego el soporte en con-
tacto con.la:superficierdel material de fibra que Se haya

de ignifuger, somcterse el soportc y ol material que se



Se

10,

"15.

20,

25,

hays de mejorar a un tretamiento térmico de 808C a lo
menog, oventualmente con ampleo de presién meoﬁnicai
hasta que ol compuesto de £6sforo egté transferido al
material de fibra, y luego separarse dol soporte ol

matorial mejorado:

2. Procodimlento sogin la reivindicacién 1,
oaracterizado por utilizarse, en calidud de componsnte

a)y Wi compuesto de fésforo de la flrmula

R, =0
3 \\Pﬂ%y
R, Y \x -3y
dordo _
Rﬁ significa halogonalquilo con 1 a 4 4tomos de
carbono y 1 a 4 dtomos ds naldgeno;
X simnifica oxfgeno o —HH-;
v
Zl significa hidroxialguilo o halogenalquilo con
1 a4 &bomos do carbono en cada caso 0 bien
aciloxialquilo con 1 o 4 &tomos de carbono en
ol radical alquilico y "meilo" significando
un radical elquenoflico {eventualmente halo-

gen—sdbstitdldo) de 3 & 4 dtomos de carbonpl

3+ Procedimicnto segin la reivindicacidn 2,

caracterizado por utilizarse, en calidad de componente

" a), un compuosto do £ésforo do la férmula




5.

10‘

15.

20,

25.
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Br ?r

'

CH ~CH-CH -« O 8]
2 2 \/

P\\\

a-C-n -

?Hz 'H CH2 0 Z2

Br. Br

en la que
22 gignifica hidroxialquilo, 2,3-dibromo-propoxi

2~hidroxietilamine o metasvriletoxilo.

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 3,
caracterizado por utilizarse, en calidad de componente
a), un compuesto de fosforo de la formula

By 0 0 CH
t " not 3

GH2—0H~CH2—O~ 0 P—OhOHéGHé—O—C—C:CHZ
5,~ Procedimiento segin le reivindicacidn 3,
caracterizado por utilizarse, en calidad de componente

a), un compuesto de fosforo de la formula

Br
t

CHZ—QHFCHZ-O— 3 P=0

6.~ Procedimiento segin una de las reivindica-
oiones 1 a 5, caracterizado porque eventualmente, la com-
posicidn para la ignifugacion comprende, ademas del
agente ignifugente, a lo menos un aglomerante estable

por debajo de los 2508C, agua y/o un disolvente orgénico;



Se

10,

150‘

AL

Ip‘ r
I’Rf\:vtj
/ﬂ 25
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¢

7. ‘Procodimiento segin wna de las reivindica-
ciones 1 & 6, caracturizado porgue preferentenmente la com-
posicidn ignifugantc contiens entre 20 y 100 % on peso del
componento a); entre O 7 304 en peso dol componento b) ¥

entre O 7 70 % on peso del componcnto c)e

8. Procedimicnto sogln wia de las reivindicas=
ciones L & 7, caracterizado por somsterse proferentonente ol
soporte y el matericl de fibra que se ha de tratar a una

acoibn térmica de 150 a 2208 Cu

9, Procedimicnto segin tuna de las roivindicaciones
la 8, caracterizade por empWearsa, en calidad dc material
de fibra, fibras de poliamida, £ibras de pollacrilonitrilo o

fibras de polidsteres linealoge

10, Procedimiento pare la ignifugacidn de
meberial de fibra orginico por trenslferencia térmica en
8000,

Segln se dosoribe y reivindlea on la presente

memoria descriptlva quo consta d¢ 21 hojas foliadas y es-

critas a mfquine por ung gola cara.

Maarid, Junio 1974

Firmedo? JOSE L. MORA
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