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MEMORIA DESCRIPTIVA

RESUMEN DE LA MATERIA NUEVA

El asfalto producido como producto secuqdario
en un proceso de desasfaltado.de disolvent;s ée tfata de
formg que se obtenga comorresultado un ﬁroducto secunda-~

5« rio utilizable. La mezcla asfalto-disolvente se calienta
y a continuacién el disol?ente,se separa comoc vapor y el
asfalto se enfrfa, produciendo un liquide dtil cqﬁo fuel-
0oil, un material en forma de copos: 0 un material en polvo
los cualés son también Utiles en la industria,

10. ' ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El desasfaltado de disolventes'proporciona dos

’productoé. El producto primario, petréleo desasfaltado,
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tiene mayor demanda que el producto secundario, que con-

_ siste en asfalto. El petréleo desasfaltado se puede tra=-
- tar consiguiendo un combustible de bajo contenido de azu

- fre el cual es altamente deseable puesto que cuando se

quema, no provoca polucidén atmosférica en tanta propor=
cién como los combustibles de elevado contenido de azu-

fre. De manera convencional, cuando se desasfalta aceite

'pesado para la fabricacién subsiguiente de aceites lubri

ficantes, se consigue mayor cantidad de asfalto que de
aceite o petrédleo desasfaltaao. Esta es una circunstan-
cia-desagradable, puesto que el asfalto tiene menor va-.
lor que el petréleo desasfaltado. .

Es posible trétar el -aceite pesado en una to-
rre de desasfaltédq de forma que’ se consigan de 5 a 10
veces mds de petrdleo desasfaltado que asfalto. Desgra-
ciadamente, cuando la proporcidn de petréleo désasfalta-
do con ré;pecto al asfalto es elevada, el asfalto produ=-

cido es muy pesado. Es sélidq a temperaturas bastante

elevadas y es diffcil de,ménejaﬁ.

RESUMEN DE LA INVENCION

Es una finalidad de la presente invencién el
solucionar los inconvenientes dichos en la técnica ante-
riormente conocida tales como los que se han.indicado.
De acuerdo con ello, se calienta el asfalto procedente de
una torre de desasfaltado de disolvente y se sépara el
disolvente del mismo y luego se enfrfa produciendo un pqg
ducto secundario lfquido o sdlido de caracteristicas uti
les, o

BREVE DESCRIPCION DE 1LOS DIBUJOS

La figura 1 muestra esqﬁeméticamente la presen
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te invencidén utilizada para tratar asfaltos de una torre

de deSasfaltado de disolvente.,

La figura 2 es una vista en alzado de una zona

refrigerada que se puede utilizar de acuerdo con la pre-’

sente Patente.

o - La figura 3 es un segundo tipo de zona refrige

10.

15,

20,

30,

rada a utilizar de acuerdo con la presente invencién.

La figura 4 es un tercer tipo de zona refrige-

rada que se puede utilizar de acuerdo con la presente in

vencidn,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFE-
RENTE '

La figura 1 mﬁestra esquemdticamente un aparato

para el manejo 9 tratamiento de asfalto procedente de una

. torre de desasfaltado -12-, El aceite pesado es suminis-

- trado a la torre de desasfaltado mediante una tuberia

~l4- y se alimenta disolvente a la torre mediante la tu-
beria -léi. La torre -12- de desasfaltado es una torre

del tipo conocido como "desasfaltado profundo® es decir,
una torre que produce una elevada proporcién de petréleo
desasfaltado con respecto al asfalto. Estas torres produ

cen asfalto a una elevada temperatura y con una elevada

‘concentracién de asfalteno. El petrdleo desasfaltado sale

.~ de la torre de desasfaltado =12- por la tuberfa =18- y
25.

el asfalto sale de la torre =12- por la tuberfa =20-. El
petréleo desasfaltado con disolvente que sale_dé la to-
rre -12-'por la tuberfia ~18- es el producto primario pro
ducido en la torre de desasfaltadq y se puede manejar y

tratar de acuerdo con los métodos convencionales. La mez

cla de asfalto disolvente que sale de la torre =12~ por
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la tuberfa -20- pasa a través de una vdlvula ~22- de la

tuberia -20- hacia el calentador -24-, Mientras se encuen

.tra en el calentador -Zh;, el asfalto es calentado a una

temperatura comprendida entre 2872 C, (5502 F) y 3712 C,
(7002 F). ELl asfalto sale del calentador =24- por medio

Una vilvula -32- queda situada en la tuberfa —28- y una

vdlvula -34- queda situada en la tuberfa =30~. La tuberia

~28~ conecta la tuberfa =26- a un seﬁarador'-38- de forma

'que cuando la vdlvula =32- estd abierta el asfalto fluye
desde el calentédor -24~ al separador ~38-, La finalidad

de la tuberia -30- se explica més adelante.

El separador permite que se separe el vapor de
disolven%e con respecto al ésfalto Y que salga por la tu
verfa -40-=. El asfalto sale del separador -38- por la tu
berfa ~42- la cual conecta las‘?os tuberfas ~44- y -46-,
La tuberia -44~ posee una vdlvula -48-, mientras que la
tuberia ~46- tiene una vdlvula =50-,.Las vidlvulas -48- y
=50~ permiten la seleccidn entre lastuberfas =L4~ y ~46=
para el flujo de asfalto, También es posible sitﬁar en ca
da una de las tuberias -44- y -46- la parte deseada de
asfalto que es conducida por la tuberfa -42-. Una vilvu-
la reductora de presién =52~ queda situada en ié tuberia.
-46= entre la vdlvula -50~ y un separador =54-. E1 sepa=-
rador =54- es mantenido a una presidn més béja que la del

separador -38-, Se carga vapor o gas inerte por la tube-

~ rfa =56~ hacia el separador -54- y el vapor de disolvente

sale del separador =54~ por la'tuberia -58~, El asfalto
sale del separador -54- mediante la tuberfa =60~ que tie -

ne una vélvula =62-, La tuberia -60- termina en una co-

.
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nexién con las tuberfas -64- y -66-. La tuberfa —64- tie

‘ne una vidlvula -68- & la tuberia -66- tiene una v4{lvula

~70-. Las vdlvulas -68~ y -70- permiten la seleccién en-
tre las tuberias =64~ y -66- para el flujo del asfalto

que procede de la tuberfa -60-, También permiten la dig-
tribucién a las tuberfas =64~ y -66- de porciones de ag=

falto que procede de la tube}ia =50~

. La tuberfa -66- conduce a una bomba =72- que

elimina el asfalto hacia la tuberfa ~74~-, Se puede sumie

nistrar petréleo fluido a través de la tuberia ~76~ ha-

cia la tuberia -=74-, La tuberia -74- conduce a un refri—

gerador -78~ para el enfriamiento de los asfaltos con un

- punto de fusidn aproximadamgnte de 121¢ C, (250¢ F) o

mds bajo. El petrdleo fliido se utiliza para reducir la

viscosidad. Es til en ciertas condiciones el hacer que=

. mar el fuel-oil en la refinerfa. El fuel-oil que sale

del refrigerador -78- tiene normalmente una elevada con-

centracién de azufre. Si no se Puede quemar o si el liqui

do que sale del refrigerador -78- sin la adicién de pe-
l
tréleo fldido por la tuberia ~76~ no es utilizable, el

asfalto que fluye por la tuberfa -60- puede ser alimen-

- tado mediante la tuberfa ~64~ a un refrigerador -82-. Es

. to se logra cerrando la vidlvula -70- y abriendo la vdlvu

la -68-, )

El refrigerador -82~ vierte mediante una rampé
-84~ hac1a una cinta transportadora -86- que se desplaza
sobre los rodillos -88- y =90-, La cinta transportadora
es refrigerada por ejemplo mediante alre; el cual es des
plazado a lo largo de la cinta por ventiladores -92- y/o
agua que se rocia sobre la parte baja de la cinta trans-

. -

7

¥
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portadora mediante la tuberfa =94-, E asfalto que proce

~de de la tuberfa =74~ se solidifica sobre la cinta -86-

formando un material sélido qﬁe en su mayor parte es as-
falteno, Abandona la c¢inta transportadora en el punto

~96~. El ‘asfalteno en el punto =96~ tiene la forma de co

pos.

S5i se desea producir asfalteno en polvo o0 en

- forma granular, se cierra la vdlvula -32- de la tuberia

=28- y se abre la védlvula =-34- de la tuberfa -30- de for

ma que.el asfalto fluye descendiendo por la .tuberfa —f4b-.
Se inyecta gas inerte, vapor o agua en la-tuberfia =44-
mediante la tuber{a -98~, Una vdlvula =100~ queda situa-
da en la tuberfa =bl4- egtre la'tuberiar-QB- y la torre de
rociado =-102-. Se inyecta gas inerte o vapor por la tube
ria =94~ hacia la parte baja de la torre de rogiado «102~,
El asfalto con el gas inerte, el vapor o agua afiadidos
por la tﬁberfa -98- se rocfan al interior de la torre en

la parte alta de la misma y las particulas se encuentran

.

con el gas inerte que fluye hac%a arriba o el vapor inyec-

tado por la ﬁuberia -104-, Las particulas de pequefio ta-

mafio salen al exterior por una rampa =106~ en la parte ba

Ja de la torre de rociado -~102- y hacia una cinta trans-
portadora ~108=- que se desplaza sobre los rodillos -110-
y -102-, La cintd transportadora es refrigerada continua
mente haciendo pasar aire hacia arriba desde las paletas

-114- o mediante agua rociada contra la cinta -108- o por

- ambos medios. El asfalteno concentrédo en polvo abandona

la cinta después de que éstd se ha_desplaza&o sobre el rg
dillo =1l2-. '

La cinta =108~ puede ser refrigerada de varias
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maneras, al igual que puede serlo la cinta -86-, Las fi-

guras 2, 3 y 4 muestran diferentes disposiciones para re

.frigerar la cinta ~108-, pero se comprende que dichas

disposiciones se podrfan utilizar para refrigerar la cin

-ta =86-, En las figuras 2, 3 y 4 el asfalteno sale de la

torre de rociado -2~ por medio de la rampa -106-, cayen-

do sobre la cinta ~108- al tiempo que el asfalteno queda

cubierto por una pantalla -120~. Los rodillos =110~ y
-112~ giran de forma que una parte de la cinta que sopor

ta el asfalteno se desplaza a la direccidén de la flecha

"y el asfalteno abandona la cinta -108- en el extremo ad-

yacente al rodillo -112-, La pantalla =120~ impide que

- el asfalteno pueda arder, al limitar el oxigeno disponi-

ble, hasta que sea refrigerado sustancialmente. En la fi

gura 2 el asfalteno es refrigerade al enfriar la cinta

"transportadora al desplazarse ésta sobre los rodilles

© =110- y -112- y en la zona intermedia entre estos, utili

zéndose agua la cual fluye a - -través de la tuberia =122-,

que es rociada hacia arriba contra la cinta transporta-

_dora desde los rociadores ~124- de la tuberia -122-,

En la figura 3 la cinta transportadora es re-
frigerada por aire directamente dirigido hacia érriba

contra la misma por los ventiladores «lli4-.

En la figura 4 se utiliza tanto aire como agua

. para refrigerar la cinta. El agua es conducida por la tu

berfa -126~ y se rocia por las boquillas -128- contra la
superficie inferior de la cinta transportadora. Cada una
de las partes o segmentos de la c¢inta transportadora pa-
sa soﬁre las boquillas =~128- y luego sobre un divisor

1

-130~ que se tiene que refrigerar mediante ventiladores

¢

|
!
1



5.

10,

15.

20,

25.

30..

~ tréleo fliido dard como resultado un fuel-oil, si bien

=114~ situados entre el divisor.~130-y el rodillo -110-,
Si se calienta el asfalto procedente de la to-
rre de desasfaltado ~12- a una temperatura aproximadamen
te entre 2872 C (5502 F) y 3712 C, (7009F) en el calenta
dor -24- y se ret;ra del separador =38- para eliminar el
vapor o disolvente y se lleva a continuacidén a través del
separador ~54- para eliminar una cantidad mayor de vapor
o disolvente y luego a través del refrigerador ~78-, el
producto estard constituido por un 1{quido con un punto

de fusion hasta de 1212 C, (2502 F). La afiadidura de pe-

con una elevada concentracidn de azufre. Si el asfalio

que procede del separador =54~ se lleva a través del re~

-frigerador -82- y se vierte sobre una cinta transportado

ra refrigerada -86~-, se produce un material sélido en su

mayor parte estd constituido por asfalteno Yy que adopta
forma de .copos.,

Si, en vez de llevar el asfalto al separador
-54- este se lleva directamente a la torre de rociado
-102- vy se establece contacfo con.el mismo mediante gas

inerte o vapor antes de ser vertido sobre la cinta transg

portadora -108- en forma de pequefias particulas, se fore

ma un concentrado de asfalteﬁo en forma dexpolvo o de
granulos. Dicho producto tiene ﬁn punto de fusién aproxi
hadamente de 2042 C, (4002 F) hasta 2602 C (5002 F) mien
tras que los copos producidos a partlr del refrigerado

=82~ tienen un punto de fusién aproximadamente de 932 C,

(2002 F) hasta 2042 C, (4002 F), Cuando los granulos se

someten a una prueba de pantalla himeda se consiguen los

siguientes resultados:

- b
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Malla n¢ : % encima . % pasante

16 0] 100.0
50 : , 7.6 92,4
100 24,8 67.6
140 11.6 56.0
200 7.2 ‘ 48,8
. 525 : 12.8 36.0
- 5, BandeJa , 36,0

; Tanto el producto en polvo como los grianulos y
los copos tienen una elevada concentracidén de asfalteno

. concentrado. En un caso, se ha encontrado la siguiente

composicién aproximadas

10, Carbono % en peso . 87,69
_Hidrdégeno % en peso ' I _ 7,66
+ Nitrégeno % en peso ' . 0,95
Azufre % en peso : T 3,40
Masa especifica 60/60 ' 1,163
. Punto de fusién capilay en grados F 305
Penetracidn : . 0
Pentano insoluble, % en peso 79,9

Lo anterior describe una realizacién preferen-
15. te de la invencidn de esta Patente, si bien son posibles
otras realiiaciones sin salir del campo de la presente

invencién segin se define a las siguientes reivindicacio

" nes.

Todo cuanto no afectL,'altere, cambie o modifi

20, que la esencia del procedimiento descrito, serd variable
a los efectos de la actual Patente.

NOTA.
Se reivindica como objeto de esta Patente de
Invencidn:

25, 1.- Un procedimiento y su correspond;ente apa-
rato para la recuperacién y ﬁanejo de asfalto que contie
ne una elevada concentracién de asfalteno, para él trata
miento de mezcla de asfalto conteniendo por lo menos 50%
de asfalteno y disolvente, originada en una torre de de-

30. sasfaltado profundo, caracterizado por comprender las
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fases:

Calentamiento de la mezcla de asfalto y disolven
te a una temperatura por lo menos de unos 3152C (6002F);

Separacién del disolvente en forma de vapor de
dicho asfalto;

Separacidén del asfalto en pequefias part{culas;

Colocacién de las pequefias particulas de asfal
to sobre una superficie refrigerada;

Eliminacién de las partfculas sélidas de asfal
To sobre una superficie refrigerada y

Eliminacién de las particulas sélidas de asfal
to formadas sobre dichas superficies.

2.- Un procedimiento y su correspondiente apa-

rato para la recuperacién y manejo de asfalto que contie

ne una elevada concentracién de asfalteno, segin la rei-

vindicacidn 1, caracterizado'porque dicho vapor disolven
te es separado de dicho asfalto haciendo fluir la mezcla
de asfalto y disolvente al interior de una cuba mantenien
do dicha mezcla a una presidén suficientemente baja para
permitir que el disolvente escape en forma de vapor.,

3.~ Un procedimiento y su correspondiente apa-
rato para la recuperacién y manejo de asfalto que contie
ne una elevada concentracién de asfalteno,.segﬁn la rei-
vindicacién 2, caracterizado porque el asfalto queda se-
parado en pequefias particulas al rociarlo a través de
una atmésfera de gas inerte.

4.- Un procedimiento y su correspondienfe apa-
rato para la recuperacién y manejo de asfalto que contie
ne una elevada concentracidén de asfalteno, segin la rei-~

vindicacidén 3, caracterizado porque el asfalto es separa
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do en pequefias particulgs rocidndolo a través de una at-
mésfera de vapor de agua.
5.~ Un procedimiento y su correspondiente apara
to para la recuperacidén y manejo de asfalto que contiene
5. una elevada concentracidn de asfalteno, segin la reivin-
dicacién 2, caracterizado porque dichas particulas peque
nas de asfalto son refrigeradas al arrojarlas sobre una
cinta sin fin y refrigerando de manera contfnua dicha cin
ta transportadora sin fin. )

10. 6.~ Un procedimiento y su correspondiente apara
to para la recuperacién y manejo de asfalto que contiene
una elevada concentracién de asfalteno, segin las reivindi
caciones.anteriores, caracterizado porque el aparato com-
prende:

15. Un calentador para el calentamiento de la mezcla
mencionada aproximadamente hasta unos 3152C (6009¢F);

Una cubeta separadora para la separacién de di-
solvente de la mezcla;
Un conducto que conecta dicho calentador con la

20. cubeta separadora;

Una superficie;

Medios para refrigerar dicha superficie;

Medios para situar pequefias particulas ge asfal
to sobre dicha superficie;

25. Un conducto que conecta dichos medios para la
colocacidn de particulas pequefias de asfalto sobre dicha
superficie con dicha cubeta separadora y

Medios para eliminar dichas part{culas de asfal
to de dicha superficie después de que se han solidificado.

30. 7.- Un procedimiento y su correspondiente apa-
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rato para la recuperaciéﬁ y manejo de asfalto que contige
ne una elevada’concentracidn de asfalteno, seglin la rei-

vindicacién 6, caracterizado porque dicha superficie es-

" t4 constituida por una cinta sin fin qué'se desplaza gso~

bre rodillos que giran en ejes ;ustancialmente horizontg
les para transportar dichas particulas encima de dicha
cinta tfansportadora y comprendiendo dichos medios de re
frigeracién unos roéiadores de ;gua situados de forma
que puedan arrojar agua sobre la parte baja de dicha cin
ta transportadora.

- . 8+= Un procedimiento y su correspondiente apa-
rato para la recuperacién y manejo de asfalto que contie.
né una elevada concentracién de asfalteno, segin la rei-
vindicacidén 6, caracterizado porque dicha superficie es
una cinta transportadora sin fin que se desplaza sobre
rodillos giratorios sobre ejes ﬁusfancialmente horizonta
les para transportar dichas parficuias encima de la cin-
ta mencionadaj; _

Y dichos medios dé refrige}acién comprenden me
dios para dirigir aire contra la parte baja de dicha cin
fa transportadora,

9.~ Un procedimiento y su correspondiente apa-
rato para la recuberacién y manéjo de ésfalto que contie
ne una elevada concentracidén de asfalteno, segun la rei=-
vindicacién 8, caracterizado porque dichos medios para
dirigir aire estdn constituidos por un ventilador dispues
to debajo de la cinta transportadora mencionada.

10.~ Un procedimiento y su correspondiente apa
rato para la recuperacién y manejo de asfalto que 6ontig

ne una elevada concentracién de asfalteno, segin la rei-
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vindicacién 6, caracterizado porque dicha superficie es

una cinta transportadora sin fin que se desplaza .sobre ro
dillos giratorios sobre ejes sustancialmente horizontales,
para transportar dichas particulas en 1la parte superior de
dicha cinta y cuyos medios de refrigeracién comprenden un
rociador de agua y un ventilador, situdndose dicho rociador
con respecto a dicho ventilador de forma que cada segmento
de la cinta transportadora a pasar por debajo de los rodillos,
pasa por encima de dicho ventilador y dicho rociador.

1l.- Un procedimiento y su correspondiente apara
to para la recuperacidn y manejo de asfalto que contiene
una elevada concentracidn de asfalteno, segin las reivindi
caciones anteriores, para el tratamiento de la mezcla de
asfalto y disolvente que sale de una torre de desasfaltado
profundo, que comprende: .

Un calentador para calentar dicha mezcla por lo
menos a unos 3152C (6009F);

Un separador para separar disolvente de dicha

mezcla;

Una torre de rociado para rociar el asfalto a
través del gas;

Una superficie mévil, refrigerada, destinada a
recibir las partfculas de asfalﬁo réciadas a través de
dicha torre de rociado;

Un refrigerador;

Una segunda cinta transportadora refrigerada
destinada a recibir el asfalto y

Un conducto que conecta dicho calentador con

el separador y dicho separador con el mencionado refrige

rador;
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Un segundo sistema de .conductos que conecta di-

cho calentador con la torre de rociado;

Una primera vdlvula en dicho primer sistema de

conductos y

Una segunda vdlvula en dicho segundo sistema de

conductos;

de forma que cuando dicha primera vdlvula estd

.cerrada, el asfalto fluye desde el calentador a dicha to

rre de rociado en la que el asfalto es separado en peque
flas partficulas y dicho disolvente se separa dqsde el as-
falto mencionado en forma de vapor, de manera que dichas .
particulas solidificadas caen sobre dicha.primera cinta
refrigerada en forma de polve o de grdnulos de asfalto
con una elevada concentraciédn de asfalteno y éuando di-
cha segunda vilvula eg cerrada y dicha primera vdlvula

estd abierta, el asfalto fluye a través de dicho separa-

dor y dicho refrigerador hacia la primera cinta refrige=

rada mencionada, produciendo copos de asfalto con una
elevada concentracién de asfalteno,

12.- Un procedimiento y su correspondiente apa
rato para la recuperacidén y manejo de asfalto que contie

ne una elevada concentracién de asfalteno, segin la rei-

vindicacién 11, caracterizado por comprender un tercer

A-conductbiconectado a dicho segundo conducto entre el se-

parador y el refrigerador, una tuberia que lleva a dicho
tercer conducto destinada a afiadir petréleo fl?ido a di-
cho asfalto, con lo que'dicho asfalto y el petréleo fluji
do mezclados forman un asfalto l{quido con elevada con=
centracién de asfalteno y utilizable como fuel=-oil.

Sean cuales fueren las circunstancias que con=
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‘curran en la esencialidad de la Patente de Invencién, de
finida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto
es:
13.- "UN PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE APA
5. RATO PARA LA RECUPERACION Y MANEJO DE ASFALTO QUE CONTIE
NE UNA ELEVADA CONCENTRACION. DE ASFALTENO".
Consta la presente memoria de quince hojas fo-

liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu-

Jos unidos a la misma.

10. Barcelona, 14 KAYD 1976
‘ P.A. de FOSTER WHEELER CORPORATION,

ALFONSO BU

o Luls Durén Benejam

JR/mc/ga.
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