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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto un aparato

para la formacidn de pilas de baldosgag. = = = = = = = = =

En el campo de la industria cerdmica subsiste el
problema de disfoner las baldoses recogides en pilas o pa-

quetes en contenedores adecﬁados. - - .. - -------

Actualmente, tanto la formacién de dichas pilas o
paquetes como la introduccién de las baldosas en los conte~ 7
nedores, se realizan manualmente por operarios dispuestos a
lo largo de la linea de alimentanidn. Es evidente que esto
comporta un esfuerzo fisico notable por parte de los opera-
rios. A este inconveniente se afiade, ademds, el hecho de que
las fases de formacién y encajado de las pilas no responden
a2 los requisitos de recionalidad previstos en las modernas
ingtalaciones, en consideracién al modo antiecondémico en
que tales fases son actualmente realizadas incluso desde el

punto de vista de la compleja organizacién requerida. = - -

El objeto de la presente invencidn es por tanto el
de realizar un sparato que permita la formacién de pilas de

baldosas de modo répido y racional, = = = = = = = « = =~ -

Otro objgto de la presente invencién consiste en



realizar un aparato que tenga un elevado grado de flexibili
dad para permitir la formacién de pilas de baldosas que ten
gan caracter{sticas y dimensiones diversas asi como para

ser adaptable a las instalaciones de cualquier tipose =~ = -

Se Un ulterior objeto de la presente invencidn es el
de buscar un sbarato de funcionamiento seguro, de construc-
cién simple y por tanto altamente econémico desde el punto

de vista productivo con relacién a las prestaciones propor-

cionadas, = = « = = =« - - - - - - - N

10, Estos y otros objetos, que aparecerén mejor a con
tinuacidén, se obtienen con un aparato para la formacién de
pilas de baldosas el cual se caracteriza substancialmente
porque comprende un primer érgano flexible para el transpor
te de las baldosas unido, corriente arriba, con una linea

15. de alimentacién de las mismas y que se arrolla, corriente
abajo, sobre una polea de retorno, un segundo érgano flexi-
ble cerrado en anillo y tangente a dicho primer &Srgano en
correspondencia con la parte de éste que se adhiere a la po
lea, de modo que tomen y orienten hacia abajo las baldosas

20, transportadas, siendo la linea de tangencia que pasa por el

punto de contacto entre dichos 6rganos flexibles substancial

mente vertical, un tercer érgano flexible, dispuesto en una
cota inferior respecto a la de los precedentes Srganos y do
tado de medios para sostener de cento las baldosas orienta-
das hacia abajo y dejadas sobre el mismo, estando accionado

25,
dicho tercer érgano con un movimiento intermitente de paso
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igual al del espesor de las baldosas por un motor mandado

por medios sensibles aptos para detectar las baldosas dis-

puestas de canto, == = = « = = = e I T

Ulteriores ventajas y caracteristicas de la presen
te invencidén resultarédn més evidentes de la descripcién de~
tallada que sigue de uns forma de realizacién preferida, pe~
ro no exclusiva, ilustrada a t{tulo de ejemploen el plano

anexoenelque: ----- T T e

la figura 1 muestra una vista parcialmente esque~-

mética, en alzado, del aparato segin la invencién; y = - -

la figura 2 muestra una vista parcialmente esque-

mética, en plante, del aparato de la figura 1 =~ = = = = =

Con refere_ncia g las citadas figuras, en las cua-
les los mismos elementos o partes constitutivas estédn indi-
cados con iguales nimerog de referencia, con 1 se han indi-
cado un par de cintas que constituyen la linea de alimenta-
cién de las baldosas P. Las cintas estén arrolladas sobre
una polea 2 calada sobre un drbol 3 que estd soportado gira
toriamente en una armadura 4 y estéd accionado por un moto-

rreductor 5 embridado a esta Utlima. <« - -« - - -——— - -

Sobre la polea 2, entre las cintas 1, estd también
arrollada une cinta 6 que estd cerrada en anillo sobre una
polea T solidaria de un &rbol 8 soportado de modo giratorio

y en voladizo en la armadura 4. La porcién superior de la
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cinta es horizontal y su superficie externa estéd adecuada-

menteal‘r’ugada.--------—--------......_-

En la armadura 4, corriente abajo de la polea T ¥
g ung cota superior a la misma, estd articulado un bulén 9
5e del cual es radialmente solidario un brazo 10 que, respecto

a la armadura 4, queda en el lado vuelto hacia la cinta 6.-

Al brazo 10 estén fijados en voladizo dos peque~
flos 4rboles péraleloa 11 y 12 de los cuales el primero es
coaxial con el buldn 9 y el segundo estd dispuesio en el ex

10, tremo del brazo 10, = = = = = = = = = w * v = = - - - -

Sobre los 4rboles 11 y 12 estén soportadas girato
riamente las poleas 13, 14 sobre las cuales estd arrollada
en anillo una cinta 15 de anchura igual a la de la cinta 6

¥y que presenta también una superficie externa arrugada. - -

15. La cinta 15 se mantiene en contacto con la cinta
6 por medio de un muelle de traccidén 16 que estd vinculado
con un extremo a la armadura 4 y con el extremo opuesto al
brazo 10, para solicitar asi‘a este Ultimo, en sentido de
las agujas de un reloj en la figura 1, respecto al eje de ro

20, tacién constituido por el bulén 9. Adecuadamente, el punto
de contacto entre las cintas 6 y 15 es tal que la tangente
en este punto no se separe sensiblemente de la linea verti-.

cal' ------------------ - m_—_ecascse- - -

En una cota inferior respecto a la ubicacién de las
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cintas 6 y 15 estd dispuesta la linea sobre la cual se for-
men las pilas de baldosas. Dicha linea estd constituida por
un doble par de ruedas dentadas 17 y 18 con las cuales en-

grenan cadenas 19, 20. Las ruedas dentadas 17 estédn girato-
riamente aseguradas sobre un 4rbol 21, soportado giratoria=-

mente en la armadura 4 y motorizado por un motorreductor 22.

Las ruedas dentadas 18 estén, a su vez, soporta-
das giratoriamente por un eje montado en voladizo en lg ar-
madura 4 de modo no visible en las figuras, pero totalmente

AINtUItiVO, == = = = = = = = - e~ -~ e~

A las cadenas 19, 20 estédn vinculados, a distan-
cias regulares, unos pares de separadores 23 que se proyec-
tan perpendicularmente hacia el exterior de las cadenas mig
mas y cuya anchura en sentido longitudinal es tal que da lu
gar a unos interespacios vacios aptos para permitir la intro
VducciGn de pinzas adecuadas para la extraccidén de las pilas.
Resulta por tanto evidente que los separadores 23, ademés
de actuar como sostenimiento de las baldosas, tienen tembién

la funcidn de distanciadores. = = = = = = ~ = [P

En la periferia externa de las cadenas 19, 20 es-
t4n ademds aseguradas unas cintas 24 de materiel flexible,
por ejemplo de goma, cuyo objeto es el de amortiguar el gol
pe con el que las baldosas son transferidas a las cintas 6,
15 sobre la 1fnea de formacién de las pilas, como se verd
mejor a continuacién. El motorreductor 22 estd mandado por

los medios sensibles del paso de las baldosas, los cuales



estén constituidos por una fotocélula 25 con la correspon-
diente fuente luminosa 26. La fotocélula estd adecuadamente
alojada en la vertical que es tangente a la polea 6 y estd
dispuesta en una cota tai péra que la misma pueda ser acti-~
5e vade tanto por las baldosas en cafda como por los separado-
res 23. Completan el dispositivo descrito un par de léminas
eldsticas 27, que se disponen horizontalmente en una ménsu~
la 28, asegurada a la armadura 4, y gue tienen el extremo
libre en correspondencia con la vertical tangente a la po-
10. lea 6, y un rodillo 29 soportado loco segin un eje vertical
en abrazaderas fijadas a la armadura. La funcién de este rg

dillo es la de determinar la alineacidn lateral de las bal~

dosas tranasferidas sobre la linea de formacién de las pilas.

El funcionamiento del aparato descrito, como pue-
15. de deducirse de la descripcidén proporcionada es el siguien-
te. Si se supone que se activa el dispositivo cuando la 1{-
nea de formacién de las pilas de baldosas se halle en una po
gicién de paro con los separadores 23 inmediatamente corrien
te abajo de la célula fotoeléctrica 25, que estard por tanto
20. dispuesta de modo tal que determinari el accionamiento del

motorreductor 22 hasta que serd obscurecida, = = = = = « «

Con la activacidn del motorreductor 5, la cinta 6
es puesta en rotacién y arrastra por rozamiento la cinta 15
que estd acoplada contra la misma por el muelle 16, como se
25, ha visto. Las baldosas P, que de las cintas 1 son pasadas sg

bre la cinta 6, siguen hasta el final de esta ¥ltima donde



topan con el borde anterior contra la cinta 15. Por el efec
to combinado de las cintas 6 y 15 y de la rugosidad superfi
ciel de éstas, cada baldosa es orientada hacia adelante y
hacia abajo pare asumir una posicién substancialmente verti
5. cal. Cuando la baldosa es abandonada por las cintas 6, 7,
la misma cae sobre las cintas flexibles 24, donde, por el
lado corriente abajo, es sostenida por los separadores 23,
mientras que, por el lado corriente arriba, presionan el ex
tremo de las léminas 27 flexionadas elédsticamente durante

10. el descensgo. = = = = = = = = " = o - - e o c--- Cem -

La baldosa resulta asi eficazmente sostenids de

canto entre el sei:a.rador 23 y las lédminas 27, = = = = - =

Se hace notar que cuando la baldosa P desciende
sobre la lines de formacién de las pilas, la misma intercep
15. ta la fuente luminosa y obscurece la fotocélula 25 que pro-
voca la activacién del motorreductor 22 y, por tanto, el
avance de las cadenas 19, 20. Dicho avance se interrumpe
cuando la baldosa P ha pasado més alld de la fotocélula 25
que, no estando ya obscurecida, manda el paro del motorre-
20, ductor 22. Es evidente por tanto que la lfnea de formacién
avanza, para cada baldosa que se deposite sobre la misma,

en un paso igual al espesor de una baldosg. = = ~ =~ = = = =

Las referidas operaciones se repiten en el modo
deserito hasta que sobre las cintas 24 se han depositado
25. tantas baldosas como para llenar el intervalo existente en-

tre dos pares sucesivos de separadores 23, para dar lugar
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asf a la pila F de longitud igual a la de dicho intervalo. -

Es oportuno destacar que la insercién de la Yltima
baldosa de cada pila determina el avance de las cadenas 19,
20 en un tramo igual el espesor de la baldosa més el del
separador. Finalmente, con la insercién de la dltima baldo~
sa de cada pila F la fotocélula 25 permanece obscurecida

por un tramo corregpondiente., = = = = = = = = - -

Como se puede constatar, la invencién alcanze per

fectamente los objetos previstogss = = = = = = = - - -

En particular entre pilas adyacentes se obtienen
unos espacios libres que permiten la introduccién de los
brazos de pinzas de extraccién con los que las pilas singu
lares son transferidas e introducidas en contenedores ade-
cuados. Por otra parte, la perfecta alineacién de las baldo
gas que componen cada pila, ademds de por la accién produci
da por el rodillo 29, estd asegurada también por la perfec—

ta disposicién de canto de las baldosas, - = = = = ~ = - «

En la realizacién préctica de la invencidn, loﬁ
materiales empleados, as{ como las formas y las dimensiones
podrén ser cualesquiera. As{ por ejemplo la lfnea de forma=-
cién de las pilas ademds de estar constituida por un par de

cadenas parsalelas, puede ser del tipo de placas articuladas.
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia sus
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territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = - - -

REIVINDICACIONES

1.= Perfeccionamientos en los aparatos para la
formacién de pilas de baldosas, caractérizados porque el apa
5 rato comprende un primer drgand (6) flexible para el trans-
porte de las baldosas unido, corriente arriba, con una linea
(1) de alimentacidén de las mismas y que se arrolla, corrien-
te abajo, sobre una polea (7) de retorno, un segundo 6rgano
(15) flexible cerrado en anillo y tangente a dicho primer ér
10. gano (6) en correspondencia con la parte de &ste que se adhig
re a la polea (7), de modo que tomen y orienten hacia abajo
las baldosas transportadas, siendo la linea de tangencia que
pasa por el punto de contacto entre dichos drganos flexibles
substancialmente vertical, un tercer 6rgano flexible (19),
15. dispuesto en una cota inferior respecto a la de los preceden
tes 6rganos y détado de medios (23) para sostener de canto
las baldosas orientadas hacia abajo y dejadas sobre el mis-
mo, estando accionado dicho tercer 6rgano con un movimiento
intermitente de paso igual al espesor de las baldosas por un
20. motor (22) mandado por medios sensibles (25, 26) aptos para

detectar las baldosas dispuestas de canto. = = — = = - - -

2.- Perféccionamientos segin la reddndicacién 1,
caracterizados porque dicho segundo érgano flexible estd cong
tituido por una cinta (15) cerrada en anillo sobre un par de

25. poleas (13, 14) soportadas giratoriamente en un brazo (10)

soportado en forma rotativa en correspondencia con un eje de

Rl
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diches poleas por la armadura (4) del dispositivo, estando
ademds previsto un muelle de traccién (16) vinculado por
un extremo a dicho brazo y por el extremo opuesto a la arma
dura y apto para solicitar dicha cinta (15) contra dicho

primer 6rgano flexible (6)¢ = = = = = = -~ -mmw. - -

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 6 ‘2, caracterizados porque dicho tercer 6rgano flexible
para la formacién de pilas de baldosas comprende un doble
par de ruedas (17, 18) dentades con las cuales engranan ca
denas (19) paralelas, siendo uno de dichos pares (17) motg
rizado por un motorreductor (22) mandado por un sistema
(25, 26) de célula fotoeléctrica y fuente luminosa apta para
detectar las baldosas en cafda que provienen de dicho primer
(6) y segundo (15) érganos flexibles, estando fijados a di-
chas cadenas, a distancias regulares, pares de separadores
(23) que se proyectan perpendicularmente hacia el exterior
y aue tienen una anchura tal que da lugar a unos interespa-

cios vacfos durante el depdsito de las baldosas sobre.el mig

m°l M G W AR MR R G WS R I WIS W G W I W W G R e ) AN R GR ee e e

4.~ Perfeccionsmientos segin le reivindicaciénl,
caracterizados porque gobre la Eeriferia de las cadenas es~
tén aseguradas unas cintas (24) de material flexible aptas
pare amortiguar el depdsito de las baldosas sobre la linea

de formacién de las pilas. = = @ = @ w = = = = = = = - = - -

5.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica

ciones 3, 4, caracterizados porque estén previstas unas lémi
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nas (27) elésticas que se disponen horizontelmente en una
ménsula (28) solidaria de la armadura (4) y paralelas a la
direccién de avance de las baldosas, cuyos extremos son 52,4
Yos para aplicarse contra una cara de las bsldosas deposi-
5, tadas sobre la linea de formacidén de las pilas para soste—

nerlas en posicifn de cantio, = =~ = = = =« w - w w = - - -

6.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque lateralmente a
la linea de formacidén de las baldosas estd previsto un rodi
10, 1lo (29) loco, seglin un eje vertical, apto para determinar

la glineacién lateral de lasg baldosags, = =« = = = = = = = =

7+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA
FORMACION DE PILAS DE BALDOSAS": = « = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecang
grafiadas por una sola de sus caras y de una lémine, de dibu

jos que la ilustra. maprID, 19 JUN. 1974
P A M. CURELL SUROL

NL“{ Lo Lw‘:‘1 .
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