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Este invento se refiere a un dispositivo para la
fabricacién de hormigén en caliente, por medio del cual se

celientan los materigles fundentes para la fabricacidn del

hormigon.
Parg el calentamiento de estos materiales funden-

tes que se emplean en la preparacién del hormigén se han
pregentado ya algunas instalaciones calorificas, que se

encuentran dispuestas en los lugares de almacenemiento de di
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ingroduce directemente el vapor en los materiales funden~
tes (Memorig de la patente glemana 1 059 819), & bien
efectuando con ellos un calentamiento indirecto por medio
de registros de calefaccién (Memoria de la patente alema-
na 1 230 339), se ha demostrado que esta forma de calen-
tamiento es bastante desfavorable, por cuanto la intréé
duccidn directa del vapor ocasiona una constante modifi-
cacidn del contenido de agua de los materiales fundentes
a consecuencia de su inevitable condensacién, y que
ademds precisa una vigilancia continua de la adicidn del
agua diluida, mientras que el calentamiento indirecto no
resulta rentable especialmente debido a su menor grado
de rendimiento.

Los nuevos proyectos se han orientado, por tanto,
a realizar primeramente el calentamiento en la propia
hormigonera, para 1o cual se calienta directamente el re-
cipiente utilizadd pars la mezcla, 6'bien se introduce el
vapor en dicho recipiente de mezcla; del mismo modo, se
puede .realizar la operacidn a través de unos brazos de
soporte de forma cdéncava de los instrumentos de mezcla,
introduciendo para ello el wvapor en el producto resultan-
te de la mezcla (Memoria de la patente alemana 1 265 640).
Adn cuando todas estas medidas dan Jugar en lineas gene-
rales a una mejora respecto al calentamiento de los luga-
res de almacenamiento de los materiales fundentes, no
obstante se observa que continuan existiendo desventajas,
especialmente en los casos en que los materiales fundentes
sean poco aptos para absorber calor, asi, por ejemplo,
cuando se utilizan materiasles fundentes ligeros, ¥ cuando

la instalacién de la caldera tiene poca cagpacidad a pe-
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sar de que sea suficiente para garantizar la alimenté;'
c¢ldén de calor durante un periodo normal de mezcla, pero
que no puede proporcionar tal alimentacidén de calor direc-
tamente a la hormigonera, sin que tenga que prolongarse
necesariamente el periodo de mezcla. Asimismo, hemos de
destacar otra desventaja mds en este sentido, ya que una
vez que estd en la hormigonera no se puede evitar que el
cemento absorbs tambien el calor, ya que ello solamente es
deseable para calentar los materiales fundentes.

En todo esto se basa precisamente el cometido
del invento gque nos ocupa, ya que se fundamenta en la
greacidn de un dispositivo para la fabricacidn de hormi-
gén en caliente, evitando asfmismo las desventajas de los
dispogitivos ya conoeidos.

Bate cometido se ha resuelto por medio del pre-
gente invento, ya que para el calentamiento de los mate-
rigles fundentes paras la fabricacidn del hormigén en calien-
te, se dispone, entre la bdscule de los materiales funden-
tes y la hormigonera, un recipiente de calentamiento para
recibir las cargas de dichos materiales fundentes para
calentarlos y entregarlos a continuacidn a la hormigoners.

En el recipiente de calentamiento van dispuestos
unos tubos para el suminigtro o alimentacidn del vapor
caliente y para la entrega de este a los materiales funden~
tes. Un grupo de varios de estos tubos se encuentran si-
tuados en distintos planos del recipiente de calentamiento;
estos tubos estdn dispuestos en todos y cada uno de los
tplanos superficiales", disponiendo de su propia alimen-
tacidn de calor y los distintos grupos de tubos son conec—
tables y desconectables reciprocamentes

Ta forma del recipiente de calentamiento puede



ger la que se prefiera ¥ se puede elegir de tal modé que
gse puedan adgptar las distintas piezas de la instalacidn
para la preparacidn del hormigén. Queremos poner de relie-—
ve, que resulteria muy favorable, por ejemplo, un modelo
5= de recipiente en forma de pera, provisto de un ligero
corte transversal, es decir teniendo su parte superior
forma bastante redondeada y con una parte inferior que
se va estrechando, formada por paredes oblicuas. En la
parte superior v4 dispuesta una abertura de entrada cons-
80.~ tituida por un gran corte transversal, a través de la
cusl se podrd introducir en el recipiente de calentamiento,
en el mis corto periodo de tiempo, la carga de los mate-
riales fundentes que se acercan al recipiente de calenta-
miento. La parte inferior de dicho recipiente v4 equipada
85.- asimismo con un cierre que se accions a distancia, cuya
amplitud de abertura es bastante grande, y a través del
cugl pueden llegar rédpidamente a la hormigonera los mate-
riales fundentes calentados, cuya accibn es favorecida
gracias a la existencia de dichas paredes oblicuas.
o= El recipiente de calentamiento como el que hemos
descrito se puede equipar asimismo en los casos especiales
en que sea necesario, con un mecanismo agitador, el cual
se coloca en la parte superior redondeada del recipiente.
La colocacién de los tubos de vapor caliente en
954~ diferentes grupos de alimentacién o suministro en distin-
tos "planos superficiales" del recipiente, permite calentar,
de forma rentable, distintos volimenes de cargas de mate-
rigles fundentes, especialmente cantidades pequefias, por
cuento cuando es menor el grado de llenado del recipiente,
100.~ solemente se conecta la parte de los tubos de vspor, que

se encuentra g nivel de lg masg de materigles fundentes
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se encuentran por fuera de la masa, permenecen desconec—

tados. Sin ningln otro pormenor, se puede digponer el
mando correspondiente en las védlvulas de Vapor para go-
bernarlas a distancia en la programacidn completa de
mando de cualquier instalacién para la preparacién del
hormigén a que se aplique.

Las ventajas especiales del aparato de calenta-
miento de acuerdo con este invento, estriban en su dispo-
sicién, ya que se encuentra situado inmediatamente delan-
te de la hormigonera, y todas estas ventajas especiales
radican en la economia de aprovechamiento del vapor de
caldeo; asimismo podemos destacar como otra ventaja, el
que puede tenerse en cuenta y determinar con precisidn la
cantidad del agua de condensacidn para cada mezcla y so-
bre todo por el hecho de que no se vé afectado en modo
alguno el propio proceso de mezcla. )

Para todas y cada una de las cargas de mate-
rigles fundentes de un determinado programe de calenta-
miento, basado en determinadas medicioneg, puede estable-—
cerse cuzles son las cantidades de vapor gue se han de
introducir con el fin de lograr un determinado calenta-
miento de los materiales fundentes y asimismo cual es la
cantidad del agua de condensacidén que ha de tenerse nece-
sarismente en cuenta al realizar el desaglie del agua
propiamente diluida, e igualmente para determinar el tiem=—
po que se preclsa para el proceso de calentamiento,

De este modo sentamos todas las hipdtesis, que
se requieren para lograr una fabricacidn perfecta de
hormigdén en caliente, que tenga caracteristicas de cali-

dad invariables y que puedan determinarse con antelacidne.
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Tos deméé pormenores del presente in
describimos seguidamente, sirviéndonos de la ayuda de las
léminas de dibujos adjuntas, en las que se representa un
ejemplo de realizacidn en cuyas figuras aparece:

En la figura 1, una vista de la instalacidn
para la fabricacidn de hormigén en caliente.

En la figura 2, una vista lateral en detglle de
su recipiente de calentamiento.

En la figura 3, una vista delantera del eitado
recipiente de calentamiento de acuerdo con la ‘Fig. 2.

El dispositivo para la fabricacidn del hormigén
en caliente, estd constitufdo en su parte principal por
los lugares de slmacenamiento de los materiales fundentes
1, el dosificador 2, provisio del mecanismo de arrastre
radial 3, el recipiente mévil 4, con la béscula 5, la c¢in-
ta de salida 6, la via de montacargss 7, con el recipiente
montacargas 8, el recipiente de calentamiento 9, la hor-
migonera 10, la béscula 11, para el agua y el cemenfo y
el silo del cemento 12.

E1l recipiente de calentamiento 9, se'encuentréu
situado por debajo del lugar de alimentacidn sﬁ?erior del
recipiente del montacargas 8', y su disposicidn es tal que
recibe directamente la carga de los mabteriales fundentes,
que se encuentran en el recipiente del montacargas siendo
entregads directamente dicha carga en la hormigonera 10,
una vez terminado el proceso de calentamiento.

En el recipiente de calentamiento 9, se encuen-
tran dispuestos los tubos 13, provistos de ranuras para la
salida o alimentacidn del vapor caliente ¥y para la entrega
del mismo a los materiales fundentes en é1 introducidos.

Varios de dichos tubos 13, se encuentran situallos en dis-



. tintos "planos superficiales I, II, III", y estén dis-
165¢= puestos unos sobre los otros en el tan repetido reci-
piente de calentamiento 9. Los tubos 13, que se encuen-
tran situados en el mismo "plano superficial", vén conec-
tados formando grupos ¥y cada uno de estos se conecta a un
tubo de slimentacidn comin 14,15, y 16, y todos estos tu-
170~ bos de alimentacidn estdn abastecidos por medio de una
1fnes principal de vapor 17. En los tubos de alimentacién
15 v 16, se encuentran dispuestas las védlvulas 18 y 19,
que se gobiernan a distancia, a través de las cuales se
pueden conectar y desconectar los tubos 13, situados en los
175 0= "planos superficiales", II, y III, de acuerdo con el gra-
do de llenado del recipiente de calentamiento 9, con lo
cual se logra propia y solamente la introduceidén de vapor
en los materiales fundentes.
El recipiente de calentamiento 9, estd consti-
180.— tufdo por una parte superior 90, de forma bastante redon-
deada y por una parte inferior 91, formada por paredes o-
blicuas. En la parte superior 90, se dispone una aberturs
de entrada 20, provistae del registro 21, que se cierra
sutomdticamente, a través de la cual entra la carga de
185.- materiales fundentes del recipiente del montacargas 8',
gl recipiente de calentamiento 9; y en la parte inferior
91; gse encuentra dispuesto el cierre 22, que es acciona@o
g distancia, a través del cual se entrega o pasa la carga
a la hormigoners 10, que hay a continuacidn, una vez fina-
190.~ lizado el calentamiento.
Una tapa 23, facilita la inspeccidn del reci-
piente de calentamiento 9, y de los tubos 13. En egta tapa
se puede situar asimismo, un-dispositivo agitador, con el

fin de mover los materiales fundentes durante el calen-
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tamiento, 1o cusl solamente es necesario,
casos especlales, como, por ejemplo, para la elsboracidn
de materiales fundentes que sean sumamente adhesivos ¢
bien para lograr la espumacidén de los aditivos de los
materiales sintéticos. |

Como es natural, tanto el recipiente de calenta-
miento, como los tubos alimentadores de calor, vén als-
lados en forma conocida contra la radiacidén del calor.

Una vez que se ha pasado la carga prevista de
materiales fundentes, segin el programa del dispositivo
mévil y desples de haberla llevado por medio del recipien~
te del montacargas 8, al lugar de alimentacidén superior
§', Be descargard en el recipiente de calentamiento 9,
a través de la abertura de entrada 20. E1l proceso de
calentamiento se programard de acuerdo con la cantidad
de los materiales fundentes que se introducen en el
recipiente. A través de un periodo de tiempo previsto con
anterioridad, se cargarin todos'los tubos 13, 6 solo
parte de los mismos, con une cantidad determinéda de va-
por, ¥ a continuacidn del calentamiento se entregardn
los materialeé fundentes a la hormigoners 10, a través
del cierre 22, que termina la cargas del hormigén caliente
en forma ya conocida, empleando para ello el cemento ¥y
el agua diluida calentada con anterioridad.

Suficientemente descrifo el Sbjeto de la pa=-
tente de invencidn que nos ocupa, que lo es solamente a
t{tulo de ejemplo & una de las miltiples fofmas de rea-
lizacidn a que en la prictica puede llegarse fomando
como fundamento en su construccidén el descrito en la pre-
gente memoria, Unicamente nos resta sefialar que las mo-
dificaciones de formsa, famaﬁos, materiales empleédos u ‘

otras no fundamentales, no deben ser consideradas varia-
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ciones que afecten a su esencialidad.
N o T 4
La patente de invencidn descrita, recaeri, pues
230.~ gobre las sigulentes reivindicaciones:
18,~ WINSTALACION PARA LA FABRICACION DE HORMI-
GON EN CALIENIEY, caracterizada por cuanto entre la bis-
cula y la hormigonera se dispone un recipiente de calen—
tamiento para la recepcidn de las cargas de los materia-
235 e les fundentes a fin de calentarlos y entregarlos a con-
tinuvacidn a la hormigonera, y que desplies de ser previa=-
mente calentados por agquél, dichos materiales fundentes
gon utilizados en la.fabricacidn del hormigdi.
28,~ WINSTATACION PARA LA FAFRICACION DE HORMIGON
240.~ EN CALIENTE", segin la primera reivindicacién, caracte-
rizada por cuanto en el recipiente de calentamiento se
dispone una serie de tubos paras slimentar o suministrar
el vapor caliente y para la entrega o introduccidn del

mismo en los materisles fundentes.

245 o- 38,~ "INSTALAGION PARA LA FABRICACION DE HORMIGON
EN CALIENTE", de acuerdo con las reivindicaciones primera
y segunda, caracterizada por cuanto, en el recipiente de
calentamiento se encuenitran dispuestos unos grupos de varios
tubos que estén situados en distinfos "planos superficia-

2500~ les" de dicho recipiente de calentamiento; Jlos tubos de
todog y cada uno de cuyos "planos superficiales", dispo~
nen de una alimentacién propia de calor y cuyos distintos
grupos de tubos se conectan y se desconectan reciproca~
mente.

255 .= 48,~ "INSTATACION PARA LA FAERICACION DE HORMI-
GON EN CALIENTE", de acuerdo con todas las anteriores
reivindicaciones, caracterizads por cuanto, el recipiente

de calentamiento estd constituido por una parte superior
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de disposicién bastante redondeada, provisia de-una aber-
tura de entrada, en el que su parte inferior estard cons-
titulde por unas paredes oblfcuas estando provistas de un
cierre de salidae

58,~- WINSTALACION PARA LA FABRICACION DE HORMIGON
EN CALIENTE®, de acuerdo con la ouarta reivindicacién, ca~
racterizada por cuanto, en la parte superior redondeada .
del recipiente de calentamiento se dispone un dispositivo
agitador.

© 68,-~ "INSTALACION PARA LA FABRICACION DE HORMIGON

EN CALIENTE".

Podo ello, tal y conforme queda descrito, re-
presentado y reivindicado,.

Bstg memoria consta de diez hojas mecanografia-
das y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo un

total de doscientas setenta y cuatro lineas,

MADRID A 1EbE JUNIG DE 1974
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