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en la que
Ry RE son iguales o diferentes y cada uno es un
radical alquilico con 1 a 12 dtomos de car-
bono, un radical cicleelquilico con 5 a 12
4tomos de carbono que puede estar substitui-
do con grupos alquilicos que tianen de 1 a
4 &tomos de carbono o un radical aralgquilico
que tiene 7 a 14 Atomos de carbono, e
Y es hidrégeno o SR® donde R2 es un radical
alquilico que tiene de 1 a 20 Atomos de
carbonos cicloalquilico con 5 a 12 &tomos
de carbono, alquenilico con 3 a 20 atomos
de carbono o aralquilico con 7 a 14 &tomos
de carbono.
De preferencia Ry Rl son radicales alguilicos
de cadena ramificada con 3 a 8 4tomos de carbono; l-metil-
—ciclohexilo o alfa,alfa-dimetil-bencilo e ¥ es, de pre -
ferencia, hidrégeno o un grupo -S-alquilico con 6 a 18
4dtomos de carbono.
Ejemplos de compuestos de la férmula I en donde
Y es hidrégeno son }

4—(3,5~-3i~isopropil-4-hidroxifenil)-1, 2-ditiol-3-tiona

: 4-(3,5ﬁj-butil—4~hidroxifenil)-1,2-ditiol—3—tiona

4-[3,5-bis(1, 1-dimetilpropil)-4~hidroxifenill-1,2-ditiol~
~3-tiona
4L3,5-bis(1,1-dimetilbutil)-4~hidroxifenill-1,2-ditiol-
—S—tiona
4—[355—bis(l,1,3,3-tetrameti1butil)—4-hidroxifenil]-1,2-
-ditiol—j—tiona
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4-[3,5-bis(l-netileiclohexil)-4~hidroxifenil]-1,2~ditiol-
~3~tiona

4-[3,5-bis(1,l—dimetilbencil)—4-hidroxifenil]~1,2-ditiol—
-3-tiona

4—(3—§~butil-4—hidroxi—5-isopropilfenil)—1.2-ditiol—3—tio—
na

4-(31§—butil~4~hidroxi—5—metilfenil)-l,2—ditiol-3-tiona

4-[3—(1,l—dimetilpropil)—4—hidroxi~5-isopropilfenil]—l,2—
ditlol-3~tions

4—[5—(1_l—dimetilbencil)—4—hidroxi—5—isopropilfenil]—1,2—
ditiol-3-tions.

Ejemplos de los compuestos de la férmula I en
donde Y es -SR? son
5-benciltio-4—(5,5—d17§-butil-4~hidroxifenil)—1,2—ditiol—

—s-tiona ,
5-benciltio-4-[3,5-bis(1,1-dimetilpropil)-4-hidroxifenil]
~1,2-ditiol~3~tiona
5—hexiltio—4—(3,5-diﬁj-butil—4-hidroxifenil)—1.2-ditiol—
~3~tlone |
5-hexilti0—4~[é,5-bis(1,1-dimetilbutil)—4-hidroxifenil]-
-1,2-ditiol-3-tiona
5—octadeciltio—4-(3,5-di7§~buﬁil-4~hidroxifenil)-l,2—ditiol
~3~tiona
5-o0otadeciltio=4~(3;5-bis(1, 1~-dimetilbencil)-4~hidroxi-
fenil]-1,2-ditiol-3~tiona
5-g1iltio-4—(3, 5-di~t-butil-4-hidroxifenil)-1,2~ditiol~
~3-tiona .
5-ciclohexiltio—4-(3,5-di-j—butil—4-hidroxifeni1)-1,2-
~ditiol-3~tiona.
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TLos compuestos de la férmuls I en donde Y es hi-
drégeno pueden prepararse, convenientemente, haciendo reac-—
cionar un fenol alquilado de la férmula

OH

\\57/) (1D

H
///\\\
CH3 CH3
en donde

Ry R; tienen el mismo significado que en la fér-
nule I,
con szufre en un disolvente de reflujd que sea substancial-
mente inerte mjo las condiciones de la reaccidn y en pre -
sencis de un catalizador bdsico.

Tos disolventes apropiados son los disolventes
hidrocarblricos tales como t-butilbenceno y 2,4,6~trimetil-
benceno, disolventes hidrocarblricos clorados tales como
o-diclorobenceno y disolventes aprdticos dipolares como la
dimetilformamida. Tos catalizadores basicos apropiados son
bases inorgénicas ‘tales como el hidrdxido potésico y las
bases organicas tales como la n—amilamina, di-n-amilamina,
isoquinolina y guanidinas.,

Tos compuestos de la férmula II pueden prepararse
mediante la alquilacidn de 4~isopropilfenol; conveniente -
mente, con un aleohol u olefina en presencia de un catali-
zador de &dcido, tal como Acido sulflrico y 4cido p~toluen-
sulfdnico.

Los compuestos de la férmula I, en donde Y es



SRZ, pueden prepararse mediante alquilacién de una 5-mer-—
capto-l, 2-ditiol-3-tione de la férmuls I, donde Y = SH,
con un haluro de alquilo, cicloalquilo, alquenilo o aral-
quilo en solucidn de etdxido sbdico etandlica.

5. El intermediario S5-mercapto~l,2-ditiol-3-tionas
de le férmula I, donde Y = SH, puede prepararse haciendo
reaccionar lag 1,2-ditiol-3-tionas respectivas de la for-
mule I, donde Y = H, con solucién de disulfuro sbdico en
un disolvente apropiado. tal como dimetilformamida.

10. Ios compuestos de la férmula I pueden utilizarse
solog o en forma de una solucién en un compuesto de la
férmula II del cual se prepara. Por ejemplo, pueden wtili-

zerse soluciones que contengan del 10 al 90%, y de pre -
fe}encia del 20 al 60% en peso del compuesto de la Pérmu—

15. la I. Los compuestos de la férmula I cuando se incorporan
8 aceltes lubricantes imparten propiedades de resistencia
al desgaste a superficies metdlicas. Estos compuestos son
particularmente Gtiles porque carecen de cenizag. Ios com-
puestos de la férmula I son también estabilizadores para

20. materisles orgénicos, especialmente aceites lubricantes
¥y cauchos.

Por consiguiente, el presente invento proporciona
también un material orgénico que contiene una cantidad
funcionalmente efectiva de un compuesto de la férmula I.

25, Cuando el material orgénico es un aceite lubricante, este
puede ser un aceite mineral o sintético o puede ser una
mezcla de aceite minerales y sintéticos lubricantes y, si
se desea; pueden adoptar la forma de una emulsidn.

Ios aceites lubricantes pueden contener una
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cantidad del oompuesto de la férmule I comprendida en la

goma de 0,001% a 5%, pero de preferencia dentro de la ga~

ma de 0,1% a 3% en peso basado en el peso total del aceite
lubricante.

El aceite lubricante puede contener adicionalmen—
te, si se desea, otros aditivos que se adicionan eventual-
mente para mejorar sus propiedades, tales como antioxidan-—
tes, pasivadores del metal, inhibidores del 6xido, mejora-
dores del iﬁdice de viscosidad/rebajadores del punto de
congelacidén, dispersaentes/detergentes y otros aditivos de
extrema presidn/antidesgaste.

Ejemplos de entioxidantes son @

(a) Aminas aromdticas alquiladas y no alquiladas y
gus mezclas,; por ejemplo dioctildifenilsmina;
nono-t-octilfenil-alfa y beta-naftilaminas;
fenotiacina; dioctilfenotiacina; fenil-alfe-naftila~
mina; N,N'-di—secubutil—p—feIﬁlendiaﬁina.

(b) Fenoles interrumpidos; por ejemplo 2,6-dibutilter-
ciario-p-cresol 4y4'-bis-(2,6-diisopropilfencl);
2,4,6~trilsopropilfenol; 2,2'-tio-bis(4-metil-6-ter-
cibutilfenol); 4,4'-metilen-bis~(2,6-di-t~butilfenol).

(e) Alquil, aril o alcaril fosfitos, por ejemplo trino-
nilfosfito, trifenilfosfito; difenildecilfosfito.

(d) TEsteres de 4dcido tiodipropibnico o Acido tioadiacé-
ticos por ejemplo dilsuril-tiodipropionato o dioc -
tiltiodiacetato.

(e) Sales de 4cidos carbimicos y ditiofosfdricos, por
ejemplo, diamilditiocarbamato de antiamonio, diamil

ditiofosfato de zinec.
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(£)

(g)

(h)

(a)

(b)
(e)

(a)

(a)

(p)

Sales metdlicas y complejos metédlicos de agentes
quelantes orgdnicos, por ejemplo bis-trifluoroaceti-
lacetonatos de cobre, ftalocianinas de cobre, éster
tribut{lico de sal monosddica de acido etilendiamin-
tetra~acético.
Antioxidantes de radical libre, por ejemplo nitrS-
xidos.
Combinaciones de dos o mis antioxidantes de cualquiee
re de los apartados anteriores, por ejemplo una ami-
na alquilada y un fenol interrumpido.
Ejemplos de pasivadores son :
para el cobre, por ejemplo; 1,2,4-triazoles, benzo-
triazol, tetrahidrobenzotriazol, 2,5-dimercaptotia-
diazol, saliciliden~propilendiaminas, sales de sali~
¢lclaminoguanidina,
pare el magnesio. por ejemplo piridilaminass
pera el plomo por ejemplo, &cido sebdeico. quini -
zarina, propilgalato. ‘
Combingcién de dos o més de los aditivos gnteriores.
Ejemplos de inhibidores de éxido son
Acidos orgdnicos,; sus ésteres, sales metdélicas y
anhidridos, por ejemplo N-oleil-sarcosina, mono-olea-
to de sorbitan, naftenato de plomo. anhidrido dode-
cenilsuccinico.
Materiales conteniendo nitrdgeno, por ejemplo ¢
i, eminas primarias, secundarias o terciarias aliff
tiocas o cicloalifdticag y sales aminicas de doi-
dos orgénicos e inorgénicos, por ejemplo morfo-

ling, estearilemina; trietanolamincaprilato.
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(o)
(a)

(e)

plo:

ii. Compuestos heterociclicos, por ejemplo: imi-
dazolinas, oxazolinas.

Meteriales conteniendo fésforo, por ejemplo fosfatos

-inorgénicos, 4cidos fosfénicos, fosfatos aminicos.

Materiales conteniendo azufre, por ejemplo Ainonil-
naftalen-sulfonatos de Bario.

Combinaciones de dos o més de los aditivos antes
expuestos.

Ejemplos de mejoradores del indice de viseosida&/rer
bajadores del punto de congelacidén son, por ejemplos
poliacrilatos, polibutenos, polivinil-pirrolidonas.

Ejemplos de dispersantes/detergentes son, por ejen -

sulfcnatos metédlicos (Ca, Ba, Mg) y fenatos, polibu-
tenil/succinimidsas.

Ejemplos de aditivos de extrema presién/antidesgaste
sont

materiales que contienen azufre y/o fésforo y/o
haldgeno, por sjemplo: aceite de esperma sulfurado;
dialquil-fosforo-ditioatos de =mine, tritolilfosfato,
parafings cloradas.

El presente invento proporciona, agimismo, wn

procedimiento para producir composiciones de materisles

orgénicos, por ejemplo, aceites lubricantes que comprenden

uns proporcidn funcionalmente efectiva de un compuesto

que tiene la Pérmula I, que comprende mezclar el aceite

lubricante con el compuesto de la férmula I.

Ios ejemplos que siguen amplian la ilustracidn

del invento. Tas partes en peso tienen la misma relacidn
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que partes por volumen comg .kflos a litros. Ias partes y
los porcentajes se expresan en peso a menos gque se indl -
que de otro modo y "¢" gon "QC“.
EJEMPIO 1

Se calientan en reflujo, durante 55 horas, en
1000 partes de o-diclorobenceno y en presencia de 3:5
partes de isoquinolina 356 partes de 2,6~di-t-butil-4-
~igsopropil-fenol y 275 partes de azufre. Con el enfria -
miento cristalizela 4-(3,5-di-t~butil-4~hidroxifenil)-
-1, 2-ditiol-3~tiona (276 partes) on forma de prismas de
color pardo oseuro, punto de fusidn 257-258¢. El andlisis
es como gigue ¢

Requerido pare 017H22c>s’3 Hallado

Carbono 6054 % 60,3 %
Hidrdgeno 6,5 % 6,4 %
Azufre 28,4 % 28,3 %

EJEMPIOS 2 a 7

Siguiendo esencialmente el mismo procedimiento

que el descrito en el ejemplo 1, pero ubilizando, en lugar
del fenol utilizado en dicho ejemplo, los fenoles que se

indican en la Tabla I, se obtienen las 1,2-ditiol-3-tionas

respectivasg.

=
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BJEMPIO 8
Se omlientan en reflujo, durante 111 horas, en
60 partes de o-dielorobenceno y en presencie de 0.22 partes
de quinolina, 22 partes de 2,4,6-triisopropilfenol y 9,6
partes de azufre. Luego se separa por destilacibn el o-di-
clorobenceno bajo vaclo. El residuo resulta un liquido vis-
cogo de color pardo gue contiene 10,5 % de agufre.
EJEMPIO 9
Se calientan en reflujo, durante 107 horas, en
60 partes de o-diclorobenceno y en presencia de 0,22 partes
de quinolina, 22 partes de una mezcla de fenoles isopropi-
lados conteniendo 80% de 2,4,6-triisopropilfenol y 20% de
2,4,5~trilsopropilfenol y 4,8 partes de azufre. lLuego se se-
para por destilacién, bajo vacio, el o-diclorobenceno. El
regiduo viene formado por un ligquido viscoso de color pardo
que contiene 5,8 % de azufre.
EJEMPIO 10
Se diguelven en 40 partes de metilformamida 33,8
partes de 4-(3,5-di~t-butil-4-hidroxifenil)-1,2-ditiol-3-
~tiona y 40 partes de una solucién 2,5 molar de disulfuro
gbdico y se calienta a 1002 durante 15 minutos. Se adicio-
nan luego 500 partes de agua, se extrae la mezcla varias ve-
ces con éter pares separar cualgquier material de partida, ¥
luego se adicionan lentamente, mientras se agita, 60 partes
de solucibén de &cido clorhidrico 33. Ia filtracién del sé-
lido d4 27 partes de 5-mercapbo-4-(3,5~di~t-butil-4~hidro-
xifenil)-1,2-ditiol~3-tiona, punto de fusiép 1822 ¢, que

proporciona el siguiente andlisis elemental:
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Requerido para 017H22034 ‘Hallado
Carbono 55,1 % 54,6 %
Hidrdgeno 6,0 % 6,2 %
Azufre 34,6 % 33,6 %
EJEMPLO 11

Se disuelven 0,92 partes de sodio en 80 partes
de etanol y se adiciona & la solucién 14,8 partes de 5~
~mercapto—4~(3,5~-di-t-butil-4-hidroxifenil)-1,2-ditiol-3-
-tiona, tal como se ha preparado en el ejemplo 10, disueltas
en 200 partes de etanol. Iuego se calienta la mezcla hesta
502 C y se instila una solucidn de 6,6 partes de bromurd
de n-hexilo. Se somete a reflujo la mezecla durante 5 ho-
ras, se evapora el etanol yse extrae el residuo con éter
dietilico. Ia evaporacién de la solucidn etéres a4 un re-
siduo cwis#alino que se cristaliza en éter para obtener 12
partes de 5-n-hexil-tio-4-(3,5~di~t-butil-4-hidroxifenil)-
1, 2-ditiol-3~tiona, punto de fusidn 110°.

EJEMPLO 12

Se lleva a cabo la reaccidn descrita en el gjemn-
plo 11 utilizando 14,2 partes de n-octadecibromuro en lu -
gar del n-~hexilbromuro se obtienen 23,2 partes de 5-n-oc-
tadeoiltio-4-(2,5—di—t—butil—4—hidroxi—fenil)-l,2-ditiol-
~3-tiona, punto de fusiép 762 C; que proporciona el andli-

sis elemental siguiente :

Requerido para 035H'58034 Hallado
Carbono 67,5 % 67,3 %
Hidrdgeno 9,4 % 9,5 %

Azufre 20,6 % 20,9 %
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BEJEMPIO 13
Se lleva a cabo la reaccidn descrita en el ejem—
plo 11 wtilizando 6,8 partes de bromuro de bencilo en lu -
gar de bromuro de n~hexilo con lo que se obtienen 7,6 par-
tes de 5-benciltio-4~(3,5-di~-t-butil-4-hidroxifenil)-1,2-
~ditiol-3-tiona, punto de fusidn 1§5-16690, que proporcio-
na el andlisis elemental siguientes

Requerido para 024H#8054 Hallado

Carbono 62,6 % 62,9 %
Hidrdgeno 6,1 % , 6,2 %

Tos ejemplos que siguen 14 a 17 ilustran los mé-
todos de preparacién de los compuestos de la foérmula II
EMPIO 14
Se gometen a reflujo, durante 16 horas, 38 partes
de para-isopropil-fenol y 74 partes de alcohol t~amilico

en 100 partes de benceno con 1,5 partes de dcido sulflrico

concentrado como catalizador, eliminidndose continuamente

de la reaccidén el agua que se forma. Se evapora la solucibn
bencénica, se disuelve el residuo en éter, se lava con agua,
solucibén Claisen y luego se lava con agua hasta neutrali -~
dad. A continuacidén se evapora la solucidn etérea ¥y se pu~
rifica el residuo por filtracibén a través de una columna
de gel de silice (800 g) utilizando éter de petrdleo, como
disolvente, lo que dé 34 partes de 2,6-di-t-amil-4-isopro-
pil-fenol en forma de un aceite incoloro n;? 1,4961, gamme
max 3625 om (~0H) que proporciona el andlisis elemental
giguiente :
Requerido para 019H520 Hallado
Carbono 82,5 % 82,8 %
Hidrdgeno 11,7 % 11,7 %
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EJENMPLO 15
Se hacen reaccionar, en la forma expuesta en el
ejemplo 14, 38 partes de para-isopropilfenol y 96 gramos
de l-metil-ciclohexenol, lo que 44 2,6 bis-(l-metil-ciclo-
hexil)~4~isopropilfenol, gamma max 3620 cm"l(—OH).
EJEMPLO 16
Se mezclan 38 partes de para-isopropilfenocl y
1 5 partes de 4cido sulférico concentrado v se calienta a
702 C. Se ingtilan, durante 2 horas, 70,5 partes de propi-
leno dimero, {esencialmente 2-metilpen~l-eno) y se agita
la mezcla a T70¢ durante 3 horas.
'Se elabora la mezcla en la forma expuests en el
ejemplo 14, lo que dé 2,6-bis-(1,l-dimetilbutil)-4-isopro-
pilfenol, n§0= 1, 4900, gamma 3625 cm'1(~OH) que ofrece

el analisis elemental siguiente

Requerido para CZIHBGO Hallado
Carbono 82,84 % 82,74 %
Hidrdgeno 11,95 % 11,70 %

EJEMPLO 17 .

Se calientan ¥y agitan a 135-14592, durante 8 ho-
rass; en presencia de 1 g de dcido p-toluensulfdnico, en
calidad de catalizador, 38 partes de para-isopropilfenol
¥ 132 partes de alfa-metilestireno. Se disuelve la mezcla
en éter, se lava con agua, luego con solucién Claisen y
por Gltimo con agua y se seca. La evaporacién del éter
proporciona un aceite que, disuelto en un volumen igual
de etanol y enfriado, da 2,6-bis—(l,1—dimetilbencil)—4-isg
propilfenol, punto de fusidn 920¢, que ofrece el andlisis

elemental giguilente :
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Requerido para 027H520 Hallado

Carbono 87,0 % 86,8 %

Hidrégeno 8,7 % 8,7 %
BJEMPIO 18

El ejemplo que sigue ilustra el empleo de los
compuestos de la férmula I del presente invento en calidad
de aditivos de extrema presidén para aceites lubricantes.

Se procede a lg prueba Falex, una prueba de ex-
treme presibén pars lubricentes fluidos, de conformidad con
el métqdo 4 de las normas del Institute of Petroleum, Par-
te I 241/69T, pero modificada con el empleo de 100 libras
(=45, 36 kg) de cargas de aumento.

Se utilizen nueve muestras de un aceite HVI 160,
uﬁa de ellas sin aditive y las ocho restantes conteniendo
los productos de los ejemplos 1, 2, 3, 7, 9 11, 12 y 13.

Tos resultados se exponen en la Tabla I.

TABLA I
Aditivo ubilizado Goncentracibn | Carea 4o
Ninguno - 408
Producto del ejemplo 1 0,2 % 635
wooom nooop 0,2 % 499 ~ 544
" " w3 0,2 % 544
" .‘. nooo 0,2 % 499
" " nog 0,2 % 567
" " " 11 0,2 % 590
" " mo12 0,2 % 499
L " w13 0,2 % 544
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EJEMPLO 19 7

Este ejemplo ilustrs el empleo de los compuestos
de la férmule I en calidad de antioxidantes.

Se lleve a cabo la prueba de oxidacidén de CERL
Turbine 01l incorporando a 25 cc de un aceite HVI 65 (con
una viscosidad de 33,3 centistokes a 382 C) 0.5% en peso
de un compuesto de la férmula I basado en el peso del acei-
te y manteniendo el aceite a 120¢ durante 7 dias en presen-
cia de cobre metdlico haciéndose pasar a su través oxigeno
con una velocidad de flujo de 1 litro por hora. Se separa
por filtracién la suspensidn insoluble, se lava, se seca ¥
se pesa. Se lava el tubo con cloroformo se evapora, el ex-
tracto clorofémico y se pesa el residuo. De este modo se
determina la suspensidn total a partir de las dos pesadas.
El aumento de acidez del aceite filtrado se determina po=
tenciométricamente y se adiciona a la determinacidn de la
acidez voldtil producida durante la prusba y se condensa en
25 cc de agua a la temperatura del ambiente. Se sigue el
mismo procedimiento ocho veces, utilizando los productos
expuestos en la tabla II que sigue:

TABLA IT

Concentra - |Suspensién|Aumento del

Aditivo utilizado valor &cido
cién % totel(mg) { (mgKOH p/g)
Ninguno 0, 82 2,27
"|{Producto del ejemplo 1 0,5 0,14 1,17
" w oo 2l 0,5 0,45 0,63
. woow 3l 0,5 0,56 0,70
" " " 5 055 0,27 0446 '
" weooom 71 0,5 - 0,34 0,52
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TABLA II (cont.)

Concentra- |Suspensidn| Aumento del v

Aditivo utilizado ] lor 4cido
cidn % total(mg) | (me KOH p/g)

Producto del ejemplo 11 0,5 0,38 . 0,70
“ o w12 0,5 0,34 0,54
noow noo Bl 0,5 0,35 0,56

BJEMPIO 20 !

Se lleva a cabo la prueba Petter W1, una prueba
de oxidacién de aceite y corrosidn de cojinete utulizando
el motor de prusba de encendido Petter Wl. Los detalles
se exponen en las normas del Institute of Petroleum, Parte
3 n° 176/69. Se incorpora 0,5 % en peso de un compuesto de
la férmula I y también 1% en peso de un dialquilditiofosfa—
to de zinc, que se encuentra en el comercio, a aceite neu~
tro disolvente 500.

TABLA TII

Aditivo uti~ | Concen |Aumento |-Aumento del |Pérdida Regimen
o - ~ |de la valor de acijde peso Q91’fd1
lizado tracién |viscosi | dez (mg ~|del co- dén del]
dad % ~ | KOH por g) [|jinete piston

Producto del

ejemplo 1 0,5 % 1.0 % 0,15 3 10
Un-dialquil~ | 1,0 % 2,1 % neg, 37 .8
ditiofosfato

de zino

Tas cifres antes expuecstas indicaﬁ que el pfédue—
to del ejemplo 1 tiene mejores propiedades de limpieza,an-
tioxidantes e inhibidoras de la corrosién del cojihete que
un dialquilditicfosfato de zino de tipo'comercial con do -

ble concentracidn.
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NOTA

i Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ren nuevag y de propia invencidn las siguientes reivindica-
clones con prioridad dc la solicitud de pelente inglesa
ne 29.334/73 del 20 do Jumio de 1973.

1. Un procedimiento para la preparacién de nue-
vas 4—(3.5-d:.alqu3.l—4—h:.dmmfeml)-—l 2-ditiol=3~tionasy,

de la férmula gonerals

en la que

Ry R™ son iguales o diforentes y cada uno es un
radigal elquilico con 1 a 12 Atomos do car~
hono, un redical cicloalguflico con 5 a 12
étomos de carbono que puede egtar subgtitui-
do con grupos alguilicos que comprenden de
1 a 4 4tomos de carbono o un redical aralqul-
lico con 7 a 14 4tomos de carbono e

Y os hidrdgono o SR2, en donde R° eg un radi-

cal alguflico con 1 a 20 &tomos de cgrbono;
clcloalquilo con 5 a 12 4homog de_carbono;

alquenilo con 3 a 20 4tomog de carbono, o
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aralquilo con 7 a 14 dtomos do carbono,

caracterizado porgus cuando ¥ es hidrbgeno, se hace reac-

cionar un fenol algquilado de la fémula

(IT)

en la que
Ry R:L tienen el sigpificado expuesto en la reil-
. vindicacién 1,
con azufre en un digolvente de eflujo que es sustancial-
mente inerte bajo las condiclones de la recaccién y en pro-
gencia de un cetalizedor bésigo. )
2. Un procedimicnto, do conformidad con le rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque el disolvente es t-bu-
ﬁilbenceno; 2y4,6~brimotilbenceno, o~diclorobenceno ¢ die '
notilfomamida, i )
) 3. Un procodimiento, de conformidad con la
reivindicacién 1, caractorizado porque el catelizador bé-
gloo eg hidréxido potdsico, nesmilamina, 4i-n-emilamina,
isoguinolina o una guenidina.
44 Un procedimiento de conformided con la reiw-
V?ndicacién'l, caractorizado porque cuando on la férmuls
IL Y es”SRz, donde R2 t@eno ol gignificado expuesto en la
éiﬁada relvindicacidén 1, comprende alquiler una 5-mercapto-
-l,2~ditiol~3~tiopa do le f£férmula I, dondo Y=S§; con un

haluro de alquilo, cicloalguilo, alquonilo o aralquilo en
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une solucidén de etéxido sbdico e'_bandlicg'. )
o 5. Un procedimicnto para la preparacibn de nue-
vas 4e(3,5=dialquil-4~hidroxifenil)=-1, 2-ditiol-3~tlonas.
. Seg__dn sa describe y reivindica en la presento
5, memoria descriptiva que consta de 21 péginas foliadas y
escritas & méquine por unae gola de sus caras.
Madrid, & 19 Junio 1974
pe e JAIME ISERN
Ps Py

Firmado: FELIPE PRIETO.
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