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MEMORIA DESCRIPTIVA

El  presente invento se refiere a nuevas 

4-(3,5*-dialquil-4-liidroxlf enil) «1 ,2-ditiol-3H.tionas.

Según el presente invento se proporciona un 

compuesto de la f <5muía general:
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en la  que

R y R1 son iguales o diferentes y cada uno es un 

radical a lqu ílico  con 1 a 12 átomos de car­

bono, un rad ical oicloalquílico con 5 a 12 

átomos, de carbono que puede estar substitui­

do con grupos alquílicos que tienen de 1 a 

4 átomos de carbono o un radical aralquilico  

que tiene 7 a 14 átomos de carbono., e 

Y es hidrógeno o SR2 donde R2 es un radical

alqu ílico  que tiene de 1 a 20 átomos de 

carbono» oicloalquílico con 5 a 12 átomos 

de carbono, alquenílico con 3 a 20 átomos 

de carbono o aralquilico con 7 a 14 átomos 

de carbono.

De preferencia R y R"*" son radicales alquílicos  

de cadena ramificada con 3 a 8 átomos de carbonos 1-metil- 

-c iclohexilo  o a lfa ,a lfa -d im etil-bencilo  e Y es, de pre -  

ferencia, hidrógeno o un grupo -S -a lqu ílico  con 6 a 18 

átomos de carbono.

Ejemplos de compuestos de la  fórmula I  en donde 

Y es hidrógeno son :

4 - (3 ,5 -d i-isop rop il-4 -h id rox ifen il)-l,2 -d itio l-3 -tion a  

4 - (3» 5 -t-bu til-4 -h id rox ifen il)-l>  2 -d itio l-3 -tiona  

4 -C 3 ,5 -b is (lsl-d im e tilp ro p il)-4 -h id ro x ifen il]- l,2 -d it io l-  

-3 -tiona

4[3¡ 5 -b is (l ,  l-d im e tilbu til)~4 -h id ro x ifen il]-l,2 -d it io l-  

-3 -tiona

4 - [3 ,5 -b is ( l ,1 ,3 ,3 -te tram etilbu til)-4 -h id rox ifen il]-l,2- 

-d it io l-3 -t ion a
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4—[3* 5 -b is (l~m etilc ic loh ex il)-4 -M d rox ifen il]-l, 2 -d it io l— 

-3-tiona

4-Í3> 5 -b is (lv 1-dimet ilb  ene i l )-4 -M d r o x ifen il]-1 »2 -d it io l-  

- 3-tiona

5. 4- ( 3 -t-butil-4 -M droxi-5 -isoprop ilfen .il)- l i  2 -d itio l-3 ~ tio -

na
4-( 3_t-butil-4“M d ro x i-5 -m etilfen il)-lí 2 -d itio l-3 -tiona

4 - [3_( i ,  l-d im etilp rop il)-4 -M drox i-5 -isoprop ilf e n i l ] - l ,  2-

d itio l-3 -tiona
10. 4-C3-(l. l-d im etilben o il)-4 -M d rox i-5 -isop rop ilfen il]-l»2 -

d itio l-3 -tiona.

Ejemplos de los compuestos de la  fórmula I  en

donde Y es -Sf£ son

5— benciltio—4—( 3i5—di—t —butil—4—.b id rox ifen il)—ls 2—d it io l—

15. -3-tiona

5—benciltio—4—C3> 5—b is (l»  1—dim etilpropil)—4—M drox ifen il] 

-1 ,2-d it io l~ 3-tiona

5 -hexiltio -4 -( 3» 5 -d i-t -b u t il-4 -M d ro x ife n il)- l. 2 -d it io l-  

-3-tiona

20. 5-hexiltio-4-C 3 >5—b is (l> 1—dim etilbutil)—4—M droxifen ilJ—

-ls2 -d it io l-3 -t ion a

5—octadeciltio—4—( 3> 5—di—t—bu til—4—b.idroxifenil)—1> 2—d it io l  

-3-tiona

5-octadeciltio-4 -( 3> 5 -b is (ls  1-d im etilbencil)—4-M droxi—

25. f e n i l ] - l ;2 -d itio l-3 -tiona

5 -a li lt io -4 - ( 3, 5-d i - t -b u t i l -4-M d rox ifen il)-l>  2 -d it io l-  

-3-tiona

5-cic lohexiltio -4 -(3 » 5 -d i-t -b u t il-4 -M d ro x ifen il)-l»  2- 

-d itio l-3 -tion a .
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Los compuestos de la  fórmula I  en donde Y es hi­

drógeno pueden prepararse» convenientemente, haciendo reac­

cionar un fenol alquilado de la  fórmula

OH

10. en donde

R y R'L tienen e l mismo significado que en la  fór­

mula I,

con azufre en un disolvente de re flu jo  que sea substancial­

mente inerte Tajo las condiciones de la  reacción y en pre -

15. sencia de un catalizador básico.

Los disolventes apropiados son los disolventes 

hidrocarbónicos tales como t-butilbenceno y 2 ,4 ,6 -trim etil- 

benceno > disolventes hidrocarbúricos clorados tales como 

o-diclorobenceno y disolventes apróticos dipolares como la  

20. dimetilformamida. Los catalizadores básicos apropiados son

bases inorgánicas tales como e l hidróxido potásico y las  

bases orgánicas tales como la  n-amilamina, di-n-amilamina, 

isoquinolina y guanidinas.

Los compuestos de la  fórmula I I  pueden prepararse 

25. mediante la  alquilación de 4-isopropilfenol» conveniente -  

mente, con un alcohol u d e fin a  en presencia de un cata li­

zador de ácido¡ ta l como ácido sulfúrico y ácido p-toluen- 

sulfónico.

Los oompuestos de la  fórmula I, en donde Y es
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SR̂ s pueden prepararse mediante alquilación de una 5-msr- 

capto-1,2-ditiol-3-tiona de la  fórmula I, donde Y = SH, 

con un haluro de alquilo, cicloalquilo , alquenilo o a ra l-  

quilo en solución de etóxido sódico etanólica.

5. El intermediario 5-mercapto-l, 2 -d itio l-3 -tionas

de la  fórmula I, donde Y = SH, puede prepararse haciendo 

reaccionar las 1 ,2 -d itio l-3 -tionas respectivas de la  fór­

mula I, donde Y = H, con solución de disulfuro sódico en 

un disolvente apropiado, t a l  como dimetilformamida.

10. los compuestos de la  fórmula I  pueden utilizarse

solos o en forma de una solución en un compuesto de la  

fórmula I I  del cual se prepara. Por ejemplo, pueden u t i l i ­

zarse soluciones que contengan del 10 a l 90$, y de pre -  

ferencia del 20 a l 60$ en peso del compuesto de la  fórmu- 

15. la  I., los compuestos de la  fórmula I  cuando se incorporan 

a aceites lubricantes imparten propiedades de resistencia  

a l desgaste a superficies metálicas. Estos compuestos son 

particularmente útiles porque carecen de cenizas. los com­

puestos de la  fórmula I  son también estabilizadores para 

20. materiales orgánicos, especialmente aceites lubricantes 

y cauchos.

Por consiguiente, e l presente invento proporciona 

también un material orgánico que contiene una cantidad 

funcionalmente efectiva de un compuesto de la  fórmula I.

25. Cuando e l material orgánico es un aceite lubricante, este 

puede ser un aceite mineral o sintético o puede ser una 

mezcla de aceite minerales y sintéticos lubricantes y, s i  

se desea, pueden adoptar la  forma de una emulsión.

los aceites lubricantes pueden contener una
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cantidad del oompuesto de la  fórmula I  comprendida en la  

gama de 0,00l$ a 5Í°, pero de preferencia dentro de la  ga­

ma de 0,1$£ a 3i» en peso basado en e l peso tota l del aceite 

lubricante.

E l aceite lubricante puede contener adicionalmen­

te, s i  se desea» otros aditivos que se adicionan eventual­

mente para mejorar sus propiedades, tales como antioxidan­

tes, pasivadores del metal, inhibidores del óxido, mejora- 

dores del índice de viscosidad/rebajadores del punto de 

congelación, dispersantes/detergentes y otros aditivos de 

extrema presión/antidesgaste.

Ejemplos de antioxidantes son :

(a ) Aminas aromáticas alquiladas y no alquiladas y 

sus mezclas, por ejemplo dioctildifenilaminaj 

m ono-t-octilfen il-a lfa  y beta-naftilaminas; 

fenotiaeina, dioctilfenotiacina; fe n il-a lfa -n a ft i la ­

mina; N,N' -d i-secubutil-p -fe  nLlendiamina.

(b ) Penóles interrumpidos, por ejemplo 2 ,6 -d ibu tilter- 

ciario-p-cresol? 4 ,4 '- b i s - (2 ,6 -d iisoprop ilfenol);

2 ,4 ,6 -triisopropilfenol; 2 ,2 '-t io -b is (4 -m etil-6 -te r -  

c ibu tilfen o l)$ 4 ,4 '-m etilen -b is-(2,6 -d i-t -b u t ilfen o l).

(c ) A lquil, a r i l  o a lc a r il fosfitos» por ejemplo trino- 

n ilfo s fito , t r ife n ilfo s fito » d ifen ildec ilfosfito .

(d ) Esteres de ácido tiodipropiónico o ácido tioadiacé- 

tico, por ejemplo dilauril-tiodipropionato o dioc -  

t iltiodiacetato

(e ) Sales de ácidos carbámicos y ditiofosfóricos, por 

ejemplo, diamilditiocarbamato de antiamonio, diamil 

ditiofosfato de zinc.
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( f )  Sales metálicas y complejos metálicos de agentes 

quelantes orgánicos» por ejemplo b is -tr iflu o roace ti-  

lacetonatos de cobre, ftalocianinas de cobre, áster 

tribu tilico  de sa l monosódica de ácido etilendiamin- 

tetra-acético.

(g ) Antioxidantes de radical lib re , por ejemplo n itró - 

xidos.

(h ) Combinaciones de dos o más antioxidantes de cualquier 

ra de los apartados anteriores, por ejemplo una ami­

na alquilada y un fenol interrumpido.

Ejemplos de pasivadores son :

(a ) para e l cobre, por ejemplo, 1 ,2 ,4 -triazoles, benzo- 

triazo l, tetrahidrobenzótriazol, 2 ,5-dimercaptotia- 

diazol, saliciliden-propilendiaminas, sales de s a l i -  

ciclaminoguanidina,

(b ) para e l magnesio, por ejemplo piridilaminas?

(c ) para e l plomo por ejemplo, ácido sebáciüo, quiñi — 

zarina, propilgalato.

(d ) Combinación de dos o más de los aditivos anteriores.

Ejemplos de inhibidores de óxido son í

(a ) Acidos orgánicos, sus ásteres, sales metálicas y 

anhídridos, por ejemplo N -oleil-sarcosina, mono-olea- 

to do sorbitan, naftenato de plomo» anhídrido dode- 

cenilsuccínico.

(b ) Materiales conteniendo nitrógeno, por ejemplo :

i . aminas primarias, secundarias o terciarias a l i fá  

tioas o cic loa lifáticaq  y sales amínicas de áci­

dos orgánicos e' inorgánicos, por ejemplo morfo- 

lina, estearilamina, trietanolamincaprilato.
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i l .  Compuestos heterocíclicos, por ejemplo: imi- 

dazolinas, oxazolinas.

(c ) Materiales conteniendo fósforo* por ejemplo fosfatos 

•inorgánicos} ácidos fosfóricos, fosfatos amínicos.

(d ) Materiales conteniendo azufre} por ejemplo ñinonil- 

naftalen-sulfonatos de "Bario.

(e ) Combinaciones de dos o más de los aditivos antes 

expuestos.

Ejemplos de mejoradores del índice de viscosidad/re- 

"bajadores del punto de congelación son» por ejemplo: 

po llac rila to s í polibutenos? po liv in il-p irro lidonas. 

Ejemplos de dispersantes/detergentes son* por ejem ­

plo:

sulfcnatos metálicos (Ca, La, Mg) y fenatos, polibu- 

tenil/succinimidas.

Ejemplos de aditivos de extrema presión/antidesgaste 

son:

materiales que contienen azufre y/o fósforo y/o 

halógenos por ejemplo: aceite de esperma sulfurados 

dia lqu il-fosforo -d itioatos de zinc* t r ito lilfo s fa to ,  

parafinas cloradas.

E l presente invento proporciona, asimismo, un 

procedimiento para producir composiciones de materiales 

orgánicos,, por ejemplo* aceites lubricantes que comprenden 

una proporción funcionalmente efectiva de un compuesto 

que tiene la  fórmula I, que comprende mezclar e l aceite 

lubricante con e l compuesto de la  fórmula I.

Los ejemplos que siguen amplian la  ilustración  

del invento. Las partes en peso tienen la  misma relación
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que partes por volumen cota#afelios a lit ro s . Las partes y 

los porcentajes se expresan en peso a menos que se indi -  

que de otro modo y "2" son "20".

EJEMPLO 1

5. Se calientan en reflujo-, durante 55 horas» en

1000 partes de o-diclorobenceno y en presencia de 3»5 

partes de isoquinolina 356 partes de 2 ,6 -d i-t -b u t il-4 -  

-isoprop il-feno l y 275 partes de azufre. Con e l enfria -  

miento c ris ta líza la  4 -(3 »5 -d i-t -bu til~4 -h id rox ifen il)- 

10. -1>2-d itio l-3 -tiona (276 partes) on forma de prismas de

color pardo oscuro» punto de fusión 257-2582. E l análisis  

es como sigue :

Requerido para C^H^OS^ Hallado 

Carbono 60» 4 Ia 60» 3 1°
15- Hidrógeno 6»5 $ 6,4 $

Azufre 28» 4 # 28,3 $>
EJEMPLOS 2 a 7

Siguiendo esencialmente e l mismo procedimiento 

que e l descrito en e l ejemplo 1, pero utilizando, en lugar 

20. del fenol utilizado en dicho ejemplo, los fenoles que se 

indican en la  Tabla I, se obtienen las 1 ,2 -d itio l-3 -tionas  

respectivas.
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EJEMPLO 8

Se calientan en re flu jo , durante 111 horas, en 

60 partes de o—diolorobenceno y en presencia de 0>22 partes 

de quinolina, 22 partes de 2 ,4 ,6 -triisoprop ilfenol y 9»6 

partes de azufre. Luego se separa por destilación e l o -d i-  

clorobenceno bajo vacío. E l residuo resulta un líquido v is ­

coso de color pardo que contiene 10,5 $ de azufre.

EJEMPLO 9

Se calientan en re flu jo , durante 107 horas, en 

60 partes de o-diclorobenceno y en presencia de 0,22 partes 

de quinolina, 22 partes de una mezcla de fenoles isopropi- 

lados conteniendo 80$ de 2>4,6 -triisoprop ilfenol y 20$ de 

2,4 ,5-trilsopropilfenol y 4,8 partes de azufre. Luego se se­

para por destilación, bajo vacio, e l o-diclorobenceno. El 

residuo viene formado por un líquido viscoso de color pardo 

que contiene 5,8 $ de azufre.

EJEMPLO 10

Se disuelven en 40 partes de metilformamida 33,8 

partes de 4 -(3 ,5 -d i-t -b u t il-4 -h id ro x ife n il)- l ,2 -d it io l-3 -  

-tiona y 40 partes de una solución 2,5 molar de disulfuro  

sódico y se calienta a 1002 durante 15 minutos. Se adicio­

nan luego 500 partes de agua, se extrae la  mezcla varias ve­

ces con éter para separar cualquier material de partida, y 

luego se adicionan lentamente, mientras se agita, 60 partes 

de solución de ácido clorhídrico 3N. La filtrac ión  del só­

lido dá 27 partes de 5-m ercapto-4-(3>5-di-t-butil-4-hidro- 

x i fe n i l ) - l ,  2 -d itio l-3 -tiona, punto de fusión 1822 C, que 

proporciona e l siguiente análisis elemental:
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Hallado

54.6 *  

6,2 1
33.6 1o

Requerido para Gj>yH220 S4 

Carbono 55,1 #

Hidrógeno 6,0 1
Azufre 34,6 1

EJEMPLO 11

Se disuelven 0,92 partes de sodio en 80 partes 

de etanol y se adiciona a la  solución 14,8 partes de 5- 

-mercapto-4~( 3,5 -d i-t -b u t il-4 -h id ro x ifen il)-l, 2 -d it io l-3 -  

-tiona, t a l  como se ha preparado en e l ejemplo 10, disueltas 

en 200 partes de etanol. Luego se calienta la  mezcla hasta 

502 C y se in st ila  una solución de 6,6 partes de bromuro 

de n-hexilo. Se somete a re flu jo  la  mezcla durante 5 ho­

ras, se evapora e l etanol y se extrae e l residuo con éter 

d ietilico . La evaporación de la  solución etérea dá un re­

siduo cristalino que se c rista liza  en éter para obtener 12 

partes de 5 -n -h ex il-t io -4 -(3 ,5 -d i-t -bu til-4 -h id ro x ifen il}-  

1,2 -d itio l-3 -tiona, punto de fusión 1102.

EJEMPLO 12

Se lleva  a cabo la  reacción descrita en e l ejem­

plo 11 utilizando 14,2 partes de n—octadecáLbromuro en lu  — 

gar del n-hexilbromuro se obtienen 23,2 partes de 5-n-oc- 

ta d ec ilt io -4 -(2 ,5 -d i-t -b u t il-4 -h id ro x i-fen il)-l, 2 -d it io l-  

-3 -tiona, punto de fusión 762 C, que proporciona e l análi­

sis elemental siguiente :

Requerido para 0' _ H o0S. Hallado 
35 5o 4-

67.5 1o 
9,4 1

20.6 i

67,3 1 
9,5 I 

20,9 1

25.
Carbono

Hidrógeno

Azufre
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EJEMPLO 13

Se lleva  a cabo la  reacción descrita en e l ejem­

plo 11 utilizando 6,8 partes de bromuro de bencilo en lu  -  

gar de bromuro de n-hexilo con lo que se obtienen 7,6 par­

tes de 5 -b en c ilt io -4 -(3 »5 -d i-t -bu til-4 -h id ro x ifen il)-l,2 -  

-d itio l-3 -tion a , punto de fusión 165-16620, que proporcio­

na e l análisis elemental siguiente:

Requerido para C24H48OS4 Hallado 

Carbono 62,6 $ 62,9 Í°
Hidrógeno 6,1 i» 6,2 f»

1 0 3  ejemplos que siguen 14 a 17 ilustran los mé­

todos de preparación de los compuestos de la  fórmula I I

EJEMPLO 14

Se someten a re flu jo , durante 16 horas, 38 partes 

de para-isopropil-fenol y 74 partes de alcohol t-amilico 

en 100 partes de benceno con 1,5 partes de ácido sulfúrico  

concentrado como catalizador, eliminándose continuamente 

de la  reacción e l agua que se forma. Se evapora la  solución 

bencénica» se disuelve e l residuo en éter, se lava con agua, 

solución Claisen y luego se lava con agua hasta neutrali -  

dad. A continuación se evapora la  solución etérea y se pu­

r i f ic a  e l residuo por filtrac ión  a través de una columna 

de gel de s ílic e  (800 g) utilizando éter de petróleo, como

disolvente, lo que dá 34 partes de 2 ,6-di-t~am il-4-isopro-
20

p il-fen o l en forma de un aceite incoloro n 1,4961,gamma
D

max 3625 cm (-0H) que proporciona e l análisis elemental 

siguiente :

Requerido para

82,5 fo 
11,7 1°

Carbono

Hidrógeno

Hallado 

82,8 f 
11,7 i
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EJEMPLO 15

Se hacen reaccionar, en la  forma expuesta en e l

ejemplo 14, 38 partes de para-isopropilfenol y 96 gramos

de 1-metil-ciclohexanol* lo que dá 2,6 b is -(1 -m etil-c ic lo -

hexil)~4-isopropilfenol, gamma 3620 cnf1(-OH).nicix
EJEMPLO 16

Se mezclan 38 partes de para-isopropilfenol y 

1 5 partes de ácido sulfúrico concentrado y se calienta a 

702 o. Se instilan-, durante 2 horas, 70,5 partes de propi- 

leno dímero, (esencialmente 2-metilpen-l-eno) y se agita  

la  mezcla a 702 durante 3 horas.

Se elabora la  mezcla en la  forma expuesta en e l 

ejemplo 14, lo que dá 2 ,6 -b is -(l,l-d im e tilb u t il)-4 -iso p ro -
?G ip ilfeno l, n = 1,4900, gamma 3625 cm-J-(-0H) que ofrecetustx

él análisis elemental siguiente

- 1/

Requerido para C^I-L-O ¿JL 36
Carbono 82,84 1°
Hidrógeno 11,95 1°

EJEMPLO 17

Hallado 

82,74 fo 
11,70 f

Se calientan y agitan a 135-1452, durante 8 ho­

ras, en presencia de 1 g de ácido p-toluensulfónico, en 

calidad de catalizador, 38 partes de para-isopropilfenol 

y 132 partes de alfa-m etilestireno. Se disuelve la  mezcla 

en éter, se lava con agua, luego con solución Claisen y 

por último con agua y se seca. La evaporación del éter 

proporciona un aceite que, disuelto en un volumen igual 

de etanol y enfriado, da 2 ,6 -b is -(l,l-d im etilb en c il)-4 -iso  

propilfenol, punto de fusión 92&C, que ofrece e l análisis  

elemental siguiente :
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Requerido para C27^32^ Hallado

Carbono 87» 0 i° 86» 8 i°
Hidrógeno 8,7 1° 8,7 1

EJEMPLO 18

5. El ejemplo que sigue ilu stra  e l empleo de los

compuestos de la  fórmula I  del presente invento en calidad 

de aditivos de extrema presión para aceites lubricantes.

Se procede a la  prueba Palex, una prueba de ex­

trema presión para lubricantes fluidos» de conformidad con 

10. e l método A de las normas del Instituto of Petroleum, Par­

te I  241/691, pero modificada con e l empleo de 100 lib ras  

(=45,36 kg) de cargas de aumento.

Se utilizan  nueve muestras de un aceite HVI 160, 

una de e llas sin aditivo y las  ocho restantes conteniendo

15. los productos de los ejemplos 1» 2» 3» 7, 9» Hs 12 y 13»

Eos resultados se exponen en la  Tabla I.

TABLA I

Aditivo utilizado
Concentración Carga de 

fa l la  (kg ).

Ninguno - 408

Producto del ejemplo 1 0,2 1 635

ii ;tt ii 2 0,2 J6 499 -  544

ii ti ii 3 0,2 f> 544

n ii a 7 0,2 1 499

ii ii ii g 0,2 1 567

■i ii ii 0,2 1 590

ii i, ii 12 0,2 1 499

» » " 13 0,2 1 544

25.



EJEMPLO 19

Este ejemplo ilu stra  e l empleo de los compuestos 

de la  fórmula I  en calidad de antioxidantes.

Se lleva  a cabo la  prueba de oxidación de 0EE1 

Turbine O il incorporando a 25 cc de un aceite HVT 65 (con 

una viscosidad de 33>3 centistokes a 382 C) 0,5Í° en peso 

de un compuesto de la  fórmula I  basado en e l peso del acei­

te y manteniendo e l aceite a 1202 durante 7 dias en presen­

cia de cobre metálico haciéndose pasar a su través oxígeno 

con una velocidad de flu jo  de 1 lit ro  por hora. Se separa 

por filtrac ión  la  suspensión insoluble» se lava, se seca y 

se pesa. Se lava e l tubo con cloroformo se evapora» e l ex­

tracto clorofórmico y se pesa e l residuo. De este modo se 

determina la  suspensión tota l a partir de las dos pesadas. 

E l aumento de acidez del aceite filtrado  se determina po- 

tenciométricamente y se adiciona a la  determinación de la  

acidez v o lá t i l  producida durante la  prueba y se condensa en 

25 cc de agua a la  temperatura del ambiente. Se sigue e l  

mismo procedimiento ocho veces, utilizando los productos 

expuestos en la  tabla I I  que sigue:

TABLA I I

Aditivo utilizado
Concentra -  

ción fo
Suspensión

total(mg)

Aumento del 
valor ácido 
(mgKOH p/g)

Ninguno 0,82 2,27

Producto del ejemplo 1 0,5 0,14 1,17
tt ti ti 2 0,5 0,45 0,63
ti ti i* 3 0,5 0,56 0,70

i, ii ii ^ 0,5 0,27 0,46

ti II II 0,5 ' 0,34 0,52 '



(PABLA II (cont.)

Aditivo utilizado
Concentra­

ción 1
Suspensión

total(mg)

Aumento del va 
lo r  ácido 
(m* KOH v/g)

Producto del ej emplo 11 0,5 0,38 • 0,70

11 11 11 12 0,5 0,34 0,54

n 11 " ]3 0,5 0,35 0,56

EJEMPLO 20

Se lleva  a cabo la  prueba Petter Wl, una prueba

de oxidación de aceite y corrosión de cojinete utulizando 

e l motor de prueba de encendido Petter Wl, Los detalles  

se exponen en las.normas del Institute of Petroleum» Parte 

3 n2 176/69. Se incorpora 0*5 1 en peso de un compuesto de 

la  fórmula I  y también 11 en peso de un d ialquild itiofosfa- 

to de zinc» que se encuentra en e l comercio, a aceite neu­

tro disolvente 500.

TABLA I I I

Aditivo - u ti­

lizado

Concen

tración

Aumento 
de la  
viscosi 
dad 1 ~~

Aumento del 
valor de aci 

dern (mg 
KOH por g)

Pérdida Hagimen 
de peso del’ fá l  
del co- dón del 
j inete pistór

Producto del 
ejemplo 1 0,5 i 1.0 1 0,15 3 10

Un' d 'ialquil- 
ditiofosfato  
de zino

1,0 1 2..1 1 neg. 37 . 8

Las c ifras antes expuestas indican que e l produc­

to del ejemplo 1 tiene mejores propiedades de limpieza,an­

tioxidantes e inhibidoras de la  corrosión del cojinete que 

un d ia lqu lld itio fosfato  de zinc de tipo comercial con do -  

ble concentración.
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N O T A

5.

10.

Descrito e l  objeto fiel presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­

ciones con prioridad do 1a. solicitud fie patente inglesa  

nS 29.334/73 del 20 de Junio de 1973.

1, Un procedimiento para la  preparación de nue* 

vas 4^3?5-«d ia lqu il-4 -h idroxifen il)-l, 2 -d itio l-3 -tionas,

en la  que
1

R y R son iguales o diferentes y cada uno es un 

radical alqu ílico  con 1 a 12 átomos de car­

bono, un radical c ic loalqu ílico  con 5 a 12 

átomos de carbono que puede estar substitui­

do con grupos alquílicos que comprenden de 

1 a 4 átomos de carbono o un radical ara lqu í- 

lico  con 7 a 14 átomos do carbono e 

Y os hidrógeno o SR2, en donde R2 os un radi­

ca l a lquílico con 1 a 20 átomos de carbono, 

cicloalquilo  con 5 a 12 átomos do carbono, 

alquenilo con 3 a 20 átomos de carbono, o
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aralquilo con 7 a 14 átomos de carbono, 

caracterizado porque cuando Y os hidrógeno, se hace reac- 

cionar un fenol alquilado de la  fórmula

5.

10.

15.

20.

25.

en la  que

R y K**" tienen e l significado expuesto en la  re i­

vindicación 1,

con azufre en un disolvente de reflu jo que os sustancial- 

mento inerte bajo las condiciones de la  reacción y en pre­

sencia de un catalizador básico.

2. Un procedimiento, do conformidad con la  re i­

vindicación 1, caracterizado porque e l disolvente es t -bu -  

tilbonceno, 2,4,6-trLmotilbenceno, o-diclorobenceno o d i -  

metilformamida.

3. Un procedimiento, de conformidad con la  

reivindicación 1, caracterizado porque e l catalizador bá­

sico es hidróxido potásico, n-amilamina, dina-ami lamina, 

isoquinolina o una guanidina.

4. Un procedimiento de conformidad con la  re i­

vindicación 1, caracterizado porque cuando en la  fórmula
2" 2X, Y esJ3R , donde R tiene e l significado expuesto en la  

citada reivindicación 1, comprende a lqu ila r una 5-mercapto- 

- 1 ,2 -d itio l-3 -tiona do la  fórmula I ,  donde Y=SH, con un 

haluro do alquilo, cicloalqu ilo , alquenilo o aralquilo en
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i.in» solución de etóxido sódico etanólica.

5# Uel procedimiento para la  preparación de nue­

vas 4-(3 j5-d ia lq u il-4-h id ro z ife n il)- l ,  2-ditiol-3*-tionas.

Segón se describe y reivindica en la  presento 

memoria descriptiva que consta de 21 páginas fo liadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 19 Junio 1974 

p.a.
JAIME lOERM 

P»Pt

firm ada: FELjPJ PRIETO.
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