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MEMORIA DESCRIPTIVA J

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN BESPARA
A PAVOR DE MONSANTO LIMITED, DE NACIONALIDAD INGLESA =
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"UN PROCESO PARA LA OBTENCION DE HILOS TEJIDOS O TEXTU
RIZADOS™ )



Este invento se refiere a hilados y; especial
menie; a un nuevo hilado gque comprende fibras de mate—
rias primas principales.

Los hilados de textiles pueden dividirse en

5ym dos clases, hilados de filamento continuo e hilados de
fibras bésicas o principales. Con la notable excepcidn

de la seda, los hilos de fibra natural son hilados y -
tejidos necesariasmente con fibras textiles. También =

las fibras scrilicas y las modacrilicas se utilizan -

10 4= normelmente en forma de fibra bésica o de materia pr?ma
¥y cardada e hilada conforme a métodos convencionales,

y los hilos resultantes se asemejan a los hilos correg
pondientes, hechos de mansra similar de fibras natura-
les tales como el algoddn o la lana,

154 Las ventajas de la fibra text?l, que compren
den el calor moderado y la manipulacidn, pueden conse-—
guirse de esta manera; pero tambidn es deseable conse-
guir efectos nuevos o de nfantasiam. Se ha encontrado
un método para hacer un nuevo nilado Htextil que tichne

20=  1la capacidad y aptitud para ser texturizado, mediante
métodos aplicables a los hilos de filamento continuo
sintéticos adaptables al calor, tales como el nylon y
el poliester, para proporcionar un hilado de "fantasia®. .

El invento comprende un hilo o hilado suscep

25 o= tible y capaz de ser tejido o texturizado y que Ccol
prende wn hilo de filamoento conminup sintético adapta~
ble al calor, enrollado alrededor de un micleo do hilo
principal o bésico hilado.

El invento tambidn comprende un hilo tejido

30,~  hocho medianto la operacién de tejedura del hilo enro—
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1lado mis arriba moncionado.

El hilo principal hilado comprgnde prefo?qg
temente una fibra acrilica o modacrilica, cs decir, -
que comprende acrilonitiilo polimerizado;

Normalmente el acrilonitrilo es polimoriza;

do con otro mondmero, tel como por cjemplo ¢l acetato

de vinilo o vinilopiridina, de forma que la fibra ?eé
sultante pucde toflirse fécilmente, Otros mondmerds, —
tales como por ojomplo ¢l acrilato de metilo, cloruro
de vinilo o bromuro do vinilo pucden estar presontes
8l se dosoa.

Cuando ol total de talos mondmeros copolime
rizados os inferior al 15% de peso dol total; la fi-
bre se ajusta a la dgfinicién_normalmente aceptada de
wna fibra Pacrilica", osto es, la proporcidn de acTim
lonitrilo polimerizado cs dc por lo monos 85% de peso.
Las fibras modacrilicas comprenden menos dol 85% deo -
pogo del acrilonitrilo pelimorizado, pero excluyen -
coas fibras on lasg gque ¢l acrilonitrilo no constituye
el principal comptnente polimerizado.

Otras fibras principales o bdsicas que puce
den gtilizarsc incluyen al algodén; la lana y la vis-
00848, por ejomplo:

Las fibras principalos o bdsicas son formam
das on hilos por medio de las ‘téenicas corrientes de
hilado de fibras o moterias primas texbtilos. Asi pues;
lag fibras textiles on forma de pacas o bélas pucden
ser cardadas y comprimidas o reducidas en mechas d? -
fibras textiles (o torzal) que despuds son hiladas, o

la mecha de¢ fibra textil puede producirse directamens
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te de uﬁé estopa de filamentos continuos por medio de
un convertidor; como por ejemplo del tipo Turbo o.Pa;
offico, Se han obtenido resultedos excelentes cuando

el @ilado se efectia por medio del sisbema de estam-

bre, pero un sistema de algoddén, de lana o Mackie pue
de utilizarse; si se desea. Tembidn pueden emplearse

métodos mas nuevos de hilado incluyendo el hilado sin
retorcer Repco o el "Open end" (cabo abierto) o el hi
lado "Bresk" (rotura o desgarro). Un cdleulo de nilaw
do de 190 a 2200 dTex es ususlmente preforido para el
componente de fibra hilada,

El componente del hilado adaptable &l calor
es preferible 2l nyldn (poliamida) o al pdliester: Los
ejemplos de los nylones preferidos son nylon 6;6 (po;
lihexametileno adipemida) y nyldén 6 (piicaprolacham).
El poliester preferido es el polietileno terefitalato.
El eclemento adaptable al calor se utiliza en forma de
filamento continuo y normalmente es estirado antes de
utilizarlo. Un cdlowlo de hilos de 12 a 110 dTex es —
preferido para este componente dgl hilado y aumque po
drfa wtilizarse un monofilamento, si se dosea, normal
mente es preferible utilizar uno que sea de.mulﬁifilg
menﬁo: De 3 a 34; y especialmente de 3 a 11, son los
filamentos normalmente preferidos:

La operacién de onrollado puede efootuarse
pasando el hilo principal o bédsico a travds de un hu-
sillo hueco que soporta una canilla o bobina del hilo
adapbable al calor. Proforcntemente ol husillo forma
partc dc una miquina emrolladora y cuando la canilla

o bobina cstd girando micntras el hile principal es
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gacado a travds del husillo hueco, los ofectos son los
de onrollar el h;lo adaptable al calor para obtoencr ug
hilo compcnsado , la operacidn de enrollado se repite,
normalmente on la misma operacidn; utilizando una bobi
na que gira on ol scntido contrario. A si puos, los dos
husillos huccos pucden scor posicionados uno oncima del
otro con ol hilo principal hilado pasando a travds do
ambos y los husillos girando cn direociones opuostas:

E1l onrollado pgode rcalizarse con un volantc
o olemonto transportador, o una mdquina mds moderna -
que funciona a alta velocidad y coniundo'con una draga
de airc sobre ol hilo adapiable al calor, tambidn puCc
de utilizarse,.

El hilo cnrollado puc@o tojorsc; Pucden uti
lizarse una variocdad de mdétodos, pero los métodos rrofe
ridos son aguecllos aplicables a hilos comparativa y -
relativamonte gruesos; dsporos, on oposicidn a los -
utilizados en la fobricacidn do colectorfa para scfiom
ras, por ejomplo: Los métodos preforidos com?renden -
ol ommallado (o calectado) y cl doscnmallado, ol rize
do dec la caja de cmpaquctado y el paso del hilo ontre

las rucdas de cngranes 1ntorongranadqs. Tos métodos -

do cnmallado y desemmollado (en los que ol hilo sc

calcota o ontroteje para formar una tela, sc fragua o

fija al calor y so descmmolla o destojo) tienon la
ventaja do que ¢l fraguado al calor deol rizo ontroto-
jido o calcotado pucdc scr combinado con una oporacidn
de tofiddo. Los métodos do falso-rotorcido on general
no son usualmonte proforidos, cxcepto on los casos on

que ol hilo tione un cdloulo o cdmputo bajo dTex,
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El hilo puede ser tefiido, bien en la forma
de sus componentes separados anbtes de la operacidn de
enrollado o despuds de efectuada la tejedura o textu-
rizado o (como se explica més arriba), como parte de
la operacién de tejedura, As{ puede obtenerse una ga-
ma o proporcidn de efectos visuales. Ademds, cuando -
el teﬁido sc efectia despuds de la operacidn del enrg
llado, los dos ¥ipos de fibra pucden ser tefiidos para-
conseguif una fonalidad sélida o bien diferentes tona
lidades, o bien uno de los componentes puede quedar -
tefiido mientras que el otro permanece sin tefiir. Asi,

pues por ejemplo, un hilo cnrollado que comprende com

ponentes acrilicos y nyldn 6,6 pueden ser tratados -

con un producto de tinte bésico, con lo cual las fi-
bras acfilicas quedan teﬁidés, pero no los filamentos
de nylon:

El hilo tejido o toxturizado tiome una confi
guracién de una serie de lazadas de punto o calcetadas
y pucden utilizarse en telas de punto tojidas o como -
"punteado ¢ a ronchas", Estas tclas pueden utilizerse
para vestidos o como telas caseras en los que se requig
ren efectos superficiales inxeresantes:

'El invento es ilusirado por medio del ejemplo
giguientes
EJENPLO 1 .

Este ojemplo describc un hilo o hilado de -
acucrdo con el invento y su conversidn on un hilo tow
jido dec aouerdo con cl 1nvento.

Un hilado rotorcido de un célculo de 1/12g

fué primeremente hilado utilizando fibras textiles acrs
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licag brillantes de 5 deniers; que tiencn una longitud
media de hobras textiles de 0,1016 m, y alrededor de -
esto fué enrollado un hilo do nylon de filamento contd
mio de 22 dTex consistente de 7 filamentos; utilizando
una mfquine retorcedora de husillo hueco de la clase -
normalmente wtilizada pare cubkir los hilos clastoméri
cos. En una simple pasads a travds de cada méquina; el
hilo o hepra principal oxperimenta dos'opcrac;ones do

enrollado, cada una de 8 vuclitas por 0,0254 m, pero .
una en la direccidn de la S y la otra on la direceidn

de la Z.

El hilo cnrollado fue tejido mediante opera-
cién de punto o calcctade formendo una tcla tubular 1i
se u?ilizando una mfquina de hacor punto de ?OO agujas
do 0,1016 m de didmetro y do avance sencillo, siendo -
la longitud del punto de 6;604 mm, fraguado por calor
por modio dec tgﬁido a 11090; soguido del dostejido de
la fola tefiida, tratedo con un acabado de cora ¥y bobi~
nado on forma de ovillo. Las tros ¢ltimas pasadas sc -
cfectuaron on una oporacidn. .

El hilo o hilado resultante sc observd que -
conservaba ol rizo proporcionado e impartido en la opg
racidén do tojido o calcetado y que podfa tejorse o tra
bajarsec ocon agujas para formar telas cgn ofectos into;
regantes cn su superficic} Por cjomplo, sc realizaron
trcs'diferontcs opcraciones de punto de modia o calco-
‘tado:

(a) Mquina dc bancade plona 10 gg. Hilo tejido cn —
forma de cabo soncillo:,

(b) Miquina de bancada plana 5 gg. Dos cabos trabaja:



dos como uno
(¢) Mdquina para calcetines de 0;1028 n de didmetro
de 96 agujas;_El hilo fue utilizado como cabo -
sencillo plancheado o plagueado sobre nyldén te-
50 jido de falso~vetorcido 2/78£34.

Las telas (a) y (b) resultaron adecuadas % :
para hacer prendas de .punto para damas y caballeros;
tales como sueters y cardigans. EL producto (c) resul
+6 adecuado para medias de caballeros y hifios, En fom

10.-  dos los casos las telas presentaron resultados inbere
santes de superficie:
EJEMPLO 2
Este Ejemplo describe un hilo de acuerdo con
" el invento y su conversidn mediante una técnica de fal
15:; so-retorcido en un hilo tejido o Pexturizado de acuer—
do con el invento.

Un hilo de fibra acrilica regular -tefiido de
cdleulo o cuantia de retorcido de 1/45s fue enmrollado
con hilo de nylon de filamenio‘continuo de filamento

20.~ de 22 ATex/7 a 8 vueltas por 0,0254 m S y % reborcido
conforme se¢ describe en ¢l Ejemplo 1. El hilo enrolla
do fue tejido con’falsolretorcido wtilizando una mé-
quina ARCT FTF480, conforme a las condiciones siguien-
tes:
25— 166;600 revoluciones por minuto
44 vueltas por 0,0254 m
0% de avance de entrada
2259C temperatura del calentador
16% avance de toma

0.~  El resultante hilo tejido fue trabajado en una méquina



de hacer jerseys de 28gg y la tela o tejido fue limpia
do en toda su magnitud o volimen y reducido., Resultd
adecuado para utilizerlo en camisas circunstancisles -
de deportes o camisas-T,
5 m EJEMPLO 3
Este_Ejemplo describe oftros hilos de aoue?do
con el invento, su conversién en hilos texturizados, —
tambidn de acuerdo con el invento y tejidndolos en méw-
quinas de hacer pumwto para convertirlos en una variedad
10.~ de telas.
' Utilizando el aparato descrito en el Ejemplo
1, un hilo acrflico regular tefiido con un cémputo de ~
rgtorcido de 1/33s fue enrollado dando 5 vueltas por -
0,0254 m Sy % con hilo de nyldn de filamento 7 22 dfex.
15.~ Una segunda miestra del hilo acrflico fue enrollada
dando 8 vueltbas por 0;0254 m S vy % con-hilo de nylon —
de filamento 7 22 dTex, y ambos hilos fueron enrollados
y después texturizados con falso-retoreido utilizando
una méqu;na ARCT FTF480, utilizondo las condiciones si
20,~ guientos:
166;600 revoluciones por minuto
35 vueltas por 0,0254 m
0% avance do entrada
2302C  temperatura del calentador
25, 6% avanco do toma
El resultante hilo tejido fue trabajado a punto Como —
sigue:
(a) Mdquina doble para jerscys 18 gg ~ Tela entrelazada
(b) Mdquina doble para jerseys 18 gg = Tola de piqul
30¢= (o) Mdquina sencilla pora jorscys 18gg~ Tela lisa
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(a) Mdquina para caleetinos de 168~ agujas - Punto liso

Las telas ay by y os fupron lavadas en toda
su magnitud o volimon y reducidas: la tela ¢ fue lava
da en toda su magnitud y cartonada.

Las telas resultantes rosultaron dtiles pa-
ra los siguientos usos finales:
(a) Cobortores atesados de tapiceria secundaria
(b) Trajes do bafio, panjglones para los escoceses
(¢) Camisas de temporada, circunstanciales
(d) Calcetines para caballero.

N O T A

En resumen la presonte solicitud, recacrd -
gobre las siguicntes reivindicaciones:

18,~ Un proceso para la obitencidn de hilos
tejidos o texturizados, caracterizado por comprenier
un hilo de Ffilamento continuo sintético fraguado o =
adaptable por calor enrollado alrededor de un nidcleo
de bobina de hilo do fibra textil hilado. '

2@:; Un proccso para la obtencidn de hilos
tojidos o toxturizados, sogin la reivindicacidn primg
ra, caractorizado por ser producido mediante tejido -
de un hilo enrollado;

32,~ Un procoso para la obtoncidn de hilos
tojidos o toxturizados; segﬁn la reivindicacidn segun
da, caracterizado porque el tejido cs realizado por ;
medio de un tojido-destejido (de punto do agujas de —
tejcr); caja de cmpaquetado o método de tejido por cn
granido dc ongrancs.

2.~ Un proceso para la obtencidén deo hilos

tejidos o toxbturizados, segin cualquiera de las precg
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dentes roivindicaciones; caracterizado porque ol hilo
o fibra toxtil tojida comprende una fibra acrilica o
modacr{lica.

58,- Un procoso para la obboncidn de hilos
tejidos o texturizados,'sogﬁn cunlquiera de las prece
dentes reivindicaciones, caracterizado porque ol elo-
monto de fraguado por calor os un nylon o un péliestor;

62, Un proceso para 1la obtencidn de hilos
tojidos o toxturizados,‘segﬁn cualquicra de las prcce
dentes roivindicaciones, caracterizado porque cl com~
ponente do fraguado por calor tiocne de 3 a 1l filamen
t0s.

78 .~ Un proceso para la obtencién do hilos
fojidos o ﬁoxturizados;’sogdn cualguicra de las precg
dentes roivindicacionos, caractorizado porque la opo;
racidén de onrollado sc rcepite on sentido contrario pg
re producir un hilo compensado.

a,~ UN PROCESO PARA LA OBTENCION DE HILOS
TEJIDOS O TEXTURIZADOS,
~ Sogin sc deseribe en la presonte memoria dog
criptiva, que consta de once hojas cseritas a mdquina

por una sola do sus caras y onumeradas.

Madrid, 18 ae Junilo de 1.974
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