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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION EN ESPARA por 20 afios
a nombre de INTERMEDICAT GmbH
entidad suiza

establecida en P.0. Box 555, Rank 1, Ch-6002 Lucernsa,

Suiza

bor: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN BOLSAS PLANAS,
HECHAS DE HOJAS DE MATERIALES SINTETICOS TERMOPLAS-
TICOS, PARA LIQUIDOS BIOLOGICOS Y TERAPEUTICOS"
(Clase Internacional B654)
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El invento se refiere a bolsas planas hechas de ho-
jas de materiasles sintéticos termopldsticos en las que,
para impedir que se unan entre si por adherencia las dos
caras interiores, al menos una pared dsl recipiente esta
deformada total o parcislmente para formar una estructura
superficial duradera constitufda por salientes y/o depre~
siones a modo de perfil.

Las bolsas planas conocidas hechas de hojas de ma-
teriales sintéticos termoplédsticos para liguidos bioldgi~
cos y terapéuticos, por ejemplo para guardar sangre o pa=-
re la infusidn de soluciones terapduticas se hacen de mo-
do que dos piezas recortadas adecualas de hojas de mate-
rial sintético, provistas de tubo flexible de carga y de
una o varias bocas de retirada son soldadas en los cuatro
cantos segin un procedimiento de soldadura adecuado para
el materisl sintético correspondiente para formar un reci-
piente cerrado por todos los lados. Segin otro procedimien-
to, se fabrican bolsas planas a partir de tramos de tubos
flexibles de hojg extruidos soldando los tramos de tubo
flexible en los extremos ablertos en los que se pueden sol-
dar también el tubo flexible de carga y la boca de retira-
da.

’ Las bolsas planas se fabrican preferiblemente a
partir de hojas de poli(cloruro &e vinilo) plastificado.

Sin embargo, se utilizan también hojas de polietileno u
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ho jas compuestas de varias hojas de material sintético pa-
ra la fabricacidn de las bolsas planas.

Las bolsas planas hechas de hojas de materiales
sintéticos termoplédsticos tienen la propiedad desventajo-
Ba de que sus caras interiores se unen entre si por adhe-
rencia, lo cual se nota de forma desagradable al limpiar
¥y al cargar las bolsas porque las superficies interiores
tienen que ser separadas una de oira en un trabajo manual
engorxroso.

Una modificacidén de la estructura superficisl de
las superficies interiores de las bolsas planas, por ejem-
plo haciendo dspera una superficie de la hoja, conduciria
a que debido a ello se fomentarian los procesos de coagu-
lacidn Ge la sangre y que debido al aumsnto de la superfi-
cie tendria lugar una emigracidn més acentuada de plasti-
ficantes.

El presente invento se basa en el cometido de impe-
dir de forms duradera, totalmente o en medida suficiente,
la unidén por adherencia de las superficies interiores me-
diante un tratamiento afecuado de las superficies interio-
res o de las paredes de las bolsas planas.

De acuerdo con el invento, este problema se resuel-
ve porque, paras impedir que se unan por adherencis las su-
perficies interlores de bolsas planss hechas de hojas de

materiales sintéticos termoplisticos, preferiblemente de
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poli(cloruro de vinilo) plastificado, fabricadas por pro-
cedimientos adecuados de soldadura g partir de dos capas
de une pieza de hoja cortade adecuadamente o a partir de
tramos de un tubo flexible de hoja, al menos una de las
dos paredes del recipiente estd deformada total o parcial-
mente paras former una estructura superficial duradera
constituida por salientes y/o depresiones a modo de per-
f£il, realizdndose esta deformacién de la estructura super-
ficial de las parsdes del recipiente en las piezas de ho-
ja individuales o moldedndose, de forma duradera, salien-
tes y/o depresiones a modo de perfil, por ejemplo sobre
la hoja de tubo flexible, ya durante la extrusidn del tu~
bo flexible de hoja, sobre el lado interior del tubo fle-
xible y en la direccidén de extrusiodn.

los salientes y/o las depresiones a modo de perfil
pueden tener diversas estructuras.

En una bolsa plana fabricada a partir de una hoja
de tubo flexible, pueden formarse como salientes a modo
de nervios que a distancias adecuadas interrumpan total o
parcialmente, en la direceidn de extrusidn, la superficie

gue por lo demés es lisa. En lugar de los salientes a mo-

"do de nervio, que discurren contiguos entre si, el perfil

en la pared del recipiente puede estar configuradoe tam-
bién = modo de ondulaciones, de manera que en la bolsa

plane acabada estén enfrente unos de otros los salientes
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perfilados y las depresiones perfiladas.

La aplicacién de los salientes y/o de las depresio-
nes s modo de perfil sobre las piezas de hoja recortadas
gé realize mediante moldes adecuados fabricados para la
estructuracidn deseada, por ejemplo de metal, por un tra-
taniento térmico amdecusdo. En este caso puede procederse
de manera gque la estructuracidn de la pared del recipien-
te en forma de nervios u ondulaciones discurra en sentido
vertical sobre uno de los lados del recipiente, y en sen-
tido horizontal sobre el otro lado del recipiente. Pueden
preverse también otros dngulos de posicidn, por ejemplo
estructuraciones en las paredes del recipiente que estén
situadas una respecto a otra en forma de rombos,

Espec ialmente ventajosa es una disposicidén de los
salientes perfilados en las paredes del recipiente con
forms de dibujo de espiguilla, orientada en dngulo agudo,
con la punta hacia la abertura de carga de la bolsa plana,
en la que el material de carga entrante es desviado a lo
largo de los salientes que discurren oblicuamente hacia
fuera y que, debido a ello, hace posible que la bolsa pla-
na se despliegue mejor y se cargue con mis rapidez.

Mientras que puede ser suficiente, para impedir la
unidén por adherencia de las dos superficies de la bolsa
plana, ya la deformacidn de sdlo una pared del recipiente,

con el fin de lograr un efecto mdximo, se estructurarin



10

15

20

25

31.7.74

convenientemente ambas paredes del recipiente de la mane-
ra segin el invento. En este caso, la deformacidén de les
paredeg del recipiente puede extenderse sobre la superfi-
cie total de las mismas o sdélo sobre una parte de las
mismas,

En lo que sigue, el invento se explica mds detalla-
damente con ayuda de los dibujos adjuntos:

Ia figura 1 muestra una bolsa plana 1 usual para
guardar y entregar sangre, con los cantos lateralss 2 y 3
soldados y con soldaduras 4 y 5 por la parte superior y
la parte inferior. En la soldadura 4 en la parte superior
estd dispuesto el tubo flexibls de retirada de sangre 6
con cénule de retirada 7 y al menos una abertura 8 cerra-
da., la soldadura 5 en la parte inferior tiene una orejeta
9 pare colgar. En la zona 10, las parsdes del recipiente
estdn deformadas estructuralmente de tal manera que los sa-
lientes perfilados 11 discurran uno al lado de otro en sen-
tido vertical y las depresiones perfiladas 12 discurran
una al lado de otra en sentido horizontal y en déngulo rec-
to a log salientes perfilados 11.

Ia figura 2 muestra una seccidn transversal de la
i1inea A-B de la figura 1 con los salientes perfilados 11
¥ las depresiones perfiladas 12.

Le figura 3 muestra la vista de una bolsa plana se-

gin la figura 1, en cuyas dos paredes estédn formados,por



dentro, salientes perfilados 14 a modo de nervio moldeados
conjuntamente durante la extrusidén, tal como se han mos-
trado en seccidn transversal en lg figura 4 en las pare-
des de hoja 13.

5 la figura 5 mussira una vista de una bolsa plana
gegin la figura 1 en la que los salientes perfilados y las
depresiones perfiladas estdn representedos esquemdticamen-
te en una disposiclién a modo de dibujo de espiguilla.

Le presente solicitud, que corresponde a la presen-

10 tada en Suiza, el 21 de Septiembre de 1973, bajo el ne
13557/13, se scoge & los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Ios puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-—
15 sentan pare que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los

qQue 88 recogen en las siguientes reivindicaciones:

31-7074‘ - 7 -
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18,- Perfeccionamientos introducidos en bolsas pla-
has, hechas de hojas de materiales sintéticos termopldsti-
Cos, para ligquidos bioldgicos y terapéuticos, caracteriza-
dos porque, para impedir que se unan entre si por adheren-
Cia las dos caras interiores, al menos una de las dos pa-
redes del recipiente estd deformada total o parcialmente
Para formar una estructura superficial duradera constitui-
da por salientes y/o depresiones a modo de perfil.

22.- perfeccionamientos segun la reivindicacidn 12,
caracterizados porque los salientes y/o las depresiones
a modo de perfil en las paredes del recipiente estén con-
figurados por lineas rectas u onduladas contiguas que dis-
curren desde arriba hacis abajo,

38,- pPerfeccionamientos segun la reivindicacidén 18,
caracterizados porque los salientes y/o las depresiones
a modo de perfil en las paredes del recipiente discurren
formando éngulo entre ellos.

48 ,~ perfeccionamientos introducidos en bolsas pla-
nas, hechas de hojas de materiales sintéticos termoplésti-
cos, para liquidos bioldgicos y terapéuticos.

Pal y como se ha descrito en la memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Este memoria consta de ocho hojas escritas a maqui-~
na por una sola cara.

wearia, =2 ABQ. 1974

P.A.

Pser Podar,
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