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MEI&ORIA DESCRIPTIVA

para s o l ic i ta r  PATENTE DE INVENCION por 20' años

A nombre de FABRICACION DE AUTOMOVILES RENAULT DE 
ESPALA, S.A. (FASA-Renault)

entidad española

establecida en ps. Arco del L adrillo , nos. 44 a 46, Valladolid .

por: "UNA MAQUINA DOBLADORA PARA PLEGAR O ENGASTAR UN 
BORDE O PESTAÑA FORMADO EN EL CONTORNO DE UNA 
CHAPA"

(Clase Internacional B21d)



Esta so lic itu d , que es div isional de la  so­
l ic itu d  de patente n& 399.867) se re fie re  a máquinas 
plegadoras y, más particularmente a plegadoras para 
doblar un borde o pestaña ex istente en una chapa, cu- 

5 yo borde tiene marcada, por una operación an te rio r, su
lín ea  de doblado f in a l y forma con l a  chapa un ángulo 
de aproximadamente 903, teniendo dicho borde cualquier 
curvatura en e l espacio.

Por consiguiente, es objeto de es ta  so lic itud  
10 crear una máquina plegadora que comprende primeros me­

dios de accionamiento en cooperación con una disposi­
ción de piñón y cremallera como la  antes mencionada, 
destinados a comunicar a un p o rtaú til comprendido en 
una cabeza de plegado constitu ida por una primera par- 
te  f i j a  y una segunda parte móvil con respecto a la  
primera y a l bastidor de la  máquina, constituyendo di­
cha segunda parte móvil e l p o rtaú til propiamente d i­
cho, estando destinados estos primeros medios de ac­
cionamiento a comunicar, a l citado p o rtaú til, un movi- 

20 miento de ascenso a una posición por encima de la  pie­
za de trabajo y un movimiento de descenso sobre e lla , 
para efectuar e l plegado de dicho borde; segundos me­
dios de accionamiento constituidos por un cilindro de 
accionamiento unido articuladamente por uno de sus ex- 

2$ tremos a un punto f i jo  del bastidor de la  máquina y,
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por su otro extremo, a l brazo más largo de una palan­
ca acodada soportada a pivotamiento en la  primera par­
te f i j a  de la  cabeza de plegado y cuyo brazo más cor­
to está  unido articuladamente a un punto del p o r ta á ti l ,  
estando destinados estos segundos medios de acciona­
miento a comunicar, a l citado p o r ta á ti l , un movimiento 
de aproximación a la  pieza de trabajo en dos etapas, 
desde una posición de partida  del conjunto; y terceros 
medios de accionamiento destinados a proporcionar una 
posición de parada intermedia del p o rta á til  en tre la  
primera y la  segunda etapas de su aproximación a la  
pieza de trabajo .

En lo que sigue, se hará referencia a los 
dibujos adjuntos para re a liz a r  una descripción deta­
llada  de la  máquina de esta  so lic itu d , a modo de ejem­
plo solamente, con e l f in  de explicar más claramente 
e l invento. En los dibujos:

Las figuras 1A-1E son v is ta s  esquemáticas 
que ilu s tra n  el funcionamiento de la  máquina de este 
invento, en d is tin ta s  posiciones de su carrera de t r a ­
bajo.

Refiriéndonos ahora a los dibujos, se des­
c rib irá  en lo que sigue la  máquina plegadora de este 
invento, que se ha representado en varias fases de su 
funcionamiento, para plegar un borde de una chapa.
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En la  figura  1A se puede apreciar que es ta  
máquina comprende primeros medios de accionamiento 1 ',  
constituidos en este caso p a rticu la r por un cilindro 
de accionamiento 2' que puede ser hidráulico o neumáti­
co, cuyo vástago 3' está  unido de manera articu lada, 
por su extremo, a l  extremo correspondiente de una cre­
mallera 5' de una disposición de piñón y cremallera, 
cuyos dientes engranan con los de un piñón (no represen­

. tado) montado a ro tación en 6' y provisto de muñones
10 excéntricamente situados en sus caras de manera simi­

la r  a como se indica en la  so lic itu d  n^ 399.867 antes

15

citada y alojados a ro tación en rebajos adecuados, rea­
lizados en 6" en la  cabeza de plegado móvil 7 ' de esta  
máquina. Esta disposición de accionamiento y transmi­
sión por piñón y cremallera es sim ilar a la  que ya se 
ha descrito  en dicha so lic itud  n^ 399.867, tanto en su 
construcción como en su función (ascenso y descenso de 
ú t i l ) .  Por tan to , no se describ irá  con más d e ta lle .

Unos segundos medios de accionamiento están
20 constituidos por otro cilindro  de accionamiento 9' ar­

ticulado en 10' a l  bastidor f i jo  de la  máquina y cuyo 
vástago 11' tiene su extremo lib re  articulado a l ex tre­
mo lib re  del brazo más largo 12' de una palanca acodada 
articu lada  en 1 3 ', a su vez, a una parte f i j a  de l a  d is­

25 posición de plegado y cuyo otro extremo está  articulado
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en 14 a la  cabeza de plegado móvil 7' antes menciona­
da. A estos segundos medios de accionamiento le s  está  
encomendada la  función de nacer avanzar y retroceder 
e l  ú t i l  8' hacia y desde la  pieza de trabajo  B-P, du­
rante la  carrera de trabajo de la  máquina.

Por último, están previstos unos terceros me­
dios de accionamiento constituidos por un te rc e r c i­
lindro 16' cuyo vastago 17' actúa sobre una palanca 
de un mecanismo 18' destinado a detener e l p o rta -ú til  
a l alcanzarse una posición de plegado intermedia del 
borde, como se explicará en lo que sigue.

A continuación se d e ta lla rá  e l funcionamien­
to de la  máquina que se acaba de d esc rib ir.

Partiendo de una posición de reposo, in ic ia l ,  
en la  que los vástagos 3 ',  11' y 17' de los t re s  c i­
lindros de accionamiento 2' 9' y 16 ', están re tra íd o s , 
respectivamente, dentro de cada uno de e llo s , se d is­
pone en posición una chapa P en cuyo borde se ha fo r­
mado previamente una pestaña doblada a aproximadamente 
90R, marcándose así la  lín ea  de doblado, la  cual puede 
tener cualquier curvatura en e l  espacio.

Primero se ponen en funcionamiento los se­
gundos y terceros medios de accionamiento 9 ',  11' y 
16, 17' haciendo, mediante presión de flu ido , que los 
vástagos de ambos cilind ros sobresalgan (el 11' no en
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toga su carrera  ú t i l )  para desplazar hacia arriba  y 
hacia la  pieza de trabajo a l ú t i l  8 ',  cuya cara de 
contacto con la  pieza presenta un chaflán adecuado 
(según se vé en los dibujos). Con e l ú t i l  8' en la  
posición representada en la  fig u ra  IB, se comunica 
presión de flu ido a los primeros medios de acciona­
miento 2 ',  3 ',  provocando la  sa lida  del vastago 3' 
que, a l  actuar sobre la  disposición de piñón y crema­
l le r a  p rev ista  a t a l  f in , provoca e l descenso de la  
cabeza móvil 7* y del p o rta -ú til  8' sobre e l borde B, 
empujándolo hacia abajo y doblándolo sobre la  o la s  
chapas P hasta que dicho doblez sea de aproximadamen­
te  45- (vease figura  1C). En este punto, se re traen  
los vastagos 17' y 3' in te r io r  de los respectivos c i­
lindros de accionamiento, lo  que da lugar a la  eleva­
ción del ú t i l  8 ',  que deja doblada ya la  pestaña P 
a 453 sobre la  chapa P.

Ahora, se extiende e l vastago 11' en su to ­
ta lid ad , con e l consiguiente avance de la  cabeza 7 ') 
con e l ú t i l  8' en e l la ,  pasando por encima del borde 
B hasta alcanzar una posición adecuada (vease figura 
ID) en la  que se detiene. Una vez en esta posición, se 
extiende totalmente e l vastago 3' de nuevo, actuando 
sobre e l  mecanismo de piñón y cremallera para hacer 
descender e l  ú t i l  8' sobre e l borde B plegando a este
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último totalmente sobre la  chapa (véase figura  1E).
El ú t i l  permanece en esta posición de plegado f in a l  
durante un periodo de tiempo sufic ien te para asegu­
ra r  la  deformación permanente de la  chapa plegada.

5 Por último, e l ú t i l  es levantado, devolvién­
dolo a la  posición de reposo in ic ia l  de la  figura  1A 
y quedando l i s t a  la  máquina para una nueva operación 
de plegado.

En esta  operación de plegado o engastado de 
10 un borde de acuerdo con e l invento, es fundamental

la  m ultiplicación de fuerza que se produce aprovechan­
do e l  efecto de cuna a l f in a l del recorrido semicir­
cular que rea liza  e l ú t i l .  Esto permite obtener una 
fuerza notable con un mecanismo de pequeñas dimensio- 

15 nes. Además, este mecanismo es recuperable, pudiendo
aplicarse a otro trabajo mediante e l simple cambio 
del ú t i l .

20

-  REIVINDICACIONES

25 Los puntos de invención propia y nueva, que
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se presentan para que sean objeto de esta  so lic itud  
de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 
son lo s  que se recogen en la s  reivindicaciones siguien­
te s :

1§.- Una máquina dobladora para plegar o en­
gastar un borde o pestaña formado en e l  contorno de 
una chapa, a 90S.con e l la ,  caracterizada porque com­
prende: primeros medios de accionamiento, en coopera­
ción con una disposición de piñón y cremallera, d e s ti­
nados a comunicar a un p o rta ú til , comprendido en una 
cabeza de.plegado constitu ida por una primera parte 
f i j a  y una segunda parte móvil con respecto a la  prime­
ra  y a l  bastidor de la  máquina, constituyendo dicha 
segunda parte móvil e l p o rta ú til  propiamente dicho, 
estando destinados estos primeros medios de acciona­
miento para comunicar, a l citado p o rta ú til, un movi­
miento de ascenso a una posición por encima de la  pieza 
de trabajo  y un movimiento de descenso sobre e l la ,  pa­
ra  efectuar e l  plegado de dicho borde; segundos me­
dios de accionamiento constituidos por un cilindro  de 
accionamiento unido articuladamente, por uno de sus 
extremos, a un punto f i jo  del bastidor de la  máquina 
y, por su otro extremo, a l brazo más largo de una pa­
lanca acodada, soportada a pivotamiento en la  primera 
parte f i j a  de la  cabeza de plegado, estando e l otro bra

^5  ̂
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zo de dicha palanca unido articuladamente a un punto 
del p o rtaú til, estando destinados estos segundos me­
dios de accionamiento a comunicar, a l  citado p o rtaú til, 
un movimiento de aproximación a la  pieza de trabajo 
en dos etapas, a p a r t i r  de una posición de reposo del 
conjunto; y terceros medios de accionamiento consti­
tuidos por un cilindro  de accionamiento, unido a r t i ­
culadamente por uno de sus extremos a un punto deter­
minado de la  primera parte f i j a  de la  cabeza de plega­
do y, por su otro extremo, a una barra de conexión a r­
ticulada unida, a su vez, a un punto f i jo  del po rta- 
ú t i l ,  proporcionando, estos terceros medios de acciona­
miento, una posición de parada intermedia del po rta- 
ú t i l ,  entre la  primera y la  segunda etapas de su apro­
ximación a la  pieza de trab a jo .

28, -  una máquina según la  reivindicación 1-, 
caracterizada porque e l ú t i l  que en tra en contacto con 
e l borde a plegar re a liz a  los siguientes movimientos: 
a) un primer movimiento de aproximación a l borde en 
e l que e l ú t i l  queda a una c ie r ta  d istancia de éste y 
situado con su parte achaflanada ligeramente por enci­
ma del borde citado; b) un movimiento de descenso so­
bre e l  borde que lleva  a éste último a formar un ángulo 
de 453 con la  chapa; c) un movimiento de ascenso y de 
nuevo avance que lleva  a l ú t i l  a una posición por en-



cima del borde a plegar, deteniéndose en la  posi­
ción adecuada para re a liz a r  e l  plegado f in a l  de d i­
cho borde en un cuarto movimiento d) en e l  que a l 
descender sobre e l borde, e l  ú t i l  lo ap lasta  comple­
tamente, manteniéndose en es ta  posición f in a l  en un 
c ie rto  tiempo con e l  f in  de asegurar la  deformación 
permanente de dicho borde y e) un movimiento de r e t i ­
rada del ú t i l  que permite ex trae r l a  pieza acabada.

3 -  . -  Una máquina según l a  reivindicación 
1-, caracterizada porque la  m ultiplicación necesaria 
de la  fuerza e jerc ida  se produce aprovechando e l  efec­
to  de cuña a l f in a l  de un recorrido sem icircular del 
ú t i l .

4 -  . -  Una máquina dobladora para plegar o 
engastar un borde o pestaña formado en e l contorno 
de una chapa.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompa­
ñan y para los fin es que se han especificado.



Esta Memoria consta de once hojas e sc rita s  
a máquina por una sola de sus caras.

P.A.

14.6.74/RTA.-
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