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la  presente invención se relaciona en general con 
herramientas impresoras y más particularmente con una herra­
mienta manual destinada a imprimir una serie de caracteres 
consecutivos sobre una t i r a  de m aterial alargada para produ­
c ir  etiquetas y sim ilares.

Actualmente se halla  en uso una amplia variedad de 
técnicas para la  fabricación de elementos indicadores, ta les  
como etiquetas, signos, placas rotuladas, etiquetas de iden­
tif icac ió n , ta r je ta s , d istin tivos y artícu los sim ilares dota­
dos de una serie  de caracteres consecutivos que se hacen v is i 
bles contra un fondo contrastante. Una técnica muy generali­
zada es la  de estampar indicaciones sobre unas t i r a s  de plás­
tico  delgadas, formadas de resinas sin té ticas termoplásticas 
laminadas, capaces de formarse en frío  para establecer en -  
e llas una figura en relieve de colores contrastados. El con­
siguiente desarrollo de máquinas y herramientas sencillas y 

de bajo costo que puedan emplearse para la  práctica de esa -  
técnica no sólo ha llevado a un uso generalizado de ta le s  -  
elementos indicadores, sino que ha generado una incrementada 
demanda de herramientas y máquinas análogamente sencillas y 
de bajo costo que puedan emplearse para fabricar elementos -  
indicadores utilizando técnicas variadas que produzcan resul­
tados similarmente u til i ta r io s  pero estéticamente diferentes. 
Una de ta le s  técnicas variadas es la  de imprimir una t i r a  de -  
material alargada con una serie de caracteres consecutivos -  
utilizando t in ta  como medio de impresión. Aunque la  impresión 
con t in ta  es absolutamente com&n en la  fabricación de ta les  

elementos indicadores, la  impresión de caracteres selecciona­
dos consecutivos sobre una t i r a  de material alargada requiere 
una combinación de facilidad  de selección de cada carácter, -



precisión en e l ajuste de los caracteres consecutivos y ca li­
dad de impresión en todos los caracteres, hasta ahora inalcan 
zable en una simple herramienta manual de fá c il  uso*

Es por consiguiente un objeto de la  invención pro­

porcionar una hcrramianta manual para la  impresión de una se­
r ie  de caracteres consecutivos y seleccionados sobre una t i r a  

de material alargada-
Otro objeto de la  invención es la  provisión de ta l  

herramienta manual, que sea fá c i l  de usar y que consiga un 
exacto o preciso ajuste de caracteres impresos consecutivos -  
con buena calidad de impresión.

Otro objeto de la  invención es e l de proporcionar 

ta l  herramienta, en la  que se mantenga una buena calidad de 
impresión durante largos períodos de uso sin  requerir ningún 
reaprovisionamiento del suministro de tinta*

Otro objeto es la  provisión de t a l  herramienta ma­

nual que permita una rápida selección de pada carácter a im­
primir y que proporcione una amplia selección de caracteres 
imprimibles con una mínima complejidad.

Otro objeto es e l de proporcionar una herramienta 

manual como la  anteriormente descrita que permita cortar la  -  
t i r a  impresa en elementos indicadores separados, o etiquetas, 
o que éstas permanezcan en una t i r a  de elementos individua­
le s , unidos por un soporte común.

Otro objeto es e l de proporcionar una herramienta -  
manual del tipo descrito que u tilic e  un suministro en forma -  

de t i r a  contenido en un depósito y en la  que la  relación es­
tru c tu ra l entre e l depósito y los medios de alimentación de
la  herramienta asegure el avance de la  t i r a  desde e l suminis- 

/tro  de la  misma con exactos y precisos incrementos de avance
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para la  exacta coincidencia o ajuste de los caracteres im­
presos.

Los citados objetos, asi como otros más y deter­

minadas ventajas, se consiguen mediante la  invención, que - 
puede describirse brevemente como una herramienta impresora de 
caracteres seleccionados sobre una t i r a  de material alargada* 
comprendiendo dicha herramienta un armazón, una estación de -  
impresión sobre el armazón, una serie  de medios impresores -  
montados en e l armazón para su movimiento a lo largo de una -  

primera trayecto ria  que pasa a través de la  estación de impe- 
sión, medios de soporte para guiar la  t i r a  de material a 
lo largo de una segunda trayecto ria  que pasa a través de la  
estación de impresión y que se yuxtapone a la  primera trayec­
to r ia  citada en dicha estación de impresión, medios selecto­

res para s ituar selectivamente cualquiera de los medios impre­
sores en la  estación de impresión, medios deflectores en e l -  

armazón para desplazar e l  medio impresor seleccionado fuera -  

de la  primera trayectoria mencionada hacia la  segunda en la  
estación de impresión, medios entintadores en el armazón -  

para aplicar t in ta  a l medio impresor seleccionado y medios -  
accionadores en dicho armazón para acoplar la  t i r a  a l  medio 
impresor seleccionado en la  estación de impresión para impri­
mir e l carácter seleccionado sobre la  t i r a .

Se comprenderá mejor la  invención, a l tiempo que -  
se pondrán de manifiesto otros objetos y ventajas de la  mis­

ma, en la  siguiente descripción detallada de una versión pre­
ferida  de aquélla, ilu strada  en los adjuntos dibujos, en los 
cuales:

La figura 1 es una v is ta  en alzado la te ra l, parcial 
mente cortada, de una herramienta impresora con t in ta ,  cons-



tru ida de acuerdo con la  invención.
La figura 2 es una v is ta  en planta superior, par­

cialmente cortada, de la  herramienta.
La figura 3 es una v is ta  en planta de una cinta de 

etiquetas impresa en la  herramienta de la  figura 1 *
La figura 4 es una v is ta  en planta superior amplia­

da de la  herramienta, con ciertas partes componentes suprimi­
das para mostrar otros componentes activos.

La figura 5 es una v is ta  en sección fragmentaria -  
tomada a lo largo de la  línea 5-5 de la  figura 4, pero con los 
componentes suprimidos puestos de nuevo en su lugar.

La figura 6 es una v is ta  en perspectiva de la  herra­
mienta, con partes componentes separadas para mostrar compo­

nentes activos.
Las figuras 7 , 8 y 9 son v istas  esquemáticas que -  

ilu s tran  partes componentes de la  herramienta en varias posi­
ciones de funcionamiento durante una operación de impresión.

La figura 10 es una v is ta  en sección fragmentaria 
sim ilar a la  de la  figura 5 , pero con determinadas partes com­
ponentes en otra posición de funcionamiento.

La figura 11 es una v is ta  en perspectiva do una par­

te  componente de la  herramienta.
La figura 12 es una v is ta  en sección fragmentaria y 

ampliada, tomada a lo largo de la línea 12-12 de la  figura 5; 

y
La figura 13 es un fragmento ampliado de una por­

ción de 1 afigura 5 .
Con referencia ahora a los dibujos, y especialmen­

te  a las figuras 1 a 3 de los mismos, se i lu s tra  una herramien 
ta  impresora construida de acuerdo con la  invención, en forma



-6 -
? ?

de herramienta manual 10 que imprime caracteres selecciona- 
dps 12 sobre una t i r a  de material alargada! ilu strada en for­
ma de cinta 14 dotada de un anverso 15 sobre e l que puede im­
primirse con t in ta  para producir etiquetas 16 o sim ilares con 

5 . caracteres 12 impresos en t in ta  colocados sobre un fondo 18 
de color contrastante. La herramienta 10 incluye un armazón 
20 constituido por un armazón principal 22 y un subarmazón 24* 
presentando el armazón principal 22 una porción 26 extendida 
hacia abajo, que proporciona una empuñadura a coger por una -  

10. mano del operario. Cada carácter 12 se imprime accionando -
un medio activador que incluye una palanca de accionamiento 30 
montada sobre e l armazón 20 para un movimiento articulado -  
alrededor de un eje la te ra l 32 entre una posición de reposo* 
ilu strada  con trazado continuo en 30R en la  figura 1* una po- 

1$. sición parcialmente deprimida, o posición intermedia* ilu s tra
da con líneas discontinuas en 30P en la  figura 1* y una posi­
ción totalmente deprimida, ilu strada también con trazado dis­
continuo en 30D en la  figura 1, siendo impulsada la  palanca 
accionadora 30 hacia la  posición de reposo 30R por un resorte 

20 . de retorno principal 33.

Cada carácter se imprime sobre la  cin ta 14 en una 
estación de impresión 34 en la  que hay una serie de medios — 
impresores mostrados en forma de elementos impresores 36 mon­
tados en el armazón 20 para su movimiento a lo largo de una 

25. trayecto ria  38 que, en la  versión ilustrada, es circular y 
pasa a través de la  estación de impresión 34. Se disponen -  
unos medios selectores para s ituar selectivamente cualquiera 

de los elementos impresores 36 en dicha estación 34 , incluyen­
do una rueda selectora 40 montada para su rotación sobre e l — 

30. armazón 20 y que sostiene un indicador 42 que puede alinearse
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oon cualquiera áe una serie  de indicaciones 44 correspondían 
tes  a los caracteres 12 seleccionados para imprimir en la  es­

tación 34 , como se describirá más adelante con mayor detalle . 
La cinta 14 se sostiene en un rod illo  de suministro 46 conte- 

5 . nido en un depósito 48 y avanza a lo largo de una trayecto­
r ia  de desplazamiento 50 que pasa a través de la  estación de 
impresión 34 para su yuxtaposición con cada elemento impresor 
seleccionado 36 en la  estación de impresión 34.

Pasando ahora a las figuras 4 a 10, asi como a las 
10 . figuras 1 , 2 y 3 los elementos impresores 36 se disponen en 

una rueda impresora 52 que incluye una serie  de dedos e lá s ti­
camente flexibles y radialmente extendidos 54, cada uno de los 
cuales sostiene un elemento impresor 36 . La rueda impresora 
52, o po* lo menos cada dedo 54, se construye preferiblemente 

1$. de un material elásticamente flex ib le , preferiblemente metal, 
y cada elemento impresor 36 se fabrica preferiblemente de un 
elastómero, ta l  como goma, moldeado sobre un dedo 54 de la  -  
rueda impresora. También pueden usarse otros elastÓmeros, ta ­
les como un material poliuretano compatible con la  t in ta  em- 

20. pleada para imprimir con la  rueda 10. La rueda impresora 52 
está fijada  en 56 a la  rueda selectora 40 para su rotación -  
con e lla  respecto a l subarmazón 24 que forma parte de un con­

junto selector 58 sostenido por e l armazón principal 22. To­
dos los dedos 54 de la  rueda impresora 52 se extienden normal- 

25. mente dentro del mismo plano P; sin  embargo, tra s  la  rotación 
de la  rueda selectora 40 y simultánea rotación de la  rueda -  

impresora 52, e l elemento impresor 36A llevado a la  estación 
de impresión 34 se acopla a l medio deflector mostrado en for­
ma de un rod illo  deflector 60 apoyado dentro del subarmazón 
24 en la  estación de impresión. Tal acoplamiento del elemento30.
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impresor 36A con e l rod illo  deflector 60 desvia a l primero 
hacia abajo, como se vé en las figuras 5 y 7 , a través de 10.

En la  versión ilustrada) las indicaciones 44 se -  
disponen en e l subarmazón 24 y la  rueda seleotora 40 es trans 
párente, de manera que, a l g irar ésta, e l indicador 42 pueda 
alinearse con una indicación seleccionada 44 para s itu a r e l -  
correspondiente elemento impresor 36 en la  estación de impre­
sión 34, en la  que dicho elemento impresor se desplazará hacia 
abajo fuera del plano P de los adyacentes elementos impreso- 

10. res 36B y 360. Una proyección de detención 62 está montada -  
en e l subarmazón 24 y es elásticamente impulsada por un resor­
te  64 hacia un hueco de detención 66 correspondiente a l ele­
mento impresor seleccionado 3óA para alinear debidamente y re­
tener a l elemento impresor citado en la  estación de impresión. 

15. La rueda selectora 40 está ranurada a lo largo de su perife­
r ia  exterior 68 para f a c i l i ta r  e l agarre manual y la  rotación 

de la  rueda selectora.
Al moverse la  palanca accionadora 30 desde la  posi­

ción de reposo 30R a la  posición intermedia 30P, un pasador 

20. de accionamiento 70, sostenido por la  palanca accionadora 30 
y acoplado a una ranura 72 en forma de L dentro de un carro 
74 apoyado sobre el armazón 20 para su rotación alrededor de 

un eje a ltitu d in a l 76, g ira  a l carro 74 desde una primera po­
sición 74F, ilu strada  con trazado continuo en la  figura 4, a 

25. una segunda posición 74S, ilu strada con trazado discontinuo -  
en la  misma figura. Durante e l movimiento del carro 74 desde

la  primera posición a la  segunda, e l elemento impresor sele­
ccionado 36A es entintado por medios que incluyen un depósito 

de t in ta , ilustrado en forma de miembro 80 suministrador de 
30. t in ta ,  de material impregnado por ésta, sostenido en un sopor-



te  82 fijado a l armazón 20, y un mecanismo entintador 81 que 
incluye por lo menos un rod illo  y preferiblemente un par de 

rod illos entintadores 83 y 84 sostenidos por e l carro 74 y -  
situados de t a l  manera que establezcan contacto entre s í y -  
e l rod illo  83 haga contacto con e l miembro 80 suministrador -  
de t in ta  cuando e l carro 74 está en su primera posición. El 
miembro 80 suministrador de t in ta  tiene una configuración ge­

neralmente c ilind rica  y está fijado a un extremo de un árbol 
86 apoyado para su rotación en elsoporte 82 . Una rueda de en­
granaje 88 está montada sobre e l otro extremo del árbol 86 

y se acopla a una cremallera 90 sostenida por la  rueda selec­
to ra 40, de manera que a l g irar la  rueda selectora e l árbol -  
86 y el miembro suministrador de t in ta  80 sean puestos en ro­

tación, girando asi los rodillos entintadores 83 y 84 y en­
tintando sus superficies exteriores. Al desplazarse e l carro 
74 desde la  primera posición a la  segunda, los rod illos en­

tintadores 83 y 84 seguirán una trayectoria de desplazamiento 
92 que se extiende a través de la  estación de impresión 34 y 
se yuxtapone a la  trayectoria de desplazamiento 33 de los -  
elementos impresores 36, de manera que las superficies entin­
tadas de los rodillos 83 y 84 establezcan contacto con e l ele­
mento impresor seleccionado 36A, que se desplaza ahora hacia 
abajo desde el plano P de los elementos entintadores adyacen­

tes 36B y 360, como se i lu s tra  en la  figura 8 , para aplicar 
t in ta  a la  cara 94 del mismo que sostiene e l carácter a impri­
mir, sin  interferencia de los elementos impresores adyacentes.

Trás un adicional movimiento de la  palanca aociona- 
dora) 30 desde la  posición intermedia 30P hacia la  posición 
totalmente deprimida 30D, una superficie de leva 96 de la  pa­
lanca aoeionadora se acopla a uñ seguidor 98 que pende de un



conjunto 100 de soporte de la  cinta! montado sobre e l arma­
zón 20 paya un movimiento articulado alrededor de un eje la­
te ra l  101 definido por árboles cortos 102 lateralmente exten­
didos y apoyados dentro del armazón 20 en 104. El conjunto -  

5 . 100 de soporte de la  cinta incluye un receptáculo 106 situa­
do más o menos centralmente dentro de la  herramienta 10 para 
rec ib ir  e l depósito de cinta 48 , formando un canal de descar­

ga 108 de aquélla (véase figura 5) que define la  trayectoria 
longitudinalmente extendida de desplazamiento 50 para la  cinta 

10. 14 desde e l depósito 48 a la  estación de impresión 34. La -
trayectoria de desplazamiento 50 se yuxtapone y pasa por de­
bajo del elemento impresor seleccionado 36A en la  estación -   ̂
de impresión 34. Tras el continuado movimiento de la  palanca 
accionadora 30 hacia la  posición totalmente deprimida 30D -. 

15. la  superficie de leva 96 impulsará a l aeguidor 93 hacia a rr i­
ba para a rticu la r e l  conjunto 100 de soporte de la  cin ta al­
rededor del eje la te ra l, 101, de manera que una placa 103r - ,  
sostenida por e l conjunto 100 de soporte de la  cinta! sea mo­
vida hacia arriba! en dirección a ltitud inal! junto con la  -  

20. ointa 14 para presionarla contra la  cara entintada 94 del -  
elemento impresor seleccionado 36A ! como se ilu s tra  en las 
figuras 9 y 10, e imprimir un carácter sobre t a l  c in ta . Duran 
te  ese continuado movimiento de la  palanca accionadora 30 -  
desde la  posición intermedia a la  totalmente deprimida! e l -  

25. pasador de accionamiento 70 recorre e l ramal más largo 110 -  

de la  ranura 72 en forma de L, de manera que e l carro 74 per­
manece estacionario, pero queda retenido en ah segunda posi­
ción 74S. Se observará que la  segunda posición 74S del carro 

74 está situada más a l lá  de la  trayectoria  a ltitu d in a l del -  
30. conjunto 100 de soporte de la  cinta! de manera que aquél no



obstaculiza e l movimiento ascendente de dicho conjunto 100. 

Además, como sólo e l elemento impresor seleccionado 36A es -  

desviado hacia abajo, sólo él será entintado y se acoplará a 
la  cinta para imprimir un carácter sobre e lla .

5 . Cuando se suelta la  palanca accionadora 30, el re­
sorte de retorno principal 33 impulsará a aquélla desde la  -  
posición totalmente deprimida 30D hacia su posición intermedia 
30P y e l conjunto 100 de soporte de la  cinta será descendido 
por un resorte de retorno 112 que se extiende entre e l arma- 

10. zón 20 en 114 y el conjunto de soporte 100 en 116 y que impul 
sa a este conjunto de soporte 100 en dirección descendente.
El continuado movimiento de la  palanca accionadora 30 desde 
la  posición intermedia 30P hacia la  posición de reposo 30R 
devolverá el carro 74 desde la  segunda posición 74S a la  p ri-  

lp . mera 74F en virtud del acoplamiento del pasador de acciona­
miento 70 con e l ramal corto 118 de la  ranura 72 en forma de 
L. Al mismo tiempo, la  cinta 14 se ajustará mediante un pres­
crito  incremento de avance por e l medio alimentador 120 sos­
tenido por el conjunto 100 y que incluye un rod illo  de alimen- 

20. tación 122 apoyado para su rotación dentro de una ranura -
124 en e l citado conjunto 100 de soporte de la  cinta e impul­

sado hacia arriba por un resorte en voladizo l 2ó para formar 
una línea de contacto 128 entre la  superficie periférica  130 
del rod illo  de alimentación 122 y un rod illo  presionador 132 

25. montado para su rotación dentro del depósito de cinta 48 , co­
mo se vé en las figuras 5 y 33.

El depósito de cinta 48 tiene una cámara 134 para 
e l rod illo  46 de suministro de cinta y un conducto interno -  

136 para la  cinta 14, cuyo conducto 136 incluye úna entrada 
138 adyacente a la  cámara 134 y una salida 140 yuxtapuesta30
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a l canal 108 de descarga de la  cin ta, dispuesto en e l conjun­
to 100 de soporte de ésta última. Una abertura 142 del depó­

sito  48, yuxtapuesta a l rod illo  presionador 132, permite a l -  
rod illo  de alimentación 122 entrar en e l conducto 136 y aga- 

5 . r ra r  la  cin ta 14 en la  línea de contacto 128 para avanzar aqué 
l i a  con el deseado incremento de avance.

El rod illo  de alimentación 122 se ajusta, mediante -  
un incremento angular correspondiente a l  deseado incremento 
de avance de la  cin ta 14 por un mecanismo de fiador y trinque- 

10 . 3.RS incluye un fiador 144 provisto de un diente 146 acopla­
do entre los dientes 148 de una rueda de trinquete 150 que se 
acopla para su rotación a l rod illo  de alimentación 122. Cuan­
do se mueve la  palanca accionadora 30 desde la  posición de re­
poso 30R a la  posición intermedia 30P y el carro 74 se despla- 

1$. za desde la  primera posición 74F a la  segunda 74S, se pone en 
rotación ungéanivela 152 (véanse figuras 4, 5, 6 y 13) en la  -  
dirección de las agujas del re lo j, según se observa en la  f i ­
gura 4, y e l fiador 144, que forma contacto en un extremo -  
154 del mismo con la  manivela 152 y que es sostenido en el otrc 

20. extremo 156 por un borde 158 del conjunto de soporte 100 en -  
contacto establecido dentro de un cursor 160 en e l fiador 144 
queda retraído , es decir, e l fiador 144 es movido hacia la  iz - 
quien&, según se observa en las figuras 5 y 13. El fiador I 44 

está fabricado de un material elásticamente flex ib le , de ma- 

25. ñera que t a l  retracción del mismo permita a su diente 146 -  
pasar sobre e l diente 148 del trinquete, que queda inmediata­
mente detrás del diente 146 del fiador. Al mismo tiempo, la  
rotación del rod illo  de alimentación 122 en la  dirección de 

las agujas del re lo j es impedida por e l apoyo de otro diente 

30. de trinquete 162 contra un tope 164 situado en el conjunto -
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de soporte 100. Al volver la  palanca accionadora 30 desde 

la  posición intermedia 30P a la  posición de reposo 30R y 

a l volver a l carro 74 desde la  segunda posición 74S a la  p ri 

mera posición 74F, la  manivela 152 será puesta en rotación 
5 . en dirección contraria a las agujas del re lo j, impulsando -  

así a l fiador 144 hacia adelante, es decir, hacia la  derecha 

segán se observa en las  figuras 5 y 13, de manera que el -  
diente 146 del fiador se acoplará a l diente 148 del trinque­
te  y ajustará a l rod illo  de alimentación 122 con e l deseado 

10. incremento. El tope 164 es sostenido por un brazo flex ib le  
166 que será desviado, en virtud del contorno del adyacente 
diente 163 del trinquete, para perm itir ta l  ajuste de la  rue­
da de trinquete 150. Cuando la palanca accionadora 30 alcan­
za la  posición de reposo 30R, un reborde de tope 170 de 

15 . dicha palanca forma contacto con e l armazón 20 en 172 para -  
retener ta l  palanca en la  posición de reposo 30R.

Se ha observado que con algunos materiales para los 
elementos impresores puede obtenerse una impresión más unifor 
me prehumedeciendo la  to talidad de ta le s  elementos impreso- 

20. res 36 con t in ta  antes del comienzo de las operaciones de -  
impresión. Este prehumedecimiento se consigue situando e l -  
miembro 80 de suministro de tin ta  de manera que la  superficie 
cilindrica  174 del mismo intercepte la  trayectoria de despla­
zamiento 38 de los elementos impresores 36, de manera que, -  

25. trá s  la  rotación de la  rueda selectora 40, cada uno de los -  
elementos impresores 36 sea secuencialmente puesto en contac­
to con la  superficie 174 del miembro 80 de suministro de t in ­
ta  y sea humedecido con e lla . Dos revoluciones completas de 

la  rueda selectora 40 antes de la  impresión de una etiqueta 
30. han resultado ser suficientes para efectuar ta l  prehumedeci-



miento do las cafas impresoras de los elementos 36 .

El miembro suministrador de t in ta  80 se construye 
preferiblemente de un material poroso que retenga la  tinta* 
Tales materiales son comercialmente obtenibles, conociéndo­
se uno de ellos por material entintador "Microwell". La -  

cantidad de t in ta  recogida por los rod illos 83 y 84 y trans­
ferida  a l  elemento impresor seleccionado 36A inmediatamente 
antes de la  impresión de cada carácter, está regulada por -  
la  extensión del contacto entre e l rod illo  entintador 83 y e l 

miembro suministrador de t in ta  80 cuando e l carro 74 está en 

la  primera posición 74P* Para compensar e l eventual agota­
miento de la  t in ta  del miembro suministrador 80, e l grado de 
contacto entre e l rod illo  entintador 83 y el miembro suminis­
trador de t in ta  80 puede incrementarse selectivamente de vez 
en cuando. Así, el carro 74 está provisto de un reborde de 
tope 176 que se acopla a un estribo 178 situado en un dial 
180 sostenido por e l soporte 82* La primera posición 74F 

del carro 74 está determinada por la  colocación de aquél -  
cuando e l reborde de tope 176 establece contacto con el es­
tribo  178 para f i ja r  la  posición del carro 74* Como se vé 
mejor en la  figura 11, e l d ia l ISO está provisto de dos es­
tribos alternos 182 y 184, además del estribo 178, cualquiera 
de los cuales puede situarse selectivamente en la  trayectoria 
del reborde de tope 176 del carro. Como los estribos se ex­
tienden hasta diferentes posiciones la te ra les entre s í ,  la  
posición primera 74F del carro 74 puede variarse selectivar- 
mente en dirección la te ra l para variar la  presión entre el 
rod illo  entintador 83 y e l miembro de suministro de t in ta  80 . 

De esta manera, la  cantidad de t in ta  transferida desde e l -  
miembro de suministro 80 a l rod illo  entintador 83 puede -
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variarse selectivamente para compensar e l agotamiento de 
la  t in ta  en el miembro de suministro, prestando así unifor­

midad a l carácter impreso 12*
Una vez que todos los caracteres 12 de una desea­

da etiqueta han sido impresos sobre la  cinta 14y ésta puede 
cortarse para suministrarse una etiqueta completada 16. La 
cinta 14 es del tipo provisto de un adhesivo sensible a la  
presión aplicado sobre el reverso 186 de la  misma y de un so­

porte de desprendimiento 188 superpuesto a l adhesivo. Se dis­
ponen medios cortantes en forma de un mecanismo 190 sosteni­
do por e l carro 74 y que incluye un par de hojas cortantes 
192 yl94 situadas inmediatamente encima de la  placa 109 y de 

la  trayectoria de desplazamiento 50 de la  cinta 14 en una es­
tación de corte que coincide oon la  estación de impresión 34 
cuando e l carro 74 está en su primera posición.74F.. Cada una 
de las hojas 192 y!94  incluye un borde cortante 195 que t i e ­
ne una anchura la te ra l ligeramente mayor que la  de la  cinta 
14. Cuando se desea cortar una etiqueta 16 de la  cinta 14; -  
se retiene la  palanca accionadora 30 en la  posición de repo­
so 30R y e l carro 74 en la  primera posición 74F. Una palanr- 
ca de corte 196, que está montada sobre el armazón 20 para 
un movimiento articulado alrededor de un eje la te ra l 198 y 
que es normalmente impulsada hacia la  posición ilu strada en 
la  figura 5 mediante un resorte en espiral 200, es empujada 
hacia abajo, como se indica por la  flecha 202 en la  figura 5 . 
Tal movimiento de la  palanca de corte 196 eleva un lóbulo -  
204 de la  palanca 196, cuyo lóbulo se acopla a l conjunto 100 

de soporte de la  cinta en 206, elevando así a ta l  conjunto y 
a la  placa 109 sostenida por é l, para impulsar a la  cin ta 14 

contra las hojas 192 y 194.



Las hojas 192 y 194 se mantienen dentro de las -  
ranuras 208 y 210 del carro 74, que impiden el movimiento -  

longitudinal y la te ra l de las hojas, pero permiten a éstas 
deslizarse hacia arriba y abajo en dirección a ltitu d in a l.

5 . Tal movimiento deslizante a ltitu d in a l es limitado por un -  
medio deslizante que incluye un pasador 212 que pasa a tra r  
vés de las aberturas 214 y 216 de las hojas 192 y 194, res­

pectivamente. Asi, la  posición a ltitu d in a l re la tiv a  de los -  
bordes cortantes 195 de las hojas está determinada por e l -  

10. diámetro de la  particu lar porción del pasador 212 que pasa a 
través de las aberturas 214 y 216 para establecer unos topes 
para las hojas 192 y 194, puesto que ambas aberturas son del 
mismo diámetro. Uh botón deslizante 218 está acoplado a l pa­
sador 212 y montado en el carro 74 para un movimiento desli- 

1$. zante en dirección longitudinal, de t a l  manera que e l movi­
miento deslizante de dicho botón 218 deslice a l pasador 2l 2 -  
hacia adelante y a trá s . Cuando e l botón deslizante 218 y e l -  
pasador 212 se sitáan  en la  posición más retrasada, t a l  como 
se i lu s tra  en las figuras 4 y 5 , e l segmento de menor diáme- 

20. tro  220 del pasador se alinea con la  hoja anterior 192, cuya 
hoja se elevaráfespecto a la  hoja posterior 194 a l elevarse 

la  cin ta 14 contra las hojas, de manera que e l borde cortan­
te  de ambas hojas quede espaciado de la  placa 109 en unadis- 
tancia aproximadamente igual a l espesor del soporte de des- 

25. prendimiento 188, cuya distancia es suficiente para cortar -  
simplemente a través de la  etiqueta impresa, pero no a través 
del soporte de desprendimiento, de manera que consecutivas -  
etiquetas 16, cada una de e llas  dotada de una lengüeta corta 
221, queden sostenidas sobre un soporte de desprendimiento -  

30 . continuo 188, como se i lu s tra  en 222 en la  figura 3, aán -



cuando las etiquetas consecutivas 16 sean cortadas entre s í .

Cuando se desea cortar tanto la  etiqueta impresa 
como e l soporte de desprendimiento 188 de la  cinta 14 a l ob­

jeto de cortar una etiqueta completa de la  cinta restan te , 
puede moverse hacia adelante e l botón deslizante 218, movién­

dose así en igual dirección e l pasador 2l 2 y situándose el -  
segmento de mayor diámetro 224 del pasador dentro de ambas 
aberturas 214 y 216, de manera que tra s  el movimiento de la  
placa 109 hacia arriba en dirección de las hojas, e l borde -  
cortante de la  hoja anterior 192 quede situado más cerca de 
la  placa 109 que e l borde cortante de la  hoja posterior 194 

en virtud del ángulo A de la  placa 109, de manera que la  ho­
ja  anterior corte por completo la  cinta 14 con e l soporte de 
desprendimiento 188, mientras que la  hoja posterior 194 corta 
solamente la  etiqueta impresa, pero no e l soporte de despren­
dimiento 188, formándose así la  lengüeta corta 22l  para fa­
c i l i ta r  la  u lte rio r re tirada  de la  t i r a  de soporte 188 del -  
resto de la  cinta en la  etiqueta inmediatamente siguiente. -  
De esta manera, e l operario puede seleccionar cualquiera de 
dos modos de operación, concretamente un primer modo, en el 
que se produce una t i r a  222 de etiquetas 16 unidas entre s i 
por un soporte de desprendimiento comán 188, o un segundo -  
modo de operación, en e l que cada etiqueta individual 16, -
junto con su soparte de desprendimiento 188, es totalmente -  

separada del resto de la  cinta 14.
Como se ve mejor en las figuras 4, 5, 6 y 12, e l -  

depósito de cinta 48 está desprendiblemente retenido dentro 

del receptáculo 106 por un detén que incluye las proyecciones 
de retención 230 sostenidas sobre p es tillo s  elásticamente -  
flex ib les 232 que se extienden hacia abajo hasta e l in te rio r
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del receptáculo 106. Las proyecciones de retención 230 son 
recibidas dentro de los huecos 234 para sujetar y retener al 
depósito 48 en e l receptáculo 106. Cuando se desea re t ir a r  
e l depósito del receptáculo, se flexionan hacia abajo los -  
p es tillo s  232, t a l  como se ilu s tra  con trazado discontinuo -  

en la  figura 12 , empujando hacia adelante sobre un miembro -  
deslizante 236 montado sobre el armazón principal 22 para un 
movimiento de avance y retroceso, según se observa en las -  

figuras 4 y 5, para acoplar las porciones 238 en forma de cu­
ña del miembro deslizante 236 con correspondientes porciones 
240 de los p es tillo s  232. Tras la  liberación de las proyeccio 
nes de retención 230 de los huecos de retención 234, e l depó­
sito  48 será ligeramente elevado por el empuje ascendente -  
del resorte en voladizo 126 contra e l rodillo  de alimentación 
122, que es impulsado contra el rod illo  presionador 132 del 
depósito 48. Luego puede re tira rse  dicho depósito del recep­
táculo 106 y volverse a colocar cuando se desee.

Para perm itir e l intercambio de fundiciones de va­
rio s  tipos, así como para tener acceso a l mecanismo entinta- 
dor 81 y a l mecanismo cortante 190 para que e l operario pue­
da efectuar las diversas selecciones anteriormente descrié 
ta s , e l subarmazón 24 puede re tira rse  selectivamente del ar­

mazón principal 22. Asi, t a l  como se muestra en la  figura 6 , 
e l subarmazón está provisto de una serie  de lengüetas blo­
queado ras pendientes 250 que se extienden junto a las ranuras 
252 de un borde 254 solidario del armazón principal 22 cuando 
e l subarmazón 24 se acopla a l armazón principal. Una an illa  
de retención 256 está montada para su rotación en el arma­
zón principal 22 debajo del borde 254 y de las ranuras 252 

y lleva una serie  de bloques de retención 258 que se acoplan
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a bordes de retención complementarios 260 de las lengüetas 
pendientes 250 para asegurar el subarmazón 24 sobre el ar­

mazón principal 22. Para liberar e l subarmazón 24 del arma­
zón principal 22) puede cogerse el miembro deslizante 236 

5 . por e l reborde in ferio r 262 del mismo (véase figura 5) y -  
llevarse haoia atrás (hacia la  derecha) segdn se observa en 
la  figura 5). Tal movimiento de retroceso del miembro des­
lizante 236 llevará a una a ris ta  264 (véase figura 4)) so li­
daria del miembro deslizante, a través de una muesca comple- 

10. mentaría 266 de la  an illa  de retención 256, de t a l  manera -  
que dicha a r is ta  264 haga g irar a la  an illa  256 en dirección 
contraria a las agujas del re lo j, segán se observa en las f i ­
guras 4 y 6 . Tal rotación de la  an illa  de retención 256 l i ­
bera a los bloques de retención 256 sostenidos por la  anil la  

1$. desde los bordes 260 de las lengüetas de retenoión pendientes 
250 del subarmazón 24, de manera que éste ültimo puede elevar­
se desde el armazén principal 22, pasando los bordes 260 ha­
cia arriba a través de las ranuras 252*

Una vez retirado e l subarmazón 24 del armazón prln- 
20. cipal 22 puede acoplarse a éste último otro subarmazón (no 

mostrado), que sostiene una rueda de impresión con elementos 
impresores que proporcionan un conjunto distin to  de caracte­
res, o una fundición de tipo variante. Además, como se vé -  
en la  figura 6 , e l acaeso a l mecanismo entintador 81 para - 

25. e l ajuste del d ial ISO y el acceso a l mecanismo de corte 190 
para la  colocación del botón 21S, se consiguen mediante ta l  
re tirad a  del subarmazón 24.

Se verá que la  herramienta 10 es un dispositivo -  
compacto capaz de imprimir caracteres seleccionados en t in -  

30. t a  sobre una cinta de etiquetas, con precisión y facilidad ,



-20-

La selección y exacto ajuste de cada carácter se rea liza  sin  
d ificu ltad  y la  elevada calidad del carácter impreso se con­
servará durante prolongados periodos de uso.

Se comprenderá que la  versión de la  invención ante- 
5. riormente descrita se ha ofrecido sólo a modo de ejemplo.Pue­

den modificarse varios detalles de diseño y construccióp&in 
apartarse del verdadero e sp íritu  y ámbito de la  invención, -  
t a l  como se exponen en las simientes reivindicaciones.

N O T A
10. La Patente de Invención que se so lic ita  por veinte

años para España, de acuerdo con la  vigente legislación, de­
berá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
HERRAMIENTAS IMPRESORAS", con Prioridad de la  Solicitud de -  
Patente en EE.UU. Serial nám. 371. 555* de fecha 19 de Junio 

15. de 1973, seg&n las características esenciales de las siguien­
tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
i s . -  Perfeccionamientos en la  construcción de he­

rramientas impresoras, de caracteres seleccionados sobre una 
20. t i r a  de material alargada, cuyas herramientas comprenden un 

armazón, una estación de impresión en dicho armazón, una -  
serie  de medios impresores montados en e l armazón para su -  
movimiento a lo largo de una primera trayectoria de despla­
zamiento que pasa a través de la  estación impresora; medios 

25. de soporte para guiar dicha t i r a  de material a lo largo de 
ungtáegunda trayectoria de desplazamiento que pasa a través 
de la  citada estación impresora y se yuxtapone a la  primera 

trayectoria  de desplazamiento en la  estación impresora; -  
) medios selectores para situar selectivamente cualquiera de
<30. los medios impresores en la  estación impresora; medios de-
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flectores en e l armazón para desplazar dicho$6tedios impre­
sores seleccionados fuera de la  primera trayectoria de des­
plazamiento hacia la  segunda en la  estación impresora? me­

dios entintadores en e l armazón para aplicar t in ta  a l refe­
rido medio impresor seleccionado en la  estación impresora; 
y medios aocionadores en el armazón para acoplar la  t i r a  al 

medio impresor seleccionado en la  estación impresora? para 
la  impresión del caácter seleccionado sobre l a , t i r a .

23.- Perfeccionamientos en la  construcción de he­

rramientas impresoras, segán la  reivindicación 13, en las 
que e l medio accionador incluye medios para mover la  t i r a  -  
fuera de la  segunda trayectoria de desplazamiento hacia la  
primera de ta les  trayectorias y contra el medio impresor se­
leccionado en la  estación impresora.

3 3 ,- Perfeccionamientos en la  construcción de he­
rramientas impresoras, segdn la  reivindicación 23, en las -  
que los medios entintadores incluyen medios apücadores de 
t in ta  montados en e l armazón para su movimiento en respues­

ta  a l medio accionador a lo largo de una tercera trayectoria 
de desplazamiento que corta a l medio impresor desplazado -  
en la  estación impresora, de ta l  modo que el movimiento del 

medio aplicador de t in ta  a lo largo de la  tercera trayecto­
r ia  de desplazamiento ponga a l citado medio aplicador de t in ­
ta  en contacto con e l medio impresor desplazado.

43.- Perfeccionamientos en la  construcción de he­
rramientas impresoras, segdn la  reivindicación 33, en las -  
que la  tercera trayectoria  de desplazamiento se extiende más 

a llá  de la  estación impresora y e l referido medio accionador 
incluye: una palanca accionadora montada sobre el armazón pa­
ra  su movimiento entre una primera posición, una posición -  .
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deprimida y una posición intermedia entre una posición de 
reposo y la  posición deprimida; medios* que acoplan la  pa­
lanca accionadora a l medio aplicador de tintan de manera que 
tra s  el movimiento de la  palanca accionadora desde la  p ri­

mera posición hacia la  posición intermedia e l medio aplica­
dor dá t in ta  recorra la  tercera trayectoria  de desplazamien­
to para entintar e l medio impresor seleccionado en la  esta­
ción impresora y pase más a llá  de esta estación; y medios -  
que acoplan la  palanca accionadora a los medios de soporte, 
de t a l  manera que, tra s  e l movimiento de la  palanca acciona­
dora más a llá  de la  posición intermedia hacia laposición de­
primida, la  t i r a  se mueva hacia la  segunda trayectoria de - 
desplazamiento y contra el medio impresor seleccionado en la  
estación impresora.

53.- Perfeccionamientos en la  construcción de he­
rramientas impresoras, según la  reivindicación 48 , en las -  
que la  segunda trayectoria  de desplazamiento se extiende lon­
gitudinalmente a lo  largo del armazón, la  primera y tercera 
trayectorias de desplazamiento se extienden lateralmente res­

pecto a la  segunda trayectoria de desplazamiento en la  esta­
ción impresora y la  t i r a  se desplaza en a ltu ra  en respuesta 
a l movimiento de la  palanca accionadora desde la  posición in­
termedia hacia la  posición deprimida, contra el medio impre­
sor seleccionado en la  estación impresora.

68.- Perfeccionamientos en la  construcción de he­
rramientas impresoras, según la  reivindicación 58, en las - 
que los medios selectores incluyen una rueda impresora monta­

da para su rotación sobre e l armazón y que presenta una serie 
de dedos elásticamente flex ib les que se extienden radialmente 
a lo largo de dicha rueda, encontrándose normalmente cada uno



de dichos dedos en un plano? la  se rie  de medios impresores 
incluye elementos impresores, cada uno de ellos situado -  

sobre uno de dichos dedos, de t a l  manera que la  primera tra ­

yectoria de desplazamiento mencionada es una trayectoria -  
circular extendida dentro de dicho plano? los medios de so­
porte incluyen un conjunto de soporte montado sobre e l arma­

zón para un movimiento articulado hacia y desde dicho plano 
en respuesta a l movimiento de la  palanca accionadora entre 
las posiciones intermedia y deprimida) incluyendo dicho con­

junto de soporte una placa yuxtapuesta a la  estación impreso­
ra? los medios entintadores incluyen un carro montado para -  
un movimiento oscilante esencialmente paralelo a dicho plano 

entre la  rueda impresora y la  placa, y un mecanismo entinta- 
dor sostenido por di dio carro para barrer la  estación impre­
sora en respuesta a l movimiento de la  palanca accionadora en­
tre  la  posición de reposo y la  posición intermedia? incluyen­
do los medios deflectores un miembro deflector montado sobre 

el armazón y yuxtapuesto a dicho plano para desplazar e l ele­
mento impresor seleccibnado fuera del referido plano hacia 
la  placa en respuesta a l movimiento del citado elemento im­
presor seleccionado hacia la  estación impresora*

7^.- Perfeccionamientos en la  construcción de he­
rramientas impresoras, segón la  reivindicación 68, en las -  

que el citado carro es desplazable entre un primer lugar y un 
segundo lugar en respuesta a l movimiento de la  palanca accio­
nadora entre la  posición de reposo y la  posición intermedia 
y loséitados medios entintadores incluyen. : un depósito de 

t in ta  adyacente a l primer lugar citado en posición de con­

tacto con e l mecanismo entintador cuando e l carro se encuen­
t r a  em dicho primer lugar? y medios para cambiar selectiva-
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monte e l primer lugar para compensar e l agotamiento de la  
t in ta  en dicho depósito.

83.- Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, según la  reivindicación 73, en las 
que e l mecanismo entintador comprende por lo menos un rodi­
llo  entintador.

$&,- Perfeccionamientos en la  construcción de 
herramientas impresoras, segán la  reivindicación 8s, en las 
que e l mecanismo entintador comprende un par de rod illos en- 
tiniadores acoplados entre s i .

103.- Perfeccionamientos en la  construcción de 
herramientas impresoras, segán la  reivindicación 9-, en las 
que e l depósito de t in ta  es un miembro de material impregna- 

.do de t in ta .
113.- Perfeccionamientos en la  construcción de 

herramiatas impresoras, según la  reivindicación 103, en las 
que e l depósito de t in ta  es un miembro en general cilindrico 
montado para su rotación en respuesta a la  rotación de la  -  

rueda impresora.
12^.- Perfeccionamientos en la  construcción de 

herramientas impresoras, según la  reivindicación 103, en las 
que e l depósito de t in ta  se yuxtapone a la  primera trayecto­
r ia  de desplazamiento citada para interceptar cada elemento 
impresor a l  recorrer estos la  primera trayectoria de despla­
zamiento.

133.- perfeccionamientos en la  construcción de - 
herramientas impresoras, segán la  reivindicación 63, que -  
incluyen medios de corte que tienen un mecanismo de corte 
sostenido sobre el citado carro, cuyo mecanismo de corte se 

yuxtapone a la  referida placa cuando la  palanca accionadora
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está en la  posición de reposo, y se espacia lateralmente - 
de dicha placa cuando la  palanca accionadora se mueve des­

de la  posición intermedia hacia la  posición deprimida) y -  
medios para mover selectivamente la  placa hacia e l mecanis­
mo de corte cuando éste se yuxtapone a la  misma, para cor­

ta r  una longitud deseada de dicha t i r a .
146.-  perfeccionamientos en la  construcción de - 

herramientas impresoras, según la  reivindicación 13S, en las 
que la  t i r a  incluye una cinta de etiquetas y un soporte de -  
desprendimiento fijado a e lla , incluyendo dichos medios de 
corte una primera y una segunda hojas de corte espaciadas -  
longitudinalmente entre s i y extendidas en a ltu ra  hacia el 
conjunto de soporte, incluyendo cada una de dichas hojas -  
un borde cortante opuesto a la  placa; y medios para sele­
ccionar las posiciones en a ltu ra  de los bordes cortantes en­
tre  s i ,  de ta l  manera que ta les  bordes cortantes se sitúan, 
durante e l corte, equidistantemente de la  placa o bién uno 
de ellos se sitúe más cerca de la  placa que el otro, en una 
medida esencialmente igual a l grosor del soporte de despren­
dimiento.

15-.- Perfeccionamientos en la  construcción de - 
herramientas impresoras, según la  reivindicación 68, en las 
que la  t i r a  es suministrada desde un ro llo  contenido dentro 
de un depósito y el conjunto de soporte incluye: un receptácul 
lo destinado a rec ib ir  por lo menos una porción del depósito, 

un canal de descarga para guiar dicha t i r a  desde e l depósito 
a la  estación impresora? medios de alimentación para avanzar 

la  t i r a  a lo largo del canal de descarga, cuyos medios de -  
alimentación incluyen un rodillo  de alimentación apoyado pa­
ra  su rotación en el conjunto de soporte? un miembro presio-

í



-26-

5.

10 *

15.

20

25.

30.'

í i  i

Rador en dicho depósito; una abertura en e l depósito junto 
a l miembro presionador, medios para f i ja r  e l depósito dentro 
del receptáculo con la  abertura adyacente a l rodillo  de a l i­
mentación, de manera que e l miembro presionador establezca 
una in terferencia entre e l rod illo  de alimentación y e l miem 
bro presionador; y medios para impulsar elásticamente e l ro­
d illo  de alimentación hacia e l miembro presionador, de t a l  -  

manera que la  t i r a  sea retenida en dicha zona de in terferen­
cia para su avance en respuesta a l ajuste del rod illo  de a l i­
mentación.

168.- Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, segán la  reivindicación 158, en las 
que dicho miembro presionador es un rod illo  presionador.

1?8.- Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, segán la  reivindicación 168, en las 
que e l depósito incluye un paso que comunica con e l rodillo  
presionador y que sale del ro llo  de suministro, entre e l ro­
d illo  presionador y la  citada abertura y desde a l l í  hacia 
e l mencionado canal de descarga.

188.- perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, según la  reivindicación 178, en las 

que los medios para f i ja r  e l depósito en e l receptáculo com­
prenden medios de detención selectivamente liberables.

I98 .-  Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, formadoras de etiquetas, en las -  
que éstas son producidas a p a r tir  de una t i r a  alargada lon­
gitudinalmente extendida y dotada de una anchura la te ra l, 
cuya t i r a  incluye una cinta de etiquetas y un apoyo de des­

prendimiento yuxtapuesto, un mecanismo de corte que inclu­
ye: una primera y una segunda hojas de corte montadas en -
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la  herramienta en una estación de corte y espaciadas entre 

si en dirección longitudinal, teniendo cada una d^ichas -  

hojas un borde cortante con anchura la te ra l por lo menos tan 
grande como la  anchura la te ra l de la  tira?  una placa opues­
ta  a los bordes cortantes de las hojas de corte en la  esta­
ción de corte, de t a l  manera que la t i r a  pueda pasarse entre 
la  placa y las hojas de corte? medios para permitir un movi­
miento relativo  entre la  placa y las hojas de corte para -  
avanzar dichos bordes cortantes hacia la  t i r a ;  y medios se­
lectores para seleccionar las posiciones en a ltu ra de los -  
bordes cortantes entre s i ,  de modo que dichos bordes, duran­
te  el corte, queden situados equidistantemente de la  placa o 
bién uno de ellos se sit&e más cerca de aquélla que el otro, 
en una medida esencialmente igual a l grosor del soporte de -  
desprendimiento para perm itir un corte selectivo de la  cinta 
de etiquetas en etiquetas individuales unidas por un sopor­

te  de desprendimiento continuo, o bien e l corte de la  t i r a  
en etiquetas separadas, cada una de ellas con su soporte de 
desprendimiento.

203.- perfeccionamientos en la  construcción de - 
herramientas impresoras, según la  reivindicación 193 , en 

las que una de las hojas de corte está montada en la  herra­
mienta para su movimiento en dirección de la  a ltu ra  respec­
to a la  o tra hoja, incluyendo dichos medios selectores un -  
selector montado para su movimiento respecto a las hojas de 
corte, proporcionando dicho selector unos topes que pueden 
situarse para acoplarse a la  hoja desplazable a f in  de evi­

ta r  e l movimiento en a ltu ra  más a l lá  de dicha posición re la­
tiv a  seleccionada de los bordes cortantes.

213.- Perfeccionamientos en la  construcción de -



herramientas impresoras, según la  reivindicación 20-, en 

las qu.e dicho selector comprende un miembro deslizable pro­
visto  de un primer y un segundo segmentos espaciados longi­
tudinalmente entre s i y situados en diferentes posiciones -  

en altura) respecto a la  placa# correspondientes a las c ita­
das posiciones en a ltu ra  de los bordes cortantes, desplazán­

dose e l referido miembro deslizable en dirección longitudinal 
para s ituar uno u otro de dichos segmentos en posición de -  
acoplamiento con la  hoja desplazable.

22^.- Perfeccionamientos en la construcción de -  
herramientas impresoras, formadoras de etiquetas, en las 
que se suministra una t i r a  de material de etiquetas desde -  
un ro llo  de suministro mediante un rod illo  de alimentación 

que se ajusta para avanzar dicha t i r a  desde el ro llo  de sumi­
n istro , un depósito para contener e l ro llo  de suministro y -  
que incluye: una cámara para e l citado ro llo  de suministro; 
una salida de suministro; un conducto de suministro para -  
guiar dicha t i r a  desde e l ro llo  de suministro a la  mencio­
nada salida; un miembro presionador que comunica con e l con­
ducto de suministro; una abertura en dicho conducto adyacente 
a l miembro presionador para perm itir a éste establecer una -  

in terferencia  con el rod illo  de alimentación, a través de cu­

ya in terferencia pasa la  t i r a  a l  avanzar desde e l ro llo  de 
suministro a l conducto de suministro.

23- *- Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, según la  reivindicación 22-, en la  
que e l miembro presionador es un rod illo  presionador.

24- .-  Perfeccionamientos en la  construcción de -  
herramientas impresoras, según la  reivindicación 23 s, en la  
que e l rod illo  presionador está situado entre la  cámara y la  
salida de suministro.



253.- perfeccionamientos en la  construcción de 

herramientas impresoras, según la  reivindicación 243, en 
la  que el depósito incluye medios de detención selectiva­
mente liberadles para f i ja r  liberablemente e l depósito 

5 . dentro de la  herramienta*
233.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 

HERRAMIENTAS IMPRESORAS"
Según queda sustancialmente descrito en la  pre­

sente memoria  ̂ que consta de veintinueve hojas, escritas a 
0 , maquina por una sola cara y acompañada dedibujos.

Madrid, ^ 7 J{jL, %74
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