N/Refo 2 OsGo 28 .74-9/%0

el ¢

0y b ka ; A\
PATENTE DE INVENCION LFQQJ' 17@ 5
shcesn S
s

MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HERRAMIENTAS
IHPRESORAS"
Solicitante: la compafifa nortegmericana DYII0 INDUSTRIES,INC
con domicilio en 6701 Bay Street, EMERYVILLE,
CALIFORNIA (U.S.A.)

- e em am

Inventor: Georg PFritz Bremer, ingeniero, brasilefio.



5.

10.

15,

20.

25

30.

Ig presente invencidn se relaciona en general con
herrgmientas impresoras y mis particularmente con ung herrg-
mients manual destingda a imprimir una serie de caracteres
consecutivos sobre una tirg de materigl alargada para produ-
cir etiquetas y similares.

Actuglmente se halla.en uso ung amplia variedad de
técnicas para la fabricacidn de elementos indicadores, tales
como etiquetas, signos, placas rotuladas, etiquetas de iden-
tificacibn, tarjetas, distintivos y artf{culos similares dota-
dos de una serie de caracteres consecutivos que se hacen visi
bles contra un fondo contrastante. Una téenica nmuy genergli-
zada es la de estampar indicaciones sobre unas tiras de plés-
tico delgadas, formadas de resinas sintéticas termuplésticas
lominadas, capaces de formarse en frio para establecer en -
ellas une figura en relieve de colores contrastados. EL con-
siguiente desarrollo de miquinas y herramientas seacillas y
de bajo costo que puedan emplesrse pars lag prictica de esa -
técnica no 861lo ha llevado a un uso generglizado de tales -
elementos indicadores, sino que ha genergdo una inciementada
demgnda de herramientas y mAquinas anilogamente sencillas y
de bajo costo gue puedan emplearse para fabricer elementos -
indicadores utilizando técnicas variadas que produzcan resul-
tados similarmente utilitarios pero estéticamente diferentes.
Ung de teles técnicgs variadas es la de imprimir ung tira de -
naterial alérgada con una serie de cgracteres consecubtivos -
utilizando tinta como medio de impresibén. Aungue la impresién
con tinta es absolutamente comln en la fabricacién de tales
elementos indicadores, lg impresidn de caracteres selecciona-
dos congecutivos sobre ung tira de mgterial glargada requiere

ung combingcidn de facilidad de seleccibn de cada caricter, -
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precigibfn en el gjuste de los caracteres consecutives y cali-
dad de impresién en todos los caracteres, hasta ahora inalcan
zable en wns simple herramienta menual de f£4cil uso.

Es por congiguiente un objeto de la invencién pro-
porciongr una herramimnts manual para la impresién de una se-
rie de cagracteres consecutivos y seleccionados sobre ung tirs
de mgterial glargada.

Otro objeto de la invencidn es lag provisidn de tal
herramiente manugl, que sea fhcil de usar y que consiga un
exacto o preciso ajuste de caracteres impresos consecutivos -
con bueng calidad de impresién.

Otro objeto de la inveneidn es el de proporcionar
tal herrgmienta, en la que se mantenga ung buens nalidad de
impresién durante largos perfodos de uso sin requerir ningln
regprovisiongmiento del suministro de tinta.

Otro objeto es la provisidn de tal herrgmienta mg-
nual que permita una répida seleccidn de cada carécter g im-
primir y que proporcione ung amplia seleccidn de caracteres
imprimibles con ung mfnimg complejidad.

Qtro objeto es el de proporcionar ung herramients
manual como lg anteriormente descrita que permita corter la -
tirg impresa en elementos indicadores separados, ¢ etiquetas,
o que 8stas permanezcan en una tira de elementos individua-
les, unidos por wn soporte comfin.

Otro objeto es el de proporcionar una herrgmientg -
nanugl del tipo descrito que utilice un suminigtro en formg =
de tira contenido en un depdsito y en la que la relacién es-
tructural entre el depdsito y los medios de alimentacién de

la herramienta asegure el avance de la tirg desde el suminis-

: 14
tro de lg misma con exactos y precisos incrementos de avance
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para la exacta coincidencia o ajuste de los caracteres im-
Presos.

Los citados objetos, asi{ como otros més y deter-
minadas ventajas, se consiguen mediante la invencién, que -
puede describirse brevemente como ung herramienta impresora de
caracteres seleccionados sobre unag tira de material alargada,
comprendiendo dicha herramients un armazén, una estacién de -
impresidn sobre el armazén, una serie de medios impresores -
nontgdos en el grmazzén para su movimiento a lo largo de una -
primerg trayectoria que pasa a través de la estacidén de impe-
sibn, medios de soporte paras guiar la tira de material a -
lo largo de una segunda trayectoria que pasa a través de la
estacién de impresién y que se yuxtapone a la primera trayec-
toria citada en dicha estacién de impresién, medios selecto-
res para situar selectivamente cualquiera de los medios impre-
sores en la estacién de impresidn, medios deflectores en el -
armazén para desplezar el medio impresor seleccionzdo fuera -
de la primers trayectoria mencionada hacia la segunda en la
estacidn de impresidén, medios entintadores en el armaz6n -
para aplicar tinta 2l medio impresor seleccionado y medios -
accionadores en dicho armazdén para scoplar la tira al medio
impresor seleccionado en la estacién de impresidu para impri-
mir el caricter seleccionado sobre la tira.

Se comprenderd mejor la invencidn, al tiempo que -
se pondrin de magnifiesto otros objetos y ventajas de la mis-
ma, en la siguiente descripcién detallada de una versién pre-
ferida de aquéllg, ilustrade en los adjwtos dibujos, en los
cuales:

Lg figura 1 es una vista en alzado lateral, parcial

mente cortada, de ung herramients impresora con tintg, cons-
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truida de acuerdo con la invencién.

Lz figura 2 es ung vista en planta superior, par-
cialmente cortada, de lg herrgmienta.

Lg figura 3 es una vista en planta de una cinta de
etiquetas impresa en la herramientas de la figura l.

Le figura 4 es una vistas en planta superior amplia-
da de la herrsmienta, con ciertas partes componentes suprimi-
das para mostrar otros componentes activose.

La figura 5 es wna vista en seccién fragmentaria -
tomada a 1o largo de lg linea 5-5 de la figura 4, pero con los
componentes suprimidos puestos de nuevo en su lugar.

Lg figure 6 es wa Vista en perspectiva de lg herra-
mienta, con partes componentes separsdas paras mosirar compo-
nentes activos.

Las figuras f, 8 y 9 son vistas esquemiticas que -
ilustran partes componentes de la herramients en verias posi-
clones de funcionamiento durante una oparécién de impresibn.

Lg figurg 10 es una vista en seccién fragmentaria
similer a la de la figura 5, pero con determinadas partes com-
ponentes en otra posicién de funcionamiento.

Ig figuras 1l es una vista en perspectivs Ge una par-
te componente de lg herfamientao

La figura 12 es una vista en seccidén frogmentaria y
ampligda, tomade a lo lergo de la 1inea 12-12 de la figura 5;

y
La figura 13 es un fragmento empliado de una por-

cibn de lafigura 5.
Con referencia ahora a los dibujos, y especialmen~
te a las figurgs 1 a 3 de los mismos, se ilustra una herramien

ta impresora construfds de acuerdo con la invencién, en forma
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dos 12 sobre una tira de materigl alargada, ilustreds en for-
mg de cinta 14 dotada de un enverso 15 sobre el que puede ime
primirse con tinta para producir etiquetas 16 o similares con
caracteres 12 impresos en tintaz colocados sobre un fondo 18

de color contrastente. Ia herramientas 10 incluye un srmazén
20 constitufdp por un armazén principal 22 y un subarmazén 24,
presentando el armazén prinecipal 22 ung porcibn 26 extendida
hacia abajo, que proporcions una empufizdura a coger por ung =
meno del operario. Cada caricter 12 se¢ imprime ﬁccionando -
un medio activador que incluye una palance de accionamiento 30
montada sobre el armazén 20 para un movimiento articulado —
alrededor de wn eje lateral 32 entre una posicién de reposo,
ilustrada con trazado continuo em 30R en la figura 1, una po-
sicibén parcialmente deprimida, o posicién intermedia; ilustrg
da con lineas discontinuas en 30P en la figura 1, ¥ una posi-
cidén totalmente deprimida, ilustrada tembién con trazado dise
continuo en 30D en la figura 1, siendo impulsada la palanca
accionadora 30 hacia la posicién de reposo 30R por un resorte
de retorno principal 33.

Cada caricter se imprime sobre la cinta 14 en una
estacién de impresibén 34 en la que hay una serie de medios -
impresores mostrados en forma de elementos impresores 36 mon-
tados en el armazén 20 pars su movimiento a lo largo de wne
trayectoria 38 que, en la versién ilustrada, es circular ¥y
pasa a través de la estacidn de impresién 34. Se disponen -
unos medios selectores para situar selectivemente cualquiers
de los elementos impresores 36 en dicha estacién 34, incluyen-
do una rueds selectora 40 montadg para st rotacién sobre el -

ermazén 20 y que sostiene un indicador 42 que puede alinesrse
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con cuaglquiers de ung serie de indicaciones 44 correspondien
tes g los caracteres 12 seleccionados para imprimir en la es-
tacidn 34, como se describird mis asdelante con mayor detalle.
ILa cintg 14 se sostiene en un rodillo de suministro 46 conte-
nido en un depdsito 48 y avanza a lo largo de una irayecto-
rig de desplazamiento 50 que pasa a través de la estacién de
impresién 34 para su yuxtaposicidén con cada elemento impresor
seleccionzdo 36 en la estacibén de impresidn 34.

Pasando shora a las figuras 4 a 10, asi como a las
figuras 1, 2 y 3 los elementos impresores 36 se disponen en
ung rueda impresora 52 que incluye ung serie de dedos eldsti~
camente flexibles y radialmente extendidos 54, cada uno de los
cugles sostiene un elemento impresor 36. La rueds impresora
52, o pot lo menos cada dedo 54, se construye preferiblemente
de un material eldsticamente flexible, preferiblemente metal,
¥y cada elemento impresor 36 se fgbrica preferiblemenie de un
elastémero, tal como goma, moldeado sobre un dedo 54 de la -
rueds impresora. También pueden usarse otros elastdmeros, te-
les como un mgbterial poliuretano compativle con la tints em-
pleada pars imprimir con lg rueds 10, ILa rueds impresora 52
estd fijada en 56 a la rueda selectora 40 para su rotacidn -
con ella respecto gl subsrmazén 24 que formg parte de un con-
junto selector 58 sostenido por el armgzén principal 22. To-
dos los dedos 54 de lg rueda impresora 52 se extienden normgl-
mente dentro del mismo plano P; sin embargo, itras la rotacién
de lg rueda selectora 40 y simultdneg rotacién de la rueda -
impresore 52, el elemento impresor 36A llevado a la estacién
de impresifén 34 ge acopla al medic deflector mostrado en for-
ma de un rodillo deflector 60 apoyado dentro del subarmazén

24 en la estacién de impresién. Tal acoplamiento del elemento



5.

10.

15.

20.

25.

30.

impresor 3%A con el rodillo deflector 50 desvié al primero
hacia abajo, como se vé en las figurgs 5 y 7, a través de 10.

BEn 1lg versién ilustrada, las indicaciones 44 se -
disponen en el subarmazén 24 y la rueds selectora 40 es trang
parente, de manera que, al girar &sta, el indicador 42 pueda
alinearse con una indicacién seleccionada 44 para situar el -
correspondiente elemento impresor 36 en la estacién de impre-
sién 34, en la que dicho elemento impresor se Gesplazarh hacia
abajo fuera del plano P de los adyacentes elementos impreso-
res 36B y 36C. Ung proyeccidén de detencidn 62 esti montads —
en el subarmazén 24 y es elisticamente impulsada por un resor-
te 64 hacia un hueco de detencidén 66 correspondiente al ele-
mento impresor seleccionado 36A para glinear debidamente y re-
tener gl elemento impresor citado en la estacién de impresién.
La rueds selectora 40 esti ranurada a lo largo de su perife-
rig exterior 68 para facilitar el agarre magnugl y lg rotacién
de la rueda selectora.

Al moverse la palanca accionadora 30 desde la posi-
cién de reposo 30R a la posicidn intermedia 30P, un pasador
de accionamiento 70, sostenido por la palanca accionadora 30
¥y acoplado a una ranura 72 en forma de I dentro de un carro
74 apoyado sobre el armazén 20 para su rotacibn alrededor de
w sje gltitudinal 76, gira al carro 74 desde unag primerg po-
sicidn 74P, ilustrada con trazado continuo en lg figurg 4, g
ung segundg posicidn 748, ilustrada con trazado discontinuo -

en lag mismg figura. Durante el movimiento del carro 74 desde

1alprimera posicién a la segunda, el elemento impresor sele-
ccionado 36A es entintgdo por medios que incluyen un depésito
de tinta, dilustrado en forma de miembro 80 suministrador de

tinta, de material impregnado por &sta, sostenido en un sopor-
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te 82 fijado al armazén 20, y un mecanismo entintador 81 que
incluye por lo menos un rodillo y preferiblemente un par de
rodillos entintadores 83 y 84 sostenidos por el carro 74 y -
situados de tal manera que establezcan contacto entre si y -
el rodillo 83 haga contacto con el miembro 80 suministrador -
de tinta cuando el carro 74 estd en su primera posicién. El
miembro 80 suministrgdor de tintg tiene ung configurgcidn ge-
neralmente cili{ndrica ¥ estd fijado a un extremo de un 4rbol
86 apoyado para su rotacidén en elsoporte 82. Una rueda de en-
grangje 88 esti montada sobre el otro extremo del &rbol 86

Y se acopla a uﬂa cremallera 90 sostenida por la rueda selec-
torg 40, de manerg que al girar la rueda selectora el &rbol -‘
86 y el miembro suministrador de tinta 80 sean puestos en ro-
tacidn, girando asi los rodillos entintgdores 83 y 84 y en-
tintando sus superficies exteriores. Al desplazgrse el carro
74 desde la primera posicién a la segunda, los rodillos en-
tintadores 83 y 84 seguirén ung trayectoria de desplazamiento
92 que se extiende a través de la estacidén de impresién 34 y
gse yuxtapone a la trayectoris de desplazamiento 38 de los =
elementos impresores 36, de manera que las superficies entin-
tadas de los rodillos 83 y 84 establezcan contacte con el ole-
mento impresor seleccionado 364, que se desplazg shora hacig
abajo desde el plano P dé los elementos entintadores adyacen-
tes 36B y 36C, como se ilustra en la figurg 8, paera aplicar
tinta a la cara 94 del mismo que sogtiene el caricter g impri-

mir, sin interferencia de losg elementos impbesores adyacentes.

Trds un adicional movimiento de la palanca acciona-
dora, 30 desde la posicién intermedia 30P hacia lg posicién
totalmente deprimida 30D, una superficie de leva 96 de la pa-

lanca gsccionadora se acopla & un seguldor 98 que pende de un
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conjunto 100 de soporte de la cinta, montgdo sobre el grma~
zén 20 para un movimiento articulado alrededor de un eje la~
teral 101l definido por Arboles cortos 102 lateralmente exten~
didos y apoyados dentro del armazén 20 en 104. El conjunﬁo -
100 de soporte de la cinta incluye un recepticulo 106 gitua-
do m4s o menos centrelumente dentro de lg herramienta 10 pars
recibir el depésito de cinta 48, formando un canal de descar-
ga 108 de aquélla (véase figura 5) que define lg trayectorig
longitudinalmente extendids de desplazamiento 50 para la cinta
14 desde el depdsito 48 a la estacidén de impresibén 34. Lg -
trayectorig de desplazamiento 50 se yuxtapone y pasa poi de=
bajo del elemento impresor seleccionado 36A en la estacibn - .
de impresién 34. Trgs el continuado movimiento de‘larpalanca ?
éecionadora 30 hacig la posicidn}totalmente deprimida 30D - ‘
la superficﬁe'de levyg 96 impulsafé al geguidor 98 hacia arr}-
ba para artihular el conjunto 100 de soporte de la cinta al-
rededor del eje lateral, 101, de manera que una placa 103, -
sostenida por el conjunto 100 de soporte de la cinta, sea mo-
Qida hagcig arriba, en direccidn altitudingl, junto con lg -
ointa 14 paras presionarls contra la cera entintada 94 del -
elemento impresor seleccionado 364 , como se ilustra en las
figuras 9 y 10, e imprimir un carfcier sobre tal cinfa. Duran
te ese continuado movimiento de la palahca accionadora 30 -
desde la posicibn intermedia a la totalmente deprimida, el ~
pasador de accionamiento_70 recorre el ramgl mis largo 110 -
de lg renurg 72 en forma de- L, de manera que el carro T4 per-
mgnece est;oionario, pero queda retenido en mii segunda posi-~
cidn 745. Se observars que la segunda posicién 748 del carro
T4 ests situada mgs alld de la trayectoria altitudipal del -

| -
conjunto 100 de soporte de la cinta, de maners que aquél no
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obstaculizg el movimiento ascendente de dicho conjunto 100.
Adends, como 5616 el elemento impresor seleccionado 36A es -
desviado hacia abajo, s6lo él sérd entintado y se acoplari a
lg cinte pera imprimir un carfgcter sobre ella. :

Cuando se suelta la palanca accionadora 30, el re-
sorte de retorno principal 33 impulsard a aqudlls desde la -
posicién totalmente deprimida 30D hacia su posicién intermedia
30p y el conjunto 100 de soporte de.la cinta serd descendido
por un resorite de retorno 112 que se extiende entre el grmg-
zén 20 en 114 y el conjunto de soporte 100 en 116 y que impul
sa a egste conjunto de soporte 100 en direccidn descenéente.
El continugdo movimiento de la palanca accionasdoraz 30 desde
la posicidn intermedia 30P hacis la posiéidn de repoéo 30R
devolveri el carro %4 desde lp segunda posicién 74S a la pri-
merg 74F en virtud del acoplamiento del pasador de acciona-
miento 70 con el ramal corto 118 de la ranurg 72 er forma de
L. Al mismo tiempo, la cintg 14 se ajustars mediarte un pres-
crito incremento de avance por el medio alimentador 120 sos-
tenido por el cnjunto 100 y que incluye un rodilloAde alimen-
tacién 122 apoyado para su rotgecién dentro de una rénura -
124 en el citado conjunto 100 de soporte de lg cinta-e impul-
sgdo hacia arriba por un resorte en voladizo 126 parg formar
ung lineg de contacto 128 entre lg superficie periférica 130
del rodillo de glimentacién 122 y un rodillo presionador 132
montado para su rotacién dentro del depbsito de cinta 48, co-
mo se vé en las figurass 5 y B3.

El depbsito de cintg 48 tiene una cémarg 134 para
el rodillo 46 de suministro de cintg y un conducto interno -
136 para la cinta 14, cuyo conducto 136 inglwye unag entrads

138alyacente a lag cdmara 134 y una salida 140 yuxtapuesta
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al canal 108 de descarga de la cinbta, dispuesto en el conjun~
to iOO de soporte de éstg Gltima. Una gbertura 142 del depb-
gito 48, yuxbapuesta al rodillo presionador 132, permite al -
rodillo de alimentacién 122 entrar en el conducto 136 y aga-
rrar la cinta 14 en la linea de contacto 128 para avanzar squé
1lla con el deseado incremento de avance.

El rodillo de glimentacién 122 se ajusta mediante -
un ineremento gngular correspondiente al deseado incremento
de gvance de la cinta 14 por un mecanismo de figdor y tringue-
te que incluye un fiador 144 provisto de un diente 146 acoplg~
do entre los dlentes 148 de una rueda de tringuete 150 que se
acopla parg su rotacidén al rodillo de alimentacién 122. Cugn-
do se mueve la palanca accionagdora 30 desde la posicifn de re-
poso 30R a lg posicidn intermedia 30P y el carro ;4 se despla-
za desde la primera posicidn 74F a la segunda 748, se pone én
rotacién ungfianivela 152 (véanse figuras 4, 5, 6 ¥ 13) en la -
direccibén de las agujas del reloj, segln se observa en lg fi-
gurg 4, y el figdor 144, que forma contacto en un eitremo -
154 del mismé con la manivela 152 y que es sostenido en el otrc
extremo 156 por un borde 158 del conjunto de sopoxﬁé 100 en -
contacto establecido demtro de un cursor 160 en el fiador 144
queda retrafdo, es decir, el fiador 144 es movido hacia la iz-
quierd, segln se observg en las figuras 5 y 13. El fiador 144
estd fabricado de un material elésticemente flexible, de ma~
nera que tal retraccién del mismo permita a su diente 146 -
pasar sobre el diente 148 del trinquete, que queda inmediate-
mente detrds del diente 146 del fiador. Al mismo tiempo, la
rotacién del rodillo de alimentacibn 122 en lag direccién de
lés azujas del reloj es impedida por el apoyo de otro diente

de trinquete 162 contra un tope 164 situado en el conjunto -
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de soporte 100. Al volver la palanca accionadora 30 desde

lg posicién intermedia 30P g la posicidén de reposo 30R y

al volver el carro 74 desde la segunda posicibén 74S a la pri
merg posicidn 74F, la manivela 152 sers puesta en rotacién
en direccidn contraria a‘las agujas del reloj, impulsgndo =
asl gl figdor 144 hgcig adelante, es decir, hacia la derechg
gegfin se observa en las figuras 5 y 13, de manera que el -
diente 146 del fiador se agcoplars al diente 148 del tringue-
te y ajustari al rodillo de glimentacién 122 con el deseado
incremento. El tope 164 es sogtenido por un brazo flexible
166 que seri desviado, en virtud del contorno del adyacente
diente 163 del trinquete, para permitir tal ajuste de la rue-
da de trinquete 150. Cuando la palanca accionadora 30 alcan-
za la posicidén de reposo 30R, un reborde de tope>170 de =
dicha palanca forma contacto con el armazén 20 en 172 para -
retener tal palanca en la posicibén de reposo 30R.

Se ha observado que con glgunos materiales para los
elementos impresores puede obtenerse una impresién mas unifor
me prehumedeciendo la totalidad de tales elementos impreso-
res 36 con tinta antes del comienzo de las operaciones de -
impresién. Este prehumedecimiento se consigue situando el -
miembro 80 de suministro de tinta de magnera que lg superficie
cilindrica 174 del mismo intercepte lg trayectoria de despla~
zgmiento 38 de los elementos impresores 36, de manera que, -
trds la rotacidén de la rueda selectora 40, cada uno de los -
elementos iupresores 36 sea secusnciglmente puesto en contac-
to con la superficie 174 del miembro 80 de suministro de tin-
ta y sea humedecido con ellg. Dos revoluciones completas de
la rueda selectora 40 antes de lg impresién de una etiqueta

hgn resultado ser suficlentes parg efectuar tal prehumedeci-
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miento de las caras impresoras de los elementos 36.

'fl miembro suminigtrador de tinta 80 se construye
preferiblemente de un mgterisl poroso que retenga la tinta.
Tales materiales son comercialmente obtenibles, conociéndo-
se wno de ellos por mgterial entintador "Microwell®. Iag -
cantidad de tinta recogida por los rodillos 83 y 84 y trans-
ferida al elemento impresor seleccionado 36A inmediatemente
antes de la impresién de cada caricter, estd regulsda por -
1g extensién del contgcto entre el rodillo entintador 83 y el
miembro suministrador de tinta 80 cuando el carro 74 estd en
la primera posicidn T4P. Pars compensar el eventugl agote~
miento de la tinta del miembro suministrador 80, el grado de
contacto entre el rodillo entintador 83 y el miembro suminis-
trador de tinta 80 puede incrementarse seleétivamenfe de vez
en cuando. Asf, el carro T4 estd provisto de un reborde de
tope 176 que se acopla g wun estribo 178 situado en un digl
180 sostenido por el soporte 82. Ia primers posicién T4F
del carro T4 estd determinada por la colocacidn ds aquél -
cugndo el reborde de tope 176 establece contacto Qon_el es-
tribo 178 para fijar lo posicién del carro 74. Como se vé
mejor en la figura 11, el dial 180 estd provisto de dos es=
tribos alternos 182 y 184, ademis del estribo 178, éualquiera
de los cuales puede situarse selectijamente en 1Q'trayectoria
del reborde de tope 176 del carro. Como los estribos se ex-
tienden hasta diferentes posiciones laterales entfe sf, la
posicién primera 74P del carro 74 puede variarse selectiva-
mente en direccidén lateral para veriar la presién entre ed
rodillo entintador 83 y el miembro de suministro de tinta 80.
De esta maneré, la cantided de tinta transferida desde el =~

miembro de suministro 80 a2l rodillo entintador 83 puede -
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verisrse selectivamente para compensar el agotamiento de
lg tinta en el miembro de suministro, pfestando as{ wmifor-
midad al carfcter impreso 12.

Ung vez que todos los caracteres 12 de ung desea-
da etiqueta han sido impresos sobre la cintg 14, ésta puede
cortarse pars suninistrarse wna etiqueta completada 16. Ia
cintg 14 es del tipo provisto de un adhesivo sensible g la
presién aplicado sobre el reverso 186 de la misma y de un so-
porte de desprendimiento 188 superpuesto al adhesivo. Se dis~
ponen medios cortantes en forma de un mecanismo 190 sosteni-
do por el carro 74 ¥y que incluye un par de hojas cortanies
192 y194 situadas inmedigtamente encima de lg placa 103 y de
la trayectoria de desplazamiento 50 de la cinta 14 en ung es-
tacidn de corte que coincide con la estacién de impresidn 34
cuando el carro 74 estd en su primera posicidn.74F. Cada wna
de las hojas 192 y194 incluye un borde cortante 195 que tie~
ne ung anchurs lateral ligeramente mayor que la de la cinta
14. Cuagndo se deseg cortar ung etiqueta 16 de lg cinta 14, -
se retiene la palanca accionadora 30 en la posicién de repo-
so 30R y el carro 74 en lg prigera posicién 74F. Uﬁa palan-
ca de corte 196, que estd montads sobre el armgzén 20 para
un movimiento articulado alrededor de wn eje lgteral 198 y
que es normglmente impulsada hacia la posicién ilustrada en
lg figura 5 mediante un resorte en espiral 200, es empujada
hacia abajo, como se indica por lg flecha 202 en lg figura 5.
Tal movimiento de la palanca de corte 196 eleva un lébulo -
204 de lg palanca 196, cuyo lébulo se acopla al conjunto 100
de soporte de la cinta en 206, elevando asi a tal conjunto y
a lg placa 109 sostenida por &1, para impulsar a la cintas 14

contra las hojas 192 y 194.
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’Las hojas 192 y 194 se mantienen dentro de las - -
ragnuras 208 y 210 del carro 74, que impiden el movimiento -
longitudingl y lateral de las hojas, pero permiten s 8&stas
deslizarse hgcia arriba y gbajo en direccidn altitudingl.
Tel movimiento deslizante gltitudingl es limitado por wa -
medio deslizante que incluye un pasgdor 212 que pasa a itra-
vés de las gberturas 214 y 216 de laé hojas 192 y 194, res-
pectivamente. Asf{, la posicién altitudinal relativa de los -
bordes cortantes 195 de las hojas esti determinadg por el =
dijmetro de lg particular porcién del pasador 212 que pasa 2
través de las gberturas 214 y 216 para establecer unos topes
para las hojas 192 y 194, puesto que ambas gberturas son del
mismo didmetro. Un botdn deslizante 218 esti acopladv al pa-
gador 212 y montgdo en el carro 74 parg un movimiento desli=-
zgnte en direccién longitudinal, de tal maners que el movi-
miento deslizante de dicho botén 218 deslice al pasador 212 -
hacia adelante y atris. Cugndo el botén deslizante 218 y el -
pasador 212 se sithan en la posicidn més retrasadas, tal como
se ilustra en las figuras 4 ¥y 5, el segmento de menor didme-
tro 220 del pasador se alinea con la hoja anteriq% 192, cuya
hoja se elevarifespecto a la hoja posterior 194 a} élevarse
1lg cinta 14 contra las hojas, de manera que el borde cortan=
te de gmbas hojas quede espaciado de la placa 109 en ungdis-
tancia aproximadamente igual al espesor del soporte de des-
prendimiento 188, cuya distancia es suficiente pars cortar -
simplemente a través de la etiqueta impresa, pero no a través
del soporte de desprendimiento, de manera que consecutivas -
etiquetas 16, cada una de ellas dotada de una lenglieta corté
221, queden sostenidas sobre un soporte de desprenéimienio -

continuo 188, como se ilustra en 222 en la figurg 3, afn -
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cugndo las etiquetas consecutivas 16 sean cortades eﬁtre sf.

Cuando se deseg cortar tanto la etiqueta impresa
como el soporte de desprendimiento 188 de la cinta 14 al ob-
joto de cortar ung etiquets complets de la cinta restante,
puede moverse hacia adelante el botdn deslizante 218, movién-
dose gsi en igual direccidén el pasador 212 y situéndose el -
segmento de mayor dlAmetro 224 del pasador dentro de ambas
aberturas 214 y 216, de manera que tras el movimiento de la
placa 109 hacia arriba en direccidén de las hojas, el borde -
cortante de la hoja anterior 192 quede situado més cerca de
lg place 109 que el borde cortante de la hoja posterior 194
en virtud del 4ngulo A de la placag 109, de manera que la ho-
ja anterior corte por completo lg cinta 14 con el soporte de
desprendimiento 188, mientras que lg hoja posterior 194 corta
solamente la etiqueta impresa, pero no el soporte de despren~
dlmiento 188, forméndose gsi la lenglieta corta 221 para fa-
cilitar la ulterior retirada de la tira de soporte 188 gdel -
resto de la cinta en lg etiqueta inmedia%amente giguiente. -
De esta manera, el opergrio puede seleccionar cualquiers de
dos modos de operacién, concretamente un primer wodo, en el
que se produce una tira 222 de etiquetas 16 unidas entre si
por un soporte de desprendimiento comfn 188, o un segundo -
modo de operacidén, en el que cada etigueta individual 16, -
junto con su sopkrte de desprendimiento 188, es totalmente -
separada del resto de lg cinta 1l4.

Como se ve mejor en las figuras 4, 5, 6 y 12, el -
depfsito de cinta 48 esti desprendiblemente retenido dentro
del receptéculo 106 por un detén que incluye las proyecciones
de refencidn 230 sostenidas sobre pestillos elisticamente -

flexibles 232 gue se extienden hacis gbajo hasta el interior
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del recepticulo 106. Las proyecciones de retencifn 230 son
recibidas dentro de los huecos 234 para sujetar y retener al
depésito 48 en el recepticulo 106. Cuando se desea retirar

el depbeito del recepticulo, se flexionan hacia gbajo los -
pestillos 232, tal como se ilustra con trgzado discontinuo -
en lag figura 12, empujando hacia adelante sobre un miembro -
deslizante 236 montado sobre el armazdn principal 22 para un
movimiento de avance y retroceso, segfin se observa en las -
figuras 4 y 5, para acoplar las porciones 238 en forms de cu-
fla del miebeo deslizante 236’con correspondientes porciones
240 de los pestillos 232. Tras la liberacidn de las proyeccio
nes de retencidén 230 de los huecos de retencién 234, el depb-
sito 48 serd ligeramente elevado por el empuje asqendenﬁe -~
del resorte en voladlzo 126 contra el rodillo de alimentacién
iza, que es impulsado contra el rodillo presionador 132 del
depbsito 48. Luego puede retirarse dicho depbsito del recep—
tdoculo 106 y volverse a colocar cuando se desee. .

Para permitir el intercambio de fundiciones de va-
rios tipos, asi como para tener acceso al mecanismo entinta-
dor 81 y al mecanismo cortante 190 para que el operario pue-
da efectugr las diversas selecciones anteriormente descri-
tas, el subarmazén 24 puede retirarse selectivameﬁie del ar-
mazén principal 22. Asf, tal como se muestra en lg figura 6,
ol subarmazén esti provisto de una serie de lengletas blo-
queadorgs pendientes 250 que se extienden junto é las ranuras
252 de un borde 254 golidario del armazén principal 22 cuando
el subarmazén 24 se acopla al armazén principal. Ung gnilla
de retencifn 256 esta montada para su rotacibén en el arma-
zén principal 22 debajo del borde 254 y de las ranuras 252

y lleva una serie de blogques de retencién 258 que se acoplan
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a bordes de retencién complementarios 260 de las lengletas
pendlentes 250 pars asegurar el subarmazén 24 sobre el ar-
mazén principal 22. Pera liberar el subarmazén 24 gel arma-
zén principal 22, puede cogerse el miembro deslizante 236
por el reborde inferior 262 del mismo (véase figura 5) y -
llevarse hecia atris (hacia la derecha, seglin se observa en
le figura 5)s Tal movimiento de retroceso del miembro des—
lizante 236 llevars a una srista 264 (véase figura 4), soli-
darig del miembro deslizante, g través de ung muesca complew
mentaria 266 de la anilla de retencidn 256, de tal manera -
que dicha arista 264 haga girar a la anilla 256 en direceién
contraria a las agujas del reloj, segfn se observa en lgs fi-
gurgs 4 ¥ 6. Tgl rotacién de lg anilla de retencién‘256 li-
berag a los bloques de retencidn 256 sostenidos por lg anillg
desde los bordes 260 de las lenglletas de retencidn pendientes
250 del subarmgzén 24, de manera’que éate Gltimo puede elevar-
se desde el armazbn principal 22, pasandb los bordes 260 hg-
cig arriba a través de las ranuras 252.

Una vez retirado el subarmaezén 24 del armazén prin-
cipal 22 puede acoplarse g éste Gltimo otro subarmazén (nmo
mostrado), que sostiene una rueda de impresién coun elementos
impresores que proporcionan un conjunto distinto de cargcte-
res, o ung fundicidn de tipo variante. Ademfs, como se vé -
en la figura 6, el acaeso al mecanismo entintador 8l parag -
el gjuste del dial 180 y el acceso al mecanismo de corte 190
para la colocacién del botén 218, se consiguen mediante tal
retirada del subarmazén 24.

Se veri que la herramienta 10 es un dispositivo -
compacto capaz de imprimir caracteres seleccionados en tin-

ta sobre una cintg de etiquetas, con precisidn y facilidad,
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Is seleccidn y exacto ajuste de cada caricter se realiza sin
dificultad y la elevada calidad del caricter impreso se con-
servari durante prolongados periodos de uso.

Se comprenderd que la versién de la invencién ante-
riormente descrite se ha ofrecido sélo a modo de ejemplo.Puc~
den modificarse varios detalles de disefio y construccidnbin
gpartarse del verdadero espiritu y Ambito de lg invencién, -
tal como se exponen en las sigientes reivindicaciones.

N 0 T A

La Patente de Invencidén que se solicita por veinte
alios pare Espafia, de gcuerdo con lg vigente legislgeibn, de-
berd recaer sobre: WPERFECCIONAMIENTOS EN IA CONéTRUGCION DE
HERRAMIENTAS INPRESORAS", con Prioridad de la Solicitud de -
Patente en EE.UU. Serigl nfm. 3%1. 555, de fecha 19 de Jumio
de 1973, seglm las caracteristicas esenciales de las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES

12.- Perfeccionamientos en la construceibn de he-
rrgmlentas iwmpresoras, de caracteres seleccionadvs sobre una
tira de materigl alargada, cuyas herramientas comprenden un
armazdén, una estacién de impresidn en dicho armazén, una -
serie de medios impresores montados en el armazén paras su -
movimiento a lo largo de una primera trayectoria de despla-
zamiento que pasa a trgvés de lp estacibn impresora; medios
de soporte para guiar dicha tira de material a lo largo de
ungbegunda trayectoria de desplazamiento que pasa a través
de la citada estacién impresora y se yuxtapone a la primera
trayectoria de desplazamiento en la estacidn impresoras =
medios selectores parg situar selectivamente cuglquiera de

los medios impresores en la estacidn impresors; medios de-
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flectores en el armazén pars desplazar dichosﬁedios impre~

gsores seleccionados fuera de la primers trayectorie de des—
plazgmiento hacia la segunds en la estacidn impresora; me-

dios entintadores en el armazén para aplicar tinta al refe-
rido medio impresor seleccionado en lg estacidn impresora;

y medios gocionadores en el grmazén para acoplar la tira al
medio impresor seleccionado en lg estacidn impresora, para

la impgesién del caghcter selecciongdo sobre lg.tira.

28,~ Perfeccionamientos en lg construccién de he-
rragmientas impresoras, segfn lg reivindicacién 12, en las
que el medio accionador incluye medios para mover la tirs -
fuera de la segunda trayectoris de desplazamiento hacia la
primers de tales trayectorias y contrs el medio impresor se-
leccionado en la estacién impresora.

38.- Perfeccionamientos en lag construccién de he-
rramientas impresoras, segln la reivindicacién 22, en las -
que los medios entinfadores incluyen medios gplicadores de
tinta montados en el armazén parg su movimiento en respues-
ta al medio accionador a lo largo de ung tercers trayectorig
de desplazamiento que corta al medio impresor desplazado -
en la estacién impresora, de tal modo que el movimiento del
medio gplicador de tinta a lo largo de la tercera tvrayecto-
rig de desplazamiento ponga al citado medio aplicador de tin-
ta en contacto con el medio impresor desplazado.

v 4% .= Perfeccionamientos en la construccién de he-
rrgmientas impresoras, segfn la reivindicacidén 32, en las -
que la tercera trayectoria de desplazamiento se extiende més
alld de la estacién impresora y el referido medio aecionador
ineluye: una palanca accionadorg montada sobre el armazén pa~

ra sumovimiento entre ung primera posicién, una posicién - |
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deprimida ¥ una posicién intermedia entre ung posicién de
reposo y la posicién deprimida; medios que acoplan la pa-
lgnca acciongdors gl meﬂio aplicador de tintg, de manera que
tras el movimiento de la palanca acciongdorg desde lg pri=-
mera posicidn hacia la posicién intermedia ol medio aplica~
dor dé tinta recorrs la tercers trayectoria de desplazamien—
t0 pare entintar el medio impresor seleccionado en la esta-
cidén impresors y pase més alld de esta estacién; y medios -
gue acoplan la pelanca accionadora a los medios de soporte,
de tal mgnera que, tras el movimiento de la palance acciona-

dora mis alli de la posicidén intermediz hacie lamsicién de-

© primida, la tira se mueva hacia la segunda trayectoria de -

desplazamiento y contra el medio impresor selecciongdo en la
estacién impresora.

58,- Perfecciongmientos en la construccién de he-
rramientas impresoras, segln la reivindicacién 42, en las -
que la segunda trayectoria de desplazamiento se extiende lon-
gitudinglmente a lo largo del armazén, la primers y tercera
trayectorias de desplazamiento se extienden lgterglmente res-
pectoka la segunda trayectoria de desplazamiento en-la esta~
cién impresora y la tira se desplaza en altura en respuesta
al movimiento de la palanca acclonadors desde la posicidn in-
tormedis hacia la posicién deprimida, conmtra el medio impre—
sor seleccionado en la estacibén impresora.

68 .~ Perfeccionamientos en la construccidén de he-
rramientas impresoras, segln la reivindicacién 5%, en las -

gue los medios selectores incluyen ung rueda impresors monba-

- da para su rotacién sobre el armazén y que presenta wa serie

de dedos elésticamente flexibles que se extienden rgdialmente

a lo largo de dicha rueda, encontrindose normalmente cada uno
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de dichos dedos en un plano; lg serie de medios impresores
ineluye elementos impresores, cads uno de ellos situado -
gobre uno de dichos dedos, de tal manerg que la primerg tra-
yectoria de desplazamiento mencionada es una trayectorig -
circular extendida dentro de dicho plgno; los medios de so-
porte incluyen un conjunito de soporte montado sobre el arma-
zén para un movimiento articulado hacia y desde dicho plano
en respuesta al movimiento de la palanca acciongdora entre
las posiciones intermedig y deprimida, incluyendo dicho con-
junto de soporte una placa yuxtapuesta a la estacién impreso-~
rg; los medioé entintadores incluyen un carro montado pera —
un movimiento oscilante esencialmente paralelo a dicho plano
entre la ruedg impresora y la placa, y un ﬁecanismo;entintar
dor sostenido por dicho carro para barrer lg estgciédn impre-
sora en respuesta al movimiento de la palanca aocionédora en-
tre la posicibn de reposo y la posicidn intermediaj incluyen-
do los medlos deflectores un miembro deflector montado sobre
el armazén y yuxtapuesto a dicho plano para desplazar el ele-
mento impresor seleccibnado fuera del referido plaﬁo haeig
la placa en respuesta al movimiento del citado elemento im-
presor seleccionado hacia la estacidn impresorg.

72.~ Perfeccionamientos en la construcclén de he-
rrgmientas impresoras, segfn la reivindicacidn 68, en las -
que el citado carro es desplazable entre un primer luger y un
segundo lugar en respuesta al movimiento de la palanca accio-

nadora entre la posicién de reposo y la posicidn intermedig

' ¥ logtitados medios entintadores inecluyen : un depdsito de

tinta adyacente al primer lugar citado en posicién de con-
tacto con el mecgnismo entintador cuando el carro se encten-

tra em dicho primer lugar; y medios pars cambiar selectivg-
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mente el primer lugar para compensar el agotamiento de la
tinta en d&icho depdsito.

88 .- Perfeccionamientos en la construeccidn de -
herrgmientas impresoras, segfln la reivindicgcidn fé, en las
que el mecegnismo entintador comprende por lo menos wn rodi-
11lo entintador.

9&,- Perfeccionamientos en la construccidn de
herramientas impresoras, segin la reivindicgcién 88, en las
que el mecanismo entintador comprende un par de rodillos en-
tintadores acoplados entre si. _

102.- Perfeccionamientos en la construccidn de
herramientas impresoras, segln la reivindicacidn 92, en las

que el depésito de tinta es un miembro de material impregna-

.go de tinta.

11&.- Perfeccionamientos en la construccibn de
herrauiabgs impresoras, segln la reivindicaeidn 102, en las
que el deplsito de tinta es un miembro en general cilindrico
montado para su rotacién en respuesta g la rotacién de la -
ruedg impresora. -

122,. Perfeccionamientos en la construccidn de
herrgmientas impresoras, segfn la reivindicacién.iog, en las
que el depbsito de tinta se yuxtapone a la‘primera'trayecto-
ria de desplgzamiento citada para interceptar cada elemento
impresor al recorrer estos la primera trayectoria de desple-
zZamiento.

132,~ Perfeccionamientos en la construccidn de -
herragmientas impresoras, seg@n la reivindicacién 62, que -
incluyen medios de corte que tienen un mecanismo de corte

sostenido sobre el citado carro, cuyo mecenismo de corte se

yuxtapone g lg referida placa cuando la palance acclonadora



estd en la posicién de reposo, y se espacia lateralmente -
de dichag placa cuando la palanca accionadora se mueve des-
de la posicién intermedia hacia la posicién deprimida, y -
medios para mover selectivamente lg placa hacia el mecanis-

5 mo de corte cuando éste se yuxtapone a la misma, para cor-
tar una longitud deseada de dicha tira.

148 ,- Perfeccionamientos en lg construccidn de -
herramientas impresoras, seg@n la reivindicacién 132, en las
que la tirg incluye una cintg de etiquetas ¥y un soporte de -

10. desprendimiento fijado a ella, incluyendo dichos medios de
corte ung primera y una segunda hojas de corte espacigdas -
longitudinglmente entre sl y extendidas en altura hacia el
conjunto de soporte, incluyendo cada uwna de dichas rojas -
un borde cortante opuesto a la placa; y medios parafsele-

15. ccionar las posiciones en altura de los bordes cortgntes en~
tre sf, de tal manera que tales bordes cortantes se sitfan,
durante el corte, equidistantemente de la place o biédn uno
de ellos se sitlie mis cerca de la placa que el otro, en una
medida esencialmente igual al grosor del soporte de despren-

20. dimientos

152.- Perfeccionamientos en la construcciédn de -
herramientas impresorgs, segln la reivindicaciénVGG, en las
que lg tira es suministrada desde un rollo contenido dentro
de un depbsito y el conjunto de soporte incluye: un recepticw

25, lo destinado a recibir por lo menos una porcién del depésito,
un canal de descarga para guiar dicha tire desde el depédsito
a la estacidn impresorai medios de alimentacién para avanzar
lg tira a lo largo del canal de descarga, cuyos medios de -
alimentacién incluyen un rodillo de alimentacidén apoyado pa-

ra su rotacién en el conjunto de soporte; wn miembro presio-
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nador en dicho depsito; una abertura en el depbsito junto
al mieubro presionador, medios para fijar el depsito dentro
del recepticulo con la gbertura adyacente al rodillo de ali-
mentacbn, de manera que el miembro presionador estgblezca
ung interferencia entre el rodillo de glimentacién y el miem
bro presiongdor; y medios para impulsar elbsticagmente el ro-
dillo de alimentacidn hacia el miembro presionador, de tal -
manera que la tira sea retenida en dicha zona de interferen-
cia para su avance en respuesta al ajuste del rodillo de gli-~
mentacidn.

168,~ Perfecciongmientos en la construccidn de -
herramientas impresoras, segfn la reivindicacidén 152, en lags
que dicho miembro presionador es un rodillo presionador.

) f%ﬁ.- Perfeccionagmientos en la construccién de -
herrgmientas impresoras, seglm la reivindicacién 162, en lags
que el depdsito incluye un paso que comunica con el rodillo
presionador y que sale del rollo de suministro, entre el ro-
dillo presionagdor y lg citada abertura y desde alll hacig
el menciongdo canal de descarga.

182.- Perfecciongmientos en la construccidn de -
herramientas impresoras, segln lg reivindicacidn 178, en las
que los medios para fijar el depbsito en el recegtéiculo com-
prenden medios de detencidn selectivgmente libergbles.

192.~ Perfeccionamientos en la construccién de -
herrgmientas impresoras, formadorgs de etiquetas, en lgs -
que éstas son producidas a partir de una tira alargada lon-
gitudinglmente extendida y dotada de una anchura latergl,
cuya tira incluye una cinte de etiguetas y un apoyo de des-
prendimiento yuxtapuesto, un mecanismo de corte que inclu-

ye: una primera y ung segunda hojas de corte montadas en -
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la herrgmienta en ung estacidén de corte y espaciadas entre
sf en direccibn longitudinal, teniendo cgds una defiiches -
hojas un borde cortante con anchura lateral por lo menos tan
grande como la anchurag lateral de la tira; una placa opues-
ta a los bordes cortantes de las hojas de corte en la esta-
cién de corte, de tal manera que la tirg pueda pasarse entre
la placa y las hojas de corte; medios para permitir un movi-
miento relativo entre la placa y las hojas de corte para -
avanzar dichos bordes cortantes hacia lg tiraj; y medios se-
lectores para seleccionar las posiciones en alturs de los -
bordes cortantes entre si, de modo que dichos bordes, duran-
te el corte, queden situados equidistintemente de la placa o
bién uno de ellos se sitfle més cerca de aquélla yue el otro,
en una medids esencialmente igual al grosor dei soporte de -
desprendimiento para permitir un corte selectivo Je la cinta
de etiquetas en etiquetas individuales unidas poxr ur sopor-
te de desprendimiento continuo, o bien el corte deo la tira
en etiquetas separadss, cada una de ellas con su soporte de
desprendimiento. |

208.~ Perfeccionamientos en lg construccién de -
herrgmientas impresoras, segln la reivindicacién lgf y en
lag que una de las hojas de corte esti montads en la herrg-
mienta para su movimiento en direccién de la altura respec-
%0 a la ofra hoja, incluyendo dichos medios selectores un -
selector montgdo para su movimiento respecto a las hojas de
corte, proporcionando dicho selector unos topes que pueden
gituarse para acoplarse a lg hoja desplazable g fin de evi-
ter el movimiento en altura mAs alli de dicha posicién rela-
tiva seleccionada de los bordes cortantes.

212 .~ Perfeccionamientos en la construccidn de -
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herramientas impresoras, segin la reivindicacidén 208, en
las que dicho selector comprende un miembro deslizable pro-
Visto de un primer y un segundo segmentos espaciados longi-
tudinalmente entre si y situados en diferenmbtes posiciones -
en gltura, respecto a la placa, correspondientes a las cita-
das posiciones en altura de los bordes cortantes, desplazén-
dose el referido miembro deslizable en direccidén longitudinal
pera situar uno u otro de dichos segmentos en posicién de -
acoplgmiento con la hoja desplazable.

208 .- Perfeccionamientos en la construccidén de -
herrgmientas impresorgs, formadoras de etiquetas, en las
que se suministrg una tira de material de etlquetas desde -
un rollo de suministro mediante un rodillo de alimentacién

que s¢ ajusta para avanzer dicha tira desde el rollo de sumi-

‘nistro, un depdsito para contener el rollo de suministro y -

que incluye: una cémara para el ciliado rollo de sumirnistro;
wna salida de suministro; un conducto de suministro para -
guiar dicha tira desde el rollo de suministro a la mencio-
ngdg sglida; un miembro presionsdor que comunicsg con el con-
ducto de suministro; ung abertura en dicho conducto zdyscente
al miembro presionagdor para permitir a éste é;tablecer'una -
interferencig con el rodillo de alimentaeién, a través de cu-~ .
ya interferencia pasa la tira al avanzgr desde el rollo de
suministro al conducto de suministro.

238,~ Perfeccionamientos en la congtruccién de -
herramientas impresoras, segfin la reivindicgcidn 228, en lg
que el miembro presionador es un rodillo presionador.

248.~ Perfeccionamientos en la congtrueccidn de -
herramientas impresoras, segln la reivindicacién 232, en lg
que el rodillo presionador estd situado entre la clmera y la

galida de suministiro.



10.
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258 .- Perfecciongmientos en lg construccibn de
herrsmientas impresoras, segfin la reivindicacidn 242, en
la que el depbsito incluye medios de detencidn selectiva-
mente libergbles parg fijar liberablemente el depdsito
dentro de la herramientsg.

268 .= WPERYECCIQNAWIENTOS EN LA CONSIRUCCION DB
HERRAMIENTAS ILPRESORASY

Sezln queda sustancialmente descrito en la pre-

sente memoria, que consta de veintinueve hojas, escritas a

mequing por una sola cara ¥ acompafiada dedibujos.

Madrid, 47 JUL. 1974
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