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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios

a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN

entidad holandesa

establecidae en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda.

por:"UN METODO DE AJUSTAR UN PASADOR DE AJUSTE EN UN NUCLEO
FERROMAGNETICO QUE TIENE UNA ABERTURA CILINDRICA QUE
POSEE UN BORDE AFILADO EN UN EXTREMO® '
(Clase Internacional HOLf)



10

15

20

25

El invento estd relacionado con un pasador de ajuste que estd
destinade a ser conectado de mansra gue sea desplazable axialmente en
tico, cuyo pasador de ajuste comprende un cuerpo ferromagnético §-ﬁh
cuerpo de material sintético, teniendo el cuerpo dé material sintéficu
una cabeza rigida en un extremo del pasador de ajuste, siendo ls méxima
dimensién transversal de dicha cabeze menor que el didmstra de ;é:ésern
tura cilfndrica, estendo formados una ssris de nervios 1ongitudiﬁales
rigicdos esn la citeda cabeza, dendo frente una primera partae extréﬁé de
la cabeza a dicho extremo del pasador de ajuste, mientras gue -. ura
segunda parte extrema de la caebeza da frente al cuerpo ferromagnético.

En un pasador conccido de ajuste de esta clase (véasq iahma;
moria descriptiva de patente briténica 1,136,536), ins nervios longitu-
dinales estén conformados como salientes de espesor uniforme qus se ex-

tienden paralelos al eje geométrico del pasador de ajuste, siendo el

~ espesor de los salientes de una magnitud tal que la cabeza ajusta en

la abertura cilindrica del ndcleo con cierta fricecidn. Esta friccidn
contrarresta sl desplazamiento involuntario del pasador de ajuste, de
manera que una vez que se ha ajustado la inductancia de una bobina de-

vanada en sl ndcleo, no variard por chogques o vibraciones. Sin embargo,

“en la prdctica se ha observado que las tolerancias inevitables de pro-

duccién en la febricacién de los nfcleos y de los pasadorss de ajuste,
producen variacionas en la friccidn con el resultado de que, en algu—
nos casos, el desplazemiento del pasador de ajuste es demasiads diff-

cil durants el ajuéte, mientras que en otros casos la friccién es in-
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suficiente pare contrerrestar el desplazemiento no deseado del pasador
de ajuste.

ta gliminacldn de este inconveniente mediante la fabricacidn
de ndcleos y pasadores de ajuste que tengan tolerancias més esérecnas
no es scondmicamente muy factible parae estes productos fabricacas en
seris,

El invento tisne por objeto proveer un pasador de ajdste en
el gue se evitan los inconvenisntes de los pasadores de ajuste conoci-
dos sin coste adicionel. Con ese fin, el pasador de ajuste de acuerdo
con el invento se caracteriza porgue el sspesor de los nervios longi-
tudinales vaerfa uniformemente como mfnimo en una parte de su ilongitud,
estando situada la parte méds grussa cerca de la primera parte sitrema
de la cabeza, siendo la disposicidn tal gue el difdmetra del cifculo
circunscrito de la cebeza con nervios longitudinales es mayor cerca de
la primera parte extrema y ¢s menor cerce de la segunda parte extrema
gque el didmetro de la abertura cilindrica,

La abertura cilfndrica del ndcleo tisne un borde afilado en
un extremo, Cuando un pasador de ajuste de acuerdo con el lnvento se
introduce en un nticleo por primera vez, al mismo tismpo gueda autométi
camente listo pare entrar en servicio, Para ello, el pasador de ajuste
s8 introduce en la absrtura cilindrica desds el extremo que tiene sl
borde afilado hasta un punto tal gue los nervios longitudinales se
apoyan contre sl borde afilado, después de lo cugl el pasador de ajus-
te se desplaze més en la direccidn axial de tal manera que las partes

de los nervios longitudinales que scbresalen més alld de la cirocunfe-
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rencia de la sbertura cilindrica son cortadas por el borde afilado.

El pasador de ajuste entra sntonces con mucha precisidn en
la abertura cilfndrica. Con el fin de evitar que esta precisidn éa¢
pierda en parte en una fase posterior, debida, por ejemplo, a variﬂcig
nes de la temperatura ambiente o de la humedad del aire, es importante
que el material de la cabeza no sea susceptible a dichas influencius.
Se observd que pusde satisfacerse este requisito utilizando pnlié:opi—
leno para el cuerpo de meterial sintético o una modificecién de poli-
tetrafluorstileno, adecuado para el moldep por inyeccién, como maﬁé-
rial base con una sustancia aranulor de relleno cuyo porcentajé an vo-
lumen asciende al 25-75%. La sustancia de relleno contiene preferible-
mente materdales que tienen un alio punto de fusidn tales como 4:¢ida
de tungsteno, titanio, dxido de eluminia, y carbona¥a célcico. De esta
modo se obtiene un material que tiene un coeficiente pequefio de dile-~
tacidn,

A continuacidén se describe con detalls el invento en la pre-
sents memoyia, con referencia al dibujo.

La figura 1 s un alzado lateral de un pasador de ajuste de
acuerdo con el invento,

La figura 2 es una vista en planta del pasador de ajuste
mostrads en la figura 1,

La figura 3 es una vista en corte a una escala reducide de
un nicleo ferromagnético cue pueds coaperar con el pasador de ajuste
mostrado en la figura 1,

La figura 4 es un alzado lateral de la cabeza dsl pasador ds
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‘ajuste mostrado en la figura 1 después que se ha hecho que el pasador

se adapte al nlcleo repressntado en la figura 3,

La figura 5 es un alzado lateral de otra gjecucidn de un‘ba-
sador de ajuste de acuerda con el invento, '

La figura 6 89 una vista en plante del pesador de ajuste
mostrado en la figura 5, y

La figurea 7 es una vista desde abajo del mismo pasador de
ajuste,

El pasador de ajuste representado en la figura 1 consta de
uh cuérpo cilindrico ferromagnético 1 gue estd dispuesto en un cuerpo
de meterial sintétice que comprende una cabeza 3 en un extremo y una
parte roscada 5 sn el otro extremo. La cabeza 3 [véase tambidén lé figg
ra 2] aestd provista ds una garganta 7 gue puede cooperar con un des-
tornillador. En la cabeza 3 estd formada una serie de nervios longitu-—
dinales 9, (cuatro en este caso).

El pasador de ajuste pusde cooperar con un ndcleo ferromagng
tico 11 que se ha representado a una escale reducida en la figura 3.
El nidclec 1l consta de una mitad superior 13 y una mitad inferior 15
que estédn dispuestos de tal manera que existe un espacio anular 17 de
devanado en el gque hay sitio para un devanado de bobina (na represen-~
tado). Gon la excepcién de un entrehierro 19 que se extiende hacia el
centro del nicleo 11, el sspacio 17 de devanado estd completamente ro-
deado por el material ferromagnético del nfcleon. En el centro del nd-
cleo 11 estd practicada formando un entrante una abertura cilindrisca

21 gue estd provista de un borde afilado 23 en un extremo, estando ce-
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rrado el otro extremo ce la misma por una tuerca 25 que puede cooperar
con la rosca 5 en la parte inferior del pasador de ajuste cuando se

introduce éste en la abertura cilindrica. Cuando se gira el pasadof de

ajuste, el cuerpo ferromegrético 1 es desplazado exialmente con reépsc

to el entrehierro 19, con lo que se puede ajustar con precisidn la in-
ductancia de un devenado presente en sl espacio 17 de devanado, Qcﬁ'
objeto de hacer que la cabeza 3 ajuste exactamente en la abertura ci.-
lindrica 21, el espesor de los nervios longitudinales 9 formados en la
cabeza disminuye uniformemente en toda su longitud, estando situﬁda_la
parts mids gruesa cerca de la perts extrema superior de la cabeza, y
astandn situada la parte mds delgada cerca de la parte extrema infa-
rior que da frente al cuerpo ferromagnédtico 1. .

La cabeza 3 con lus nervios longitudinales 9 tiene un circu-
lo circunscrito con un didmetro Dl cerca de su parte extrema superior,
y unrefrculo circunscrito que tiene un diédmetro menor D2 cerca de su
parte extrema inferior. &1 didmetro interior d de la abertura cilfn-
drica 21 estd entre D1 y D2.

Guando se introduce por primsra vez sl pasador de ajuste en
la abertura cilindrica, la cabeza 3 desaparsece parcialmente en la

abertura hasta gue los nervios longitudinales 9 se apoyan ern gl borde

afilado 23, La cabesza 3 y los nervics longitudinales 9 son rfgidos,

por lo gue es sustancialmente imposible la deformacidn eldstica de los
mismos. 5i se gira subsiguientemente hacia dentro sl pasador de ajuste,
las partes de los nervics longitudinales 9 que sobreselen méds alld de

la circunferencia de la abertura cilindrica 21 son cortadas por el
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bords qfilado 23, con el resultado de que la parte superior de la cahg
za 3 con los nervios longitudinalaes 2 ajusta exactamente én la abertu~
re cilindrica que tiene un didmetro d. Entonces, un alzado lateféi da
la gabeze es como el repressntado en la figura 4.

Los nervios longlitudinales 9 tienen unas caras cilindrisas
27 de corte. ..

5e ancontrd que la elavadé pracisidn del pasador de ajuste
as{ obtenido, {iene probabilidades de volverss a perder parcialmente
en una fase posterior, bajo la influencia de veriaciones de la temps-
ratufé embiente o debido a la humedad del aire, si el cuerpo de mate-
rial sintético {y en particular la cabeza 3) estd construfdc de un-
material sintético de uso comiin como material bésico con la adicidn
de un material fibroso de relleno, tal como las fibras de vidrio o las
fibras de amianto. Esto se debe a gue las dimensiones de la cabeza 3
varfan como consecuencia de la dilatacidn térmica del material y de la
absorcidn de humedad por el material, 5in embargo, parece gue la ele-
vada precisién inicial ss mantiene muy bien si la cabeza 3 (y preferi-
blemente todo el cuerpo de material sintético) se construye de poli-
propileno o de una modificacidn da politetrafluoretileno, adecuado
para el moldeso por inyeccidn, como un mateprial bédsico con una sustan-
cia granular de relleno que, adends, tiene un punto de fusidn slevado.
A este respecto son materialss adecuados, por ejemplo, el tungsteng,
el éxido de tungstens, 8l titanio, el éxido de titanio, el éxido de
aluminio y 8l carbonato cdlcico.

Se obtuvieron resultados favorables con un porcenteje en .



10

18

20

25

5.9.74

volumen de la sustancia de relleno comprendido entre el 25% y el 75%,
logréndose resultados éptimos aproximadamente en el 50%. A fin de evi-
tar que las variaciones dimensionales de.la tuerca 25 causen un des—
plazamiento del pasador de ajuste, €ste se hace prefariblemente_de;;
mismo materiel que el cuerpo de material sintético. La tuerca Zs‘guéde
estar empotrada en el material del ndcleo 1ll, eligiéndose, la quéé de
la tuerca de tal manera que se impidan la rotacidn y el desplazémieato
axial de la misma (no se ha representads). .

Las figuras 5 a 7 muestran otra ejecucidén del pasador de-
ajusts de acuerdo con el invento en la que se puede omitir la tuaf@a
25, Como ss muestra en el alzado lateral de la figura § y en la~vigta
en planta de la figura 6, este pasador de ajuste comprende tambiéﬁ‘un
cusrpo 1 de Ferrita y un cuerpo de material sintético con una cébéia 3
sobre la que estdn formados unos nervios longitudinales 9 gque aumentan
de espesor en el sentido ascendente. 5in embargo, la parte inferior
del cuerpo de material sintético comprende, en lugar de lam rosca G,
una parte lisa anular 29 gque tiene una parte mds gruesa 31, cuyo dié-
metra es de tal magnitud que ajusta en la abertura cilindrica 21 del
ndcleo con cierta friceidn. Con el fin de conseguir una compensacidn
mejor de las imprecisiones dimensionales, la parte anular 29 ss hace
ligeramente compresible por medio de dos gargantas longitudinales 33
(véase también la vista desde abajo de la figura 7)., El desplazamiento
vertical de este pasador de ajuste sin rosca se efectda, por ejemplo,
por medio de un destornillador, en una forma como la descrita en la so

licitud de patente holandesa 7007312, Por tanto, la cabeza 3 comprende,

-8 -



10

15

25

5.9.74

en luger de una garganta recta 7, un entrante 35 de forma de mariposa.
Serd obvio que son factibles desviaciones de las ejecucipnes

dascritas dentro del alcance del invento. Por ejemplo, en 1ugaf’ééi
cltado nimero de cuatro nervios longitudinales 9, se puade elegir'ﬁn
ndmero diferente, superior & dos. Alternativaments, se puede hacer
que el espesor de los nervios longitudinales 9 varie solamente en una
parte da su longitud, o pueda hacerse su longitud menor que la altura
de la cabeza 3, 51 se desea, se pueden hacer en la cabeza provisiones
distintas a la gargenta 7 o al entrante 35 y adaptarse a herremientas
espeéiales. La parte del pasador de ejuste que sobresale por dabajo
del cuerpo 1 de ferrita puede hacerse alternativemente de un material
distinto al de la cabeza 3, por ejémplu, de un material sintético di-
farente, o de metal,

' La presente solicitud, que corresponde a la prasentada en
Holanda, el 18 de Junio de 1973, bajo sl N2 73 08413, se acoge & los
beneficios dal Artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial,

~ REIVINDICACTONES-
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentean para que sean objeto de essta soiicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que Se rg
cogen en las reilvindicaclones siguientes:

l2.- Un método de ajustar un pasador de ajuste
en un ndcleo ferromagnético que tiene una sbertura cilindri
ca que posee un borde afiledo en un extremo, cuyo pasador
de ajuste comprende un cuerpo ferromagnético y un cuerpo de

material sintético, teniendo el cuerpo de meterial sintéii

“co une cabeza rigida en un extremo del pasador de ajuste,

siendo la méxima dimensidn transversal de dicha cabeza menor
que el didmetro de la abertura cilindrice, estando formedos
en dicha cabeza una serie de nervios longitudinales, dando
frente al mencionado extremo del pasador de ajuste una pri-
mers parfe extrema de la cabeza, mientras que la segunda par
te extrema de la cabeza da frente al cuerpo ferromegnético,
ceracterizéndose dicho método porque e; pasador de ajuste

gse introduce en la aberturas ocilindrica (21) desde el extre-
mo que tiens el borde afilado (23) en una magnitud tal que
los nervios longitudinales (9) se apoyan en el borde afila
do (23), despuds de lo cual el pasador de ajuste se sigue des
plazando en le direccidn axiel de modo que las paftes de los

nervios longitudinales (9) que sobresalen mds alld de la cir

-cunferencia de 1la abertura e¢ilindrica (21) son cortadas por

el borde afilado (23).

- 10 -



28.- Un método de ajustar un pasador de ajuste
en un ndcleo ferromagnético que tiene una aberturs cilindri
ca que posee un borde afilado en un extremo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque an-

5 tecede, representado en los dibujos gque se acompaflan y con
los fines gque se han especificado.

Esta Memorias consta de once hojas escritas a mg
quina por una sola cara.

Vadrid: 99 ABR. 1975
10 P.A.

Fernando de Blzchury
Por Podar,

15m4=T5=
AMC. -1l -




M.V, PHILIPS'GLOCILAMPERABRIEKEN 1/1 £.57887

D1 9 d

' \i'/ 27~ g 27
9 9
D2

% 7S
~3
[To]
w0

}.,

— ng mga
I 1|5
[ -
Ly Fig. -
( (
9 \/ C -9
23 9 2 B
Y, "///// 1 ~1
nnre -
el \ A§~17 ”
. 15
Fig.3
9
35 3
9 9




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



