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E l presente invento se r e f ie r e ,  conforme su enunciado 

in d ic a , a c ie r to s  perfeccionam ientos introducidos en la s  p la ­

taform as de tratado para envasado de fru to s , que confieren  

a la s  mismas deseables v e n ta ja s , tanto de orden estru ctu ra l 

5 . -  como fu n c io n a l, asegurando un encajado correcto  de lo s  fru ­

to s  dentro de lo s  envases destinados a contenerlos, a s í  como 

también fa c i l i ta n d o  l a  cómoda t ra s la c ió n  de lo s  mismos, una 

vez l le n o s , h ac ia  lo s  medios a u x ilia re s  de transporte que 

lo s  lle v a n  a la s  zonas de almacenamiento»

10 , -  En l a  in d u str ia  del envasado e x is te  un gran nfimero de

ocasiones donde es n ecesario  disponer de plataform as de t ra ­

bajo  para  l a  s itu a c ió n  co rrecta  de la s  c a ja s  que permitan e l  

proceso de encajado d el producto en éstaso Dichas p la ta fo r ­

mas pueden tomar la s  más d ive rsas form as, ya  que, a menudo, 

1 5 , -  e l  diseño de e l la s  no so lo  depende del envase y  de la s  ca­

r a c t e r ís t ic a s  del producto, sino también de l a  modalidad de 

tra b a jo  durante y  después del envasado.

En e l  caso de envasado de f r u to s , y  en p a r t ic u la r  de 

a g r io s , ocurre que todos lo s  aspectos mencionados merecen 

2 0 ,-  s in g u la r  atención para obtener un diseño adecuado de l a  p la ­

taform a de tra b a jo . Tradicionalm ente, l a  com ercialización  de 

fr u ta  im p lica  l a  u t i l iz a c ió n  de envases de madera, lo s  cua­

le s ,  siendo usados a fondo perdido, presentan un diseño p ar­

t ic u la r  en e l  que se procura obtener l a  mayor r ig id e z  p o si-  

25*- b le  con un mínimo costoo E llo  hace que l a  base de dichos en-
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vases no reóna la s  mejores c a r a c te r ís t ic a s  para su transpor­

t e ,  ya  que, normalmente, se l a  estru ctu ra  mediante un orden 

de lis to n e s  p a ra le lo s , f i ja d o s  a lo s  la t e r a le s  y  reforzados 

por otro orden de l is to n e s  perpendiculares a lo s  prim eros, 

30*- ‘ lo  cual o b lig a  a disponer e l envase con una predeterminada 

o rien tación  sobre e l  medio de transpoxte.

La f r u ta , una vez separada por c a lib r e s , es d ir ig id a  ha­

c ia  lo s  puestos de tra b a jo , en donde b ien  manual o automáti­

camente se d o s if ic a  a lo s  envases© Pero con e l  f i n  de obte—

35»- ner una buena re la c ió n  de volumen de envase a peso de fru to , s

a s i  como para asegurar e l  mejor tra to  de éstas durante e l 

tran sp o rte , es n ecesario  c o lo carla s  en h ile r a s  ordenadas, lo  

que o b liga  a un? p o sic ió n  p a r t ic u la r  del envase en e s ta  fa ­

se de llenado© Y, fin alm en te, una vez llen o  e l  envase, debe

40 . -  s e r  trasladado h ac ia  un medio de tran sporte para  su evacua­

ción  de l a  zona de tra b a jo , cuya tra s la c ió n  ha de r e a liz a r s e

s in  un excesivo esfuerzo por p arte  d el o p erario .

E l presente r e g is t r o  tien e  por objeto p roteger l a  con­

cepción de c ie r to s  perfeccionam ientos introducidos en la s  

4 3*- plataform as de trab a jo  destinadas a l  envasado de fr u to s , mer­

ced a lo s  cu a le s , dichas p lataform as, permiten disponer e l  

envase ligeram ente in c lin ad o , con e l  f i n  de procurar una su­

p e r f ic ie  la t e r a l  de apoyo para  l a  prim era f i l a  de fru to s  a 

co lo car, a s i  como l a  f á c i l  t ra s la c ió n  de é s te , una vez l le n o , 

5 0 ©- sobre e l  transportador general de s a l id a , sea  cual fu ere  l a  

estru ctu ración  presentada por dicho envase en su plano de 

asien to .

Estos perfeccionam ientos, por l a  s e n c il le z  de su es­

tru ctu ra  y  fa c i l id a d  de acoplo a la s  masas de trab a jo  ae- 

5 5*- tualmente en uso, proporcionan innumerables ven ta ja s  en to -



dos lo s  sen tid os suponiendo un notable adelanto en este  t i ­

po de mecanismos} toda vez que eliminan gran p arte  de lo s  

tra b a jo s  que actualmente se efectúan, como es e l  de dar l a  

n e ce sa ria  in c lin a c ió n  i n i c i a l  a l  envase cuando éste  e s tá  so- 

60 . -  b re  una su p e r fic ie  h o rizo n ta l, y  levan tar e l  envase una vez 

lle n o  para  d ep o sitarlo  en e l  transportador de s a lid a , opera­

ción  e s ta  que requ iere  un esfuerzo con siderab le , y a  que lo s  

envases usados pesan, frecuentem ente, h asta  23 kg. lo  que 

merma l a  capacidad de tra b a jo  d el operario y ,  por tan to ,

6 5 .-  su productividad .

La sim plic id ad  d el aparato que comprende lo s  p erfec­

cionamientos c ita d o s , a s i  como e l  b ajo  costo d el mismo, ase­

guran una ráp id a  am ortización de lo s  gastos requeridos para 

su adqu isic ión  y  montaje. En esen cia , lo s  perfeccionam ientos 

70 . -  aquí preconizados comprenden l a  incorporación de una s e r ie

de- aparatos a ambos lados de l a  mesa de confección, cuya me­

s a  dispone en l a  p arte  in fe r io r  de sus la t e r a le s  un tran s­

portador de envase-s Henos. Los aparatos de f i j a n  en l a  es­

tru c tu ra  de l a  mesa, a una a ltu r a  conveniente, que perm ita 

7 5*- l a  colocación  del envase sobre l a  p arte  su p erio r de e l lo s .

Dicha p arte  su p erior se compone de un marco m etálico , compor­

tad or de una s e r ie  de r o d i l lo s ,  sobre lo s  cuales se s itú a  e l 

envase. E l movimiento de una palanca provoca un basculamien- 

to  de e ste  marco sobre un punto de g iro , lo  cual s itú a  e l  

80 . -  envase contra un tope, a l  tiempo que proporciona a é ste  l a  

in c lin a c ió n  n e ce sa ria  para un óptimo encajado de l a  fr u ta  

en su in t e r io r ,  manteniéndolo en p o sic ión  f i j a  durante e l 

proceso de llen ad o . Un movimiento, en sentido opuesto, de 

l a  palanca in d icada, o b lig a  a l  marco a s itu a rse  en p o sic ión  

85*.- de descarga, entonces e l  envase se  d e s liz a , por propio peso,
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sobre lo s  r o d il lo s  del marco, h ac ia  otros r o d il lo s  a u x il ia ­

re s  que proporcionan una continuación de l a  zona d e s liz a n te , 

guiando a l  envase h acia  e l  transportador de s a lid a .

Una vez se haya comprendido con mayor c la r id a d  e l  con- 

90¿- ¿unto del invento, otros d e ta lle s  y  c a r a c te r ís t ic a s  d el mis­

mo se irá n  poniendo de m anifiesto  en e l  transcurso  de l a  

descrip ción  que a continuación se da, en l a  que se  exponen 

lo s  d e ta lle s  más p a rt ic u la re s  de lo s  perfeccionam ientos, 

como asimismo, de lo s  medios que para su puesta en p ra c t ic a  

9 5 ,-  pueden em plearse. Estos d e ta lle s  se dan a  t í t u lo  de ejemplo, 

haciendo re fe re n c ia  a un caso p o sib le  de re a liz a c ió n  p r á c t i­

ca , pero e l  invento no queda lim itad o , exactamente, a lo s  de­

t a l l e s  que aquí se exponen, debiendo s e r  considerada e sta  

d escrip ción , por tan to , desde un punto de v i s t a  i lu s t r a t iv o  

10 0 .-  y  s in  lim itac io n es de ninguna c la s e .

Una id e a  más amplia de lo s  perfeccionam ientos l a  pro­

porciona l a  s ig u ien te  d escrip ció n , en l a  que se hace r e fe ­

re n c ia  a la s  hojas de dibujos que a e s ta  memoria se acompa­

ñan y  en la s  que, de manera un tanto esquemáticas y  e x c lu s i— 

10 57- vamente por v ía  de ejemplo, se representan lo s  d e ta lle s  pre­

fe r id o s  por l a  id e a  del invento .

En estos dibujos se usas re fe re n c ia s  semejantes para  

in d ic a r  p ie z a s , conjuntos o p a r te s , que se corresponden en l a  

d is t in ta s  v is ta s  presentadas, cuyos elementos, d e ta lle s  y  

1 1 0 . -  organización , se definen de una manera e s p e c if ic a  en e l  tran s 

curso de e sta  Memoria y ,  después, se concretan en l a  nota 

r e iv in d ic a to r ía  f in a l  o

En dichos d ib u jos:

La f ig u r a  1 corresponde a una v i s t a  en p lan ta  del apa-

1 1 5 . -  ra to .
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125-

130—

155-

140—

145.-

l a  f ig u r a  2 muestra una v i s t a  la t e r a l  del mismo en po­

s ic ió n  de tra b a jo .

Según e l ejemplo de e jecución  representado e l aparato 

e s tá  formado por dos marcos m etálico s: uno in fe r io r  1 ,  f i j a ­

do a l a  e stru ctu ra  p rin c ip a l de l a  mesa de tra b a jo , de modo 

permanente y  e s tá t ic o , y  e l  segundo, m óvil, vinculado a l  p r i­

mero por una charnela mecánica d ispu esta a lo  largo  de uno 

de sus lad o s.

E l  marco m óvil 2 l l e v a  situ ad o , longitudinalm ente, un 

número de r o d il lo s  3» cada uno de lo s  cuales va p ro v isto  de 

un e je  con rodamientos en sus extremos, que f a c i l i t a  su ro­

ta c ió n . En e ste  marco y  en su la t e r a l  vinculado a l  marco 1 

se  encuentra a rb itrad a  una v a r i l l a  m etálica  4 , l a  cual s i r ­

ve  de tope para e l  envase cuando este  se encuentra situado 

en p o sic ió n  de tra b a jo . F ijad o  a lo s  la t e r a le s ,  de forma s i ­

m ilar a  lo s  r o d il lo s  3» e l  e je  5 aporta medios de su jeción  

p ara  dos brazos 6 y  7 , cada uno de lo s  cuales a rb itr a  en su 

term inal l ib r e  un rodamiento 8 . En un extremo del e je  5 se . 

s it ú a  una palanca 9 , destinada a producir e l  basculamiento 

d e l marco m óvil 2 .

E l marco f i j o  1 va  p ro v isto  de uno o más r o d il lo s  au­

x i l i a r e s  10 ,  lo s  cuales proporcionan una gu ía  que ayuda a l 

descenso d el envase 1 1 ,  una vez l le n o , h ac ia  l a  c in ta  tran s­

portadora de s a l id a  12o

La organización de este  mecanismo haca que su funciona­

miento sea  como s ig u e : Un movimiento de l a  palanca 9 h ac ia  

abajo , fu e rza  lo s  brazos 6 y  7 a  moverse sobre losr rodamien­

to s  8 , levantando e l  marco 2 h ac ia  l a  p o sic ió n  in c lin ad a  de 

tra b a jo . Un movimiento de l a  misma palanca 9 , en sentido 

opuesto, mueve lo s  brazos 6 y  7 bajando e l  marco 2 a l a  po-
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s ic ió n  de descarga. Una vez en e sta  p o sic ió n , e l  envase 11 

se mueve accionado por lo s  r o d il lo s  de ro tac ió n  5 h ac ia  lo s  

r o d il lo s  a u x ilia re s  10 ,  lo s  cuales guían e l  envase a l a  cin­

t a  transportadora de s a lid a  1 2 .

La acción de descenso d el envase es t a l  que perm ite su 

t ra s la c ió n  suave a l a  p arte  su p erio r de l a  c in ta  transpor­

tadora.

E l acoplamiento de este  mecanismo a cu alq u ier cadena 

de trab a jo  actualmente en s e r v ic io , que incorpore una c in ta  

de tran sporte para l a  s a lid a  de envases, no p resen ta proble­

ma alguno, ya  que su in teg rac ió n  a l  sistem a es f á c i l ,  con- 

, sidérando que e l  aparato forma un conjunto completo.

Se r e i t e r a ,  que en e l objeto que con stitu ye e l  actu al 

invento serán  su scep tib les  de in tro d u c irse  todas aqu ellas 

m odificaciones de d e ta l le , que la s  c ircu n stan c ias y  l a  prác­

t i c a  pudieran aco n se jar, siempre y  cuando que, con la s  va­

r ia n te s  que se  introduzcan, no se  cambie, a lte r e  o m odifi­

que l a  esen cia lid ad  del objeto d e sc r ito .

N O T A . -
S8SSS8SSBS88

lo s  puntos de invención prop ia  y  nueva que se presen­

tan  para que sean objeto de e sta  Patente de Invención en 

España, por v e in te  años, son lo s  s ig u ie n te s ;

l a . -  Perfeccionam ientos introducidos en la s  p la ta fo r ­

mas de tra b a jo  para envasado de fr u to s , caracterizad o s por 

haberse p re v isto  e l  acoplamiento, en l a  p arte  l a t e r a l  de 

nn« mesa de trab a jo  convencional, de una estru ctu ra  co n sti­

tu id a  por dos marcos: uno f i j o  y  otro  m óvil con respecto  a l  

prim ero, que permite l a  colocación  óptima d el envase p ara  

l a  recepción de l a  f r u t a  durante l a  fa s e  de llen ad o , apor­

tando, además, medios complementarios para l a  t ra s la c ió n
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200.-
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d e l re fe r id o  envase, una vez lle n o , h ac ia  un. transportador 

de s a l id a .

22 . -  Perfeccionam ientos introducidos en la s  plataform as 

de tra b a jo  para envasado de fr u to s , según punto 1 2 ,  caracte­

rizad o s porque sobre e l marco m óvil se  montan un número pre­

f i ja d o  de r o d il lo s  de t ra s la c ió n , lo s  cuales se u t i l iz a n  con 

an terio rid ad  como medios de apoyo p ara  e l  envase en su fa s e  

de llen ad o .

2 2 .-  Perfeccionam ientos introducidos en la s  plataform as 

de tra b a jo  para  envasado de fr u to s , según punto 22, caracte­

rizad o s porque sobre e l  marco m óvil fie a r b itr a  un tope para 

e l  envase, cuando éste  e stá  situado en l a  p o sic ión  de tra ­

b a jo .

4 2 .-  Perfeccionam ientos introducidos en la s  plataform as 

de tra b a jo  para  envasado de fru to s , según punto 22, caracte­

rizad o s porque e l  marco m óvil incorpora un mecanismo, que 

perm ite a  I s te  l a  adopción de dos posiciones con respecto  a l 

marco f i j o ;  una de tra b a jo , ligeram ente in c lin ad a  y ,  o tra , 

en sentido  opuesto p ara  l a  descarga de lo s  envases l le n o s .

52 . -  Perfeccionam ientos introducidos en la s  plataform as 

de tra b a jo  para  envasado de fru to s , según puntos a n te rio res , 

caracterizad o s porque e l  marco f i j o  incorpora uno o v a rio s  

r o d il lo s  a u x il ia r e s ,  para proporcionar una gu ía  de ayuda en 

e l  descenso d el envase lle n o  h ac ia  una c in ta  transportadora 

de s a l id a .

62.- «PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PLATAFOR­
MAS DE TRABAJO PAPA ENVASADO DE ERUTOS", todo tal y  conforme 
se describe an la presente Memoria, la cual consta de 205 

líneas y  a título de ejemplo se representa en los adjuntos . 
dibujos.

Mad----------------
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