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El presente invento se refiers a mejoras en la
fabricacifn de embalajes, con los que ss obtienen enva=-
ses completos y protectores paga varios articulos antes -
del uso, pero de los que el articulo puede extraerse fé;
cilmente para el uso. En otra ejecucién, los embalajes tam=-
bién sirven para una funcidn expendedora, de modo qua-el -
articulo pueda ser empaquetado en forma parcialments o -
previamente reunida que, por varias razones, es frecusnte-
mente deseable, perc sxpendido en forma plenaments reuni-
da en el curso de la extraccidén desde el embalajs.

La snvoltura completa y protectora, ofrecida por
el pressnte embalaje, aisla 8l producto ante las influsn-
cias de luz, aire, humedad, fuerza excesiva, micro-organis—
mos, manipulacidn humana y similares slementos indeseables.

Los productos tipicos incluyen, por sjemplo, -
aplicadores y equipos quirlrgicos y dentales, dispositi=-
vos diagndsticos, utensilios para comer, peliculas, placas,
termdmetros, sistemas de ensayc del medio ambiente y se=-
me jantes. Por la naturalseza dsl embalaje el mismo ss gsne=-
ralmsente adecuaao para uso de "una vez” y asi, mientrag -
no se requieran, los productos o aftfculos, para los que
el mismo es mds ventajoso, son aquellos del tipo desecha-
ble. Por ejemplo, una esponja de hilas para fines quirdr-
gicos de nitratoc de plata puede empaquetarss de acusrdo =
con el preaente invento para fHuedar protegida ante los -
efactps perjudiciales de’ la luz, Suturas desechablss pus-
den empaquetarse de acusrdo con el presente invento sn =

condiciones asépticas. Tanteadores quimicos utilizados -

para dstectar la presencia de varios gasss o matsrialss =
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en la atmbsfera, puaden empagustarse en un gstado prepara-
do para permitir almacenaje hasta que estén listos para el
usc. Otras varias aplieaciones resultarén inmediatamente -
evidentes para los expertos 8n estas técnicas. E1l embalaje
se describe agqui con refersncia a un tipo conocido de termd-
metro desschable que impone - muchos de los problemas de em-
pagquetado, presentados por otros productos.

En la patente de EE.UU. n%, 3.665.770 se describe
un termémetro desechable. Este termémetro tiene una lémina
t&rmicamente conductiva, tal como hoja de aluminio, en que
existe un nlmeroc de cavidades o depresiones. Cada vadidad
satd rellenada con un material, que se funde a una tempera~
tura distinta. Las cavidadss, en que acurre fusidn son en=
tonces una indicacién de la temperatura del sujeto, que se
gstéd comprobando. Medios indicadores, que céoperan con un
aceptor, indican visualmente, en qué cavidad ha ocurrido ls
fusidin.

Naturablmente gue 8 deseable qus tal termématro
se mantéaga gstéril antes del uso y gus no se sxponga a ¢
excasiva radiacidn actinica y extremos de humedad. También
gs deseable que tal termémetro gquede protegido ante aplas-
tamiento y otras splicitaciones f{sicas antes dsl uso. El
presents smbalaje procura tal proteccidn vy todavia permite
la répida extraccién del producto para uso inmediato.

Ademds, es deseable que el termémetro se trans-
porte o almacens 8n una forma parcialmente reunida. Si se
somstiess a excesivo calor en su forma plenamente reunida,

sl termémetro de la patente de EE.UU, nR 3.665.770 reaccio-

naré ifreversiblemente o "se disparard” y asi quedard inu-
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pas en contacto adhesivo de cara contra cara.

tilizado para subsiguiente uso clinico. Adecuadas formas -
parcialments reunidas del termdmetro (sn que la capa conduc-
tiva, que lleva él material que responds al calor, estd se-
parada de la capa indicadora y de la capa aceptora, por un
escudo dssprendible por pslada) se describen coméletamente
en las patentes des EE.UU. nims. 3.667.088 y 3.712,141. El
presente embalaje permite el almacenaje de tal producto en
tal forma parcialmente reunida y la expendicifn automdtica
de un termémetro plenamente reunido; es decir, la extrac-

cifn separando el escudo y la coincidencia de las dos ca-

. Otras ventajas y caracteristicas del presents in-
vento resultardn aparentes de la descripcidn aqui conteni-
da y del dibujo anexo, en ques

La fig. 1 es una vista en planta de un embalaje
de acuerdorcon el presents invento, pon porciones de la -
carcasa desprendidas para ilustrar varias caracteristicas
opcionales de la estructura interior;

. La figs 2, s una vista en seccidn vertical lon-
gitudinal del embalajs mostrado en la fig. 1, tomada a lo
largo de la linea 2-2 de la fig. 1;

La fig. 3, es una vista en planta de uns segunda
e jecucién del prssents invento, con porciones de la carca-
sa desprendidas para ilustrar varias caracteristicas opcio-
nales de la estructura interior.

La fig. 4, es un alzado lateral ds la e jecucidn
descrita en la fig. 3;

La fig. 5, es una seccidn vertical longitudinal

del embalaje mostrado en la fig. 1 tomada a lo largo de la




10

15

20

25

30

1fnea 5~5 de la fig. 3;

La fig. 6, @s una vista en planta de una porcidn
de un embalaje de acuerdo con el presente invento con una -
porcifén de la carcasa.dssprendida para ilustrar un rodillo,
que puede ser empleado alternativamente en un embalaje, tal
como el ilustrado en las figs. 3, 4 y 5;

La fig. 7 muestra otra forma de ejecucidn;

Las figs. BA, 88, 8C y 8 D son una serie de sec-
ciones verticales ilustrandc en diagrama un tipico medio de
engranaje de articulo, similar al ilustrado en las figs. 3
4 y 5, la accifn de palanca aplicada para separar la carca-
sa en dos segmentos y la accidn deslizante y de bloqueo del

artfculsc en uno des los sdgmentos;

Lg. fig. 9, es una vista superior en seccidn de
un medio alternative de contacto con el articulo;

La fig. 10 ss una vista lateral en seccidn de -
otro medio de contacto de articulo alternative y medio AB
bloqueo;

La fig. 1l es un alzado lateral de una carcasa de
embalaje con una porcién desprendida para mostrar un alter-
nativo mecanismo recsptor de apéndice y de anclaje;

La fig. 12, es una vista en perspectiva de una -
porcién de uno de los cascos, que forman la carcasa de la
fig. 11, vy

La fig. 13 es una vista en perspsctiva de una -
porcidn dsl otro casco, que forma la carcasa de la fig., 1ll.

Haciendo referencia a las figs. 1 y 2, se ilustra
un embalaje teniendo una carcasa hueca ll de material rigi-

do o semi-rigido teniendo paredes laterales principales,
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opuestas, sspaciadas aparte, 12, 13, 14 y 15, y paredes 16
y 17 que definen una superficie continua, que envuelve ple=-
namente el articulo. La carcasa ssti dividida en segmentos

primerc y segundo, 18 y 19, respectivamente, por la banda

20, entre dos paredes terminales 16 y 17, dsfinidas en pa-

redes laterales 12, 13, 14 y 15 por una seccidn de grosor -
de pared reducida. La seccidn reducida puede estar en dos
parsdes opuestas o en todas las cuatro paredes. 3u funcién.
consiste en permitir la separacidn frangibls de la carcasa
11 a lo largo de la seccidén dn sus dos segmentos 18 y 19 =
despuds de la aplicacidn de una fuerza de palanca, como se
discutird més abajo con mayor detalle, en conexidn con las
figuras 8A-80.

La carcasa ll estd fabricada convenientemente
de dos cascos 21 y 22 de carcasa coextendidos, de un mate-
rial rigido o semi-rigido, tal coms cloruro de polivinilo,
policarbonato, polisstireno, poliacrilatos, metal o seme~
jantes. Los casos 21 y 22 tisnen superficiss complementa-
rias, que se juntan entre si en conexidn hermét;camente -
cerrada 23. La naturaleza de la junta hermética carsce re-
lativamente de importancia a condicidn de que sea comple=
ta. Por ejemplo, pusds ser adhesivo o cola convencional -
para pldsticos o una soldadura en caso de metales. En =
aquellos casos, en que el material rigide o semirigido sea
termopléstico, y auto-cerrable por calor, tal como poliss=-
tireno, los dos cascos pusden cerrarse herméticamente por
calor. Los cascos indiuiduales puedsn ser idénticos de =

configuracifn, como en la ejecucidn de las figs. 1y 2y

pueden ser de .‘diferentes formas, comoc en la sjecucidn ds
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la fig. 3.

El articulo, por lo tanto, estd encerrado ds mo-
do completo y protectoramente cuando la carcasa ll, después
del cierre hermético de los cascos 21 y 22 estd unida., Se
suslta de la carcasa aplicando una fuerza de palanca alrsde-
dor de la banda 20 hasta que el segmento 18 se separe del =
segmento 19, Uno de los segmentos contiens medios para en-
trar en contacto con sl artfcule, para funcionar como un -
asidero al desprender el articulo desde sl otro segmento. =
Asf{, en las figs. 1 y 2, se ilustran los componentes de un
termdmetro 24 desechable de un tipo bien conocido. La por-
cién 21 del asidero del termémetro esté fijada perménente-
mente al segmento 18 de carcasa, por ejemplo, por cierre de
calor, replegado o aplicacidn de adhesiva.

Por consiguiente, sl segmento 18 sirve de asidero
para al termémetro 24 siguiendo la separacidn frangible de
la carcasa, tanto para la retirada del termémetro, como pa-
ra el uso subsiguisnts. Las ventajas de mantener la esterilis
dad del termémetro mismo son inmediatamente svidentes.

No es necesario que el articulo esté fijado de =
modo permanente e inmdvil a uno de los segmentos de la car-
casa. Pueden realizarse ciertas ventajas por ejscuciones,
en que se permita moverss el articule en algln grado dentro
del segmento de carcasa en cuestién, pero que quede impedi=-
do por medios de contacto de ser retirado completaments. Ta-
les sjecuciones se ilustran en las figs. 3-5, gA-D, 9 y l0.

Hacisndo ahora referencia a las figs. 3, 4y 5, -

se dascriben las mismas otra ejecucidn del embalaje de acusr

do con el presents invento. El embalaje de las figs. 3, 4y
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5, difiere de diversas maneras de aquél de las figs 1 y 2.
Primero, los cascos 26 y 27 son ds una configuracidn dife-
rente sntre sf, de modo que cuando se obssrvan a lo largo de
la conexidn hermética 28, la configuracidn exterior del em=-
balaje es asimétrico. Adem&s, sl casco 27 procura parsdes =
laterales 29, 30 y 31 y parédes terminales 32 y 33 de la -
carcasa final, mientras que el caspg26 procura la pared la-
teral del fondo 34. Ademés, el embalaje de las figs 3, 4y
5, utiliza medios de contacto con el articulo, que permiten
limitér el deslizamiento del articulo dentroc de un segmento
de carcasa siguiendo a la separacién frangible, pero gue li-
mita este deslizamiento para evitar la extraccidn del arti-
culo desde aquél segmento. Como resultado, una porcién del
articulo estd almacenada sn aqusl segmento de carcasa smplsa-
do para fines de agarrs y después de resbalar parcialmente
fuera de sste segmento, procura un largo adicional utiliza=-
ble para sl articulo. E1 largo del embalaje noc separado pue-
de mantenerse correspondiante a un minimo.

La naturaleza de la separgcidn frangible de los =
dos segmentos de carcasa, pueds obssrvarse en las figs. 8A-80,
donde se observard que la carcasa 35 estd dividida en un =
primer segmento 36 y un segundo segmento 37 (mostrado en -
parte) por la banda 38 de seccidn de pared réducida. Al -
aplicar fuerza de palanca en una dirsccidn, esta banda sufre
por lo menos una separacidn parcial de una pared, como se =
ilustra en la fig. 8B y un debilitamiento de las re8tantes \
paredes. Una segunda fuerza de palanca sn la digeccidn opuss |
ta entonces da por resultado la separacidn completa de los

segmentos 36 y 37, como se ilustra en la fig. 8C. La linea
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de ruptura ha sido exagerada en las figs. 8A-8D y la rotu-
ra estd mucho mids clara naturalments. Despuds de la comple-
ta separacidn de los sagmentos 36 y 37, los mismos meramen=-
te son retirados aparte en direscciones opuestas, como se
ilustra en la fig. 8D. Esto da por resultado la tira 39 del
artfculo que resbala a través de la abertura 40 hasta que
el medio de detencidn 41 del articulo entra esn contacto con
el espalddn 42, que estid definido sobre la superficie inter-
na del segmento 36. La porcidn de la tira 39, que estaba =~
previamente contenida en el segmento 36, asi se pone dis-
ponible para prolongar la longitud utilizable del articulo.

Para asegurar que ssta tira prolongada 39 no sé
retire dentro del segmento 36, sstén previstos medios de -
retencidén., Tal medio ds retencidn, ilustrado en las figs =~
8A-8D comprende la sxpansidn 43 ds retencidn que estd colo-
cada-para cooperacidn de contacto con sl final extremo de
la tira 39 del artfculo. Cuando sl medio de detencién 41 del
art{culo, que puede ser una simple grapa, entra en contacto
con el sspaldén 42, ocurre una ligera accidn de pitotamien-
to vy 8l extremo de la tira 39 del articulo, a su vez, entra
en contacto con el retén 43. Como resultada, el movimiento
deslizante de la tira 39 se hace irrevsrsible una vez que
el medio de detencidn 41 del articulo entra en contacto con
el espalddén 42.

Pueden emplearse otros medios des detencidn del -
ast{culo con resultados similares. Tal disposicién se ilus-
tra en la fige 9, en gue apéndicas 44, sobre el miembro 45
de tira del articulo, entran en contacto con el tope de -

detencidn 46 en el transcurso de la retirada dsl mismbro -

de tira 45 desde el segmento 47 de.-carcasa.,
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Otra ejecucidn se describe en la fig. 10, en que
el miembro 48 de tira y sl medio 49 de detencidn del arti-
culo estin bloqueados contra el espalddn 50 de segmento de--
carcasa 51, por medios de resorte 52,

Pueden incorporarss ciertas caracteristicas de
expendicidn en sl disefic del embalaje y sn la estructura. Un
producto, asi puede rsunirse parcialmente sn sl embalaje pero
pusde expenderse en forma totalmente reunida en el transcur-
so de la apertura del embalaje y de la extraccidm del produc-
to desde el mismo. A titulec de esjemplo se ilustran en las
figs 1-5 ciertos elementos de un termdémetro desechable. Como
se ha observado arriba, esste producto laminadeo es preferen-
tements transportado y almacenado con el escudo 53, que in-~
terviene gntre dos tiras accionables, la tira portadora 54
y la tira indicadora 55, que conjuntamente forman la por-
cidn indicadora de temperatura del tesrmdmetro.

Con el fin de utilizar un termdémetro de sste tipo,
es necesario suprimir pelablemente sl escudo 53, alsjidndole
de las tiras 54 y 55 y unir después las tiras en coinciden=-
cia de cara con cara y en consxidn unida, llsvando una de
las tiras @n material de adhesivo al contacto, dgel tipo bien
conacidoe.

La primera operacidn se inicia automiticamente en
un embalaje de acuardo con sl presents invento, después de
separacidén frangible de los dos segmentas y contacto dsl -
producto con uno de los segmentos. Asi, en la ejecucidn de
las figs. 1y 2, en gue el asiderc 25 del termdmetro ssté
fijado al segmento 18, la separacidn opuesta de los segmen-

tos 18 y 19 efectuard la separacidn pelable de las tiras -

54 y 55 desds sl escudo 53, que estd anclado en los postes
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56 p un medio similar de contacto con sl producto, dispuss=-
to en la poreidn interna de la carcasa 1l correspondiente al
sagmento 19,

Una operacidn similar ocurre en la sjecucidn de
las figs 3-5 excepto que no ss inicia la separacidn pelable
de las tiras 54 y 55 desde el sscudo 53 hasta que el medio
21 de detencidén del artfculo engrane con sl espaldén 52 -
(véase fig. 8D).

El contacto adhesivo de las tiras 54 y 55 en coin-
cidencia de cara con cara, siguiendo a la separacién pela-
ble del escudo 53, se realiza por medios de presidn. Estos
pueden incluir una simple hoja ( no ilustrada) sobre las -
que se estiran las dos tiras o, mas ventajosamente, medios
de rodillo. En las Pigs. 1 y 2, el rodillo 57 estéd dispues~
to libremente en la carcasa ll en la porcidn’ correspondien=
te al segmento 19 y en contacto tangencial de superficie con
la superficie interna de la pared lateral superior 14, asi
cémo el termémetro 24, Por consiguiente, sl rodillo 87 =
avanza rotativamente en la direccidn 20 en el curso de la
separacién de las tiras 54 y 55 del segmento 19 siguiendo
la separacidn frangible de la carcasa 11 en dos segmsntos
18 y 19, El rodillo 57 gsti fabricado preferentementse de un
material elistico, que ceds, tal como goma, neoprens 0 S8=
me jantes. La presidn resultante del pasc de las tiras 54 y
55 bajo sl rodillo 57, sfectda la unidn adhesiva de las dos
en coincidencia de cara con cara.

En la ejecucidén de las figs. 1y 2, la colocacidn

inicial y sl &rea de avance rotativo del rodille 57, tiene

que ser tal que el rodillo esté inicialmente, y siempre per-
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manszca, por delante de la juntura de separacidn, gue avan-
ce, del sscudo de .‘calor 53 desde las tiras 54 y 55. La
colocacidn inicial del rodillo 57 puede conseguirse per la
inclusién opcional de la cresta 58 sobre la superficie in-
terna de la carcasa ll, La disposicidn inclinada del termd-
metro 24 en el segmento 19 obliga al rodilleo 57 contra la
cresta 58, hasta que el embalaje es abierto. La separacién
de las porciones de tira 54 y 55 del termémetrn"24, enton-
ces hacs avanzar sl rodillo.

En la sjecucidn de las figs. 1 y 2, la superfi-
cie interna de la pared l4, con la que estd en contacto el
rodillo 57, y la superficie interna de la pared opuesta 13,
a@stin en alinsacidn sustancialmente paralela, por lo menos
en el 4rea de avance rotativo del rodillo 57. Puesto que
el termdmetro 24 y sus porciones de tira 54 y 55 pasan por
debajo del rodillo 57 y emergen aproximadaments en la linea
central de la seccidn 19, la inclinacidn del termémetro 24
(relativa a la pared l14) da por resultado un incremento -
en la presidn que se ejerce por el rodillo 57 que avanza,
en sl transcurso de la separacidn pelable. Esto asegura -
la unidn completa de las tiras 54 y 55 en coincidencia ad-
hesiva de cara con cara en sl transcurso de la extraccidn
desde la carcasa.

En la ejscucién de las figs. 1y 2, en que el
rodillo 57 estd dispuesto libresmente para el avance, fre=-
cuentemente es deseable incluir medios para svitar la des-
viacidn, es decir medios para assgurar que el rodillo per-
manezca paralelo a las paredss 12 y 13 y perpendicular al

eja, a través del cual el producto es extraido desde sl




10

16

20

25

30

embalajs. Esto puede realizarse, como se ilustra en la fig.
6, en que el rodillo 57 esti dispuesto en el soporte 59 den-
tro de la carcasa ll. El soporte 59 es gsencialmente una pla=-
ca rectangular, que entra en contacte y avanza con el rodi-
llo 57. E1 soporte 59 es de una anchura justamente menor que
1a anchura interna de la carcasa, y sus lados son paralelos
a las superficies internas de las paredes laterales 12 y 13.
La friccidn entre el soporte 59 y el rodillo.57 puede ser -~
reducida, si la retencién de rodillo dsl soporte estd cons-
tituida simplemente por proyecciones guiadoras redondeadas
60.

Come se ha indicado arriba, los medios de rodillo,
siempre tienen que estar por delante de la juntura de sspa=-
racién, que avanza, del gscudo de calor y de las tiras de
termémetro, entre las que el mismo intervieng. En lugar de
un rodillo, dispuesto libremente, que avanza dentro de la =
carcasa, es posible y frecuentesments deseabls hacer avanzar
la posicién inicial del rodillo mis alld del punto més alejaq
do, que alcanza la juntura de separacién. Tal ejecucién es-
t4 ilustrada en las figs. 3 y 5, en que la porcién interna
de la carcasa correspondiente al segmento de carcasa 37, -
gstd dividida en primera y segunda 4rsas por la cresta 61.
La primera érea tiene medios de contacto de escudo, tales
como el poste 56 é semsjantes, dispuestosen la misma y re-
cibe el sscudo 53, y la porcidn de cara intervenida de las
tiras 54 y 55. La segunda édrea esti adyacente a la seccidn
38 frangible y tiene dispuesto en la misma el rodilleo 57.

La colocacidn de la segunda 4rea, que contiens el

rodillo 57, en relacién con la primera 4rea, es tal que la
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Jjuntura ds separacidn, que avanza, del escudo 53, rsspscto

a las tiras 54 y 55, jamds alcanza al rodillo 57. Asi, mien-
tras avanza el rodillo 57 en algln pequefic grado dsntrs de
la segunda &rea, no avanza en el grado del rodillo en la
sjecucibn de las figs 1l y 2.

El rodillo 57 estd en contacto tangencial con la
superficie interior de la pared lateral superior 30. Esta
pared interior estd inclinada, en relacidn con la correspan-
diente superficie interna de la opuesta pared lateral de -
fondo 34, desds una distancia a en un extremo del 4rsa (équa
adyacente a la primera 4rea) gus es por lo menos sl didme-
tra del rodillo 57, hasta una distancia b en sl gtro extre-
mo del 4rea (aguella adyacente a la seccidn frangibls 38)
qgue es menar que sl didmetro del rodilleo 57. Esta superfi-
cie inclinada realiza dos importantes funciones. Primerc,
impide automdticaments la desviacidn del rodilloc 57. Cual-
guier tendencia de avance de cualguisr extremo del rodillo
en sl transcursoc de la rotacibén, ss contrarrestada por la
creciente resistencia contra agusl sxtremo.En segundo lugar,
como y cuando el rodillo 57 avanza en su irea inclinada des-
pués de la retirada de las tiras, el rodillc es comprimido
por el reducido espacio y esta compresidn es transferida -
como presidn crecients a las tiras 54 y 56 que pasan por
debajo del rodillo 57. Mientras se observa un similar in-
cremento de presidn en la disposicidn ilustrada en las fig.
1y 2, resulta de la inclinacidn de los mismos componentes
del termdmetroc y asi la presidn sstd presents en tanto que
estos componsntes estén en un estade de tensidn. Una vez -

que las tiras 54 y 55 son separadas del escudo 53 en la -

[
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ejecucién de las figs. 1y 2, se pierde esia tensidn y las
tiras meramente pueden ser forzadas hacia abajo sn lugar de
unirse por presidn. Tal posibilidad ss evita en la sjecu-
cidn ds las figs. 3-5. Pussto qus la presidn creciente, apli-
cada por el rodille 57 a las tiras de termémetro, es el re-
sultado del avance del rodillo 57 en la inclinacidn defini-
da en la pared lateral 30, la misma 88 independisnte de la
tensidn sobre el termdmetro mismo.

También es posible montar ;potativamente el medio
prensor en la carcasa. Asi, como se ilustra en la fig. 7,
el rodillo 62 estd montado por sl 4rbol 63 en los cojinetss
64, definidos en las paredes latasrales 65 y 66 de la carca=
sa, pasando al termémetro 24 por debajo. Tal disposicidn =
esta dispuesta cerca de la seccién frangible 67, por las =
mismas razones arriba discutidas en conexidn con la sjscu-
cién de las figs. 3-5. Mientras que el rodillo 62, en con-
tacto tgngencial con el termémetro, no estd en contacto -
tangencial con la superficia interior de la :carcasa (dis~-
tinto a cuando los 4rboles 63 marchan en cojinestes 64).

Como se ha observado arriba, la carcasa estéd pre-
ferentemente fabricada de dos cascos coextensivos, teniendo
superficies complementarias, que estan unidas en conexidn
cerrada herméticamente. Para fines de resistencia, es gene-
ralmente deseable que esta conexidn hermética sea transver-
sal al lugar de la seccidn de grosor ds parsd reducido. De
gsta manera, el esfuerzo aplicado sobre la carcasa al hacer
la separacién frangible, no se aplica directamente a la =

conexién cerrada herméticamente. La alineacifn de los dos

cascos pusus facilitarse por espigas o guiadores empareja=

M
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dos como ss bien conocido en lé téecnica, para cuyo fin tam-
bién puedsn servir sl poste 56, sn el que esti clavado el -
sscudo 53.

Haciendo refsrencias a las figs. 11 a 13, la car-
casa 11A encierra totalmente los slementos de un termdémetro
desechable como se describe arriba, incluyendo el escudo -
53 desprendible pelablemente, sn que intesrviene la tira por=-
tadora 54 y la tira indicadora 35.

En un método de manufactura, sstos elemsntos ds
termdmetro primero son reunidos y despuds inssertos en uho
de los cascos ds carcasa. El otro casco después es coloca-
do sn coincidencia con sl primer casco y después se hace la
conexidn herméticamente 8, por ejemplo, por cierre ultrasd-
nico de calor. En ssta ejecucidn, se ha dispuesto una plu-
ralidad de protuberancias 72 elesvadas paralelas, 72 y 73 -
qus estén dispuestas en la supsrficie interna del casco 27
y una segunda pluralidad de protuberancias 74 y 75 parale-
las elsvadas sobre el segundo casco 26. Estos dos juegos de
protuberancias estén dispusstos de modo que se pongan sn
coincidencia de engranajs cuando los eascaos 26 y 27 ss po-
nen en conexidén coincidsnts para cierre hermético. La hol-
gura entre las protubsrancias engranadas es suficiente pa-
ra encajar y anclar el apéndice 71 del escudo. Ests contacto
y anclaje ss mejorado por la configuracién de serpentin, -
que asume el apéndice 71 de sscudo cuando sngranan las pro-
tuberancias. Por consiguients, al poner los cascos 26 y 27
en coincidencia y al completar la consxién hermética 28, el
apéndice 71 ds escudo es permanentemente anclado al inte-

rior dsl segmento 37 de la carcasa lla.
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Para ayudar en la opsracidn de coincidencia, un
casca puede ser provisto de una lenglieta 76, que penstra, en
una abertura emparejada 77 sobre el étro casco.

Los slementos del termdmetro son recibidos por -
uno de los cascos durante la reunidn, a lo largo de un eje
sustancialments paralelo al eje longitudinal de la carcasa,
En una ejecucidn al cascg27 "superior" es invertido y los
slementos de termémetro son colocados en el mismo, acercén=-
dose de un modo ligeramente transversal al eje longitudinal
del casco 27. Es importante que el apéndice 71 de escudo -
quaede Pinalmente dispuesto encima de todas las protuberan=-
cias dsl casco 27 con el fin de asegurar el anclaje apropia-
do, cuando sstd en posicidn el casco 26. El aﬁéndice 71, sin
embargo, es flexible y con frecuencia estd dispuesto angu=-
larmente hacia abajo desde 8l sje normal de los slementos de
termémetro. Ademis, sl apéndice 71 pusde ser sesgado o tor=-
cido. Por consiguiente, puede haber una tendencia a qus sl
extremo del apéndice de escudo 74 se retenga o apriete en
la superficie frontal de las protuberancias 72 § 73, y que-
de impedido de acabar su colocacién apropiada sobre ambas =~
protuberancias. Para svitar este problema se ha prsvisto -
sobrs uno de los cascos una rampa 78. La rampa 78 tiens for-
ma de V y estd dispuesta en la slUperficie interna del cdsco
27 alrededor de las protuberancias 72 y 73. El vértice 79
de la rampa 78 estd situado en la direccidn desde la que ss
recibe el apéndice 71 del escudo. La forma de V de la rampa
78 sirve para corregir cualquier retorcimiento del apéndicse
71, mientras gue la inclinacidn sifve para slevar el extre-

mo del apéndice 71 por encima de todas las protubserancias.
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La rampa de sleva a lo largo de un eje perpendicular a la
protubsrancia y longitudipalmente con la carcasa desde un
nivel sustancialments alineado con la superficis intsrna =-
del casco 27 en el vértice 79 a un nivsl en la interseccidn
con cada protuberancia, como en 80 y B8l, por lo menos tan
alta como la protuberancia. Después o antes de la interse=-
cidn con cada protubsrancia, la inclinacidn de la rampa -
puede aplanarse.

Como resultado de la coopsracién de la rampa y
de las protuberancias, sl apéndice 71 del articulo se colo-
ca correctamente sobre las protuberancias sin necesidad de
punzar agujerus o semejantes y se ancla automiticaments, -
cuando los cascos 26 y 27 se juntan en conexidn hermética-
mente cerrada.

La descripecidn y los dibujos precedentes repre-
sentan ejecuciones tipicas del presents invento, pero no -
deben ser limitaciones de su alcance, sisndo evidente quse
el invento puede ser puestoc en préctica mediante obvias mo-
dificaciones y readaptaciones sin apartarse de su idea esen-

cial.

La presente Patsnte de Invencifn comprende las
siguientes reivindicaciones:

l.- Mejoras en la fabricacién de embalajes pro-
tectores para termdémstros orales y otros usos clinices, y
que encierran sl articulo a proteger de forma completa y

protegida, caractsrizadas por comprender una carcasa hueca
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de material rigido o semi-rigido teniendo paredes laterales
principales opuestas, espaciadas aparte y .paredes termina-
les definiendo una superficie continua, encerrando plenamen=
te dicho articulo, estando dividida dicha carcasa en dos -
ssgmentos por una banda intermedia entre dichas paredes ter-
minales, estando definida dicha banda en las citadas pare-
des laterales por una seccidn de grosor de pared suficien=
temente reducido para permitir la separacién frangible de
dicha carcasa a lo largo de dicha seccidn, en sus dos seg-
mentos despuds de la aplicacidn de una fusrza de palanca y
medios de contacto con al articulo, dispuestos en uno de di-
chos segmentos de carcasa, para la separacidn de dicho ar=
t{culc desde el otro de dichos segmentos de carcasa siguien-
do la separacién frangible.

2.~ Mejoras, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zadas porque dicha carcasa hueca comprends dos cascos de -~
carcasa de coextensién de dicho material rigido o semi-r{gi-
do, teniendo superficies complementarias,que estan unidas
entre s{ en conexidn cerrada herméticamente.

3.~ Mejoras, segin la reivindicacién 2, caracte=
rizadas porque dichaos cascos estén‘unidns adhesivamente por
una conexidn de cierre hermdtico transversal a dicha ssc-
cién de grosor de pared reducido.

4.~ Mejoras, seglin la reivindicacién 2, carac~
terizadas porque el material rf{gido o semi-rigido pueds -
cerrarse hermticamente por calor y dichos cascos estén -
cerrados herméticamente po# calor en conexidn hermética.

5.~ Mejoras, segin la #eivindicacidn 1, caracte-

rizadas porque dicho art{culo esti permanentemente fijado a
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uno ds dichos segmentos.

6.~ Mejoras, segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizadas por incluir medios de parada, dispuestos dentro -
de uno de dichos segmentos sobre la superficie interna de
dicho alojamiento hueco, siendo dichos medios de parada -
accionables para permitir deslizamientos limitado del arti-
culo dentro de aqusel ssgmento, durante su alejamiento des-
de el otro segmento, siguiendo la separacién frangible de
la carcasa y para entrar en contacto con medios de parada
cooperantes, sobre dicho art{cule, limitando dicho desli-
zamiento.

. 7.- Mejoras, segin la reivindicacidn 6 caracte-
rizadas por incluir medios de blogueo operables para impe-
dir la retraccidn de dicho articulo dentro de dicho segmen-
to al entrar en contacto con dichos medios de parada desl -
articulo de los medios de parada de dicha carcasa.

8.~ Mgjoras, seglin las reivindicaciones prece-
dentes caracterizadas, porque dicho smbalaje comprends:

(A) Una carcasa hueca de material rigido o semi-
rigido, teniendo dicha carcasa,

(1) Paredes laterales principales opuestas, es-
paciadas apafte y paredes terminales definiendo una super-
ficie continua encerrando plenamente dichos componentes y

(2) Estando dividida en dos segmentos por una bajp)
da intermedia entre dichas parsedes terminales, estando de-
finida dicha banda en las citadas paredes laterales por ung
seccidn de grosor suficientemente reducido para permitir
la separacifin frangible de dicha carcasa en dos ssgmentos,
a la aplicacidén de una fuerza ds palanca,

(8) Medios de contacto con el producto, dispues-
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tos sobre la superficie interna de la carcasa gorrespondien=
te al primero ds dichos segmentos de carcasa, sisndo opsra-
bles dichos medios para entrar en contacto con las porcio=-
nes unidas de dicho producto,

(C) Medios de contacto de escudo, dispusestos en
la porcidn interna de la carcasa dorrespondiente al segundo
de dichos segmentos de carcasa, siendo operables dichos me-
dios para engranar con dicho sscudo para separacidn pslable
desde dichas tiras al separar dichas segundas porciones de
tira desde dicho segundo segmento de carcasa, siguiendo la
geparacién frangible de dicha carcasa, y

(D) Medios de presidn, dispuestos en aquella por-
cidn de la carcasa gue corrasponde a dichos gegqundos segmen=-
tos de carcasa, siendo operables dichos medios para obligar
dichas porciones de tira sin unir a la coincidencia de cara
con cara y contacto adhesivo siguiendo la supresién del ss-
cudo y en el cursc del alejamiento de dichas segundas por-
ciones de tira desde dicho segundo segmenta.

9.~ Mejoras, segfn la reivindicacién 8, caracte-
rizadas porqua dicho medio de presidn es un rodillo.

10.- Mejoras, segin la reivindicacidn 9, caracts-
rizadas, porque dicho rodillo estd montado rotativamente en
dicha carcasa.

1l.- Mejoras, segln la reivindicacién 9, carac-
terizadas porque dicho rodillo esté libremente dispussto en
dicha carcasa y en contacto tangencial de superficis con la
superficie interna de una de dichas paredes laterales, =

avanzando rotativamente dicho rodillo hacia la seccidn de

separacién frangible en el curso del alsjamisnto de dichas
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ssfundas porciones de tira.

12.- Mejoras, segdn la reivindicacidn 11, carac-
terizadas por incluir medios operables para impedir sl ses-
gamiento dé dicho rodillo durante dicho avance rotativo,.

13,- liejoras, segin la reivindicacidn 11, carac=-
terizadas porque'la superficie interna de la parsd, con la
que estd en contacto dicho rodillo y la superficie interna
de su pared opuesta, estin sustancialmente en alineacién -
paralela por lo menos a través del érea de avance rotativo
de dicho rodilla.

l4,- Mejoras, segln la reivindicacién 11, carac-
terizadas porque la porcidn interna de la carcasa, corres-
pondiente al segundo de dichos segmentos de carcasa, estd
dividida en 4reas primsra y segunda teniendo dicha primera
4rea los citados medios de contacto de escudo dispusstos -
en los mismos y siendo operables para recibir dicho escudso
y dichas porciones de cara intermedia de dichas tiras y =~
siendo dicha segunda &rea adyacente a la citada seccidn -
frangibls y teniendo dicho rodillo dispuesto en el mismo,
sstando la superficie interna de la pared lateral de dicha
carcasa, con la que dicho rodillo estd en contacto tangen-
cial en dicha sequnda &rea, inclinada en relacidn a la co=~
rrespondiente superficie interna de la pared lateral opues-
ta desde una distancia (b) en aqusl extremo de dicha segun=-
da 4rea adyacente a dicha primera &rea, por lo menos con sl
difmetro del rodilla, a una distancia (a) en aquel extremo
de dicha segunda Area adyacente a dicha seccidn frangible,
igual a menos del didmetro del rodillo.

15.- Mejoras, segdn la reivindicacidén 14, carac-
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terizadas porgue dicho rodillo es glastico.

16.- Mejoras, segdn la reivindicacién 14, carac-
terizadas porgue dicha carcasa comprende dos cascos coexten~
sivos de dicho material rigido o semi-rigido, teniendo su-
perficies complementarias, que son unidas unas con otras en
conexidn herm&tica, transversalmente a dicha seccidn de gro-
aor de parsd reducido.

17.- Mejoras,. ssgin la reivindicacién 16, carac-
terizadas porgque dichos medios de contacto de escudo se dis-
tinguen por une pluralidad de protuberancias paralelas, le-
vantadas, dispuestas sobrs la superficie interna del primero
de los cascos, en el punto en gque dicho casco debe sntrar
en contacto, una rampa en forma de V dispussta sobre la su-
perficie interna del mismo casco alrededor de las protube-
rancias, estando dispussto el vértice de la forma de V de
la rampa en la direccidn desde la que es recibido el escudo,
y la inclinacidn de la rampa se elesva a lo largo de un aje
perpendicular a dichas protuberancias paralelas desde un -
nivel, que estd sustancialments alineado con la superficie
interna del casco en sl vértice de la rampa, a un nivel en
cada protubsrancia por lo menos tan grands como la altura -
de aquella protuberancia, y una segunda pluralidad de pro-
tuberancias paralslas levantadas, en la superficise interna
del segundo de los cascos, estando dispussta la segunda -
pluralidad de protuberancias para coincidir engranando en-
tre la primera pluralidad ds protuberancias dentro de la
rampa sn forma de V del primer casco con el fin de entrar

en contacto y anclar el sscudo recibido por dicha rampa -

cuando dichos cascos son llsvados a conexién coincidente =
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para cisrre hermético.

18.- Mejoras, seglin la reivindicacidn B, carac-
terizadas porque dichos medios de contacto de producto son
miembros de parada dispusstos sobre la superficie interna de
la carcasa correspondisnte al primero de dichos segmentos
y opsrable para permitir deslizamisento limitado de las por-
ciones unidas de dicho producto desde dicho segmento gi= =~
guiendo a la separacidn frangible de dicha carcasa con sub-
siguiente contacto de medios de parada cooperantes sobre di-
chas porciones unidas del producto, para limitar dicho des-
lizamiento e impedir el alsjamiento ds dichas porciones uni-
das_desde dicho primer segmento.

19,.- Mejoras, segin la reivindicacién 18, caracte-
rizadas porque se preven medios de blogueo operablses para =-
impedir la retraccidn de dichas porciones unidas dentro de
dicho primer segmento siguiendo al contacto de dichos me=
dios de parada de producto por medios de parada de carca-
Sa.

20.- Mejoras, segln las reivindicaciones prece-
dentes caracterizadas, porgue dicho embalaje comprendas

(A) Una carcasa hueca de material rigido o semi-
rigido, teniendo dicha carcasa

(1) Paredes lateralss principalss opuestas, es-
paciadas aparte y paredes terminales definiendo una super-
ficie continua envolviendo plenamente dichos componentes,

(2) Esbando dividida en dos segmentos por una <
banda intermedia entre dichas paredes terminales, definién=
dose dicha banda en dichas parsdes latsrales por una sec-

cién de grosor suficiesntemente reducido para permitir la -
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separacidn frangible de dicha carcasa en dos segmentos a la
aplicacidn de una fuerza de palanca, rscibiendo unc primero
de dichos segmentos de carcasa, dichas porciones unidas de

las citadas tiras de termdmetro, y recibiendo gl segundo ds
dichos ssgmentos de carcasa gl citado escudo y ssgundas por-
ciones intervenidas por sl escudo de dichas tiras de termd-
metro y

(3) Consistente en dos cascos coextensivos te-
niendo superficies complementarias, que son unidas entrs si
en conexidn hermética, transversal a dicha banda de grosor
de pared reducido,

(B) Medios de parada, dispuestos sobre la super-
ficie interna de la carcasa, correspondientes al primero de
dichos ssgmentos g operables para

(1) permitir deslizamiento limitado de las por-
ciones unidas de dicho termdmetro desds dicho segmento si-
guiendo a la geparadién frangible de dicha carcasa y

(2) entrands en contacto con medios de parada -
cooperantes sobre Hichas porciones unidas, para limitar di-
dho deslizamiento e impsdir sl alejamiento de dichas por-
ciones unidas desde sl citado primer segmento,

(c) medios de blogueo dispuestos dentra de dicho
primer segmento y operables para impedir la retraccién de
dichas porciones unidas siguisndo al contacto de dichos =

medios de parada de termdmetro por dichos medios de para-

da ds carcasa,

(D) Medios de contactc de gscudo dispugstos so-
bre la poréién interna de la carcasa correspondiente al

asgundo de dichos segmentos de carcasa Yy operable para en-




10

15

20

26

30

trar en contacto con dicho sscudo para separacidn pelable
dasde dichas tiras al alsjarse dichas segundas porciones ds
tira desde dicho ssgundo ssgmento de carcasa siguiendo a la
separacidn frangible de dicha carcasa; y

(E) Medios de presidn dispuestos an aquella por-
cidn de la carcasa que correspande al segundo de dichos seg-
mentoes de carcasa, siendo dichos medius operables para obli-
gar a dichas porcionses de tira no unidas a la coincidencia
de cara con cara y al contacto adhesivo siguiendo a la su-
presidén del escudo en el curso del alsjamisnto de dichas pog|
cliones de tira desde dicho segundo segmsnto.

. 21.- Mejoras, segdn la reivindicacidén 20, caracte-
rizadas porque dicho medioc de presidn es un rodillo eldsti-
co, dispuesto libremente en dicha carcasa, en contacto tan-
gencial con la superficie interna de una de dichas paredss
laterales para avance rotativo hacia la seccidén frangible
en el curso dsl alejamiento de dichas segundas porciones de
tira, sstando la superficie interna des su pared lateral, -
opussta, en alinsacidén sustancialmente paralela por lo me-
nos a través del 4rea de avance rotativo de dicho rodillo.

22.- Mejoras, segdn la reivindicacidén 20, carac-
terizadas porque dicho medio de presidn es un rodillo elds-
tico y la porcidn interna de la carcasa, corrsspondisnts a
dicho ssgundo segmento, estd dividida en 4rsas primera y
segunda, estando dicha segunda érea adyacente a dicha sec-
cidén frangible y teniendo dicho rodillo dispuesto en la mis-
ma sn contacto tangen€ial con la superficis interna de una

de dichas paredes laterales en la citada 4rea, estando in-

clinada dicha superficie interna de la citadz pared lateral
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en relacidn con la correspondiente superficie intsrna de la
pared lateral opuesta desde una distancia (b) en aquél ex-

tremo de dicha segunda érea adyacente a dicha primera area,
por lo menos el didmetro del rodille a una distancia (a) a

aquel extremo de dicha segunda 4rea adyacente a dicha ssc-

cién frangible igual a menos del didmetro del rodillo.

23.- Mejoras, segln la reivindicacidn 20, caracts-
rizadas porque dicho medio de contacto de sscudo tiene la
psculiaridad de una pluralidad de protuberancias paralelas
lsvantadas, dispusstas sobrs la superficie intsrna de uno de
los cascos primercs en el punto sn que dicho escudo debs en-
trar en contacto, estando dispuesta una rampa en forma des ¥
sobre la superficie interna del mismo casco alrededor de las
protubsrancias, sstando dispuesto el vértice de la forma de
V de la rampa en la direccidn, desde la que &l asscudo es rs-
cibido, y elevéndose la inclinacidn de la rampa a lo largo de
un eje perpendicular a dichas protuberancias paraleslas desds
un nivel, gue estd alineado sustancialmente con la superficis
interna del casce en el vértice de la rampa a un nivel en -
cada protuberancia por lo menos tan grande como la altura ds
aquella protuberancia, y una segunda pluralidad de protuberapn
cias paralelas levantadas sobrs la superficis interna del -
segundo de los cascos, estando dispuesta la segunda plurali-
dad de protuberan8ias para coincidencia engranada entre la
primera pluralidad de protubsrancias dentro de la rampa en
forma de V del primer casco, para entrar en contacto y anclar
gl escudo recibido por dicha rampa cuando dichos escudos son
llevados a conexidn coincidente parfa cisrre hermético.

24,~ "Mejoras en la fabricacifn de embalajes pro-
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tectores para termdémetros orales y otros usas clinicos".
Segdn se describe y reivindica sn la presente.ma-
moria descriptiva y consta de veintisiste hojas foliadas y
gscritas a méquina por una sola de sus caras y los planos qus
a la misma ss acompafian.

Madrid, a

Feaz Franclgso del Peze




|

7 car
344 S078vD
318VidVA V1vDsq e
i1
€2
ot A Q2 8l Fa}
sl YCOH S¥COH SO0 eoNI ‘S3ON3TIS WILGEW - 018



B10 - MEDICAL SCIENCES, INC,

R i

57 27
A

77T L LTI T

N
BRSO EESSSS

30
/

L TN TSI




3a o6~

DOS HOJAS HOJA 12

F / G /
4 I3 56 16
55
N/ ]
, -=-< ZzZ2 723/ 53
- ——“ -- - oo\ SR
00 oogoo YOz 2
ool . [e6eda ¥ - id..
eo)lip’ {eeoee  Jryi
-—- At e v 00 00000 /4 -

57 58 2 56

f

ESQALA VARIABLE

CARLOS RQEB
P P / ¥




id
830Y s071.v)

JYVIIYA ¥1vhsy

€l old

2l 94

A v aviy ars
v - S o—urn
e

= SN " o
RRTL L e nannnraizdl )
{

>
P e

-

B
(

N S

2s 6%,

N e T e s —

N I T TT T T I IO T Ii) 7

8b

..... AANLARINLIE S AN AL RN

I AT T e 74
S SIS S S

LL LT Y T T T TIY I I TITT TN

o

88914

Ve '9/4

w2 VCOH

*SYCOH 500
NIV~

*ANI “S3IION3IJIS WITa3W - 018



JI;.’.QIN
BI0 - MEDICAL SCIENCES, INC. .
m

FlG.8A

P TIZ A G Z XX LI ZIAZ L7 77 PN |
ALTLLLT LR R AR BLRRLRRRLR R R BB
/, MG S R TR TN A ST SIS

AL TR SR e« e L OAANTANY

FIG. 13




. HGJA 28
DOS HO3JAS.

ESQALA VARIAD| £
CASLOS RRER
P. f




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



