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I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE SOLADOS Y REVESTI 

MLENTOS ANTIESTATICOS", a favor de l a  firm a suiza CIBA-GEI- 

GrY AO, res id en te  en BASIEEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Desde la  introducción de la s  res in as  s in té t ic a s  

líq u id a s  a Dase de res in as  epoxídicas, po liu retanos o p o li-  

é s te re s  insaturados, la s  cuales se endurecen a la  tempera­

tu ra  del ambiente por reacción de po liad ic ión  o polim eriza-

5 . ción con endurecedores y ca ta lizad o res  apropiados, e s ta s

m aterias s in té t ic a s  han hallado c rec ien te  empleo en e l  cam­

po, en tre  o tro s , de la  p ro tección  oontra la  corrosión, en 

forma de revestim ien tos re s is te n te s  a los agentes químicos 

y de solados s in  jun tas para todo t r a to .  Especialmente la s  

re s in as  epoxídicas arom áticas liq u id a s , s in  d iso lven tes,10.
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en combinaoión oon endurecedores líq u id o s de formulación 

esp ec ia l (por ejemplo, a base de aductos de poliamina o re ­

sinas poliaminoamídicas) han adquirido en la  p rác tic a  gran 

im portancia, cada vez mayor, en lo s  campos de empleo c i ta -

5 . dos, merced a la s  desco llan tes propiedades mecánicas de la s
/

m aterias de e s tr a t if ic a c ió n  endurecidas, como re s is te n c ia  a / *
la  compresión, re s is te n c ia  a la  flex ió n , capacidad de adhe­

renc ia  a diversos su b s tra to s , re s is te n c ia  a l  impacto y a l  

f ro te  y e s tab ilid a d  fren te  a lo s  agentes químicos.

10. Para impedir que estos revestim ientos se carguen

elec tro stá ticam en te  se han desarro llado  en lo s  últim os años 

revestim ien tos conductores de la  e le c tr ic id a d , llamados an­

t ie s tá t ic o s ,  en p a r t ic u la r  para solados. Estos revestim ien­

to s  espec ia les en tran  en cuenta sobre todo para lo s lo ca les  

15. de mucho riesgo  de explosión, como por ejemplo en la s  sa las  

de operaciones de lo s  ho sp ita les , en lo s ta l le r e s  de laquea 

do y barnizado, en lo s  grandes garages y en la s  naves de fa ­

b ricac ió n  de la s  in d u s tr ia s  químicas. Para lo g ra r la  nece­

sa r ia  conductividad e lé c tr ic a  de ta le s  revestim ientos se 

20„ emplean hoy en d ía  como m aterias de re lle n o , predominante­

mente, h o llin e s  especiales y g ra f ito . Pero estos solados no 

gustan a  causa de la  su p e rfic ie  negra o g r is  obscura y en 

muchos casos no ooncuerdan con la s  necesidades e s té t ic a s  de 

la s  personas que trab a ja n  a l l í .  E sta lim itac ió n  en la s  po- 

25. s ib ilid a d e s  de e lección  de m atices d if ic u l ta  también la  

más amplia d ifu sión  de los solados a n tie s tá t ic o s .

Oonocida es la  preparación de solados a n t ie s tá t i ­

cos con empleo de p a rtíc u la s  m etálicas, como esq u irla s  de 

aluminio o doladuras de cobre. Una desventaja es aquí l a



conductividad e lé c tr ic a  ir re g u la r , que se muestra d is t in ta  

de un caso a o tro . C ierto que en la  patente alemana número 

1. 544,968 se da a conocer un procedimiento según e l  cual se 

ev ita  e sta  desventaja; pero en cambio hay que cargar con e l 

inconveniente de ten e r  que disponer una capa subyacente bue­

na oonduotora (por ejemplo, que contenga g ra fito )  an tes de 

a p lic a r  la  capa de m ateria s in té t ic a  con contenido metá­

lic o . Dicha capa subyacente debe luego endurecerse y secar­

se antes de poder a p lic a r  e l  revestim iento  s in té t ic o .

Ahora se ha demostrado que con la  mezcla según e l 

invento que aquí se expone es posib le  p reparar solados y re ­

vestim ientos que además de e s ta r  teñidos en colores abigarra  

dos o c laros (por ejemplo, en tonos p aste l)  son e lectro -con  

ductores de buena regu laridad  y buena rep roducib ilidad ,po r lo 

que huelga la  ap licac ión  de una o v a ria s  capas subyacentes.

la  mezcla según este  invento se c a rac te riza  por con 

ten e r una combinación líq u id a  y endurecible en f r ío  de r e s i ­

na s in té t ic a ,  un antisedim entante y 45 a 70$ en peso, respec 

to a la  mezcla, de cisco de aluminio, a s í  como eventualmente, 

m aterias de re llen o  y /o , de p referenc ia , pigmentos. La mez­

c la  contiene preferentem ente de 30 a 45$ (en p a r t ic u la r , 37 

a 40$) de la  combinación de res in a , do 3 a 30$ (en p a rticu ­

la r ,  18 a 30$) de pigmentos y de 45 a 65$ (en p a r tic u la r ,

50 a 60$) de cisco de aluminio, la s  p a rtíc u la s  del cisco de 

aluminio presentan preferentem ente una longitud  de 0,35 a 

1,2 mm.
En oalidad de combinaciones de re s in a  s in té t ic a  

entran  en cuenta la s  res in as  epoxídicas líq u id as  (p referen­

temente, de base aromática) o la s  mezclas de e s tas  res in as



de "base arom ática (como e l  é te r  d ig lic id í l ic o  de bigfenol 

A) con re s in as  epoxídicas a l i f á t i c a s  (como lo s  é te re s  p o l i-  

g l ic id í l ic o s  de po lia lcoho les ta le s  como la  p e n ta e r i t r i ta ,i f

e l  h ex an trio l, e l  bu tandio l o la  g lic e r in a ) , en combinación 

con endurecedores líq u id o s para e s ta s  re s in a s . A t í tu lo  de 

ta le s  endurecedores cabe seña la r la s  poliaminas a l i f á t i c a s  

o c ic lo a l if á t ic a s  o sus aductos líq u id o s (p rov isto s de un 

grupo amínioo prim ario a lo  menos) con poliepóxidos, y ade­

más la s  res in as  poliaminoamídicas líq u id as , o sea lo s  pro­

ductos de reacción  a base de ácidos grasos y poliam inas.

O tras combinaciones de re s in a  s in té t ic a  apropia­

das son la s  hedías a base de po liu re tanos, como, por ejem­

p lo , una mezcla do res in as  líq u id as  de p o lié s te re s  o p o lié -  

te re s  con un índ ice  de h id rox ilo  en tre  1,7 y 12 $ y p o l i i -  

socianatos líq u id o s (preferentem ente, a base de 4 ,4 '- d i i s o -  

cianato de difenilm etano) como endurecedor.

También son combinaciones de re s in a  s in té t ic a  

apropiadas la s  de aglomerantes a base de res in as  líq u id as  

de p o lié s te re s  insaturados, compuestos monómeros insaturados 

que reaccionen con e llo s  (como, por ejemplo, e s tiren o , v in i l  

tolueno o é s te r  de ácido a c r í l ic o )  y un c a ta liz a d o r  perox í- 

dico.

Por dltim o, cabe seña la r aán la s  combinaciones 

de re s in a  s in té t ic a  a base de re s in a  de a c r i la to , monómeros 

insaturados que reaccionen con e l l a  y un ca ta lizad o r peroxí- 
dico.

Para conseguir una conductividad que se d is tr ib u -
/

ya uniformemente por toda la  su p e rfic ie  del revestim iento , 

l a  mezcla oonforme a e s te  invento contiene un agente a n t i -
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sedimentante, o l  cual impide la  sedimentación do la s  partxe  

culas del oisco de aluminio desde l a  su p e rfic ie  del reves­

tim iento , líquido  durante l a  ap licación . De otro modo apa­

re c e ría , a l  endurecerse la  capa su p e rf ic ia l  enriquecida en
4

aglomerante, una re s is te n c ia  e lé c tr ic a  demasiado a l ta .  En̂  

calidad  de agentes antisedim entantos pueden, en p rin c ip io , 

emplearse agentes de tix o tro p ia , oomo, por ejemplo, e l  dió­

xido do s ilic io ("A e ro s il" )  y la  m ontm orillonita "Bentone"). 

l a  u t i l iz a c ió n  de amianto finamente disperso (como, por 

ejemplo, "Sylodex", de la  firma Grace 02) ofrece la  v en ta ja  

de que no hay necesidad de d ispersarlo  por separado en la  

re s in a , sino que se le  puede d isp e rsa r directam ente en e l la  

junto con e l cisco de aluminio valiéndose de máquinas mez­

cladoras se n c illa s  y presenta "buena acción antisodim entante 

a s í  como buenas propiedades de contextura.

la  mezcla conforme a e ste  invento puede preparar­

se por lo s  métodos convencionales. De p referenc ia  se prepa­

ran  d iversas pastas co lorantes, co n stitu id as por 50$ apro­

ximadamente de pigmento (para e l  que pueden emplearse todos 

lo s  pigmentos inorgánicos conocidos y muchos de lo s pigmen­

tos orgánicos) y 50$ aproximadamente de re s in a , mediante 

t r i tu ra c ió n  en calandrias de t r e s  ro d illo s  o mediante d is­

persión  en disolvedoras Oowles. Se depositan luego e s tas  

pastas colorantes en un depósito mezclador y se mezcla por 

removimiento e l  res to  de la  re s in a . A continuación puede 

d ispersarse  en l a  mezcla e l agente antisedim entante y por 

último añadirse por removimiento e l cisoo de aluminio (p re - 

ferentem ente de una pureza de 99,5 a 99,7 $ y un tamaño de
4

p a rtíc u la s  de 0,35 a 1,2 mm) y eventualmente lo s  ad itiv o s



necesarios para lo g ra r  propiedades suplem entarias, como 

agentes de contextura y agentes de desaireación . Por separa­

do respecto a  e s ta  mezcla de base (que en lo s  productos co­

m erciales suele  designarse como "componente I") se suminis- 

5. t r a  e l  endurecedor (o respectivam ente "oomponente I I" )  en 

cantidades que corresponden a la  re la c ió n  de mezcla que se 

n ecesita  para e l endurecimiento óptimo.

Antes de l a  elaboración, se mezclan b ien  uno con 

o tro  ambos componentes, se v ie r te  l a  mezcla sobre la  super- 

10. f i c ie  que se ha de t r a t a r  y se l a  d istribuye  uniformemente 

en e l  espesor de capa deseado (que puede h a lla rs e  en tre  3 

y 5 mm) con una espátu la  den tal. En e s ta  operación hay que 

procurar que e l cisco de aluminio, a causa de su grano re la ­

tivam ente grande, no se d is trib u y a  irregularm ente por e l  

15. movimiento de la  espátu la  den ta l. Para lo g ra r la  contextura 

óptima de l a  masa líq u id a  ligeram ente tix o tró p ica  s irv e  la  

elaboración consecutiva con un c ilin d ro  de puntas hecho de
r

p lá s tic o , l a  cual perm ite e l  desairoamiento y la  obtención 

de su p e rfic ie s  s in  vesícu las .

20. Para conseguir mejor desaireación  de la  masa l í ­

quida durante l a  soladura y una su p e rfic ie  de l solado exen­

ta  de vesícu las , puede añadirse a la  mezcla d ispuesta  para
/ *  *

la  soladura de 1 a 5 y preferentem ente de 1,5 a 2?°, de 

a c e ite  do p ara fin a  o bencina (de punto de eb u llic ió n  100 a 

25. 125s 0).
En e l  caso de que, como suele o c u rr ir , o l suelo 

que se ha.de r e v e s t i r  presente una re s is te n c ia  a l a  fuga
o »

de 10 -10^ ohmios, con la  mezcla conforme a e s te  invento se 

log ra  fácilm ente p reparar revestim ientos que tengan la  r e -
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C
s is te n c ia  a l a  fuga de menos de 10 ohmios que exigen la s  

normas DIN. l a  mayoría de la s  veces se obtienen revestim ien­

to s  con una re s is te n c ia  a la  fugra de 10^ ohmios o menos.

En e l caso de que los substra tos que se hayan de r e v e s t i r  

presenten re s is te n c ia s  a la  fuga superiores a 10^ ohmios, 

hay que ostab lecer substra tos puestos a t ie r r a ,  en forma de 

te jid o s  m etálicos, láminas m etálicas o r e j i l l a s  m etálicas.

lo s  revestim ientos o solados que se describen en 

lo s  ejemplos que siguen pueden lim piarse b ien  con detergen­

te s  se n c illo s , no muestran desgaste notable aún después de 

largos meses de contacto con lo s agentes químicos y dol 

trá f ic o  co rrien te  en la s  in d u s tr ia s  químicas y conservan su 

índice in ic ia l  de re s is te n c ia  a l a  fuga .

EJEMPLOS 1 a  6

En los ejemplos que siguen se mezclan en tre  s i  

lo s  componentes reseñados.

1. Resina epoxídica a base do é te r  g l io id íl ic o  / •
del 4 ,4 '-d iox id ifen ilm etano  d ilu ido  con 25$ 

de é te r  c r e s i lg l ic id í l ic o  (v iscosidad  en cP 

a 252 C: 500 -  700; peso de equivalen tes de

epóxido: 185 -  192) 303 g

Verde de óxido de cromo 20 g

Dióxido de t i ta n io  8 8

Agente tixo tropan te  a base de amianto (por 

ejemplo, "Sylodex", de l a  Grace 02) 3 S
t •

Cisco de aluminio (de 0,35 a 1,2 mm) 573 g

Endurecodor a base de un aducto de t r im e t i l  

hexametilendiamina y una res in a  epoxídica
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líq u id a  a base de b isfen o l A 56 g
4  4

3-am inom etil-3 ,5 ,5 -trim etil-c ic lohex ilam ina  37 g

Total o „ 1000 g

2. Resina epoxídica como la  del Ejemplo 1 293 g

Azul de íta lo c ia n in a  0 ,5  g
/

Dióxido de t i ta n io  19>5g

Agente tixo tropan te  a base de amianto 4,0 g

Cisco de aluminio (de 0,35 a 1 ,2  mm) 560 g

Resina poliaminoamídica líq u id a  

(v iscosidad: 869 cP; contenido de amina;

13,62 moles/kg: 9,5) 103 g

Aceito de para fina  20 g

Total 1000 g
3- Resina epoxídica a base de un producto 

de ad ición  de é te r  g l ic id íl ic o  de penta 

e r i t r i t a  con b isfen o l A (v iscosidad  a 

252 C: 1300-1800 cP; peso de equivalen­

te s  de epóxido: 148 -  158) 273,5 g

Dióxido de t i ta n io  22,0 g

Verde de h id ra to  de óxido de cromo 5,5 g

Agento tix o tro p an te  a base de amianto 3,0 g
* 4  ,

Cisco de aluminio (de 0,35 a 1 ,2  mm) 571,0 g

A ceite de p a ra fin a  16,0 g

Endurecedor a base de un aducto de trim e- 

tilhexam etilendiam ina y una res in a  l íq u i ­

da de epóxido á base de b isfen o l A 22,0 g



B is-(3-m etil-4-am ino-ciclohexil)-m etano 87,0 g

Total

Resina epoxídica a base de é te r  g l ic id í-  

l ic o  del 4 ,4 '-d iox id ifen ilm etano  (v isco­

sidad: 12000-16000 cP; peso de equivalen

1000 g

te s  de epóxido: 185-210) 225,0 g

E ter g l io id í l ic o  de p e n ta e r i t r l ta 25,0 g

Dióxido de t i ta n io 21,0 g

Amarillo de óxido de h ierro 9,0 g

Agento tix o tro p an te  a base de amianto
* *

4,0 g

Cisco de aluminio (de 0,35 a 1 ,2  mm) 

Bencina (do in te rv a lo  de e b u llic ió n

571,0 g

100 a 1252 0) 20,0 g

Endurecedor a base de un aducto de trim e- 

tilhexam etilendiam ina y de una re s in a  l í ­

quida de epóxido a base de b isfen o l A 

3-am inom etil-3,5 ,5 -trim etilc ic lo h o x ilam i-

26,0 g

na 73,0 g

Alcohol bencílico 26,0 g

Total

P o lialcohol ram ificado, oon grupos de 

é te r  y é s to r  y con una v iscosidad  a 202C 

de 5000 cP (contenido de h id rox ilo : 5 $> 

aprox.j índice de acidez: < 2 ; contenido

1000 g

de agua: 0 ,2  $ )

Alcohol etéreo (v iscosidad : 34 oP a 20SC; 

contenido do h id ro x ilo : 11 $ ap ro x .; con-

167,0 g

tenido de agua: < 0 ,1  $>) 11,0 g



P asta  o d o ra n te  a l  50$, a "base de re s in a

a n te r io r  y dióxido de tita n io /v e rd e  de 

óxido de cromo 1:1  (parto s en peso) 

P asta  de tamiz m olecular (por ejemplo,

/
116,0 g

Z eolith  1-Paste) 61,0 g

Agente tix o tro p an te  a base de amianto 7 ,0  g

Oisoo de aluminio (de 0,35 a 1 ,2  mm) 536,0 g

Endurecedor a base de d iisociana to  dei •

4 ,4 1-difenilm etano (v iscosidad  a 25a0: 

130-135 oP; contenido de grupos de iso 

c ianato : 30$ ap rox .)
t

102,0 g

Total
i

Resina líq u id a  de p o lié s te r  insaturado, 

con estiren o  como reactivo  (v iscosidad:

1000,0 g

5300 cP aprox. a 25a 0) 352,0 g

Octoato de cobalto a l  1$/
Pasta  colorante a l  50$ , a base de la  

re s in a  a n te r io r  y dióxido de t i t a n io /

2,5 g

verde de óxido de cromo 2:3 61,0 g
Tixotropante a base de amianto/ i 3,0 g
Cisco de aluminio (de 0,35 a 1 ,2  mm) 555,0 g
A ceite de para fina 19,0 g

C atalizador constitu ido  por solución 

a l  50$ de peróxido de ra e tile tilc e to n a  

en p la s t i f ic a n te 7,5 g

T otal 1000,0 g
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EJEMPLO 7

Se mezclan en tre  s í  lo s  componentes s ig u ien tes : 

Resina epoxódica a Lase de é te r  g l ic id il ic o
4

de 4 ,4 ,-dioxid ifenilm etano (v iscosidad  a 25a 

5. 0: 8000 a 12000 cP; peso de equivalentes de

epóxido: 187-196) 238,0 g

E te r  h e x a n tr io l t r ig l ic id í l ic o  

(v iscosidad  a 25a C: 115 cP; peso de equi- 

v a len tes de epóxido: 140-150) 21,5 g

10. E te r 1 ,4 -b u ta n d io ld ig lic id ílic o  (v isco si­

dad a 25a 0: 14-22 cP; peso de equivalen­

te s  de epóxido: 125-143) 1,5 g

Dióxido de t i ta n io  8,0 g

Verde de óxido de cromo 4,5 g

15. Agente tix o tro p an te  a base de montmo-

r i l l o n i t a  (por ejemplo, "Bentone 27", 

de la  ITational Lead 02) 11,0 g

Cisco de aluminio (de 0,35 a 1,2 mm) 550,0 g

Endurecodor a base de un aducto de trim e- 

tilhexam etilendiam ina y una re s in a  l íq u i­

da de epóxido a base de b is fe n o l A 32,0 g
t * *

3-am inom otil-3,5 ,5 -trim etilc ic lohex ilam ina  56,0 g

Alcohol ben c ílico  62,0 g

A ceite de parafina  15,5 g
25. ________________________________________________ ___

Total 1000,0 g

Oon e s ta  mezcla se repara una so le r ía .

Color del solado verde

Grado de re llen o  (resina/endurecedor: ma -  

t e r i a  de re llen o ) 1:1,35
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5.

10.

15.

20.

25.

1

Duración, üe uso a 202C/lkg .alrededor de 1 hora

R esistencia  a l a  fuga, en ohmios, según

DIN 51953 103

REIVINDICACIONES

D escrito e l  objeto d e l presente invento se decla­

ran  nuevas y de propia invención la s  sigu ien tes re iv in d ica ­

ciones con p rio rid ad  de la  s o lic itu d  de paten te  suiza núm. 

8724/73 del 15 de junio de 1973.

1 .  -  Procedimiento para la  preparación de so la­

dos y revestim ientos a n tie s té t ic o s , carac te rizado  porque 

sobre un substra to  se extiende una composición constitu ida  

por una combinación endureciblo en f r ío  de res in a  s in té t i ­

ca, por un agente antisedim entante y por 45 a 70$ en peso 

(respecto a composición) de cisco de aluminio, a s í  como, 

eventualmcnte, agentes de re llen o  y/o pigmentos, y se deja 

endurecer dicha composición.

2 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, 

caracterizado porque opcionalmente la  composición contiene 

a lo  menos un pigmento.

3 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  2, 

caracterizado por emplearse una composición co n stitu id a  de 

30 a  45 $ en peso de la  combinación de res in a , de 3 a 30 $ 

en peso de pigmento y de 45 a 65$ en peso de cisco de a lu ­

minio . t
4 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, 

caracterizado porque se selecciona una mezcla constitu ida  

por una combinación de resina  s in té t ic a ,  una re s in a  epoxídi 

ca y un cndurecedor para la s  res in as  epoxídicas. i
5 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  4,
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caracterizado  porque especialmente la  composición se forma 

con re s in a  epoxídica de base aromática.
$

6 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  5, 

carac terizado  porque también especialmente, l a  composición

5. comprende suplementariamente, una re s in a  epoxídica a l i f á t i ­

ca.

7 .  -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  4, ca 

rac to rizado  porque a s i  mismo la  composición comprende, en 

calidad  de endurecedor, poliaminas a l i f á t i c a s  o c ic lo a l if á -

10. t ic a s ,  líq u id as , o sus aductos líq u id o s, p rov istos de un 

grupo amínico primario a lo  menos, con poliepóxidos.
i

8 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  4,
t

caracterizado  porque especialmente la  composición comprende, 

en calidad  de endurecedor, res in as  de poliaminoamida l íq u i -  

15. das.

9 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, 

caracterizado  porque de un modo p a r t ic u la r  la  composición 

se forma con una combinación de res in a  s in té t ic a  a base de 

po liu re tanos.
»

20. 1 0 .-  Procedimiento según la  re iv ind icación  9,

caracterizado  porque especialmente la  composición contiene, 

en calidad  do combinación de re s in a  s in té t ic a ,  una res in a  

de p o lié s te r  o de p o l ié te r  con un índice de h id rox ilo  en­

t r e  1,7 y 12 $ y, en calidad  de endurecedor, un p o liiso c ia -  

25. nato líqu ido .

1 1 .-  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  10, 

caracterizado  porque en la  composición se selecciona, en 

ca lidad  de endurecedor, un p o liiso c ian a to  a baso de 4 ,4 ’-  

-d iiso c ian a to  do difenilm otano.



12. -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, ca
4

rac terizado  porque la  composición contiene especialm ente, 

en calidad  de combinación de re s in a  s in té t ic a ,  una re s in a  

de p o lié s te r  insaturado, un compuesto monómero insaturado 

que reacciona con e l la  y un ca ta liz a d o r peroxídico.

13 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, 

caracterizado porque a s í  mismo la  composición contiene espe­

cialmente una combinación de re s in a  s in té t ic a  a baso de re ­

sina  de a c r i la to , un compuesto monómero que reacciona con 

éste  y un ca ta lizad o r peroxídico.
4

14 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, 

catacterizado  porque también comprende la  composición de 1 

a 5 $ on peso, y en p a r t ic u la r  de 1,5 a 2 $ en peso, do 

a c e ite  de parafina  o bencina (preferentem ente con punto de 

e b u llic ió n  de 100 a 125s C).
4

15. -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, 

carac terizado  porque especialm ente comprende l a  composición 

en calidad  de agente antisedim entante, un agente tix o tro  -  

panto, como e l  dióxido de s i l i c io ,  la  m ontm orillonita o e l 

amianto finamente dividido.
4

16 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, 

caracterizado porque también especialmente l a  composición 

se forma oon 50 a 60 $ en poso de cisco do aluminio.

17 . -  Procedimiento según la  re iv ind icación  1, 

caracterizado porque particularm ente la  composición compren 

de una longitud  de la s  p a rtíc u la s  del cisco de aluminio de 

0,35 a 1,2 mm.
18 . -  Procedimiento para la  preparación de so la­

dos y revestim ientos a n tie s té t ic o s .
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Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente 

memoria d e sc rip tiv a  que consta de 16 hojas fo liad as  y es­

c r i ta s  a máquina por una s&la-.cara.

Madrid, a  14/de J ujzio de 1974

Firm afc  J o s é  L. MORA

MIA.
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