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3 PATENTE DE INVENCION
que por vaiﬁte afios para Espaffa, se solicita a favor de la Firma =
VEREINIGTE OSTERREICHISCHE, EISEN -UND STAHLWERKE ! ALPINE MONTAN -
AKTIENGEBEELSBHAFT, residente en WIEN (AUSTRIA), y la Firma ETABLIS
SEMENT WANDERFIELD & CO. entidad del Principado de Liechtenstein ,
residents en SCHAAN (LIECHTENSTEIN); por: "PERFECCIONAMIENTOS EN -
LOS APARATOS PARA LA FORMACION bg ORILLOS DUROS EN LOS JEJIDOS" o=

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presents invencidn se refiere a un aparato para la far
macidn de un orillo duro en los tejidos por medio de un sistema de
calentamiento para los hilos de urndimbre fundibles, previstos en la
zona marginal del tejido, as{ como por medioc de unas tijeras pre--
vistas para los cabos de los hilos de la trama, qus sobresalen del
orillo del tejido.-

Ya es conocido emplear en la zona marginal del tejido —-
unos hilos fundibles como hilos de urdimbre con objeto de constiwm=
tuir un orillo duro en 8)l tejido. Estos hilos fundibles son calen-
tados, hasta por encima de su punto de fusidn mediants un dispositi
vo de calentamiento dispuesto lateral al telar, de modo que el te-

jide queda pricticamente aglutinado en la zona de los referidos hi

los fundibles que se funden entrs si. Los cabos de los hilos de la
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trama que sobresalen del orillo del tejido de ssta mansra producido
han de ser cortados a continuacién por medioc de unas tijeras, con =
la finalidad de que ssa conssguida para el tsjido un orillo nftido
y reato., Esta manera de formar los orillos fuertes en los tejidos =~
8e ha mostrado como adecuada en lo que se refiere a los orillos en si
sin embargo, se producs en este caso tambien el psligro ds qus a =

consecuencia dsl calentamiento de los hilos fundibles -~ y ante todo

durante la parada de la mdquina = 8l tejido en si puede sufrir unos

deterioros a consecuencia de un sobrecalentamiento. ALl mismo tiempo
resulta bastante diffcil efectuar una adaptacién del conjunto a ~-
los difersntes anchos ds los tejldos, dado que tanto el sistema de
calentamiento como asfmismo las tijeras para el corte de los cabos
de los hilos'de trama que sobresalen, han ds ser ajustados de una ~
manara'cdrrespondiente,~lo cual se ha conseguido a través de unos ‘-
sopor tes~fijadores especiales que entran ‘en- la misma zona del traba
Joo~ .

Con el fin de evitar estaé desventajas, ya habia sido prg
puesto el empleo de los génsfadnres de ultrasonidos en lugar de los
gistemas de calantaﬁianto, de modo qus el material sintético estd -
siendo soldado en la zona de los bordes por medio de la energia ul=-
trasdnica qus se produce. Al objeto de realizar la separacién del -
tejido por ﬁnas banﬁas pércialas en paralelismo con la urdimbre, se
ha previsto una cﬁchilla que se sncusntra sn unidn con el referidé
generador de ul#r;sonidos, afin de ser puesta en un movimiento osci
lante con este Ultimo, en coincidencia defases, por lo quse el teinO-
es cortado al mismo tismpo que se realiza la uﬁidn del midmo con una
banda de algodon sintético a través de>la‘saldadura, banda &sta que
ha sido cnlbcada en la zona prevista para la separacidn. Como incaon
venients se ﬁ:esenta en este aparato ya conocido aparte, naturalmep
ts, de la inversidn constructiva, que en comparacidn cpn otro es tan

engorrosa- ante todo el hecho de que con los generadorses de ultrasg
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nidos, que bajo sl punto ds vista de la rentabilidad pusdan ser em
pleados, Qe podrd producir tén solo una muy reducida energfa de ul
trasonora.=-

La presents invencidn ss basa, por lo tanto, en sl obje-—
tivo de crear un aparato de un gran rendimiento as{ como de una ag
tructura sencilla, previsto para la formacién de un orillo duro en
al tejido por medio de uno § bien varios hilos fundibles, aparatos
daste que no solamente impide que el tejido sufra deterioros a causa
del sistema de calentamiento -~ ni tampoco en el casa de.qua el te-
lar esté parado -~ sino que facilita al mismo tiempo y de una manara
muy sencilla la adaptacidn del conjunto a los diferesntes anchos de
tejidoe= 4

Sobre la base de un aparato del tipo reseffado al princis
pio, el objste de la presente invencidn es alcanzado por el hecho
de que un sistema calentador que se compone de planchas que en una
relacidn mutua pueden ser ajustadas,ss encuentra dispussto — en con
Junto con unas tijeras y de una forma que como tal ya es conocida
sobre un soporte en comun que con preferencia puade ser fijado sn
gufa de antepecho, y que durante la apertura § bien el cierrse de =
las referidas planchas, las tijeras abren y cierran, raspectivamqg‘
te, on oposicién mutua a las planchas,El citado soporte, que puede
ser fijado en la gufa de antepecho, como por ejemplo, a través .ds .
un sujetador,y que ha sido previsto tanto para el dispositivo de -
calentamiento como asfmismo para las tijeras, facilita la fijacién
de este dispositivo en cualgquier lugar deseado a lo largo de la =
gufa de antepscho, de modo que no solamente ss podran constituir =
los orillos que sean de unos anchos diferentes, sino asimismo to=-
das aquellas orillos que se producen por el hecho de cortar el te-
Jido en el sentido longitudinal, A tal efecto, tan sélo hace falta
que en cada lado del soporte se sncuenéren dispuestas unas tijeras

as{ como un sistema de calentamiento, colocédndose delante de estos



80

85

90

95

100

105

-
dispositivos unas tijeras adicionale; con el objeto de sfectuar la
saparacidn dsl tejido en el sentido longitudinal, para esta fipali
dad ss recomienda gue las tijeras se encusntren dispuestas sntre -
si en un 4ngulo agudo al objeto de efectuar el corte de los cabos
de los hilos de trama, para qus la direccidn del corte ss extienda
siampre de una forma paralela con respecto al orilleo de tejido quess
estd Formando.-

Gracias a la sincronizacidn, proporcionada por el presen
te invento sn los movimientos ds apertura y de cierrse, tanto de -
las tijeras como asfmismo de las planchas del sistama de calenta-—
miento, movimiento &stos que ss realizan en antagonia entre si se
consigue que sl tejido no pueda sufrir dafics por el referido sistg
ma ds calentamiento, ni tampoco en aquél momento en que sl telar =~
esté parado y cuando se encuentre siempre la misma parte'dél tejido
dentro de la zona del calentamiento. Concretamente es asi que cuan
do las tijeras se cierran para efectuar el corte, se abren lags - -
planchas del sistema de calentamiento, de modo que no se pusde pre
sentar ningln sobrecalsntamiento, que tendria por consecuencia un
deterioro del género, dado que durante sl tiempo de la apertura ds
las planchas existe la posibilidad de qus el tejido pueds enfriarse
otra vez lo suficientemente. Sin embargo al encontmrse el telar pa
rado, daesde luego tiene que estar asegurado que permanezca sn fun—
cionamiento ‘el accionamiento ritmico del dispositivo pgra la forma
cién del orillo el tejido, & bien que este accionamiento tan sélo
puada ser desconectado al ocupar las planchas del dispositive de ca
lentamiento la posicidn de apertura dn las planchas del dispositivo
de calentamiento la posicidn de apertura en el casc de que no fuess
desegdo que el galentamiento sea interrumpido.—~

‘De acusrdo con otro tipo de ejecucifn para la presente =
invencidn éa ha previsto qus aquella plancha del referido sistema

de ‘calentamiento, la cual estd dirigida contra la cara inferior del
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tejido, va colocado en e) citado soporte, mientras que la otra = =~
plancha, que vd dirigida sobeé la cara superior del tejido, estf -
fijada en una palanca oscilante que, por un lado se sncusntra aloja
da de un modo oscilante en el referido soporte halldndose la misma
palanca apoyada, por el otro lado y a través de una palanca acoda-
da, en 8l soporte o bién spbre un apoyo rigido que se ha agrsgade a
este goporte, habiefdose previsto que en la rdtulo de la referida -
palanca estd actuando una varilla de empuje que estd en unidn con -
un imén elevador o con un objeﬁo similar, que de una manera girato-
ria se encuentra alojado en la referida palanca oscilante; desde sg
ta varilla de empujs ss deriva por medio de una palanca angular § -
palanca acodada, que se encuentra en una posicidn angular con res—-
pecto al referido soporte o bién con un apoyo rigido que ls ha sido
agtegado al mismo soports el accionamientc para las tijeras gue ss
abren y que se clerran sn oposicidn a las planchas del dispositivo
de calentamiento. Gracias a la fijacidn de la planchg mévil en una
palanca oscilante, que de una forma giratoria seancuentra alojada
en el referido soporte, se consigue un movimiento, sin dificultad
alguna, de esta plancha de calentamiesnto, por lo que se necesita ~
en vista de las fueras de rozamiento relativamente tan reducidas -so
lamente un minimo de energia para la impulsidn. Por el accionamien-
to a.través de una palanca acodada queda al mismo tiempo asegurado
que sl recorrido de accionamiento de la plancha mévil sea en compag
racién con la distancia de la impulsién por la biela gque ataca en =
la fotula -bastante grande, pudiéndose conseguir al mismo tiempo ——
una presidén de aprieto entre las planchas de calentamiento, la cual
es rslativamente elevada. Debido al hecho de que la rdtula de la pa
lanca acodada se mueve a consecuencia del alojamiento estacionario
de la palanca acodada en sl referido soporte & bien en un apoyo no
solaments en el sentido del empuje de la biela, sino asimismo en -

el sentido transversal a la misma, tambien el imén elevador, que se
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encuentra en unidn-con la referida biela, ha de estar alojadﬁ de -
una forma articulada sobre la palanca oscilante. Existas, desde lus
go, la posibilidad de que al objetas de efectuar la impulsidn de la
biela el referido imédn slevador pueda ser sustituido por un accio=
‘namisnto por un pistdn.=

A consecuencia de la palanca angular que tambien se encusn
tra sn unién con la biela, resulta de una forma muy sencilla una -
unidn impulsora para las tijeras, de modo que no hace falta prever
un accionpamiento propio pa;a las mismas.-

Con objeto de impedir que el sistema de calsntamiento o
bidn el tejido sufran dafos cuando entre las referidas planchas de
calentamiento llega a parar una parte del tejido que, por ejemplo,
a consecuencia de un nudo de los hilos o bien debido a una causa
similar sea més gruesa que 8l ancho de la rendija que estd constitui
da entre las planchas de calentamiento cerrédas, de acuerdo con la
presente invencidn se ha previsto que la palanca acodada se encyen
tra fijada de una manera articulada en uh brazo que de una forma gi
ratoria estf alojado sn el soporte, hallandoss el mismo dispussto
de una forma transversal con respecto a la direccidn del movimien-
to de la referida plancha mévil, brazo &ste cuyo extremo libre se
sncuentra en unidn con ests soports a través de un resorte. Tan —
pronto se broduce una presién sobre la plancha de tipo mévil, la -
misma la puede esquivar si la posicién de la biela es igual, es dg
cir, que la posicidn de la palanca acodada estd sin variacidn, da~
do que el contrasoporte para la palanca acodada se esncusntra dige==
pussto en sl brazo mdvil, que através de estes resorte se apoya en
el referido soporte. Este rssorts no solamente permite que la plan
cha de tipo mdvil pueda esquivar la presidn, sino que el rasorte =
sostenga al mismo tiempo tambien una parte del peso de este sistema
de calentamiento as{ como del mecanismo de accionamiento.-

Finalmente y de acuerdo con otra forma de conatruccidn..-
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para el objeto de la presents invencidn se ha previsto que el rafe

_7-

rido brazo esté sujetado con respecto al soporte por un resorte adi
cional que en cuanto a su fuerza inicial puede ser regulado, actuan

do en este caso el uno de los resortes en contra del otro. Gracias

a este tipo de sjecucidn se consigue, ante todo de una manera suma

ments ventajosa, que la posicidn del brazo y, por consiguiente, el
ancho de la ranura de las referidas planchas de calentamiento al =
encontrarse las mismas cerradas, pusda ser ajustadas. Cuanto mayor
sea la fuerza inicial de este resorte adicional, tanto mis carga =
ha de soportar el brazo con respectoc a la fuerza dsl otro resorte,
de modo que se produce una nueva posicidn de squilibrio. En tal ca
so, el resorte.adicional no influye de manesra alguna en el seguro.
contra una sobrecarga, el cual es realizado por el otro resorte pa
ra la plancha de calentamiento de tipo mdvil.-

En sl plano adjunto se ha representado un sjemplo para la
ejecucién del objeto de la presente invencidn, ejemplo este que ip
dica en una seccidn esquematizada un dispositivo-qus de acuerdo =-
con sste invento sirve para la formacidn da una orilla rfgida en -
los tejidos .=

En la guia de antepecho de un telar plano, la cual vé pro
vista de una brida de conduccidn 1 para el tejido 2 se ha fijado -
un soporte 3 por medio de unos tornillos aprisionadores 4, soporte
éste que se ha dispuesto tgnto el dispositivo de calentamiento, ~-
que estd compuesto por dos planchas § y 6, como asimismo las tije-
ras 7. Aquella plancha 6, quse se halla dispuesta en frente de la -
plancha 5, que de una forma fija se encuentra en unién con el refg
rido soporte, ha sido atornillada sobre una palanca oscilante 8, -
que por el eje 9 se encusentra alojada de una manera giratoria esn el
referido soporte.-

Este soporte 3 v4 provisto de un apoyo rigido 10, al esti

lo de un bastidor, en el cual se ancuentra alojado, por medio de -
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un saliente 11, um brazo 13 qus gs giratorio por el sje 12. Sobre
8l extremo libre del brazo 13 actia un resorte de traecidn 14, qus
estd en unidn con el referido apoyo rigido 10, resorte éste qus -
mantiene al brazo 13 sn una determinada posicidn uscilanta,aqua;la
plancha 6 del dispositivo de calentamiento, la cual se encuentra -
unida.con la referida palanca oscilante 8, ss apoya por medio de -
una palanca acodada 15 en el brazo 13, actudnde en la rdtula 16 de
la palanca acodada 15 una bisla 18 que estd en unién con un imén -
elavador 17. Este imén elevador 17 estd,sostenido por un estribo -
de fijacidn 19, que a través de una articulacidn en charnsla 20"53
encuentra unido con la referida palanca oscilante 8. Este estribo
de fija€idn 19 sirve al mismo tismpo para efectuar la sujecidn tan
to de una carcasa 21 como asimismo de una correspondiente lémpara
de contfol 22.- .

Por un sje 23 que sstd sostenido por el referido apoyo =
rigido 10, se halla alojada de una manera giratoria una palanca ap
gular 24 quse cogs con uno de sus extremos, el cual tiene la forma
de una horquilla, un perno de arrastre 25 ds la biéla 18, mientras
que su.otro extremo estd unido, de una manera articulada, con una
pieza de unidn 26, que actda sabre la cuchilla mévil de las tije—~-
rase-

‘Si la referida biela 18 &s empujada por medio del imén -
elevador 17 en contra de la rdtula 16, la palanca acodada 15 es —-
puesta en su posicidn extendida, desplazdndose la palanca oscilan-

te 8 por su sje soporte, por lo que se consique que la plancha de

230 calentamiento 6 ss movida hacia la plancha fija 5, a causa de lo cual

el tejido es-empujade - que por lo gensral avanza sin tener contac
to con nadaeontra la referida plancha fija 5, de modo que se reali-
za el calentamisnto del tejido por sus dos caras. Por sl movimiento
de la biela 18 se desplaza al mismo tiempo y por medio del pernc de

arrastre 25 la palanca angular 6 acodada 24, de manera que a través
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de la pieza de unidn 26, la cuchilla mdvil 27 de las-tijeras estd
siendo girada en sl sentido de la apertura, por su aje soporte 28,
qus se ha pravisto dentro dsl soporte 3. El movimiento de retroce~-
so de la biela 18, el cual se produce a continuacién, se abre la pa
reja de las planchas de calentémiento's y 6, a la par que se produ
ce el cierre de las tijeras 7. Como se puede observar, el movimien
to de aperturaydal cierre de las tijeras asi como el del dispositi
vo de calentamiento, se resaliza en antagonfa entre si, de modo que
tambisn al encontrarse sl telar-parado,'el respectivo tejido no es
expussto de una forma constante al calentamiento , sino tén solo -
durante un tiempo determinado, hecho &ste que al haberse dado a ca
da uno de los intervalos de trabajo su duracién adecudda ~impide -
el peligro de que se produzca deterioros en el tejido a consscusn-
cia de un calentamiento excesivo.-

Con objeto de poder realizar, de acuerdo con el tipo de
tejido dessado, el ajuste del ancho de la rendija que axiste entre
las referidas planchas 5 y 6, al encontarse #stas cerradas, se ha
previsto un resorte de compresién 29, que se encuentra dispuesto gn
tre el referido apoyo rfgido 10 y el brazo 13, resorte este cuya - |
fuerza ipicial puede ser regulada por medio de un tornillo de ajug
te 30, El resorte de compresidn 29, que actda sn contra del referi
do resorte de traccidn 14, produce una carga contra el brazo 13 can
tra el cual se apoya en definitiva la plancha 6. A través de la ==
carga del resorte contra el brazo 13, se podré ajustar,por lo. tan=.
to, el ancho des la ranura que existe entre las dos referidas plane

chas 5 y Gem

El apoyo del brazo 13 por medio de un resorte tiene al -
mismo tiempo el efscto de que quada impedido un deteriorc del teji
do 4 bien del mismo mecanismo de accionamisnto en el caso de que =
durante el cierre de las planchas fuese el ancho de la ranura,que

queda constituida entre estas planchas, még reducido que sl espe~
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gor del material, que ha de ser pasado por estas planchas, en un -

caso tal la plancha 6 ya no bajarfa mds, sino el brazo 13 seria e~

levado debido a su apoyo con el resorte.-

Para poder llevar a efecto la comprobacidn asi como la -
regulacién ds la temperatura en la plancha de calentamiento, ha sji
do prevista una sonda térmica 31, de modo que de una forma muy sen
cilla se pueds mantener la temperatura adecuada para sl calentamign
to,-

Con el fin de facilitar una adaptacidn adn mds perfecta,
se ha previsto que el referido soporte 3 tenga dos ufias ds sujecidn
32 y 33, que permiten, a libre sleccidn, la sujecidn en la brida -
de conduccién l.-

El plano adjunto ha sido completado por la representacidn
esquematizada de un peins de telar, que gira de una manera intermi
tente y que estd compuesto por una determinada cantidad de discbs
34 con unos salientes de arrastres 35 los cuales han sido puestos
en fila sobre un 4rbol en comlin y qus ponen los hilos de trama en .
el orillo del tejido. Con el objeto de garantizar que los referidos
salisntes de arrastre 35 una vez que ss haya efectuado la colocacifh
de los hilos de trama puedan ser pasados por debajo de la base de
apoyo- 36 para el tejido, esta base de apoyo'SE'se encuentra aloja-
da de una forma giraéoria.por un eje 37, que con respecto a la ori
lla del tejido estf dispuesto de una forma paralela, pudisndo esta
base de apoyo ser subida por medioc de unos topes 38, despues de que
la-colocacidn de los hilos de la trama haya sido efectuada.- |

REIVINDICACIONES
18,~ Perfeccionamientos en los apafatos‘para la formacién de orillos
duros en los tejidosj;por medic de un sistema de calentamisnto paré
los hilos de urdimbre fundibles, que se encuentran dispuestes en la

zona marginal dsl tejido, asi como por medio de unas tijeras pre—
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vistas para cortar cabos de los hilos de trama, que sobresalen del

orillo del tejido, caracterizados por el hecho de que un sistema de

calentamiento que se compone de unas planchas que pueden ser ajus=
tadas una en relacidn con la otra encuentra dispuesto sn conjunto

con unas tijeras sobre un soports comin gque con preferencia puede

ser fijado en la gufa de antepecho, y que durante la apertura & —-
bien el cierre de las referidas planchas, las tijeras se abren y -
cierran, respectivamente, al ritmo antagdnico a las referidas plap
chas o=

28 .~ Perfeccionamientos; segln reivindicacidn 12, caracterizados -
por el hecho de que aquella plancha del referido sistema de calen=
tamiento, que va dirigida contra la cara inferior del tejido, astd
montada sn el eitado soports, mian#ras que la otra plancha, qﬁa vé
dirigida sobre la cara superior del tejido, esti fijada una palan=-
ca oscilente que, por un lado, ss8 encuentra alojadads un modo osci
lante en el referido soporte, halldndose la misma palanca apoyada,
por el otro lado y a travds de una palanca acodaaa, sobre el sopor
te o bién sobre un apoyo rfgido que se ha agregado a este soporte,
habiéndose previsto que en la rétula de la referida palanca esti -
actuando una biela que estd en unidén con un imdn elevador 4 andlo=-
go se encuentra alojado giratorio en la referida palanca oscilante
desde esta biela se deriva por medio de una palanca angular § pa—-—
lanca acodada que ss sncuentra en una posicidn angular con respec-
to al referido soporte § bien con un apoyo rfgido que le ha sido -
agregado al mismo soporte - el accionamiento para las tijeras que

se abren y que se cierran al ritmo antagdnico a las planchas del -
sistema de calentamiento.-~

38,~ Perfeccionamientos; segldn reivindicaciones 18 y 28 caracteri~-
zados por el hecho de qus la palanca apodada se encusntra fijada ~
articulada en un brazo que estd alojado giratorio en el soporte, -

halléndose el mismo dispuesio de una forma transversal con respsg
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to a la dirsccidn del movimiento-da la referida phncha mévil brazo
este cuyo extremo libre se sncusntra en unidn con el referido sopor
ts 6 apoyo rigido por medio de un resorte.-
48,~ Perfeccionamientos; segdn reivindicacidn 33,caracterizados por
el hecho de que el referido brazo estd sujetado con respecto al sg
porte & apoyo rfgido por medio de un resorte adicional que en cuan
to a su fuerza inicial pueds ser rsgulado, actuando en aste caso -

el uno de los resortes en contra del otroe.—

58,.~ MPERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA FbRMACION DE ORI~

LLOS 6UROS EN LOS TEJIDOS".—

Consta la presente memoria descriptiva

de doce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las

qde se les acombaﬁa un plano para su mejor comprensidn.-

wadeid, § 2 JUN. 1974 .
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