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PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA FABRICAR

TAPAS COMPUESTAS PARA RECIPIENTES.

GFp '
@/Z£;747”{%’AIRFIX INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa, resldéente en
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La presente invencidn se refiere a
perfeccionamientos relativos a unos aparatos pa—
ra la producoién de tapas compuestas para reciplen
tes que comprende une pieza troquelada y una par-

5 te de moldeo por inyeoccidn que cuando se trata de
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cualquiera de estos materiales laminados con uno o0 més de

fabricar un articulo coumpuesto que'comprende una pieza

una tapa es una parte de moldeo periféricé alrededor de la
pieza'troquelada. La piezs troquelada puede comprender un pa
nelrprinbipal rectangular que tiene-un panel marginal en cada
borde que,-en el artiéulo, se desplaza a partir del plano
general de la pieza troquelada. Adicionalmente, el margen de
la pieza troquelads adyacente a cada panel marginal puede des
plazarse del plano general de la pieZa troquelada y del plano
del panel mafginal adyacente.
La pieza troquelada puede sér de un material como

la cartulina, metal, papel, plastico, sintético, carbdn o

otros materiales,

Segln la invencidn, se proporcions un aparato para

tquuelada y una pieza de moldeo por inyeccidn en la mis-
ma, cuyo aparato se forma por un par de dtiles de moldeo
que son relativamente desplazables entre una posicidn abier
ta y una posicidn cerrada, en cuys posicidn cerrada definen
una cavidad de glojamiento de la pieza troguelads, donde una
pieza troquelada quedara'sujeta entre,ios mismos, y una cg
vidad de moldeo; medios de guia para guiar la pieza troque
lada por gravedad desde una posicidn fuera del trayecto de
movimiento relativo de los dtiles hasta una posicidn que in
tersecta el trayecto, donde el desplaiaﬁiento relativo de los
utiles hara que la pieza troqueldda quede sujeta entre los
mismos, y medios de tope que funcionan para sostener una pie
zgtréquelada en el dispositivo de guia por encima del trayeg
to de los utiles, cuando dichos utiles se encuentran en esta

do cerrado y, en el estado abierto de los Utiles, para permi

tir que la pieza troquelada caiga a la posicidn de intersec-—
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cidn del trayocto de 1o0s tutiles

Los ftiles de moldeo comprenden 1re£9w¢blc
mente un primer Util de cavidad que comprende_una'partenextr
ma en cuya periféria se encuentra una parte de pafed perifé-
rica; un segundo Wtil de cavidad desplazable con relacién al

primer Gtil de cavidad entre una posicién cerrada del Wtil d

‘cavidad y una, posicidn abierta del mismo y que,ien la posici

cerrada del Otil de cavidad, forma por 1o menos coh la parte
de jpared del primer Util de cavidad una pafte de la cavidad
del molde, vy un Gtil de macho desplazablg con relacién a los
Utiles de cavidad entre la posicién cerrada de los tdtiles,
donde define la cavidad de alojamiento de la nieza tquuela*
da con el primer Gtil de cavidad, y la p051c16n cerrada de
los dtiles, y el dispositive de gaia commrendc un naxr de gu1
rara recibir cantes opuestos de la pleza tpoquelada ¥y Lara
guiar una pieza troquelada que cae por fravedad a la posi-
cién de interseccién del trayecto de los itiles. o

Las guias se sitdan preferiblemente al la-
do del segundo 1til de cavidad contfario al primer til de
cavidad, por lo que cuando se encuentra en la posicidn de
interseccién del trayecto de los Gtiles, la pilcza troquelads
serd impulsada por ol @til de macho a través del segundo Tnti
de cavidad, con Lo yue 1os paneles marginales de la pieza
troﬁuelada se jpueden nlegar segin aVanzén log Gtiles hégia
la tosicidén cerrara.

Los medios de tope comprenden prefefible«
mente una superficie des, lazable cbn el itil de macho.

Bl primer Atil de cavidad comprende prgfe-
riblemente una pieza expulsora. La pieza expulsora puede

comprender una pieza fuera de 1a parte de pared periférica
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debajo del primer par. En este caso, se habilitan dos »arcs

do sc produce el novimieato de los Utiles a la posicién abiey

respectivos.

~4-

y, con el Util de macho, la pieza extvema, la parte de va ol

periférica v el segundo @itil de cavidad, define la cavidad
|

de moldeon, La pieza expulsora es desplazable con relacidn e

la parte de pared periférica para desplazar una pieza moldeam
da de la parte de pared cuando los ttiles de cavidad s¢ en- |
cuentrén en la posicibn abierta. z
- Cuando se utiliza un Gtil de impresiones g

miltiples, se puede habilitar un segindo par de dtiles por

de gulag, wna detris de la otra, sirviendo una para los Oti-

les superiores y la otra, que es més larga, para los Giiles

inferiores, Lns medios de tope servird entonces para ratoner

una pieza troquelada en cada par de gulas, con lo que, cuam~§

ta, caer& una pileza troquelada por cada par de gulas, cada 1
: . !

una a su posicidn de interseccién del trayecto de log fAriler |
: i
El Gtil o cada 4til de cada macho juwade :

tener un colector de vacio en su cara de acoplamiento a i E
pleza trogquclada para mantener la posicidén relativa del At

“de macho v la pieza troqelada durante el desplazamiento de

cierre relativo.
| ' £1 invento se comprenderd mejor'porrla i
descripeibn que sigue de una modalidad del mismo, expuesta ag
titvlo de ejemplo solamente, tomando como referencia a los ;
dibujos adjuntes, en los que: o | |
La Figura 1 es una vista en seccién verti-~ -
cal esquemitica tomada a través de Gtiles de moldeo de impre%
siones miltiples para colocarse en una'méquinq para ¢l moldeq
ror inyeccidr. ‘ ' g
}
|
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"de la linea de corte IX~IX de la figura 8; y v ;

-5

La figura 2 es una vista Prontal en alzado
del Wti1 de macho.
La Pfigura 3 es una vista tomada a lo largo

de la linea ée corte, YILI-IIT de la figura 2.

La fignra 4 es una vista tomada a lo largo I

de la linea de corie iV-IV de la figura 2. , ’ i
' La Figura 5 es una vista en alzado de la mi-

tad del @til de cavidad donde se han omitido détalles de’las
partés de paved: '

La figura 6 es una vista to&éﬁa a lo lérgo
de 1a linea de corte VI-VI de la figura 5. ‘

La figura 7 es una vista en seccién tomada
a través de una tapa que se ha de fabricar con los dtiles z
de la figqura 1.

La figura 8 es una vista en planta de un

par de depbsitos alimentadores.

La figura 9 es una vista tomada a lo larygo

_ La figura 10 es un detalle dé un canalizo |
de transporté. )
La tapa comprende una vieza troqueladé (J?i-—E
gura 7) de cartulina, que tiené un panel principal rectaﬁQQQ
lar 2, a lo largo de cada uno de sus bordes se encuentra un

panel marginal 3, definiendo una linea de doblez 4 la unidn

entre el panel vrincipal en cada panel marginal. Los jpaneles

marginales no sc¢ extienden hasta las esquinas del panel prind

i

cipal que son preferiblemente redondeadas. Los panéles margi-
nales ce desplazan con relacidén al nlano del panel principali

. i
vy se unen a una pared 5 de una pieza de moldeo por inyeCciémi
de seccidn acanalada continua 6. La pileza de moldeo‘por inye%

cidén comnrende un reborde exterior 7, orejetas separadas §,
. l.
|
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- nes mdltiples en este caso un Util de cuatro impresiones,

ra 19 rodeando cada una a la pieza 17. Las piezas extremas

i

i
i i
cada una de las cuales s$2 acoplard bajo una proyeccibn hacis f
el interior sobre el marijen de un r@ciﬁiénte, cuyo marg@m-da?g
recipiente se alojaré en la pleza de moldeo 6 y una nervadura!

, Para producir 1a ta?a, los tGtiles ilustra-
dosren las figquras 1 a 4, se colocan en una mégquina para el
moldeo por inyeccidn que tiene un plato fijo y un plate Mmovilh
Estos tiles comprenden un primer ﬁtil de cévidad princieal
10, un segundo Util de cavidad principal 1L vy un ftil de ma-
cho principal 12. '

Cada Util principal es un 4til de lmuregio-

existiendo cuatro nrimeros dtiles de cavidad, de los cuales
solamente se ilustran dos: 10a, 10b, cuatro segqundos Gtilaos

|
de cavidad, de los cuales solamente se ilustran dos: 1la, llbb
y cnatro dtiles de macho 12a, 12b, 12c y 12d. |

B ‘ i

: £1 dtil de cavidad princival comprende g

placa de apoyo.l3, una placa principal 14, ¥ una placa £rone

tal 15. La placa frontal 15 forma una placa circundante que

se extiende alrededor de las partes extremas del primer GLil

de cavidad 17 que tienen cada una una parte de pared perifé- |

riCa 18 que sale de su periferia (figura 1) y piaza exmlsg- !
) : !

|
17 estén provistas de conductos de enfriamiento apropiados ?
20 que se extienden hasta conexiones 21 en la placa principaq
14, Se utiliza una tobera de inyeccibédn en caliente 22 con rgé
pecto a cada lado de cada parte extrema 17 v cada tobera ter-
mina en un minuscilo orificio de inyeccidn 23, cuyo 1ug$r Sé‘

mencionard mas adelante.

Los fdtiles de macho van montados én una pl

. -
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ca 26 des,laza con relacién a una placa de guia mévil 27 que
1leva 10¢ segundos ftiles de cavidad.

' En el estado cerrado del Util de machoide
1a figura 1, cada 0til de macho 12, parte extréma 17, saguncdo
4til de cavidad 11 y niezas expulsoras 19 definen entre si
una cavidad de moldeo 25, y una cavidad pdra la pleza Lvoque«
lada 28 gueda definida entre la cara frontal del ut11 del HIES
cho 12 y 1a nieza extrema 17 del primer vitil de cav1daa y que
penetra en la cavidad de moldeo 25. En la posicién abierta de
4ril de macho, la placa portadora del dtil de macho 26 se ha
desplazado nacia la izquierda, segin se obaservari en la Figu-
ra 1, as{ como también la placa 07 para desplazar 1los sequn-
dos Gitiles de cavidad 11 a una posicibn en la que salvan suf:

cientemente las partes de pared periférica 18 para permitir

que las piezas moldeadas salten por desplazamiento de las pit

zas expulsoras 19. La placa 26 se mueve una cierta dis tancia
hacia la izquierda para colocar 1as caras frontales de 105 i
tiles de macho a la izquierda de los canales de guia de La
pieza troquélada 30 en la narte trasera de la placa 27. L0§
canales 30 se extienden por encima de 1a,p1aca'27>por madio
de orejetas 27a. Cada canal 30 comprende pof cada Gtil de ma
cho vn par de éuias opuestas 31, 32 que se separan para reci

bir en las mismas una picza troquelada. Las guias 3la, 32a

(figuras 1 a 3) sirven para el #til de macho 12a; las guias

31b, 32b (figuras 1 y 3) sirven para el Atil de'macho'lab Do
debajo del dtil 12a,y las gulas 3lc y 3dcy Bld; 324 sirven
para los dtiles 12c y 12d (figura 2). Las guias reciben: jpie-
zas troqueladas procedentes de un depbsito alimentador y se
colocan de tal forma con relacibn al trayeéto de los utiles

o

de nacho que, cuande los ftiles de macho se encuentran an po
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dientes. Las iezas troqueladas que cagn en las guias cuand.

- los dtiles de macho se encuentran en la posicién cerrada que-i

-G

sicibn cerrada, segin se observard con mAs detalle en la fi- |

gqura., los dtileg de macko quedan entre las gufas corregvoii-

- ;
dan detenidas por el resto de una superficie de los dtilles {
ol

1

de macho superiores 12a y 12¢ o, en el aparato presente, . s50-

- - y v ’ - ;
bre una superficie de 4 encastres superiores 33 sobre la ;la~l
: !
ca 26. Ahora, cuando los Utiles de macho se desplazan a 1e {

posicifn abierta con relacién a la placa 27, las biezas Brom |
queladas caen por sus gulas respectivas cada una a una Hogie
cidn que abarca el trayecto de desplazémiento relativo e uﬂ!
ﬁtilrde macho opuesto al extremo de la ilzquierda de la cavim;
dad respectiva,.v.g. 27a, 27b, en 1a,piaca 27 correspmndiﬁﬂt%
a la cavidad de los sequndos ﬁtileé dé cavidad y los primewu%
Gitiles de cavidad asociados. ' !
‘ Al desplazarse los Utiles de macho a la yo%
sicién cerrada, la cara frontal de cada 4til de machs hace
tope con la pieza troquelada por delante de la misma, la rnx%
tiene por el vacio inducido en el centro de la cara froatal,
seglin indica la referencia134.,y empuja a la pieza trosieis.

da a través de la cavidad correspondiente de la placa o7 v

€l segundo dtil de cavidad. AL avanzar la placa 26 recuys o

la placa 27 y la lleva hasta una posicidn en la que hace tope
con  la pieza expulsora L9, que hace tope con la vlaca ¢ip-

cundante 15. Los naneles marginales de la pieza troquelada

se plegarén a medida que el 4til de macho impulsa.a la plesa .
troquelada a través de la cavidad en la placa 27 y el segun-
do dtil de cavidad. Estos paneles marginales se alojan en un
rebajo 35 que define en parte de cavidad de moldeo 25 an caw

da canto de la cara delantera del dtil de macho. Cuando 108
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-panel marginal se suverpone al orificio de 1nyec016n corrcdw

. se tiene la seguridad de,que el panel marglnal queda scbre la-

33, uno con respecto a cada Gtil de macho entran en accibn

JN Y
Ytiles se cierran, cada lado de la pieza troquelada a cada

pondvente 23 por 10 que, cuando se inyecta mdter1al de plds~.
tigo, el material inyectado prensa al panel marglnal conffa

la superficie del rebajo 35 en el util de macho con 10 que

cavra dirigida hacia el 1nterlor (con relacibn a la pieza mol~
deada a la vieza troquelada) de la varte’ moldeada de - cecc*u
acanalada. Para conseguir una presidn adecuadamonte unlfor«

me sobre el placa 27 durante el moldeo, los cuatro ericasgtres

y se alojan en el canal 30 para formar un tope sélido en la

regién de 1ag guias, entre la placa 26, la ﬁlaca 27 y los

segundos utllps de cabidad sobre la placa 27. Cuando ha E’AaA‘

lizado el moldeo, 10s ttiles de sogunda cavidad se reLern v

- partes de pared periférica 18 de los primeros utlles “de «

1
!
1
las piezas expulsoras 19 separan las piezas moldeadas QO la ,i

vmdad En el movlmlento de extraccidn, 10s utiles de machs |
i
se separan de los sequndos Gtiles de cavidad, moviéndase las

caras delanteras de los Gtiles de macho por detrds de 105, g
planos de los dos pares de guias 31a, 32a y 31b, 32b, con Lot
aue las piezas troqueladas, que han estade descansando s0hrE,
los encastres superiores 33 de los ntiles de macﬁorsuperio~
rés, caen a sus posiciones respectivas y el ciclo. se revite.
Adembe de vacios de la cara frontal dé Cam
da 0til de nmacho, se miede inducir vacio sobra la cara de
cada una de las pilezas extremas 17, sequn indlca la refererw!
R ;

cla 36. : S "

Se ha descrito e ilustrado en ftil ds cua-

tro impresiones, pero el mimero de impresiones; pueden vas
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piar. Asi mismo se ilustran pilezas cxtremas planas 17, Wb

tras que estas y las caras frontales de los ttiles de macho

‘se pueden configurar para deformar el panel prircipal de la

pieza- troquelada cuando los 4tiles se cierran. La placa de
sﬁstentacién 26 va montada en el'platormévil‘de la maguina o
se montan barras de gula y casquillos apropiados sobre la la
ca 26 y la placa 14 para asegurar la coincidencia correcta
del macho y el primer y el segundo Utiles de cavidad.

De este modo, se montan barras de gulis 274,
37b (figura 6) sobre la Jlaca 26 vy la placa 14, resoect v
mente, que se acoplan en casquiilos respectivos de la p;a&a
de gufa 27, la pieza expilsora 19 y la placa 14, vy la odena
expulsora 19 y la placa 27. Una barra 38 (Figura 1) atweviess
el centro de la placa 26 y 1leva una cabeza 38a que £ #COpld
por detras de las piezas ewnulsorés 19. Bsta barra 45 a;;iu»
na por un dispositivo llevado por el plato névil de ia mnqur

na, por 1o que a medida que el plato. se aproximda a 1o pozi-

.cién abierta de 1os fitiles, la barra recibe la traceifn el

plato para tirar de las piezas expulsoras 19 separéndoiae o

la placa 14. Las piezas expulsoras se recuperan al ayanial <l

plato bajo la accién de muelles de recuperacibn (no iilusnra-

dos). -

La placa 26 se acopla al plato méval y s
habilitan barras de traccidn 26a (figura 4) en la rlaca 28,
cuyas barras de traccibn tienen cabezas 26b que se acoilan
a la placa 27, cuando la nlaca 26 se desplaza hacia Ta D
quinrda sogun se observaré en las figuras 1y 4. Las barces
de tope en el bastldor de la maquLna (no 11ustrddo) duﬂu‘n
en el trayecto de la placa 27 cuando esta se separa a@l e

mer dtil de cavidad y detienen a la placa 27.en la posicion

o
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correcta si dicha placa, por friccidnm vuelve haciaratfés'con
1aﬁp1aca 26 durante el movimiento hacia lé izquierda’me@éio~
nado. ' t

Los conductos de vacio hasta las caras ero
tales de los fitiles de cavidad se;acoplanvprgferiblemente a
sensores a los que responden la vélvula de funcionamiento.
eléctrico del intensificador de la méquina para moldeo por
inyeccidén. Gracias a la utilizacién de dichos sensores, la
vélvula queda inactiva si no existe pieza troquelada en una
impresién de los ftiles de moldeo, evitindose de este modo e
deterioro que podria producirse por el func1onamlento del »
1nten31E1cador en ausen01a de una pieza troquelada. ”

Para allmentar piezas troqueladas a las

guias, cada par de impresiones de superpuestas esté provlsia

- de un- depbsito alimentador. Refiriéndonos a las>figuraf 8 a

10, cada depbsito alimentador tiene dos carrlles de sustenta
cibén de plezas trdqueladas inclinados 40- N4 dos carrlleq late
rales 41, tOdOS-éllOS sostenidos apropiadamente por placas,
como indica la referencia 42, En qada carril lateral de cada
depbsito alimentador corren dos rodillos sﬁperiores 43 y un
rodillos inferior 44 de un empujador 45 que empuja un paquet
de piezas troqueladas por delante del mismo sbbre 10s #arriw‘
les inferiores y entre los carrilles laterales hacia una
compuerta ajustable 46, a travéé de la cual no pasarén las
piezas troqueladas 'or la accidén del empujador. Un par de
placas de extraccién 47, una por cada depdsito alimentador,
van montadas en wn yugo 48 accionado por un ¢cilindro dé
fluido 49. Un dispositivo de regulacidn apropiado hace  fun-
cionar el cilindro de fluido y a las vélvulas'que controlan.

los colectores de vacio 30 en las placas 47, por lo gue una

-
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.guias es suflclentemente répida por lo que 1as'guias Be cear-

| 1ada y un moldeo de inyeccién sobre la misma, caracterizado

- 12 =

pieza troquelada es arrastrada a través de cada uno de los
pares de compuertas gimult neamente por les placas 47 y cae

en una gula 51 situada sobre un canalizo 52. El canaliio 52

| pivota en el punto 53 y es accionado por un cilindro de fluldq

‘54 para desplazarse éntre 1as guias, Gracias al funclonamientc‘.
del cilindro de fluido 54, un par de piezas troqueladas se ¢g-
positaré alternativemente en guias 3la, 32a, 3lc, 32¢ y en 3lY
52b y 31d, 32d. Esta descarga de piezaa troquelades & las

gan mientras los Mtiles de macho se oncuentran en la pcaimién
gerrada y tiene lugar la inyeccién, Las piezas troqueladas se
pantienen en las guias mientrss que los Utiles se cierran v,
segun se han descrito anteriormente, caen & su sitio suando
‘1as placas 26,27 se desplazan a 8u posicidn de separaci.bn,
Descrita suficientemente lenaturaleza del invento, ssi
como 1ls menera de realizarlo en la ﬁréctica, debe hacerse
constar qhe las disposiciones anteriormeﬁte indicedas- son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cﬁanto no aiferem su

principio fundamental.
REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en aparatos pera fabricar tapsas

compuestas para recipientes, que compends una pieza troque

porque se dote a cada eparato de un Atil de macho; un Atil
de cavidad desplazable con relascién el dtil de macho entre un
estado abierto y un estado cerrado, medios de guia'para guisr

la piézé troquelada desplazable a 1o largo de un trayecto bajio

1s accidn de la fuersa de gravedad haste una posicidn en la
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. cual una cagra principasl de la pieza troquelads intersects el

_cipal de la pieza troquelada que, con una fuerza de sujecidn

de la herramienta del macho, define una cavidad para_reéibir

‘cie periférica que, con una superficie del util de macho, de

- 13 7-

trayecto de desplazamiento relativo del Vtil de macho y el

ﬁtilrde cavidad, y un tope en el trayecto de la pieza troque
lada a lo largo del dispositivo de guis cuando el util de ma
ého y el Util dé cavidad se encuentran en estado cerrado que
actua para retener una pieza troquelads fuera de uné posicidn
en la que intersecta el trayecto del Util, comprendiendo el

Util de cavidad una superficie de scoplamiento a la cara prinm

una cara principal de una pieza troquelada en la cual, en es
tado cerrado de los dtiles durante la operacidn quedard sujg

ta la cara principal de la pieza troquelada, y una superfi-

fine una cavidad de molde en el estado cerrsdo de los tiles
extendidndose una parte periferica de la pieza troquelada,en
la practica, dentro de la cavidad de molde en la cuai el matg
rial de moldeo se ha de alimentar, sirviendo el desplazamieg.
to del Util de macho y el dtil de cavidad en su movimiento
relativo hacié la posicidn cerrada para retener la parte pe
riférica de la pieza troquelada con relacibn a la cara frig
cipal durante dicho desplazamiento, 7

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 1,carag
terizados porque el dtil de cavidad comprende un primer y un
segundo Vtiles de cavidad desplazables hno con relacidn al
otro, en la posicidn cerrada de los Utiles del molde, estandg
definide la cavidad del molde por un dtil de macho y el pri-
mer y el segundo Utiles de cavidad y estando definida la cavil
dad de la pieza troquelada por el util dé; macho j el primer
util de cavidad., '




10.

15,

'2dsi;:

25,

50

'una cara perlférlca 1nter10r que coopera con una cara perlfé
; rlca del Atil de macho y una cara perxférlca exterior rara.

, cooperar con una cara perlferlca del segundo il de cav1dad,

'fcién'al pfimer il de cavidad ﬁaraiexpulsar~un articulo

'del primer ﬁtll de cavidad cusndo se abren los dtiles.
caclones 2a 4, caracterizados porque el segundo ﬁtil de ca

» macho en el estado abierto de los dtiles ¥ los medios de gu-q
 se s;tuan al lado del segundo util dg,caVLdad contrarlo al
‘primer &til de cavidad de forma que una pieza'tquuelada en

la p031c16n de intersecci6n del trayecto de los ﬁtlles sea

,comprenden un par de guias para reclblr cantos opuestos de
' una pieza troquelada y que se encuentran en ladqs opuestos
"del trayecto de los ﬁtiles, siendo los medios de guis despla

' zables con relacibn al ﬁtll de macho.

' racterzzados porque para fabricar tapas o articulos compues

+ 14 - .

B Perfeccibnamiéntos segun lé :eivindicacian Q,caractj

rizados porque ¢l primer dtil de cavidad tiene una cara extrg

ma péra acoplarse'a una cara principél de-ia pieza troquelads

deflnlendo les caras perirérlcas la cav1dad del molde.

Uy Perfeccionamlentos segun 1a reivmnd;caclbn 2 carac= |

ferizaﬁos porque comprende un expulsor dqsplazable con rela

,5 - Perfecclonamlentos segun cualquiera de las reivindi

vxdad se gitua entre el primer Atil de cav1dad ¥ el 1til de

1mpulsada por el macho a través del segundo util de cavidad

'_6 - Perfeccionamientos segun cualqulera de las reivin

7+= Perfeccionamientos segun las re:v1nd1cac10nes 1 cg

tos smmulténeamente, se 1nc1uye un segundo conjunto de util

" de macho y dtil de cavidad situado por debajo del primer Util

-

'f_a medlda que los dtiles se desplazan hacia la posicibn cerrada,

dlcaclonea anteriores, caracterlzado porque 103 medlos ‘de- gula



5a

’ 10¢

de los dtiles paras retener una pieza troquelada por cada con

*jos adjuntos. : : - +oe

fquina por una sola cara. - ;f_ V.,.'

- 15 -~

de macho ¥ su util de cavidad cdrrespondiente, donde los ng

dios de guia se destinan a guiar dos piesas troqueladas, una

en cada trayecto del desplazamiento relativo de cada-conjunt(- '

de litiles de molde, funcionando un tope on el estado cerrado

junto de Util de mecho y Util de cavidad en los medios de
guia. ‘

8,~Perfeccionamlentos en sparatos para'rabricar

fapas compuestas para recipientes, : tal y como queda sus |- -

tancialmente descrito en la presente Memorla, y on los éibu

Esta Memoria consta de quince hojaa, escritas a*ma-,iiﬁ'

t
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