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Ig presente invencién se refiere g wn procodle
niento de realizacién do odpsulas do precintado y a ung =
ecfpsula obtenida Iior este procedimtento.

Se conoce ya cfpaulas deo precintade realizades
a partir de una limina ée materia plésticsm o metélica arrce
lladg sobrs ‘un mandril cilindrico o tromcocénicoe

El procedimicnto de realizacién de estes cfpsulas
prové que los bordes de la l4mdna arrollads sobre el mandril
segn 8uper§uestoa ¥ posteriormente pogados. Este procedisdon-
to presents no obstante diversos inconvenientes que la pre-
pente invencifn ee propone eliminar.

Un inconveniente conelste en el hecho de que a la
altura de la zona de superposicifén, lz ofpsula presenta un
aumente de espesor que, en la fase sisulente de alisado Sow
bre el cuello de lg botellm, puede dar lugar a una protube-
rancia local antiestétioa a la altura del borde libre. '

Otro inconvenicnte consiste en el hocho de que si
las ofpsulas son de nateria pléstica coloreads, la zona de =
superposicddn de los bordes presenta wna alteracifn cromitie
og debida o la trangparencia parcial de la materia ocmpleadae

Otro inconveniente consiste en la dificulted de -
goldar la materia iratads con barmices ¢ colorantes, g Cate
Ba de la poea resistencia de la unién.

Segfn la invencidn, se eliminag estos ineconvenienw
tes yuxtaponiendo los bordes de la liming arrollada sobre
el mandril ¥y aplicando segzuidamente al lado interno de la
chpsula una lengteta de unién.

Ia clpsula asi oblenida se presenta pues con los
bordes yuxtapuestos frente a la Zona de wnién, y unidos por
ung lengiieta aplicada al lado interno de la cdpsulae
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Ia presente invencidén v& a ser desarite a continug
cifén segim una forma preferids de realilsgcifn, dada fnice-
mente a titulo ds ¢jemplo po limitativo, haciendo referencia
a loms dibujos gnexos en lom ques

- lg figura 1 pugestra en perspectiva una cépeuls
segfin la invenciéns

- La figura 2 muestra una cinta continua impresa

transversalnente; ¥y
-~ la figurs 3 auestrs una cinta continup iwpresa

longitudinglmento.

Como se v& en la figura, la cépsula segln la ine
venoidn est§ constitulda por ung pequelia limina de mgteria
metélica o pléstion 1 arrollads sobre un mandril de manera
que los bordes 2 estén yuxtepueetos frente a la zona de
unifne Estos bordes quedsn seguidamente unidos entre si gra-
olas a una lengleta 3 gplicada por el interior de la cipsu-
la.

La aplicacifn de la lenglsta solre la chpsula pug
de roalizarse de diferentes maneras: si lg ciniag 4 estd ime
presa transversaplaente (fig.2), se pusde gplicar a lo lar-
g0 del borde una pequefia tira ¢e cola 5 a la que ss adhiers
una mitad longitudinagl de una cinta de unidn G« Seguldamen~
te, 88 aplioa al otre borde de la cinta 4 0 & la otra mitad
de lg cinte de unidn & atra poquelia tira de cola 7. la cin-
s aef tratada ee cortads seguidamente ‘en pequefias limings -
ques arrollsdas sotre un mendril, permiten formar la clpsu~
e

En el casc de las cfpsulas obtenidas por medio de
tna ointa continug 8 impress en el sentido longitudinal (fige
3) @ nedida que se recorta una paguefia lémina 9 en la cints,
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88 pega sobre la cabezg de la cinta misma, transversalmens
tey la mited longlitudinal de la lengieta de unidén 3* que,
en la fase siguiente de arrollamienté sobre ei nandrily se
adhicre con la otx;a mitad del otro borde de la liming pe~
queiige '
la invencidn prevé ademfs que la lenglieta puede
ser del tipoautoadhesivo, slimingndo asf las operaciones -
relacionadas con la aplicacdén de la pequefia tira de cola.
Ia cfpsula asf realizada ofrece nmotgbles ventajas

entre lags cuale® se pusde citars

= Lg ausencia de superposicifn de los bordes y -
por consizulente lan gusencia Gel aumento de eqpesér cbrreo»
pondlente de la zong de unidns de lo que precede se. dordw
va qué la ofpsula no presents alteracién cromitioca alguna
i pmtuberanéia alzung deaspuds del al;aado sobre el cuallql
de la botellae '

- Ig posibilidad &6 utilizer lengiotas de materie-
les difereutes de los que constituyen la oéénula, lo que = '
permite obtener mejores rosultados con menos Zasios: por -
pjemplo wna lengleta de aluminio de 40 micrae es més resis~
tente que una lenghets ¢e plomo de 80 mioras, que es ufs -
costosa, tiene un gspesor mayor y no evita la protuberan-
cine

En caso de cuplear materia pléstioca termo-retrfo-
til, resuita ft1l observar adenfis lo que siguer actuglmen,
te, las cfpsulas realizgdss eoﬁ esta materis son obtenidas
g partir de pequefips limings impresae transversalmente BO--
bre una cinta cuyas fibras estén dispuestas tamblén transvers
salmento. No obstante, con el fin do permitir la superposi-
cibn de los bordes de las lfminas pequefias, las uwismas debee
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rén quedar desprovistas de ocoloreado y de decoraciones,
oon evidentes difioultades de impresidn, a mence que se
renuncie a lo forma tronccolnica de la cfpsula, o prever
el nplu de golores con catalizedores spropiados que ped=
witan el agarre ds las masillas o sustancias adheventes. -
Segim la invenaién por el contrarie, es posible realisar -
estae ofpsulas a partir de cintss de nateris plistica ter-
wowretrdctil con fibras lorgitudingles, por el hacho de que
la lengtsta epliseda al interior, afecta a loe dordes de la
4mine pequefia -por la cars opuesta & la tratada por el coe
lar. 31, por otra parts, se realiza la impresidn del color
por el lado inmterno de la cfpsulas como por ejaplo segfn -
86 ba desorito sn la solicitud de pgente italisng n® 84.106
412, el procedimiento seglin la invenciln es iguslmento gpli
gable, @ condicidn de mezclar en el solor los catallizadores
wencionados mfs arriba. En cuglquier caso, resulta extremp-
danente fi0il emplegr ung cints de fibras longitudingles, -
que es mucho mfs econdaica, presenta un mayor grado de re-
trastabilided y ofrece ung mayor facilidad de celoracién y
de decoracilne

la preosente invencidn ha sido ilustrada y descri-
ta seslin una de sus formas preferidgs de realizaciln, pero
es evidsate que serd posible introduoir en la misma diversas
varigntes de ejecucisn sin salir por oJ.lo del mareo de lg
jnvencibne

R 2.2 A

Ia Patente d¢ Invencidn que se solivita por veinte
aflos pura Espefia, de aouerds oon la vigente Legislacidn, de
berd recaer sobres "PROCEIIMIENTO DE REALIZACILON DE CAPSULAS
Ik PRECINIATO®, con Prioridad da la Solicitud de Patente en
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Ttalia n? 85.128 A/73, @o focha 14 de junio de 1.973, se~
ghn las cargoterfsticas esenciales de las sigulentes:
REIVINDICACIONES
18 .~ Procediuiento de realiszacidn de efpsulas de
precintado, del tipo en el qus se arrolla ung pequsiia l&mi~
na de materig plfstica o metflica scbre un mgndril ¥y so une
sus bordes en contactoy, oaracterizado por el hegho de que se
yuxtapone los bordes de esta lénina y se splica seguidamente
por el lado interno de la cfpsuls uns lengleta de umidme
28 .~ Procedimients de realizacién de chpeulas de
precintado, sezfn la reivindicacién 18, caracterizado por el
hecho de que Be gplica, mediente sustanclas adhesivas, ung =
mitad longitudingl de una cinta de unildn sobre una clnta pre-
vigmente impresa transversglmente, se recorip seguldamente =
dicha cinta en pequefias liminaa, despube de haber dispuesto -
previamente las sustansias adhesivas sobre la otra mitad lon-
gitudingl de la ¢inta de unidén o del otre borde de la cintg =
previauente imprees, y 8e arrolla seguidaments lgs peciuaﬂaa -
1&minas asi obtenidas solre un mandrile 5
3%,~ Procedimiento de realizaciln de cﬁpéuzas de
precintado, seghn la reivindicacién 18, caracterizado por el
hecho de que 3¢ aplios a la extremidad de uma cinta previamen=
te impresa longitudinalmente, ung mitad longitudinal de uva
lenguata de wmibn, se corta seguldamente ¢n esta cinta una
peqaéﬁg 14ming, se dispone prevismento la sustancia adhesiva
iguanlmente sobre la otra mitad longitudinal de la lenglota do
unién o sobre el borde opuentd ge la léming y se arrolls por
f1timo la pequefia 14mina asi tratada sobre wn mandrile
48~ Progedimiento de reslizacifn de ofpsulas de
precintados- sogfn la ,;céivindieaci&iz 1%, caracterizado por el
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becho és que para la cinta o la lengleta de uwniln, se utili-
sa una pequsila tira auto-adhesiva. ‘ ’

58 .~ Procedimiento gs realisscidn de clpsulas de
pracintado, segfn la reivindicacidn 1%, caracterizada por el
hscho de que se cmplea una ointa frente s la superfiocie inter-
na d¢ las ofpsules con colores tratados oon ayuda de cataliza-
dores apropiados gue tienen la funcifn de permitir el agarre
sobre las nismgs de las mamillas o sustencias adhesivas.

684~ Procedimdenio de realizaciln de cfpsulas de
precintado, seglin una ¢ née de las relvindicacionss 1 g 5,
ouya cfpsula estd caracterizada por el hecho de que los bor-
des de la pequefig laming primitiva son yuxtgpuestos frente
a ls zona de unifn, y unides por una langtets aplicada al ls-
do interno de ls chpomlas |

T84~ PROCEIINIENTO IE REALIZACIOR IE CAPSULAS 1B
FRECINTADO®,,

Segfn queda sustancialmente desorifo en lg presen-
te Yemorin que consta de siete hojas escritas a maquina por
ung 80la oara y acompafiada de dibujome.

Madriad, 12 JUN, 1074

D¢ SIIVIA JANRER
P.P
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