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La presente invención ae refiere a un procedi­
miento de realización do cápsulas de precintado y a una - 
cápsula obtenida per este procedimiento.

Se conoce ya cápsulas de precintado realizadas 
5* a partir de una lámina de materia plástica o metálica arro­

llada sobre un mandril cilindrico o troncocÓntoo.
El procedimiento de realización de estas cápsulas 

prevé que los bordee de la lámina arrollada sobre el mandril 
sean superpuestos y posteriormente pegados. Este procedimien­

to. to presenta no obstante diversos inconvenientes que la pre­
sente invención se prepone eliminar.

Ijh inconveniente conaiete en el bocho de que a la 
altura de la zona de superposición, la cápsula presenta un 
aumento de espesor que, en la fase siguiente de alisado so- 

15* bre el cuello de la botella, puede dar lugar a una protube­
rancia local antiestética a la altura del borde libre.

Otro inconveniente consiete en el hecho de que ai 
las cápsulas son de materia plástica coloreada# la zona de - 
superposición de los bordes presenta una alteración crom&ti- 

20* ca debida a la transparencia parcial de la materia esplenda.
Otro inconveniente consiste en la dificultad de - 

soldar la materia tratada con barnices o colorantes# a cau­
sa de la poca resistencia de la unión.

SegÓn la invención, se elimina estos ineonvenien- 
2$. tes yuxtaponiendo los bordes de la lámina arrollada sobre 

el mandril y aplicando seguidamente al lado intemo de la 
cápsula una lengüeta de anión.

La cápsula asi obtenida se presenta pues con lee 
bordes yuxtapuestos frente a la zona de unión, y unidos por 

30. una lengüeta aplicada al lado Interno de la cápsula#



3-

La presente invención vá a ser descrita a continua 
ción según ana fwma preferida de realización. dada única­
mente a titulo de ejemplo no limitativo, haciendo referencia 
a los dibujos anexos en los quet

y. - la figura 1 muestra en perspectiva ana cápenla
según la invención;

- La figura 2 muestra una cinta continua impresa 
transversalmente# y

— La figura 3 muestra una cinta continua impresa
10+ loagit adinalment e .

Como se vú en la figura, la cápsula según la in­
vención está constituida por una pequeña lámina de materia 
metálica o plástica 1 arrollada sobre un mandril de manera 
que los bordes 2 están yuxtapuestos frente a la zona de 

1$. anión* Betos bordes quedan seguidamente unidos entre si gra­
cias a una lengüeta 3 aplicada por el interior de la cápsu­
la*

la aplicación de la lengüeta sobre la cápsula pt& 
de realizarse de diferentes maneras! si la cinta 4 está im- 

20* presa transversalmente (fig.2), se puede aplicar a lo lar­
go del borde una pequeña tira de cola 5 a la que se adhiere 
una mitad longitudinal de una data de unión ó* Seguidamen­
te. se aplica al otro borde de la cinta 4 o a la otra mitad 
de la cinta de unión 6 otra pequeda tira de cola 7* la dn- 

23. ta asi tratada as cortada seguidamente en pequeñas láminas - 
que, arrolladas sobre un mandril, permitan formar la cápen­
la* -

$m el caso de las cápsulas obtenidas por medio de 
una cinta contima 0 impresa en el sentido longitudinal (fig* 

10* 3) a medida que se recorta una pequeña lámina 9 en la cinta.



se paga sobre la cabeza de la cinta mistas# transversalmen­
te, la mitad longitudinal da la lengüeta da anida 1* que, 
an la fase siguiente da arrollamiento sobre el mandril# aa 
adhiera con la otra mitad del otro borde de la lámina pe- 
qaoaa*

La invención prevé además que la lengüeta pueda 
aer del tipo%natoadhesivo, eliminando asi las optaciones - 
relacionadas con la aplicación de la pequeHa tira de ocla*

la cápsula aaí realizada ofrece notables ventajas 
entre las cuales se puede citare

—  la ausencia de superposición de loe bordes y — 
por consiguiente la ausencia del aumente de espesor corres­
pondiente de la zona de unión: de lo que precede se deri­
va que la cápsula no presenta alteración cromática alguna 
ni protuberancia alguna después del alisado sobre el cuello 
de la botella#

- la posibilidad de utilizar lengüetas de materia­
les diferentes de los que constituyen la cápsula# lo que - 
permite obtener mejorea resaltados con menos gastos: por — 
ejemplo una lengüeta de aluminio de 40 mieras es más resis­
tente que una lengüeta de plomo do 80 mieras, que as más — 
costosa# tiene un espesor mayor y no evita la protuberan­
cia#

En caso de emplear materia plástica termo-retrác­
til# resulta &tll observar además lo que sigue: act calmen, 
te# las cápsulas realizadas con esta materia son obtenidas 
a partir de pequeSas láminas impresas tranoverealmente so­
bre una cinta cuyas fibras están dispuestas también transver- 
aalmente. No obstante# con el fin de permitir la superposi­
ción de les bordes de las láminas pequeHas, las mismas debe-



rán quedar desprovistas da ooloraado y da decoraciones, 
con evidantaa dificultadas da impresión, o menos que aa 
renuncie a la torna troncooónioa da la cápeula, a prever 
al emplee da eolores con cetali saboree epropiadoe que per- 
altan al agarra da las Millas a sustancias adherentes# - 
Según la invención por al contrario, aa posible realizar - 
catas capsulas a partir da cintas da materia pláatica ter- 
mo-ratráetil coa fibras longitudinales, por al hacho da qua 
la langúata aplicada al interior, afecta a loa bordas da la. 
lámina peque6a par la cara opueata a la tratada por al co­
lor# Si, por otra parta, se realisa la Impresión gal color 
por al lado intamo da la capada* costo por ajaaplo aagÚn - 
aa ha descrito aa la solicitad da pgeate italiana ns S4#loó 
A/t2, al procedimiento según la invención as igoalaante apl^ 
cabla# a condición de mezclar an el cclw los oatalisadorea 
mencionados más arriba# En cualquier caso, resulta extrema- 
domante fácil emplear una cinta da fibras lo^itudinalas, - 
que es mucho más eoonómioa, presenta un mayw grado da re- 
traotabilidad y ofrece una mayor facilidad da coloración y 
de decoración#

la presente invención ha sido ilustrada y descri­
ta segón una de sus formas preferidas do realización, pero 
es evidente que será posible introducir en la misma diversas 
variantes de ejecución sin salir por ello del careo de la 
invención#

.T.-JL
L* Patente da Invención que sa solicita por veinte 

saos para EspaKa, de acuerdo oon la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre! "PROCEDIMIENTO LE REAH3ACI0N DE CAPSULAS 
DE PRECINTADO", con prioridad da la Solicitud da Patente en



-6*
4

Italia nS 85.128 4/73+ de fecha 14 de junio de 1*973# se­
gún laa camcteriaticas eaencialee de las siguientes:

RE I V I N D I 0 A C I 0 N E 3 -
1**- Procedimiento de realización de capsulas de 

5. precintado# del tipo en el que se arrolla una pequeSa l&mi- 
na de materia plástica o metálica sobre un mandril y ee une 
sus bordes en contacto# caracterizado por el hecho de que se 
yuxtapone los bordea de esta Usina y se aplica seguidamente 
por el lado interno de la cápsula una lengBeta de unida.

10. 2**- Procedimiento de realización de cápsulas de
precintado, según la reivindicación 1*, caracterizado por el 
hecho de que se aplica# mediante sustancias adhesivas, ana - 
mitad longitudinal de ana cinta de uaidn sobre una cinta pre­
viamente iŝ presa transversalmente, se recorta seguidamente - 

15. dicha cinta en pequeSas láminas, después de haber dispuesto — 
previamente las sustancias adhesivas sobre la otra mitad lon­
gitudinal de la cinta de unión o del otro borde de la cinta — 
previamente impresa# y se arrolla seguidamente las pequeSas - 
TérntuRM asi obtenidas sobre un mandril.

20. 3*.- Procedimiento de realización de cápenlas de
precintado# según la reivindicación Id, caracterizado por el 
hecho de que se aplica a la extremidad do una cinta previamem* 
te impresa longitudinalmente, una mitad longitudinal de una 
lengBeta de unión, se corta seguidamente en esta cinta una 

25. peqaeHa lámina* se dispone previamente la sustancia adhesiva 
igualmente eobre la otra mitad longitudinal de la lengüeta de 
unión o sobre el borde opuesto de la lámina y se arrolla por 
&L1:imo la pequeSa lámina asi tratada sobre un mandril.

4*.- procedimiento de realización de cápsulas de 
30. precintado# según la reivindicación 1*, caracterizado por el
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10*

15.

20+

hecho de que pera la cinta a la lengüeta ge unión, ce utili­
za ana pequeña tira auto-adhesiva*

3**- Procedimiento ge realización de cápsulas de 
precintado, según la reivindicación 1*, caracterizada per el 
hecho de que se emplea ana cinta frente a la superficie inter­
na de las cápsulas con coloree tratados oon ayuda de cataliza­
dores apropiados que tienen la función de permitir el agarre 
sobre las aisaas de las casillas o sustancias adhesivas*

6**- Procedimiento de realización de cápenlas de 
precintada, según ana o más de las reivindicaciones 1 a 3, 
cuya cápsala eetá caracterizada por el hecho de que les bor­
des de la pequeña lamina primitiva son yuxtapuestos frente 
a la zona de anión, y anides per una lengüeta aplicada al la­
do intemo da la cápsala*

7'*- "PROCEEHHIEKTO DE REALIZACION LE CAPSULAS BB 
PRECINTADO*.

Segán queda eustancialmente descrito en la presen­
te Memoria que consta de siete hojas escritas a maquina per 
ana sola cara y acompañada de dibujos*

Madrid# 1 2 JUN, 107%
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