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Esta invencion tiene por objeto un dispositivo au-
tomdtico para llenar partes huecas de un molde con la ayu-
da de materia plédstica pulverulenta y de la gelificacidn
previa de dicha materia en su molde. Trata sobre todo de
la obtencidn de moldes previos de materia pldstica de un
modo continuo y que tionen la configuracidn del patrdn de
las partes huccas de un molde y destinados a la Pabricacidn
de empelnes para calzados,

S0 sabe que ahora o8 posible obtener partos consti-
tutivas de cafias y ompeines para calzados do material sin-
tético modiante ol rolleno con la ayuda de una materia plds~
tica‘pulvorulonta, por ojemplo polvo do cloruxro de polivi-

nilo, de¢ las partes hueces de un molde quo forma 1los nega=
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tivos del patrdn dol empoine que se ha de roproducir,apli-
car despuds sobre ol molde un matorial que sord ¢l forro,
calentando a alta frecuencia bajo presidn ol conjunto

ngandwich", después de lo cual un enfriamiento pormito
obtonor uha soparacidn instentenca del molde do la piosza
formada por material pléético corrogpondionte al vatrdn
del molde. Bsta técnica se ha descrito ya en varias pa-
tontes anteriores do‘la Poticlonaria y sobre fodo on la
patento cspafiola n? 381.237 dol 30 agooto 19%2.

Ia operacidn cuyo prineipio so ha recordado anto-
riorments, requioro una fase de,gelificgci6n provia por
calontemionto dol matorial pulverulento, despuos do habor
llonado totalmento las partes huccas dol molde y antes do
la otaps do cogpresién bajo calentamicnto y frecucncia,
Por otre parte, le extensibilidad on capa rogular y uhi-
formo del polvo de materia pldstica sobre los patrones
huecos del molde - formado por un olastdmero sintdtico
como, por ajomplo, un caucho do silicona - requierc espe-
cial cuidado que exigo a priori una operacidn manual.

Ahorza g0 ha oncontrado quo estas otapas prelimina-
res para la extens?én rogular del polvo gobre las partos
del mglde desoadas, despuds do la gelificacidn parcial del
polvo, podian combinarse y reaslizarse de un modo continuo
dando rosuliados oxcelontes gracles a un dispositive auto-
natico y a ritmo elovado capaz do funcionar indepchdicnte-
monte o on vna lince do fabricacidn cn seric de empeincs
sintdtlcos para calzados a partir do un moldo de patronos
doterminados,

Ie invoneidn consisto, ofoctivamsnto on proceder
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a las oporacionss &0 llenado de las partos hueccas del mol-

do con matorial pldstico pulverulento y do nivolacidn do

le suporficio do dichas partes; dospués de una golificecidn
provie del matorial pléatico; mientras tione lugar un des-

plazgmionto ininterrumpido del molde gquo, torminado ol tra=—
bajo, vuolve a la posicicn inicial.

El oquipo nocesario para llevar a cabo osta opera-
cldn se caractorize por aportar on seric a lo largo do un
bagtidor: a) los medios nocosarios para el desplazanionto
ds un molds on ol sontido de ida y vuolta; b) un distribui-
dor-ropartidor de matoria pldstica pulverulonta en las par-
tes huecas del molde y; ¢) un dispositivo de calentamicnto
que provoce. la gelificacidn previa de la matoria pulveru-
lonta, ostando gobernada automdticamente la pueste on mar-
¢cha y el funcionamionto do cstos elomentos por medilos nou-
naticos y oldetricos.

Los nedios pars dosplazar ol molde pucden egtar
formados por una placa horizontal guc haco ol papel do ca-
rro transportedor el cual go traslada a 1o lergo dol basti-
dor dol equipo; dopositdndoso sobro dsta el molde do olas-
tomoro quo aporta los patronos huecos quoe ce desen reprodu-~
olr sobre ol molde dol empoin? para ol calzado. Ia placa
horizontal pucde ser maciza o, sogin una varianto; pucde
tenor forma do rejilla metallca sobro la que se pone plano
6l molde de clastémero. Tambidn pucde ostar formada por
una placa provista do pequefias perforaciones. En los dos
dltimos rmodos de operar indicados antoriormente; sl moldo
puedo ponerso geneillemente sobre la placa porforada o la

rojille, o bion estar fijo sdlidamonts sobre eutos elomehe
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tos—soporto mereed a toberas de aspiracidn situadas doba-
jo do dichos soportes y concctados a un vacio suave. ILe
adopeidn do una rojille o placa porforada como soporte
mévil dol moldo, permite cconomizar matorial para la fa-
bricacidn de este molde que pucde seor adapiado directamsn-
to a la forma del objeto que se ha de obtensor sin que ses
necesario recubrir totalmente la rejilla o placa (a d@fo-
roncia dol caso do omplear una placa maciza). Ademds, pue—
de sor mas fécilmente recuporado durante la operacidn el
cxceso de polvo empleado duranto la fase de distribucidn-
~roparticidn,

Ia colocacidn y separacidn del molde sobre la pla-
ca 0 rejilla se pucde hacer manualmente, somiautomét@camen—
te o de un modo totalmento automdtico. Con oste fin, la
place portadora dol moldo puede cstar provista de topos ac-
cionados por gatos gue pormiton mantener ol molde on‘posi-
cidén durantc la oporacidn y separarlo posteriormente, dog-
pués de la gelificacidn., Ademds un sistoma dirigido auto-
meticemonto por gatos dispuestos a lo largo dol bastidor,
pornitoc soparar cl molde de su soportie una vez torminada
la operacion de gelificacidn previa.

El distribuidor-repartidor de meterial plédstico
consiste en un conjunto que contione: un cajdm rocepidculo
del polvo dispuesto sobro el bvastidor y sobre ol mismo;
una tolvae para la distribucidn del polvo sobre la cual ve
uh aparato parg rocargar la tolva provisto do unz turbina
con ventilador, ogtando ccncctada dicha turbina al cajdn
nediants una conduceidn de aspiracidn del polvo.

Segin un primer modo de opcrar, ¢l polvoe se mantie-
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ne on estado de fluldoz dentro del cajon de almacenaje y
la tolva de distribucion posee en su base: un cilindro
de eje horizontal perpendicular a los montantes del bag-
tidor'dcl equipo y quo hace el papel de distribuidor del
polvo, otro cilindro contiguo al primero que lleva los
poines o escobilles destinadas & nivelar la superficie
por la que so oxtiende ol polvo sobre ol molde; as{ como
por lo menos un raspador quée climine ol polvo de las par-
te8 dol molde guc no son huecac y al mcnog un Jjuego de
escoblllag latorales que permiten scparar el'oxceso do
polvo acumulado junto a los bordes dol molde, hacidndolo
caor & dlcha caja. '

Sogin otro modo do operar, los dos cilindros situa~
dos on le baso do la tolva so reomplazan por un sencillo
dispositivo do orificio gue permite liberar la cantidad de
polvo deseada sobre las partos huecas del molde, En este
caso 0 efoctua directamonte la operacidn de dar fluidez al
polvo, no en el cajdn, sino en la parte inferior de la tolw-
va, '

En los dos modos de operar antos indicados,el cajdn
de almgcenaje dol polvo, gque puede tencr con ventaja forna
ednica, estd provisto on su parte suporior do un sistoma
que permite rocoger el oxccmo de polvo salido del distrd-
buidor-repartidor. EBEste sistema pucde ser una rejilla o
un tamiz vibratorio que permitc separar y eliminar 1los po~
giblos granos o aglomoraciones do granos que no hayan sufri-
do una golificacion previa suficiento; osto on ol prociso
instante on que la placa porfadorsa del molde regresa a su

pogicidn iniecial,
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Do acuerdo con uknha variante; puede reemplazarse
la parte'correspondienﬁe a2 la tolva del distribuidor-re~'
partidor, por un dispositivo tipo pistola eloctrostdtica,
pudidndose emploar como complomento los anoxos eventnales
como por ¢jomplo, escobillas de iguwalacidn y los sistomas
do raspado descritos antes. '

El aparato do calefaccidn, fijo a una extremidad
dol bagtidor, opucsta a la guwe llcova ¢l carro de la placg
portadora del molde y a una altura mayor que esta ultima,
estd formado por una placa horizontal provista en su cara
inforior do modios do calefaceidn de gran intonsidad como
son, por ojemplp: sorics de ldmparas de voltajo clevado,
calefaceidn por infrarrojo o por alta frecuencia; la cara
supcrior del dispositivo cstd rocubierta de un matorial
aislanto dgl calor como amighto 0 material similar, Por
otra parto; esto digpositivo ests provisto de sistemas que
regulan la elturae do log elemontos calentadores; agi como
ol ticmpo do calofaccidn que puede veriarse segin ol tipo
de colorido empleado para @l polvo, ,

Un conjunto do medios noumaticos y cléctricos entre
ellos una caja do mandos; pormite hacer trasladar el carro,
eontrolar la pyoduccién y funcionamiento del distribuidor
con sus anexos, as{ como alimentar ol dispositivo do cale-
faceidn, coordinando las marchas respoctivas de cada olo-
monto del aparato.

Ia invsneildn so comprendors mcjor de acuerdo con la
deseripeidn y funcionamicnto de un equipo conjunto, reali~
zado sogun el procoso gpuntado y cuyas dos Vgriantes prin-

olpalos so ropresoentan, a titulo ilustrativo, en los im-
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prosos de dibujos anoxos on los guos
Ias figuras 1, 2 y 3 muostran osquomag de unh apara-

to; siguiendo la inveneidn y sogin un primer modo de reali~-
zacidn, donde la perto inferior dol distribuidor-repartidor
do polvo (figura 2); esta provista deo sistomas de cilindros
do distribucidn y reparticidn de polve y donde ol cajén de
almacenajo (figura 3) contieno ol polvo en ostado de flui-
dez, Ia figura 1 muostra uhna proyeceidn dol conjunto del
aparato instalado sobro su basgtidor,

Le figura 4 muostra un sogundo modo de realizacidn
dol aparato sogin la invencidn, sofinlando las veriantes ro-
lativas a la placa porte—molde (aqui una rojilla) y al ...
digtribuidor-ropartidor on cuya base los eilindros s¢ han
roomplazado por un orificio para distribuir el polvo encima
del oual se mgntiono dicho polyo on ocgtado do fluidez. En
cgta figura 4, muy esquematica, ho se ha repressntado ol
bastidor que sostione ol eguipo ni ol dispooi?ivo de calo=-
faccidn pare la golificacidn provia dol polvo, al ostar es—
tos olemontos ordonados y dispuostos del mismo modo en la
figura 1, ‘

As{ pues, so describira a continuacidn con detalle;
la primeors variante ilustrada por las figures 1; 2y 3; des=
pués la sogunda verianto correspondiente a la figura 4.

a) Refercncias a las figuras l; 2y 5.

Sobro ol bastidor metalico 1 cuyos travesafios late-
rales llovan una parte doentade 2 para la traslacidn laterel
del carro medianto una rucdecilla do deslizamionto (como so
explicara méds adelanto?, 50 encuontran; siguiondo un ordon

de izquierda a dorecha, on la figurs 1 ¢
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- 0l carro mévil formado por une placa metélica 3,
sobro le quo so dispone ol molde 4 y que esta acoplada
mediante unos travesafios 5, a ceda lado dol bastidor, a
un cdrtor 6 provisto do una corona de arrasire T gquo ongra-
na con ol donticulado 2 del bastidor., EL movimisnto dol
carro o placa porta-molde scstda gobernado por ol motor eléc-
trico 8;

- Bl digtribuidor-~repartidor de polvo quc comprende
partionlarmonte: un cgjén 9 donde se elmaccna le materia
plistica pulverulenta, formado escncielmente (figura 3)
por una caja de doble fondo gracias a la interposieidn de
una placa 10 permeable al airs, inyectdndose aire debajo
de la misma a poea presidn, por ejemplo 1 Kg/cn® y por en-
cimg de la misma el'polvo almacenado 1ll, se halla, mientras
funeiona el aparato, en estado de fluidez; una tolva 12 de
distribucidn del polvo que comunica por medio de un sistema
de védlvula 13 con un dispositivo para volver a cargar la
tolve compuosto d¢ une turbina con ventilador 14 separado
por el filtro 15 del compartimiento de alimentacidn 16.
BEste dispositivo sc halle conectado por conduccidn flexi-
blo 17 al cajdn 9 de modo quo aspiro la materia pulveru-
lonta desde ol cajon hasta ¢l compartimiento 16 y dospuds
hasta la tolva 12, Beta tolva lleva on su baso (figura 2);
un cilindro 18; por cjemplo do metal gransado o ostriado
que por'rotaoién girve para distribuir 6l polvo 1l sobre ol
nmolde 4, tembién lleva otro eilindro rotetorio 19 provisto
do c?pillOs 0 eseobillas 20 gque, mientras funciona 6l apa-
rato, eliminan ol oxceso do polve depositado sobre el molde

a fin de obtenor una superficioe de sedimento uniforme sola-
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mente sobre las pertes huecas del molde, Esta %gualacién
de la'auperficie pe completa modiante la accldn, por 1o
menos, do un separador 21 dispuesto asimismo en la base de‘
la tolva, Finalmente una serie de escobillas laterales 22,
a cada lado de la tolva, permite elimipgr el polvo situado
a los lados dol molde 4 y de la placa 3, hacicdndolo caexr .
on ol cajon 9, do dondo, siguiendo el aparato funcionando,
og aspirado a la tolva 12 modiasnto la turbina 14;

~ E1 aparato do calefaccidn 23 cgtd Pijo al basiidor
modiante la espiga 24 a una alture superior en algunos cen-
t{motros al plano do traslacidn del carro porta-moldse 3.
Eate aperato posco elementos de calefaccidn formados por
ojemplo por sorics do lamparas do olovado voltajo 25 que
puedon suminietrer una potencia total de unos 10 a 15 kilo-
vatios, ZEstes ldmparas puedon roemplazarse’por elemontos
de calofaccidn infrarrojos o por alte frocucncia, ILa cara
suporio? dol aparato 23 so halla aiglada tormicamente por
e jemplo, por medio do una rojilla con placa de amianto,

A la tolva 12 hay anexionado un varisdor de veloci-
dad 26 que permite regular la velocidad de rotacidn del ci-
lindro 18 y de este modo $ los rondimientos y el tiompo quo
dure ol paso dol polvo. Adomes @@ han previsto varias so-
rics do modios neumsticos fijos en ol bastidor (no represen—
tados en los csquomas) para realizer varias oclases do opera-
cionos: rogulacidn del aire en ol compartimionto 10 del ca~
ién 9 para lograr fluidez del polvo; cenvio de aire del mis=—
mo a le parte inferior do la tolva 12; pomer cn posicidn
alte ol o los separadoros 21 del molde cuando ést@ esta en

movimiento do rogreso hacia su posicidén de selida, despuds



5.

10.

15.

20.

25,

-l1l0 -

de la pregelifioacidn del polvo sometido al dispogitivo de
calefaceidn 23, Finalmente, une caja do mando y control
(no representada) pormite al operador regular y hacor va-
riar los parsmoiros dol funcionamionto continuo de varios
aparatos y dispositivos.

'La pueste on marcha del aparato gegun 6l mdtodo
primero do oporar, se llova a cabo en la préactica del mo-
do signionte: se traslada el carro 3 provisto de su molde
4 g lo largo del bastidor 1l continnadamento en el sentido
do ida (A) do la flecha, Pasa doebajo dol conjunto distri-
buidor~ropartidor de polvo sin parar su movimicento, Dosde
el momento gue la arista ant?rior del molde lloge al nivel
dol cilindro distribuidor 18, so deposita clerta cantidad
do polvo sobre toda la superficic del molde y‘el cilindro
do escobillas 19 iguala su cspesor. 'El polvo, distribuido
sobre las partes no huecas del molde, se elimina una fracT
eidn de soegundo despuds con uno o verios seperadorcs 21 ¥,
en las cavras lateralos del molde, mediante las cscobillas
22, Entonces el carro quo contimia siompre su avance; pa~
sg por debajo de log olecmentos calentgdores del gparato 23
para la golificacidn provia do granos, estando rogulado el
tiempo de paso onh un valor medio de 3 a 5 sogundos., Dos=-
pucs, hebiocndo llegado al tinel de la carrora y siompre sin
interrupeidn dol movimiento, ol carro Yuelvo a su pos;cién
inicial on ol sontido (R)'do la flooha,'ol aparato do calo-
faceidn y ol distribuidor, por supuosto, ¢stdn sin funcio-
nar duranto esto regreso, Bl tiempo to?al de la operacidn
on goneral ver{a ontre 12 y 25 segundos, sogun ol tipo de

moldo, matoris prims ompleade y potoneia elogida para el
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aparato do gelificacidn.
80 almacong al principio ol polvo empleado como ma-

toria prima on el cajén 9, dgte recupora también'el 0xces0
eliminedo por los separadores 21 y escobillas 22, despuds,
halldndose en ogtado do fluldez por la aceidn do una co~
rriente de alre que vicne de debajo la placa 10, el polvo
es mspirado on la conduccldn l; hacia los eparatos 16 y 12
mantenidog a un nivel regulado previamente por medio de la
vdlvule 13,

b) Refercncia a la figura 4.

% nmuestran on ssto modo de realizacidn las varian-
tos reletivas al sistema porte-molds y al dlstribuidor-ro-
partidor.

Se roprosonta agui ol carro porte~molde on forma de
uha rojilla 26 sobre la cual descansa el molde 27 y que es
tragladado en ol sontido do avance (A-3) y después retroce-
so (@R), como so indied antoriormonto on ol pdrrafo a).
Este carro ostd provisto do un sistona do topes o dedos de
rotoncidén 28 accionados por un gato dispuesto sobre ol carro
(no reprosentado). Ademas, un par de tornillos 29, diepues-
tos longitudinalmento en el bastidor 1 do la mdquina, accio=
nan un dodo do presidn 30 dostinado a empujar ol molde de su
soporte cuando éste regresa a su posicidn inicial, desvuds
do la fase de goelificacidn.

El distyibqidor—repartidor oomprende; COLO 56 OXPo-
no més adelante, a): un cajon 31 para almacenar el polvo,
pero dote se ha roprosentado aqui en forma conica y esta
provigto de una rejilla 32_quo puedo ser un tamiz vibrato-

ri0 gue Posee un canaldn 33 de recuperacion de los monton-
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citos do granos de polvo gelificados:s una tolva 34 para la
distribucidn del polvo en cuya base el compartimiento 35
encierra ol polve en cstedo do fluidez graclias & una sali-
da do aire mandada por la conducc;én 36. Ia tolva se ha=
1la consctada, como o dijo en a), a una turbina con von-
tilador 36 quo comunica con 34 modiante le valvala 37 ¥
que rocibe el polve desde la caja de almacenaje 31 por ;a.
conduceidn 38. Ie tolva cede el polvo por ol orificio 39,
on cantidades dosimétricas, se realiza ol roparto de agusl
y la eliminacidn del oxeoso por un dispositivo de seperado-
rog y escobillas (no represontado) de la misma manore quo
on las figuras 1 y 2. El oxocoso do polyo cao on la caja
31 dosda donde os llovado a la turbina 36,

El modo do funcionar y ol sistoms de mando sutomd-
tico on esta varianto son 1os mismos quoe 1os ya descritos
en ¢l parrafo a) en relacion con lag figuras 1, 2 y 3.

Pucdo cemplezrse ol aparato coh arregle a las diver-
sag variantes descritas antoriormente; con todos los tipos
do moldes gue lleven los patrones con huecos muy variados.
So acomods muy bien incluso cuando cstos huccos presontan
varios nivolos de modo quo pucdeh sorvir para obiener pie-
zas de empeino con estrgcturas formadas pof serics de re-
lievos, Por otra partc, on prineipio puede gtilizarso cual~
guior clase do matoria pldstica pulverglenta, cargada y pig-
montads de modo adecuado., No obstante, va pariticularmehte
bion el polvo do cloxuro de polivinilo ordinariaments om-
pleado haste hoy dfe para hacor ompeines y cafias de calzado
por ol procedimicnto de moldeo y alta frecuencia descrito

en patentes antoriorcs de la Peticionaria,
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Aungue ol equipo; do funcionamiento continuo, so
ha deserito antos aplicdndolo a una oporacidn de transfo-
roncia y progolificacidn do polvo on los huecos de un mol—
do, indopandicntemonto do las gperacionos do fabricacidn
de oempoincs p?opiamonto dichag, recordadas en ol proambulo
do ogto texto, la oxtensidn do la invoncidn aleanza la
realizacidn de una cadena ininterrumpida pera la fabrica-
cidn do dichos ompeincs, part;endo do un nolde determinado,
en dondo ol carro porta-molde, en lugar de volver 2 su po-
sicidn inieial despudés do haber gelificado ol polvo, se
transporta dentro de una linea subsigu@onto de moldeado
por presidn sometido a alta frocucncia, extrayéndose des-
puds dol moldo hasta la obtencidn directa de las piezas pa-
ra onpoinss do material sintdtico.

REIVINDICACIONES .

Doscrito ol objoto del prescntc invento, so decla-
ran nuovas y de propia invencidn, las siguicntes reivindi-
caoipngs con prioridad do la solicitud do patente francosa
ne 73 3229; dopositada ol 7 do septiocubre de 1973 y de su
primer cortificado do adicidn n® T4 02673 del 28 do enero

_do 1974.

1.~ Procoedimiocnto con su equipo corrogpondicnte pa-
ra la obtoncidn continya de polvo golificado on los patro-
nes huecos do un molde, con miras a la fabricaeidn do par-
tow const@tutivas de ompeines para calzados de matorizl
gintético, caractorizado por ol hecho de gue so efoctuan
sugosivamente, durante un desplazariento continuo del rol~

de, oporaciones do depdsito o iguelacidn del polvo sobro
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la superficie do los patrones huecos, despuds de la gelifi-~
cacidn previa de dicho polve dispussto do este modo, sien-
do el noldo devuelto seguidanente z su posicidn inicial,

2.= Procedinionto de confornidad con la reivindica—
oidn l, caracterizado porgue el equipo compronds, dispuss-—
tos en sorie a 1o largo dé un bastidor horizontal:
a) Medios para ol desplazamionto dol molde en el sentido
do ida y wvuelta; b) un distribuidor~ropartidor de polvo en
los patroncs huscos del nolde y ¢) un dispositivo de ca%o-
faccidn quo da lugar a la gelificacidn previa del polvo,
ogtando reghleda autondticamente la puesta en narcha y ol
Puncionariento de esitos elementos por medios neundticos y
eléctricos. ]

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, @n 6l
que los rodios de desplazaniento dol nolde estén cons?itui—
dos por une place horizontal transportadora del nolde, la
cual eg trasladada a 1o largo de los nontantes laterales
del bastidox. '

4.~ Procodinionto segin la reivindicacidn 3, on ol
quo la placa ostéd formada por una superficio plana, sin ca-
lados,

5,~ Procediniento segin la reivindicacidn 3; on el
quo la plaog pge ocaractoriza por ser de plancha perforada ©
una rejilla, estando el molde situado sencillanente sobre
la placa 0 bien mantonido sobre dsta por aspiracidn con la
ayuda de un vacio suave. B

6.~ Procedinicnto segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado porque ol nolde se nantiene sobre la plancha o la

rojilla por uncg topes y & partir do esta posicion es empu=
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jado autondticancnte do le placa; despuds de la operacidn
progolificacién; con la ayuda de un dedo de presidn con-
trolado por gatos hidraulicos,

7.- Procediniento segin la rcivindicaecidn 2; ca-
racterizado porgne el distr;buidorarepartidor conprendos un
cajon rocaptdenlo dol polvo, situado debajo dol bastidor y,
situada oncima del rismo, una tolva de distribucidn del
polvo coronada por un aparato para poner nueya carga de
polvo provisto de una iturbina con ventilador, estando co-
nectada dicha tu?bina al cajén modianto una conduceidn pa-
ra asplrar polvo, por comprendsr dicha tolva en su bas?:
un cilindro rotatorio horizontal distribuidor de polvo,
otro cilindro contiguo al primero y que lleva peines 0 cs=
cobillas pare nivelar la sgperficie por la que s6 extien—
de ol polvo sobro el nolde, por 1o menos un raspador que
elimina el polvo de las partos dol rolde que no soh huocas
y al nonos uh juego de oscobillas lateralcs que pornitan
geparay ol oxceso do polvo acumulado en los bordes dol
nolde. '

8, Procedinionto segin la roivindicacidn 2, ca~
raotorizado porgue ol distribu;dornropartidor corprondes
un cajén receptaculo dol polvo, situado debajo del basti-
doxr y; situada encime del risno, una tolva de distribucidn
del polvo coronada por un aparato pars poner carga nueve
do polvo provisto de una turbina con ventilador; ogtando
conectade dicha turbina el cajon mediante una conduccidn
pars aspirar polvo, por conprendexr dicha tolva.en su baso
un conmpartinionto donde se da fluidez gl volvo, el cual

so viorte directamente por un orificio, on cantidades dosi-
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nétricas, sobre las partes huseas dol molde; por lo enos
un raspador y por lo renos ukr juego do escobillas latere—
los quoe perniten elininar el polvo do las pertes no huecas
dol nmolde y separar ol oxcos0 de polvo acunulado cn los
bordos dol nolde.

9.~ Procedimionto sogin la reivindicacidn 8; en ol
que la caja de alnacenaje del polvo tiene forma ednica y
uha suporficie supcrior formada por un tamiz vibratorio
dostinado a la separacidn do posiblos aglomoraciones do
granos pregelificados,

10.~ Procedimiento segin le reivindicacidn 8, ca-
ractorizado porquae la tolva deol dlgtribuidor-repartidor
cgtd formada por una pistola pulverizedora electrostitica
del polvo. ‘

1l.~ Procodiniento sogin la reivindicacién 2, ca=
rectorizedo porquo cl dispositivo do célofaccién, fijado
eh un oxtrono del bagtidor opucsto al que llova los mediOS'
do desplazamionto dol nolde y a una altura nayor que éstos,
este fornedo por une placa horizontal provista on su cara
inforior do nedios do ealofaceidn intonsos, cono soh uha
sorio do lamparas de olovado voliaje o cglefaecién por
infrgrrojos o bisn por slta freccuencie y, en su cara supo—
rior, un noterial aislador del calor, )

12,~ Procodimiento segin le reivindicacidn 11, ca-
racterizado porgue el dispositivo de calefaccidn ostd pro-
visto de sistenas quo rogulen la altura de losiolenentos
calontadores asi cormc el tiempo do calofaccidn, segun ol
tipo de eplorido enpleado para el polvo,

13.~ Procediniento segin el conjunto Co las reivin-
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dicaciones 2 & 12; caracterizado porque la placa portaQ
-1101de 8o traslada continuamontelen el scntido de ida
para lag ODOQacionos de §epésito, despuds de la golifica~
cién previa del polvo, y, en ol =entido de wvuelta, en au-
sencia do cualquiex oporacién; durgnte un tienpo total

corpprendido entre 12 y 25 sogundos, en el caso de poner

.

cono naterial pléstico, un polvo de cloruro de polivinilo,
debidanonto cargado y pilgrontado y siondo la potencia do
la calefaccidn de 10 a 15 kilovetios duranto 3 a 5 segun-
doa para logrer la golificacidn previa, '

14,- Procodiniento sogun la reivindicacion 13, ca-
ractorizado por ogtar dispuesto on sgrio con un conjunto
subgiguionts, do tipo on si conoeido, do noldeo a alta frg—
ouoncla bajo preeidn y postorior onfriamiento y desmoldeo,
degtinado a la febricaecidn de ompeincs para calzados con
nateriales sintdticos,

15 .~ Procedinionto con su oquipo corrcspondiento
para la obtencidn continua de polvo golificado en los pa-
trones huocos do un nolde.

Sogin se deacribe y reivindica on la presento nero-
ria descriptiva que'consta do diccisicte hojgs foliadas y

d ne
escritas a maguina por una sola do sus caras, aconpafiades
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