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I N V E N C I O N

por 'TROCEDIMEBNTO PARA IA OBTEIWION BE UN MATERIAL ESTRA­

TIFICADO", a favor de la  firma italian a STAR STABIHMBNTO 

AÍlÁmNTARE S^p¡A., residente en V iaM atteo tti, 6 2 A¿mte 

Brianza (íB.lan) I ta lia .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención so refiere a un material es­

tratificado para la  fabricación de envoltorios de envasado 

de productos en general, indicado particularmente para la  

fabricación de envoltorios destinados a l envasado por vacío 

5. de productos alimenticios esterilizados en e l  envoltorio.

En particular la  invención se refiero a un mate­

r ia l estratificado del tipo que comprende por lo menos una 

capa laminar metálica y a l monos una capa de material plás­

tico .

^0. Para e l  envasado de los productos alimenticios



y en particular de viandas cocidas y esterilizadas on el en­

voltorio, so vienen utilizando aotualmonto los envoltorios 

fabricados oon materiales estratificados del tipo aludido#

Las ventajas que,ofrecen tales materiales estratificados son 

muy notablos, sobre todo en los envases do pequeño tamaño y  

de peso reducido donde las necesidades de ligereza del envol­

torio, economía del envase y resistencia a los golpes y a la  

flexión, desaconsejan el empleo de lo s recipientes tradicio­

nales, por ejemplo, de vidrio, metal, madera? cerámica, etc.

Por otra parto, ya es sabido que para la  fabrica­

ción do envoltorios y similares que so aplican a la  antedicha 

u tilizació n , resultan idóneps los materiales estratificados  

constituidos por una película a baso de poliÓstoros, p o lia-  

midas, poliotiloños, polialquilonos, polímeros v in ílico s o de­

rivados celulósicos y por una o más hojas delgadas de un ma­

te ria l metálico, por ejemplo, aluminio, estaño, plomo, etc. 

Entro estos materiales estratificados, los constituidos por 

una capa laminar do aluminio comprimido entre dos capas do re­

sina polióster on forma pelicular y por una capa pelicular  

de polipropileno asociada a una do la s  citadas capas de resi­

na polióster, son los mayormente empleados para el envasado 

do alimentos a punto de consumo, ya soa por sus mejores carac­

te rística s  químico-físicas que garantizan la  deseada protec­

ción y consorvabilidad del producto, o bien por su mayor ap­

titud para ser manipulado sobro l a  máquina envasadora*

Sin embargo, en los onvoltorios fle x ib le s  obtonidos 

a partir de matorialos estratificados dol indicado tipo, s i  

se manipulan ccn poco cuidado, so pueden producir pequeñas 

grietas (incluso do orden microscópico) en la  capa motálioa,
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on particular cuando está constituida por aluminio, quo pue­

den permitir el paso do una muy pequera cantidad do oxigeno. 

Estas infiltraciones do oxígeno pueden determinar, sobre to­

do dospuós de muohisimo tiempo do conservación, un empeora- 

5. miento inaceptable de la s caraoteristicas organoláticas del 

producto envasado en dichos envoltorios, poro, a pesar de 

olio, sin alterar la  esterilidad del producto. En efecto, 

despuás do golpes y plegados aplicados exporimentalmente so­

bre los aludidos envoltorios a semejanza do lo s que so puo- 

10. don producir on la  roalidad sobre un onvaso desdo el momento

, on quo so cierra hasta el momento en quo so abro para la  u ti­

lización del producto envasado, so ha comprobado que en la  

capa pelicular de poliáster se forman, debido al grado do 

rigidez quo presenta dicha capa, pliegues de aristas vivas 

15. lo s  cuales, no sólo cortan la  capa de aluminio asociada, sino 

que, coincidiendo con los pliegues do aristas vivas forma­

dos en esta capa, forman en algunos puntos la s  antedichas 

griotas microscópicas. En la  práctica, los plioguos do aris­

tas vivas que se forman en la  película de poliáster y los  

20. pliegues de aristas vivas que so forman en la  capa de alumi­

nio, actóan on sinergismo sobro esta áltima, produciendo la s  

microrroturas on los puntos donde dicha acción sinórgica su­

pera a la  rcsistoncia dol aluminio.

En el ámbito de la s  citadas pruebas osporimontalos 

25. se ha comprobado, adornas, quo los materiales estratificados  

de tipo conocido (hoja metálica comprendida entro dos capas 

peliculares oontinuas do m aterial plástico) tienen una resis­

tencia relativamente escasa en la s  confrontaciones de la  per­

foración efectuada con punta de calibre preestablecido.
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Es evidente quo los referidos inconvenientes de oa— 

ráctor tóenioo de los materiales ostratifloados actualmente 

disponibles en el oomeroio para el envasado de productos a li ­

menticios, en particular do viandas cocidas y esterilizadas  

5. en el envoltorio, se traducen en una vida más limitada en el 

estante con integra cualidad organolótica de los productos 

envasados.

EL problema en que se basa la  presente invención 

es el de proporcionar un material estratificado para la  fa b ri-  

10. cación do envoltorios de envasado de productos alimenticios 

y, en particular, de alimentos oocidos y esterilizados en el 

envoltorio, que sea menos agrietable, menos perforable y más 

fle x ib le  y resistente que los materiales estratificados do t i ­

po conocido, sin que por ello  sea menos fácilmente manipula— 

1 5 . ble sobre l a  máquina envasadora.

Esto problema queda resuolto do acuerdo con la  in­

vención por el hecho do que dicha capa de material plástico  

está constituida por un ligero tejido de fibras de ta l mate­

r ia l p lástico.

2 0 . Segán otra característica de la  invención, dichas

fibras do material plástico quo constituyen ol citado tejido  

son fibras sintóticas estiradas.

Sogdri otra característica de la  presente invención, 

dicho tejido está constituido por fibras estiradas do resina 

25. polióster.

Con el tórmino "fibras sintóticas estiradas" so 

entionden fibras manufacturadas quo, duranto o despuós do la  

hilatura, so someten a un proceso de ostirado que confiero 

al hilado obtenido una gran tenacidad y un elevado módulo
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clástico. Estas características están generalmente acompasa­

das por un comportamiento anísotropo de la  propiedad Óptica 

de la  misma fibra en la  dirección de la  fibra y en dirección 

perpendicular a o lla .

5. La ventaja obtenida con l a  invención reside en par­

ticular en el siguiente hecho.

Los materiales estratificados do tipo conocido po­

seen una elevada estabilidad dimensional debida sobro todo al 

heoho de que la  hoja motálica comprendida en ellos tiene un 

10. elevado módulo elástico, o soa es rígida y resistente a los  

alargamientos. No obstante, s i dioho material estratificado  

os sometido a esfuerzos superiores a lo  normal, en la  hoja 

metálica so pueden producir, por las razónos anteriormente 

explicadas, grietas, aunque microscópicas. En los expresados 

15. materlalos estratificados de tipo conooido, la s  capas pelicu­

lares de material plástico coadyuvan considerablemente a la  

resistencia del envoltorio realizado con talos materiales, 

pero su contribución a l a  resistencia de la  hoja metálica 

(por ejemplo, do aluminio) es limitada porque dichas capas 

20. peliculares entran en tensión sólo dospuás de haber sido so li­

citada la  hoja motálica.

En cambio, en los materiales estratificados de la  

presente invención, e l tejido de fibras sintáticas estiradas, 

poseedor do un elevado módulo elástico, entra en tensión,

25. además, por pequeñas deformaciones solidariamente con la  hoja 

metálica, protogiendo a la  integridad. En otras palabras, el 

tejido constituido por fibras de elevado módulo elástico y 

la  hoja metálica presonte en el material estratificado, con 

módulos do elasticidad más próximos ontre s í, trabajan y re -



= 6 =

siston oonjuntamente.

La hoja de dibujosnadjunta ilu stra un ejemplo de 

realización de la  invención que so describe a continuación 

con mayor detallo.

5 . En diohos dibujos:

La figura 1 es una v is ta  en perspectiva que re­

presenta esquemáticamente y a escala muy ampliada un mate­

r ia l estratificado segán la  presento invención.

Y la  figura 2 es otra v ista  en perspectiva que,

10. tambión esquemáticamente y a escala muy aumentada, muestra 

un material estratificado segdn una variante de realización  

de la  invención.

Con referencia a la  figura 1 , el material estra ti­

ficado do esta invención, indicado en conjunto con - 1 - ,  está  

1 5 . constituido esencialmente por una capa laminar u hoja -2 -  

de aluminio, comprondidanontro una capa exterior -3 -  y una 

capa interior - 4-  do resina polióstor. La capa exterior - 3-  

ostá formada por un tejido ligero de fibras sintóticas, por 

ejemplo, de fibras estiradas do rosina polióstor. Tambión 

20. ventajosamente, la  capa interior -4 - está constituida por un 

tejido ligero do fibras estiradas de resina polióstor. Las 

dimensiones do la s  mallas -5** y —6— de dichos tejidos se 

eligen en función de la s  solicitaciones a la s  que será su­

puestamente sometido el envoltorio fabricado con dicho mato- 

25 . r ia l estratificado - 1 -  y en funoiÓn del oontenido, sólido o 

liquido, del oxprosado envoltorio y do sus dimensiones.

El material estratificado comprende, además, una 

capa - 7 -  pelicular de resina tormoplástica, por ejemplo, do 

polipropileno, asociada extoriormonto a la  antedicha capa



interna - 4- .

Cuando ol material estratificado - 1-  se u tiliz a  en 

la  fabrióación de un envoltorio para el envasado por vacío 

de alimentos cocidos y esterilizados en el mismo envoltorio, 

ha resultado ser trabajable con la  misma faoilidad y sobre 

la  misma máquina empleada en la  actualidad para los materia­

le s  estratificados de tipo conocido. EL envaso obtenido con 

ol material estratificado - 1 -  do osta invención,, oportunamen­

te corrado, se samóte a la s  mismas pruebas do golpes y de ple­

gado a que se sometían lo s envases análogos obtenidos con ma­

teriales estratificados actualmente disponibles en ol moroado. 

Como consecuencia de dichas pruebas, resultó que ol material 

estratificado - 1 -  de la  presonto invonoión orá notablemente 

más resistente a la  tracción, más fle x ib le  y mucho menos sus­

ceptible do agrietarse que los materiales estratificados de 

tipo conocido.

Estas características mecánicas mejoradas son una 

consecuencia directa de la  prosoncia do por lo  monos una oapa 

constituida por un tejido de fibras sintóticas estiradas, en 

particular do fibras de poliÓstor estiradas* En efeoto, el 

proceso de estirado al que se somoton dichas fibras durante o 

dospuós de la  hilatura, confiere al hilado una elevada tena­

cidad y un elevado módulo elástico do valor sin duda más pró­

ximo al valor del módulo elástico de la  hoja do aluminio, que 

al valor del módulo elástico de una oapa pelicular oontinua 

de resina sintótica.

Además, se efectuó una prueba de resistencia a la  

perforación dol siguiente modo:

Una muostra del material estratificado de la  presen-
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te invención, una muestra de material estratificado de tipo 

conocido y constituido por una hoja de aluminio comprendida 

entre dos capas de resina polióster en forma pelicular con­

tinua y do una oapa intorna de polipropileno, y una caja de 

5. aluminio se somotioron a la  acción de un elemento de acero 

puntiagudo do un poso de 150 g y so hicieron caer sobre el 

mismo desde una altura de 3 cm. EL diámetro de la  punta de 

dicho elemento de acero era de 0 ,4  mm.

Con esta prueba se constató que la  muestra de máte­

lo. r ia l estratificado - 1 -  do la  presente invonción no era aguje­

reada, mientras que so agujereaban, tanto la  muestra de mate­

r ia l estratificado de tipo conocido, como la  oaja do aluminio.

Pruobas siguientes, análogas a la  precedente, de­

mostraron que la  muestra do matorial estratificado de tipo co- 

1 5 . nocido nc resultaba perforada sólo ouando el diámetro de la  

punta do dicho elemento de acero ora superior al milímetro.

En la  figura 2 se representa una variante de re a li­

zación del matorial estratificado descrito con reforencia a 

la  figura 1 . Segdn osta variante, en dicho material e str a ti-  

20. ficado, que se dosigna en conjunto oon -10 - se prevó una ca­

pa intermedia constituida por una película -14 - do resina po- 

liá sto r  en substitución de la  capa -4 - anteriormente descrita  

y constituida por un tejido de fibras de polióster estiradas.

Las pruebas experimentales efectuadas sobro esto 

25 . material estratificado -10 - demostraron que el mismo posoe ca­

racterísticas mecánicas mejoradas con respecto a la s  do los  

materiales estratificados do l a  tóonioa conocida, poro infe­

riores a la s  del matorial estratificado de la  figura 1 .

La invonción asi concebida os suscoptiblo de varían-
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tea y modificaciones que entren en e l ámbito del ooncopto 

inventivo, Asi, por ejemplo, la  oapa mis interior de poli­

propileno anteriormente descrita con roforonoia a las figu­

ras 1  y 2, podrá sor substituida por una oapa de resina te r-  

5. moplástica do prestaciones análogas, o bien, para condicio­

nes particulares de empleo de los envoltorios do envasado, 

podrá prescindirso por completo do dicha oapa de polipropi­

leno.

** . *

10 . REIVINDICACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invencián la s siguientes reivindica­

ciones, con prioridad do la  solicitud do patente italian a nB 

25907-^/73  del 27 do Junio do 1 . 973.

15# 1 *- Procedimiento para la  obtención de un material

estratificado, especialmente apto para la  fabrioaoión de en­

voltorio de onvasado de productos alimenticios, constituido 

esencialmente por a l monos una oapa laminar metálica y a l  

menos una oapa do material p lástico, oaractorizado por for-  

20.- marse de la  conjunción en planos paralelos do una oapa lami­

nar (2) motálica, do preferencia un aluminio, comprendida 

entre una oapa externa (3), integrada por un tejido ligero  

de fibras de polióstor estiradas y una oapa interna (4) en 

resina de polióster, en foima t a l  que e l cierre a presión 

25. entre las capas superpuestas presento on su carácter hermó- 

tioo gran tonaoidad y elevado módulo elástico.

2 . -  Procedimiento sogán la  reivindicación 1 , oa- 

taoterizado porque en una variante de su realización, la  

oapa exterior (3) e interior (4) so constituyen ambas en
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tejido ligero do fibras de poliestor estiradas, o bien 

ásta última os una capa pelicular continua de resina de 

poliéster.

3 .  *- Procedimiento según las reivindicaciones pre-

5. cedentes, caracterizado por el hecho do que, adicionalmen-
oapa

te , e l material estratificado so constituye con otra/peli- 

oular (7) en rosina térmoplástioa, proforontemente de polie- 

tilen o, asociada extorlormonte a la  capa interior (4),

4 .  *- Procedimiento para la  obtención de un material

10  ̂ estratificado.

Según 00 describe y reivindica en la  presento 

memoria descriptiva que consta de 10 página foliadas y escri­

tas a máquina por una sola de sus oaras y comparadas de los  

dibujos reglamentarios.

Madrid, a 1 0 J!'..?!

p .a.

MORA
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