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PATENTE
DE
INVENCION

por YPROCEDIMIENIO PARA IA OBTENCLON IE UN MATERTAL ESTRA-
TIFICADO", & favor de la fima iteliana SPAR STABIIIMENTO
ALIMENTAEE S.p.d., residente en Via Mettbootti, 62 Asrate
Brianza (Milan) Italia.

IBMORLA DESCRLPTIVA
La presente invencidn se roefiere a un material es~
tratificado para la fabricacién de envoltorios de envasado
de productos en general, indicedo partliculamente para la
fabricacién de envoltorios destinados al envasado por vaclo
5. de productos alimenticios esterilizados en el envoltorio.

. _ En particular la invencibn se refiere a un mate-
rlel estretificado del tipo gue comprende por 1o menos una
cepa laminar met4lica y al menos una capa de material plfs-
tlco.

10. Para el envagado de los productos alimonticios
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y en particular de viandas cocidas y ostcrilizedas on el en~
voltorio, so vienen utilizando sctuslmonte los ehvoltorioa
febricados oon materislos estratificados del tipo aludido.
Las vontajas.que‘ofrocen tales materiales estratificados son
mu& notablos, sobre todo en los envases do pequefio temafio y
de poso roducido donde las necesidades de ligercsa del eNnvol=
torio, oconomfn del envase y resistencia a los golpes y a la
flexién, desaconsejan el empleo de lqs rocipientos tradicio-
nagles, por cjemplo, de vidric; meéal, madors, cerdmica, etc.

“Por otra parte, ya es sabido que para la fabrioca-
cibn deo onvgltorios vy similarcs guc so aplican a la antedicha
utilizacién, reeultan idéne¢s los matoriales estratificados
congstituidos por una pelicula a basg de polidsteres, polia-
nidas, polioctilonos, polislquilenos, pclimeros vinflicos o de-
rivados celulésicos y por una o nés ho;as delgedas de'un ma-
terial metdlico, por ejomplo, aluminio, ostafio, plomo, etce
Entro estos matorigles ostratificados, los constitufdos por
una caepae laminar de aluminio comprimido entre dos cepas do re-—~
sing polidster on forma pelicular y por ung caps pelicular
de polipropi}eno asociada a una de las ¢itadas capas de rosi-
na polidster, son los mayormentc cmpleados para 6l envasado
do glimentos a punto de congumo, ya sca pOr sus mejores carac-
toristicas quimico-fisicas que garantizen la descada protec—
¢ibn y consorvabilidad del producto, o bien por su mayor ap-
titud pera ser manipuledo sobre la néquine envasadora.

Sin embargo, en los onvoltorios floxibles obtgnidos
8 partir de materialos esitratificados dol indicedo tipo, si
se manipulan ocn poco ocuidado, sc pueden producir pequeflas

grietas (incluso do orden microscépico) en la capa motélioca,
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on particular cuando ostd oconstitufda por aluminio, que pue—
don permitir ol paso do una muy pequefia cantidad de oxfgeno.
Estas infiltraciones de oxigeno pueden determiner, sobre to=-
do dospuds de muchisimo tiempo do conservacién, un empeora-
migpto ingceptablo de las caracteristicas orgenoléticas del
pro&ueto envasado en dichos envoltorios, pero, a pesar dg
ollo, gin altorar la esterilidad del producto. En efecto,
despuds do golpos y plogados aplicados experimentalmente so-
bre los aludidos envoltorios a semejanzs do los que sc puo=-
den producir on la roalided sobre un onvasc deedo el momonto
en que g6 ciorra hasta ol momepto en quoe s¢ abre pars la uti-
lizaeidn dcl produeto envasado, se ha comprobado que on la
cepa policular de polidster se formen, debido al grado de
rigidez que presonta dicha cape, Pliogues de aristas vivas
los cualés, no sblo cortan la caps de aluminio asocieda, sino
que, coincidiendq con log plicgues do aristas vivas forme-—
dos en esta capa, forman en algunos pgntos las antodichas
griotas microgscépicas. En la préctica, los plioguos do aris-
tas vivas quo se forman on la pelicula de poliésgter y los
plicgues de aristas vivas que se formen on la cape de aluni-
nio; actien on sinergismo sobre este dltima, producicndo las
microrroturas on los puntos dondc dicha accién sinérgice su-
pore & la rcsistoncia dol aluminio.

Bn ol 4mbito do las citadas prucbas esperimenteles
80 ha comprobado; adomés, que los matoriales estratificados
de tipo conocido (hoja metdlice comprendide entre dos capas
policulares continuas do material pléstico) tienen una rosis—
toncia relativamonte oscasa en las confrontacionos de la per-

foracién efectunda con punta de calibre preocsteblecido.
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Es ovidente quo los refcridos inconvenientes de oe~
réetor téenico de los’materiales ogtratificados actualmente
disponibleos en el comercio para el envasado de productos eli-
menticios, en particular de viandas cocidas y esterilizadas
en el envoltorio; ge fraducen en ung vida més limitade en el
estanto con fntogra cualidad organolética de los productos
envesadose.

EL problema en que se basa la presente invencidn
es el do proporoionsr un material estratificado para la fabri-
cacibn do envoltgrios dec envasado de productos alimenticios
¥y en part;cular, de alimentos oocid9s y esterilizados en el
envoltorio, que sea menog agrietable, menos perforable y nds
flexible y ?esistente que los matoriales estratificados do ti-
po conocido, sin que por ello sea menos fécilmonte menipula-
ble sobre la miquina envasadora.

BEsto problems quoda resuclto de acuerdo con la ine
vencidn por el hecho de que dicha capa do material pléstico
ostd constitufda por un ligero tejido de fibras de tal mate-
rial pléstico.

Segin otra oaracteristica de la invencidn, dichas
fibras do material pldstico que constituyon ol citade tejido
gon fibras sintéticas estiradas. .

Sogdn otra caracteristice de la prosente invenoién,
dicho tejido ostd constitufdo por fibres estirades do resina
poliéster.

Oon el término "fibras sintéticas estiradas" se
entionden fibras menufscturades quo, duranto o despuds do la
nilatura, so somoton g un proceso de ostirado que confiere

gl hilado obtenido une gran tenacidad y un elevado médulo
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ol4stico. Eatas oaractcr{sticas estdn genoralmonte acompafia-
das por un comportamiento anf{sotropo de la propiodad Spiica
do la misms fibra on la dirovecién de la fibra y en dirocoién
perpondiocular g olla.

Le ventaja obtonida oon la inveneidn reside en par-
ticular en ol siguiente hecho.

Ios matcriales estratificedos de tipo conocido po-
soen una elovaeda estabilidad dimengional debida sobro todo al
hecho de que la hoja motdlica comprendida en ellos tiene wn
olovado médulo oldstico, o soa os rigida y resistente a los
alargamiontos. No obgtante, si dicho materiel estratificado
os sometido a esfuerzos superiores a lo normal, en la hoja
metdlica 80 pueden producir, por las razones anteriormente
explicadas, grictes, aungue microscédpicas. En los expresados
materielos egtratificados de tipo conocido, las capas peliou-
lares de matorial pldstico coadyuven considorablemente a la
resistencia del envoltorio realizado con tales matoriales,
pero su cont;'ibucidn a la resistencia de la hoja metdlica
(por ojemplo, do aluminioc) es limitada porque dichas capas
pelioulares entran en tonsibén sélo despuée de heber sido goli-
oitada la hoja metélica.

En ocambio, en los matcriales ostratificados de la
prosente invencién, el tejido de fibras gintéticas estirgdas;
poseodor de un olovado mbdulo eldstico, entra en tensifn,
adends, por poquefias deformaciones solidarismente con la hoja
motdlica, protogiendo a la integridad. En otras palabras, el
tojido constitufdo por fibras de elevado médulo eléstico y
la hoja metélica prescnte on el material estratificado, con

méduloe do elasticided mde préximos ontre sf, trebajan y re-
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gisten oconjuntamento.

La hoja de dibujosmdjunta ilustre un ejemplo de
realizacién de la invenecién que se describe a continuacién
con mayor detalle.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en porspectiva que re-
prosonta csquemdticamente y e escala muy ampliada un mate-
rial estratificado scgiin la presente invencidn. ‘

Y la figura 2 es otra vista on perspectiva que,
tambidn esquemdticamente y o escals muy aumentads, mucstra
un materisl estratificado segin uns variante de realizacibn
de la invenciéu.

Con refercncia a la figura 1, el material esﬁrati—
ficado do esta invencién, indicado en conjunto con -1-, estd
oonstituido'oscncialmonte por una capa laminar u hoja -2~
de eluminio, comprendidanontrec una cape exterior -3- y una
capa interior —4- do resina poliéster. La cepa exterior -3-
ostd formada por un tejido ligoro de fibras sintéticas, por
ejomplo, de fibras estiradas do rosina polidster. También
vontajosamento, la cape interior -4~ estd constituida por un
tejido ligoro do fibras estirades de resina polidster. Las
dimongiones do las mallas ~5- y =6~ de dichos tejidos se
eligen on funcién de las solicitaciones a las quo serd su-
puestamente sometido el envoltorio fabricado con qicho nato-
rial estratificado -l- y en funcién del oontenido, sblido o
1{quido, del oxprosaedo envoltorio y do sus dimensiones.

El matorial estratificado comprende, ademds, una
cgpe ~7- pelicular de resing tormopldstica, por ejemplo, de

polipropileno, asociada oxteriormentc a la antedicha cepa
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interna ~4-.

Cuando ol matorial estratificado ~l- ge utiliza en
la fabricacidn de un onvoltorio pare el envesado por vacfo '
do alimentos cocidos y esterilizados en el mismo envoltorio,
he resultado ser trabajable con la misme facilidad y sobre
la misma méquina empleada en la actualidad para los matoria-
les estratificados de tipo conocido. EL envasc obtenido con
ol material estratificado -1- do osta invencién;‘oportunamen-
te corrado, se somoto a las mismasg prusbas de golpes y de ple-
godo o quo se sometien los onvasos andlogos obtenidos con maw
terialos estratificados actualmonto‘diaponibles on ol mercado.
Como consocucncia de dichas prucbas, resulté que ol material
ostratificado ~l- do la presonte invenoién erd notablomente
nds resistento a la traccibn, més flexiblo y mucho menos sus-
coptible do agrietarse que log materiales estratificados de
tipo conocido.

Estes caracteristicas mcednicas mejoradas son una
consecuencia directa de la prosoncia do por lo monos una oapa
congtituida por un tejido de fibras sintétices estiradas, on
particular do fibras de polidstor estiradas. En efecto, el
proceso de estirado al que se somoten dichas fibras duranto ©
dogpuds de la hilatura, confiore al hilado una eclevada tena—
cidad y un olovado médulo oldstico do valor sin duda més'prd—
ximo al valor del mdédulo eldstico de la hoje do aluminio, que
al valor dol médulo eldstico de una capa pelicular continua
de resina sintét;ca.

Ltdemds, se efectué una prucbs de rosistencia e la
porforacibn dol siguionte modos

Ung muoatra del material estratificado de la presen—
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te invencién, une muestra de material estretificado de tipo
conocido y oongtitufdo por una hoja de aluminio comprendide
entre dos capas do resina polidster en forme pelicular con-
tinua y de una capa intorns de polipropileno, y una caje de
aluminioc se sometioron a lg accibén de wun olemento de acero
puntiagudo do un peso de 150 g y sc¢ hicieron caer sobre el
mismo desde una altura de 3 cm. El diémetro de la punte de
dicho elemento de acero ers de 0,4 mul.

Con esta prucba se constaté que la muestra de mate-
rial ogtratificado -1~ de la presepte invoneién no era aguje=—
reada, mientras que se agujereaban,.tanto la muestra de mate=
risl estratificado de tipo conocido, como la caja de a;uminio.

Prucbas siguientes, andlogms a la precedente, de-
mostraron que la muestra do matorisl estretificado de tipo co~-
nocido nc rosultaba perforada sblo cuando el didmetro de la
punta do dicho elemento de acero era superior sl milimetro.

En la figura 2 se representa ung variante de reali-
zacién del matorial estratificado descrito con reforencia a
la figura 1. Segin oste variente, en dicho materiel estrati-
ficado, que so dosigna en conjunto oon -10- se prevé una ca-
pa intormedia congtitufda por una pelicula ~l4- de rosina po-
lidstor en substitucién de la capa -4~ anteriormente descrita
y constitufda por un tejide de fibras de polidster estiradas.

Las prucbas oxperimentales efectuadas sobrec este
material estratificedo ~10- demostraron que el mismo posce ca-
racteristicas mecénicas mejoradas con respecto a las de los
materiales estratificados do la téonica conocida, poro infe-
riores a las del matorial estratificado de la figura 1.

La invoneidn asi concebida os susceptiblo de varian—
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tes y modificaciones que entren en ol dmbito del oconcopto
inventivo, Asi, por ojemplo, la ocapa mis interior de poliw
propilono'antoriormento descrita con reforoncia a las figu-
ras 1y 2, podrd sor substitulda por una capa de Tesina terw
mopldstica deo prostaciones anélogaa; 0 bien; para condicio-
nes particularcs de empleo dc los envoltorios do envaaado;
podrd prescindirse por complcto do dicha oapa de polipropi~
leno.
“ , =

REIVINDICACIONES

=t

i’

Degcrito el objoto del presente invento, se declaw
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindioa~
ciones, con prioridad de la solicifud do patente italiana n®
2590%~&/73 dol 27 do Junio de 1.953.

li~ Procedimicnto pare la obtencidn de un material
egtratificado, cspecialmonte apto para la fabricacidn de on-
voltorio dc envasado de produetos alimentioclos, constituido
esoncialmente por al monos wna cepa laminar metédlica ¥y al
menos una capa do material pléstico, ocaracterizado por forw
marse de la conjgncién en planos paralolos de wna capsa lami-
nar (2) motdlica, do profercncie un aluminio, comprondida
entre una capa oxterna (3), integrada por un tejido ligero
de fibras de poliésiocr estiradas y una cepa interna (4) en
resina de poliéster; en forma tal que el cierre a prosién
entre las capas superpuestas prescnte on su cardcter hermé-
tico gran tensoidad y elevado mddulo eléstico. o

24~ Proccdimiento segdn la roivindicacién 1, oo
taoterizado porque en una veriante de su realizacidn, la
oapa extorior (3) e interiox (4) so coﬁstituyen anbas en
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tojido ligero do fibras de poliédstor ostiradas; o bien
ésta W1tima os una cape pelicular oontinua de resina de
polidster.

' 3,~ Procodimiento segin las reivindicacioncs pPre=
cedentes, ocaractorizado por el hegho de que, adicionalmenw
te; ol material estratificado se conshituye con otra/%ggin
oular (f) en rosina térmopldstioa, proferontemunte de polie-
tileno, agociada extoriormente a la ocapa intorior (4).

4.~ Procedimionto para la obtencién de un material
esgtratifioado.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que oonste de 10 pdgina foliadas ¥ escri~
tas a mfquina por una sola de sus oaras y oompafiadas de los
dibujos reglamen#arios.

Madrid, a 10 )19 0%
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