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PATENTE
" DE
INVENCION
por YPERFECOIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIOR DE MAQUINAS DE
ESTAMPAR TEJIDOS CON MOIDES PLANOSY, a favor de la razénl
social espafiola MAQUINARTA DE IMPRESION TEXTIL, S.A., domi-
ciliada en SAN JUAN DE MOLIET (Gerona), Carretera de Pala-

mo'ﬂ s Kle 9' 700-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de Invencion hace referencia a unos per-
feccionamientos introducidos en la construccidn de méquinae
empleadas en el estampado de tejidos con moldes planos; Mas
concretaments, la invencidn se aplica a las méquinas del ti-
DO gue, en 1{neas generales, comprends una mesa o bancada sO-
bre la que une banda transportadora traslada la tela sobre la
que unos marcos de estampacién imprimen resgpectivos dibujos
en otros tantos colores complementarios para formar un dibu-
Jjo final.

Ya es sabido que con las maquinas usuales del indica-
do tipo sncede con axcesiva fraecuencia que no se consigue sl

necesario registro de los dibujos en colores que estampan los
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marcos; con lo que el dibujo estampado final produce un dese-
gradable efecto estetico que, segun su importancia, determina
la inutilidad del tejido con la consiguiente pérdida sconomi~
ca; En otro aspecto, determinades méquinaa de la mencionada
clase no consiguen proporcionar en todos log casos la desea-
da homogeneidad de intensidad de los diferentes colores, lo
que; asimismo, resulta en detrimento de la calidad del dibu-
jb estampado; Por otra parte, las maguinas convencionales
presentan en general mecanismos complejos que las encarecen
altamente, y son causa de averfas de costosa reparacidn que,
ademds, se traducen en perdida de horas de trabajo producti-
vo que no son insignificantes a escala industrial.

Ia entidad solicitante ha estudiado a fondo los refe-
ridos problemas y ha llegada a su solucion de manera satis-
factoria con los perfeccionamientos en que se basa la Paten-
te que se desea obtener. As{, de acuerdo con ellos, se ha
ideado un sistema de control del avance de la banda transpor-
tadora del tejido movible por desplazamientos sucesivoa, con
cuyo slstema se logre que tales desplazamientos queden den~
tro de la tolsrancia exigida y no se produzcan desencajes en
el dibujo estampado contreriamente a lo que ocurre con las
maquines existentes en el mercado.

Ademas, es caracter{stico de los perfeccionamisntos
el hecho de construir las indicedas maguinas de manera que
la traccidn de la banda se efectia por mediacion del mismo
rodillo soporie, con 1lo que se obtiene una notable simplifi-
cacidn constitucidnal con respecto a la de log mecanismos
de arrastre clasicos, y, esto es lo mas importante, quedan
totalments eiiminados los efectos de los deslizamientos re-

lativos de rodillo tractor y banda que puedan producirse y
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que revierien en la invalidez del sistema de arrastf;, invé—
lidez que resulta imposible con los perfeccionamientos que
88 preconizan.

A continuacidn se deseridiré la invencion con mayor
detalle, tanto que en aspecto constructivo de las partes me=-
Joradas de las mencionadas maguinas, como en lo tocants a su
funcionamiento y en el transcurso de la explicacion se pon-
dran me jor de manifiesto las ventajas aportadas y someramen—
te apuntadas con anterioridad y las derivadas de ellas, ha-
ciendo, para ello, refarencia a los dibujos que e acompafian
que ilustran un caso practico de realizacidn de los presen~
tos perfsccionamientos, citado sale a titulo de ejemplo no
limjitativo del alcance de esata Patente.

En dlochos dibujoa:

La figura 1 corresponde a una vista esquematica en
alzado de una maquina de estampado de tejidos con moldes pla-
nos a la que se han aplicado los perfeccionamientos.

Ta figura 2 es una vista esquematica en alzado de una
parte de un mecanismo de control del avance o “raport" de la
banda transportadora de la maguina y que logra‘el periecto
reglstro de los tirajes de colores.

Y la figura 3 es una vista en planta a menor escala
y en la que, también esquematicemente, se ilustra la dispo-
gicion de un sistema de cambio de velocidades incorporado
en el aludido mecanismo.

Segun los dibujos, las maquinas de estampado de te-
jidos de que se trata (Figura 1) comportan; fundamentalmente,
una bancada o bastidor.genaral élargado =l« que en un extre~-
mo comprende un puesto =2« de suninistro de tejido a estampar

en forma de banda continua =3- que esta arrollada en una bo-
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bina de alimentacidn -4=- prevista en dicho puesto. En un
punto =5~ se procsde a encolar al tejido dispuesto sobre
una banda transportadora -6= montada, de acuerdo con los per-
feccionamientos de la invencidn (Figura 3), sobre un rodillo
0 cilindro tractor -7- y un cilindro conducide ~8~, cuya ban-
da avanza por desplazamientos sucesivos, de una lbngitud pre~
determinada, y con una tolerancia dimensional muy cerrada
(generalmente del orden de 0,1 mm), como se detallara umss
adelante; Unos narcos de eaﬁampaéi6n =G diépuestos en Su-
cesidn encima del tejido a lo large de un tramo del bastidor
general realizan la estampacicn de respectivas peries del di~
bujo, terminado por el ultimo de los marcos, en otros tantos
coloreas distintos, =0bre el tejido transporiado por la bahda
-6-. Ta mdquina trabaja de forma cfclica, en ciclos que com—
prenden cuatro fases, a saber, impreaién, elevacion de moldes,
avancs de transportadora ("raportﬂ) y descenso de moldes. EL
gdnero estampado se desprende de la transportadora en un pun-
to =10~ y por medioc de una transportadora =lle-, sincronizada
de acuerdo con el suministro que efectua la banda -6-, es in-
troducido en un secador -~12- por cuye interior es tresladado
el tejido hasta un plegador =l3= que lao pliega dentro de unos
cegtos de recogida =14-.

Do conformidad con los perfsccionamientos, las maguie-
nas en cuestion comprenden un sistema de control del avance
o "report* y un grupo motor. En el primero (Figuras 2 y 3)
elgcuerpq“del mecanismo =15= tisne un movimiénto de ascensa
y descenso, de forma que un elemento-sefial ~l6~ en la posi~-
cion baja toma contacto por medio de una hase antideslizante
-17- con la transportadora. El sistema comprende una guia

~18- que, a través de unas ruedas, apoyan firmements el ele-
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mentos~sefial ~16~ contra la transportadora, de modo que pue=
de considsrarse qus el primero y la segunda forman practica~
mente un nlsmo cusrpo. Por tanto, cuando la transportadora
inieia su avancs, tambien lo hace el elemento-sefial, reco-
rriendo ambos juntamente una distancia -eR- de marcha rapi-
da. El coanjunto comporta un activador ~-19=- que llega hasta
un interruptor -20- que, al ser accionado por dicha activador,
envia una orden elactrica a un grupo motor (que se describira
mas adelante) de la transportadora, a fin de que un espacio
-gL~ comprendido entre el interruptor -20- y el interruptor
~20a~ @Ses recorrido con una velocidad lenta de tal magnitud
que, considerando el tiempo de respuesta del interruptor co-
mo -t =, el de actuacidn de los aparatos de gobierno como
~t25 y ol de respuesta del oporiuno freno como -t3~, se rea-
lice:

Tiempo total = tl t2 t3
espacio de paro = tolerancia = ep

Tiempo total

es decir, que la veloclidad al final del espacioc -el~ debe

Velocldad lenta =

ser tal que la distancia -ep- que se recorra durante el tiem~
po que emplean los elementos de mando pars actuar, no sea su-
perior a la tolerancla de ajuste deseada.

Al alcanzarse la posicidn del interruptor -20a- se
origina una orden de desactivacidn del grupo motor, asi como
el frenado de los cilindros de la transportadora. Una vez
parada esta ultima, el cuerpo -l5~- se levanta y permite que
un motor (no represantado)en los dibujos) haga retroceder,
guiado por sus carriles, al elemento de sefial =16~ hasta el
punto inicial de partida, en cuyo momento hace itope con una

porcidn ~1'~. Una vez alcanzada esta posicion, el sistema
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se encuentra a puato de iniciar un nuevc ciclo, con el des-
censo del cuerpo =15-, idéntico al realizade anteriormente.

Para real;zar el avance y camblo de velocidades de
la transportadora, se ha previsto el siguients sistema: En
el momento de la puesta en marcha de la méquina, dos moto~-
res =21~ y -22-, respectivamente de velocidad rapida y len-
ta, son puestos en funcionamiento; Estos motores estan re-
lecionados con los nicleos de sendos embragues megnéticos
=23= y =24-. La orden de avance de transportadora excita el
ndcleo del embrague -23~-, con lo que se embraga el silstema
y ol movimiento es comunicado, a través de una transmisidn
de engranajes y cadena designada en general con -25=-, por
una parte, al cilindro =7- tractor de la banda transportado~-
ra ¥y, por otra, al plato de embrague del dispositivo de em-
brague =24~ psro; como este ultimo no actia, todo se reduce
a que los elementos de embrague -24- giran a velocidades di-
ferentes.

Cuando, ta; como se ha indicado en la explicacidn del
mecanismo de seifial, el activador ~19- alcanza el interruptor
~20-, 8ste envia una orden que se traduce en una desactiva-
cién del embrague -23- y en una activacion del embrague -24~,
con 1o que se logra la marcha lenta del cilindro tractor -T-,
asf como diferentes velocidades de los elementos del expresa-
do embrague ~23=- que, debido a no estar ya actlvado ol mismo;
no tienen importancia.

La orden final emitida por el interruptor =20~ hace
que se desactiven los embragues -23-y -24—; al tiempo gue
hace actuar unos frenos -26- y -27- instalados respeciivamen—
te en el arbol de los cilindros tractor -7- y conducido =8
de la transportadora.



La Patanta; dentro de su esencialidad, puede azer lle=-
vada a la prégtica en otras formas de realizacidn que difie-
ran tan solo en detalls de la indicada unicamente a la indi-
cada tan sdlo a t{tulo de ejemplo, a las cuales alcanzara

56 asimismo la proteccidn gque se desea obtener. Por tanbo, po-
dran fabricarse los elementos de los sistemas aportados por
los perfeccionemientos en cualquier configuracion y tamafio,
pudiendo comprender tales sistemas los componentes accesorios
nmas apropiados, por gquedar todo ello comprendido en el espi-

10; ritu de las siguientes reivindicaciones.
= ., =
NOTA

Deserito el objeto de la presente invencicn, lo que

ge declara como no divulgade ni practicado en Espaiia, com=-
15; pronde las reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionanientos en la construccion de maguinas
de estampar tejidos con moldes planos, caracterizados esenclal-
nente por la provision de un mecanismo de control del avance
o "raport* de la banda transportadora del tejido a estampar

20; suﬁinistr;do por la bobina de slimentacion relacionado con un
grupo motor, cuyo mecanismo comporta un cuerpo o bloque gene-
ral movible en ascenso y>deaoenso‘y portador de un elemento-
-gefial que en la posicidn baja toma contacto por medio de una
base antideslizante con la transportadora, comprendiendo el

25. mecanismo una guia extrema gue, a traves de unas ruedas, apli-
ca al elemento-sefial contra la banda transportadora de modo
que ol primero y la segunda se hacen funcionalmente solida=-
rios y, cuando la banda inicia su avance, ambos recorren jun-
‘amente una distancia predeterminada con marcha rapida, ha-

30; bisndose previsto en el conjunto un activador que, por efecto
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del citado avance, se aplica a un interruptor que, al ser
aceionado, envia una orden eléectrica al grupo motor a fin
ds que un espacio corio sea recorrido con una velocidad len-
ta, en cuyo mecanismo, al ser alcanzado el interruptor, se
origina una desactivacion del grupo motor, asi como la actua=-
cion de unos frenos de un cilindro delantero que determina
el arrastre de la transportadora y de un cilindro opuesto
conducido, de modo que, una vez parada la transportadora,
el cuerpo o bloque del mecanismo se levanta y permite que un
motor haga retrocedsr, guiado sobre unos carriles, al elemen-
to-sefial hasta el punto de partida para la repeticion del oi-
clo, con cuyo mecanismo se logra que los desplazamientos su-
caesivos mediante los que se produce el avance de la banda
transportadora sean de una longitud predeterminada precisa
conh una tolerancia cerrads y se consigué el necesario sincro-
nismo con el trabajo de los moldes para que, con perfecto re-
gistro; no se produzca el desencaje de las paries de dibujo
que constituyen el dibujo final estampado sobre el tejido.
2;-?erfeccionamientos, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizados por la disposicién de dos motores que
son puestos en funcionamiento en el momento de pussta en mar-
cha de la méguina y estén relacionados con los niclecs mdvie
les de ssnhdos embraguses magnéticos, en cuyo sistema la orden
de avance de transportadora excita el ndcleo del embrague
afecto al motor de marcha rapida, con lo que el movimiento
del mismo es comunicado por medio de una transmisicn oportu=
na, por una parte, al cilindro tractor de la banda transpor-
tadora y, por otra, gl plato de embrague del embrague asocia-
do con el motor de marche lenta, y que no actua, con lo que

los elementos de embragus del ultimo citado embrague giran
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con velocidades diferentes, siendo tal la organizacion con=
junte con el mecaniamo de control de avance de transportado-
ra que, cuando el activador previsto en dicho mecanismo ac~
tua sobre el interruptor, este envia una orden que se tradu-
ce en la desactivacidon del embrague afecto al motor de mar-
cha rapida y en una actividad del embrague relacionado con
el motor de marcha lenta, con lo gue se logra la marcha len-
ta del cilindro tractor, asf como diferentes velocidades de
los elementos del embrague adicto al motor de marcha rapida,
que no tiene efectos secundarios importantes, en tanto gque
la orden Tinal emitida por el interrupior hace que se desac-
+iven los dos embragues; al mismo tiempo que determina la
actuacion de unos frenos instalados respectivamente en los
érboles de los cilindro tractor y conducido de la transpor-
tadora.

3.= Perfeccionamientos en la construccidn de maguinas
de estampar tejidos con moldes planos.

Segun se describe y reivindice en la presente memoria
descriptiva que consta de nueve hojas foliadas y escritas a
maquina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos
reglamentarios.

Madrid,
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