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dente en 138 Bodmen Place, Red Bank, New Jersey 07701,
EE.UU. de A.

O g i g T P iy TWyE g im g

La pregente invencibén se refierec a un nuevo sistema-
de imprimir que se caracteriza porgue puede llevarse a ca~
bo la impresibn, estampacién, y grabado en relieve, simul-
téneamente, en uwna eleccidén de operaciones miltiples de

5, impresibn, estampacifn y grabado en relieve.
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Con anteriozidad a éste invento se han llevado a cabo Ope
raciones mfiltiples en prensas, por ejemplo segin se describe
en la patente Estadounidense némero 3.289.573, donde un ché-
sis de puesta en phgina tiene wn molde de estampar caliente,
pasando una bandg continua de liming metédlica por debajo del
chisis de puesta en pdgina y por encima de un alma de susten-
tacibn de impresifn en una seccifn y después por dos seccio-
nes sucesivas para imprimir en colores diferentes, que inclu-
yen el corte,

Los moldes de imprimir se entintan por medio de rodillos
cortos que giran alrededor del bastidor superior y el chésis
de puesta en pigina paralelos a los moldes de imprimir y
los moldes de estampar calientes. La lémina metdlica pasa
por separado entre la banda continua de imprimir y el chésis
de puesta en phgina paralela a los rodillos por 10 que no exi
te superposicibn entre el entintado, estampado, y grabado,
se mueve en éngulo recto a los moldes y recibe impresibn en
cada seccibn,

Dicha disposicién, & pesar de representar un perfec-
cionamiento sobre la tecnologia anterior, tenia todavia limi-
taclones en lo que se refiere gl uso y colocacién de una plu-
ralidad de léminas metdlicas y colores y la colocacibn de las
liminas metdlicas y los moldes. Segtn el presente invento,
se proporciona un sistema y agparato para imprimir, que permi-
te la disposicibén libre de moldes celientes y moldes de im-
pregifn normales y la seleccifn de més de una lémina metélica
de estampar y de un color gin interferenciag por parte de los
rodillos entintadores o los moldes calientes y los moldes de
imprimir. Los rodillos entintadores pasan libremente sobre

moldes calientes sgin entintarlos puesto que bajan del nivel

de los moldes impresores, El sistema tiene utilidad casi com
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cualquier modo de imprimir y permite una vasta colocacién de
colores de tinta, colores de lémina metélica y combinsciones
de color y grabado;
Afn que el rasgo o rasgos de novedad que se creen ca-
racteristicas de la invencién se indican en las reivindicacio=
nes, el invento y la forma en que puede ponerse en practica
gse comprenderén mejor en la descripeibdn que sigue y en los di-
bujos adjuntos,
La figura 1 es wna vista inferior en planta de wn ché-
sis de puesta en pigina del presente invento,
La figura 3 es una vista en alzado en forma semiesquemé-

tica de la prensa, rodillo entintador, lémina metélica y bandg
continua impresa de la figura 1, y representa el material en
rollo que sale de la prensa.
La figura 4 es una vista en planta inferior de un chésis
de puesta en pdgina del presente invento que tiene una plura-
lidad de moldes calientes y moldes impresores con un rodillo
para entintar los moldes impresores.
La figura 5, es una vista en planta inferior tomada des~
de debajo de la ldmina metflica de un chésis de puesta en pa-
gina superior y léminas metdlicas cruzadas del presente inven-
to.

La figura 6 es wna vista en alzado del chégis de puesta
en phgina superior de la figura 5, y representa log moldes,

La figura 7 es una vista de costado de un bastidor y ché-
sis de puesta en pigina superior del presente invento con una
banda continua de imprimir y léminas metélicas cruzadas.

Ia figura 8, es wna vista en planta inferior de un chésis
de puesta en pagina superior del presente invento con las 1é-

minas metélicas cruzéndose en 4ngulo,

Ia figura 9 es una vista en planta inferior de un chésis
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de puesta en pAgina del presente invento llevando moldes ele-
gidos de estampado en caliente y de impresifm,

La figura 10 es wna vista esquemética en alzado de uma
prensa de platina con lémina metédlica y moldes del presente
invento,

Iia figura 11 es una prensa rotativa con moldes de im-
presifn y estampado en caliente del presente invento.

Refiriéndonos ahora a las figuras con mayor detalle,
los nGmeros de referencia iguales indican partes anédlogas en
las diversas figuras.

El chésis de puesta en pégina 10, que es una superficie
de sustentacibn de molde segln se ilustra en la figura 1, es
un chésis clésico como el que se monta en las prensas segin
la patente Egtadounidense ntémero 3.289.573.

El chésis de puesta en pAgina segln se ilustra tiene
una gran placa de imprimir 11 montada sobre un blogue 12 y
fija al chésis de puesta en pégina por medios bien conocidos

en la profesién, Los bloques de imprimir adicionales 13,14

se montan a wno y obtro lado de un molde de estampar en calien
te 15 que puede ger también un molde de grabar que se puede
calentar,

Segtin se observard en la figura 2, una banda continua
de lémina metilica pasa por debajo del molde de estampar en
caliente 15 a través de wa ranura 1 en wna barra de giro 17
por donde pasa separada de los moldes impresores 11,13,14
¥y se retira en una operacifn normal en la dirsccibénisA por me-
dio de un dispositivo de traccibn medido de tipo conocido en
egta rama de la industria (que no se ilustra).

La barra de giro 17 comprende una abertura 2 ligeramente
mayor que el molde 17 por lo gue el molde caliente 15 puede
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pasar a través de la barra de giro 17 y estampar y grabar en
caliente la banda continua de papel 21 en la carrera superior
de una prensa de movimiento altermativo como la que se ilustra
en la patente Estadounidense ndmero 3,289,573
El molde 15 se fija al chésis de puesta en pagina 10

por medios bien conocidos y ademds tiene conexiones eléotri-
cas 18,19 que se dirigen hasta el costado del chésis de pues-
ta en phgina 11 con lo que el molde 15 se puede calentar para
estampar apropiadamente en caliente lémina metélica o plésti-
co y granarla si fuera necesario.

Seglm se ilustra con mayor claridad en otras figuras 1,
el molde de egtampar en caliente 15 no llega tan lejos como
cualquiera de los moldes impresores 11,13,14.

En le figura 3, el rodillo entintador 20 se ilugtra
pasando sobre los moldes impresores 11,14, Debido a su nivel
abatido, el molde de estampar en caliente 15 no se pone en
contacto con la tinta del rodillo entintador 20.

Cuando se realiza una impresifm, la banda continua de
papel 21 recibe la tinta. La presibn contra la platina de im-|

primir (no ilustrada en la figura 3) imprime al molde 15 pard.
estampar y/o grabar en una pasada de la prensa mientras que
la banda continua de papel 21 se imprime por la accidn de los
moldes 11,13 14, Egta impresifn se hace sin estorbos por par-
te de impresién en la lémina metdlica o log moldes, Una veg
que se ha efectuado la carrera de impresibén, la léming métély
ca 16 se puede llevar una distancia medida sobre wn carrete
por medios bien conocidos en ésta rama de la industria (no
ilustrado),

Lg barra de giro 17 se coloca 1o suficientemente baja

rara que quede en un &rea libre entre los moldes cuando se
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realiza la impresién.

En la figura 3, se obgervaréd la banda continua de pa-
pel 21 saliendo de la prensa en la direccibn que indica la
flecha A, La banda continua de ldmina metdlica sale también
de la barra de giro 17 en la direccibfnque indica la flecha A.

Fn la figura 4 se ilustra un chésis de puesta en pégi-
na desde debajo con seis bandas de l1émina metdlica 31-36
corriendo en éngulo recto al chésis de puesta en pigina 30.
Cada banda continua se asocia con moldes de estampar en ca-
liente 37-42. Los moldes 37=-42 se conectan de un modo general
a la toma eléetrica del chésis de puesta en pigina por medio
de conductores 43,44.

4 pesar de que en la figura 4 se ilustra una banda coB
tinua de papel el movimiento de dicha banda continua se rea-
liza en la dirsceibn que indica la flecha B. Dicho movimiento
podfa ser el necesario para reslizar una sola impresibn o,
discreccionalmente, impresiones sucesivas alrededor de los
moldes de imprimir y estampar en caliente para conseguir el
resultado apetecido dependiendo del avance de la banda conti-
nua (no ilustrada) en cade carrera. A

El rodillo pasa por las bandas continuas de lémina
metdlica 31-36 y el chésis de puesta en pégina 30 se divide
en secclones 46,47, 48, ete, que pueden tener acceso a variog
depbsitos de tinta de colores 49,50,51, etc, para entintar
colores elegidos 0 diferentes en los moldes 37-42 segin pasa
el rodillo 45, Los depbsitos 49,50, 51 se representan esquemg
ticamente en la figura puesto que el entintado de um rodillo
0 rodillos es una operacifén bien conocida en la profesién,

En la figura 5 una seleccibn de moldes de imprimir

61-64 se fijan en el chésis de puesta en pégina 50, Otra se-
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leccibn de moldea de estampar en caliente 65-68 se fijan al
chésis de puesta en plgina 60. Segln se observard en la figur
6, los moldes calientes 65-68 se encuentran a un nivel més bat
Jjo que log moldes de imprimir 61-64, Obgervando la figura 5

a4

hacia arriba desde debajo de las bandas continuas de limina
metdlica 69-T1, se observarid que ninguna banda continua 69-T1
cruza un molde de imprimir ni tampoco ninguna de las bandas

continuas 69-71 cruzan ningtin molde de estampar en caliente
65-68. Con wn ajuste simple se comsigue libertad de movimien-
t0 de la banda continuas 69-71 as{ como impresibn, estampado,
¥y granado y extraccibén de la banda continua por medios conoci

dos en la profesibn.

En la figura 7 se representa una construccifn normal
de prensa ilustridndose de un modo esquemético su bastidor
superior 80, una superficie de sustentacién de banda continua
81 y un chésis de puesta en pédgina superior 82,

El chésis de puesta en pigina superior 82 tiene mol-
deg impresores superiores 83-86 y moldes de estampar en ca
liente 87-89, La configuracifn del molde se representa con un
contragte exagerado para mayor énfasis. La configuracién del
molde es précticamente como se ilustra en la figura 5.

Por encima de la superficie de sustentacibn de la
banda continua 8l se encuentra una banda continua de papel
90 que, en el caso presente, se desplaza desde un rodillo
alimentador 91 hasta un rodillo de extracciém 98,

Unas bandas de lémina metélica 92,93,94 se ilustran
estacionadas entre los moldes 83~-86, Se observari que pueden
existir direcciones discreccionales de traccién de las bandas
de léminas met4licas 92,93,94 segln indican las flechas ago-
cigdas con cada banda. La banda 92 estd provisia de una ba-
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rra de gula 95 para mantenerla separada de las bandas de 1lé4-
mina metdlica 92,93. Los niveles reales de las bandas de l4-
mina metdlica 92,93 se separan una mayor distancia que la ne-
cesaria con el fin de poner de relieve la relacién de la plu-
ralidad de bandas de lémina metélica 92-94, La traccibn de
las bandas 92-94 y 1la acoibn del dispositivo de extraccibn se
realizen por medios bien conocidos en esta rama de la indus-
tria.

Los rodillos entintadores 96,97 se pueden segmentar co.

mo el rodillo 45 en la figura 4 o se pueden estacionar apro-
piadamente a través del bastidor 80. En cualquier caso tienen

la opecifn de entintar los moldes impresores 83-86 en una sele

<>

cibn de colores que depende de sus depbsitos de tinta y de las
posiciones de los moldes. La rotacién normal de los rodillos
entintadores 96,97 alrededor del bastidor 80 se indica por la
flecha en la direccién C. Los rodillos se ilustran con lineas
imaginarias iniciando la pasada hajo el chésis de puesta en
pégina superior 82,

En lafigura 8 se ilustra un chédsis de puesta en plgin

Bnr

100, visto de abajo a arriba con bandas de ldmina metélica 1OL
102 pasando sobre moldes de esbampar en caliente 103-106 y a
través del chédsis 100 en 4ngulo ohlfcuo, Los moldes de egtame
par en caliente se fijen al chésis de puesta en phgina 100
por medios hien conocidos en esta rama de la industria y se
conectan eléctricamente a dichos chdsis 100 por medio de
conductores 107. Los moldes de imprimir superiores 108- 111
se unen de una forma normal al chAsis de puesta en pégina
100.

En la figura 9 el chésis se ilustra con una colocacibn

oblicua alterma de moldes de imprimir superiores 121 - 124
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y moldes de estampar en caliente 125, 126, Adnque el empleo
y colocacibén de los moldes es muy flexible, existen limitacio;
neg de tipo practico en 1o que se refiere a su colocacién en
algunas circunstancias,

La figura 10 es un detalle esquemdtico de una prensa
de platina clésica., El chésis de puesta en pégina 130 tiene
un molde de estampar en caliente inferior 131 unido al chésis
por hilog 132. Una bhanda de lémina metdlica 133 se coloca a
través del molde 13l. Un extractor de lémina metélica 134,
verticalmente giratorio, extrae la lémina metélica usada 133
y tira de la misma en la distancia elegida. E1 molde impreson
superior 135 imprime por medios clésicos, La platina 136 est§
indicada por lineas imaginarias,

Enla figura 11, unrotor 140 estd provisto de wna en-
trada eléetrica, por ejemplo a través de conmutadores 141,
142 para calentar un molde de estampar en caliente 143,

Tos moldem giratorios superiores normales 144, 145,
ge colocan gobre el rotor 140 mientras que el molde de estamd
par en caliente 143 se dispone con una banda de lémina meté-
lica 146 pasando a través de la inserccidén 147, Es preferi-
ble que la lémina metdlica tenga un mecanismo de estampacin
en caliente puede que no tenga la misma frecuencia que la
impresibn de tinta y es preferible no dejar partes de lémina
metilica 146 sin usar. Un dispositivo de traccién de lémina
metilica apropiado puede presentar una superficie reciente
de lémina metdlica por cada punto de impresibén de estampado
en caliente separada y a parte de la rotacién del rotor 140
¥ su 4rea de impresibn.

En la préctica, wn chésis de puesta en pégina 10, 0

su equivalente, puede funcionar en general con muchas pren—
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gas multicolores. A pesar de que en la presente memoria se ha
hecho referencia a moldes de imprimiyr y estampar, se obgerva-
r4 que se pueden emplear moldes de imprimir y cortar asi como
moldes de esbampar en caliente, de grabar y de cortar inclu-

yendo los moldes fabricados segin la patente Estadounidense
ntimero 3.584,572.

La aplicacién tiene también sensibilidad por lo que |
las hojas o rollos se pueden mover sucesivamente para realizary
fases sucesivas de sobreimpresifn o las hojas o rollos se pues
den imprimir, estampar en caliente y grabar o cortar de una
forma simultdnea. Se pueden realizar impresiones miltiples so
bre la hoja o rollo de wa pasada., En lugar de rollos se pue-
den alimentar hojas en mis de una direccifn elegida. Todo est
to es bien conocido en la profesibn.

En le impresién, estampado en caliente y grabado hay
normalmente chésis de puesta en pdgina a los que se pueden fi
jar los moldes impresores ¥ lossmoldes calientes, realizindo-
se en los mismos las conexiones eléctricas. La impresibfn se
suele hacer normalmente contra una platine, alma de soporte

0 rodilld; todos 10s cuales tienen un cierto grado de resilier

L Snd

cia,

Mientras que con el presente invento los moldes recep-
tores de tinta pueden colocarse sobre el chisis de puesta en
pégina o rodillo a un nivel quizé ain a 3,18 mm de altura,
el rodillo entintador puede abarcar toda el 4drea del chésis
de puesta en pigina sin manchar el molde de estampar en cali 0
te. El espacio de separacién en altura entre el molde de ti-
pos de imprimir superior y el molde caliente inferior deja
un camino de paso para la lémina metdlica, la lémina de plés-

tico o de cualquier otro tipos




5e

10.

15.

20,

25,

30,

La direoccién de movimiento de la banda de impresifn, la
digposicién de los moldes impresores superiores y los moldes
de estampar en caliente no estd muy limitada.

Ta lémina metdlica se encuentra generalmente a wn nivel
préximo a la banda comtinua de papel separado de los rodillos
entintadores y todos los moldes. Cuando la impresidén se reali+
zg& como en la prensa de la patente Estadounidense ntmero -
3.289;573, la banda se mueve y la banda de ldmina met4lica
ge refira para la impresibn siguiente. Segfin el presente in-
vento, el rollo puede gbarcar todo el chisis de puesta en pé-
gina y se puede estampar mis de wna lémina metdlica o se pue~
de reglizar simulténeamente mbs de un gfanado.

Cuando las 14minas metdlicas miltiples son paralelas, el
eriterio para la impresidén es que ninguna léming metalica
pase a ‘través de ningun 4rea de molde superior puesto que se
podria imprimir o ensuciar.

Seglin se obgervard en las figuras 1, 2, 3 un simple giro
de la ldmina metdlica evita el ensuclamiento., Segln gse obser-
varé en la figura 5, ninguna lémina metiliocg puede cruzar
un érea de molde caliente puesto gque de otro modo se frustra-
rfa la finalidad de una léming metAlica. El ajuste de las al
turas de las léminas metélicas segim se ilustra en la figura
T puede evitar interferencia entre las léminas metdlicas,
aungue se cree que las léminas metédlicas puedan estar en
contacto al cruzarse. |

El estado de la tecnologia en 1o que se refiere a la
traceibn de léminas metélicas y bandas continuas egtd sufi-
clentemente avanzado y permite una gran flexibilided. En la
figura.8 las bandas de lamina metdlicas oblcuas cruzan el chi

sis de puesta en pégina 100 y se superponen a los juegos de
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moldes calientes 103- 106, Con wma traccién de lémina metdli-
ca suficiente se podrian emplear mis juegos de moldes calien-

tes con wna impresibn.

Los rodillos de platina de prensa son en general de ca%
cho duro o material similar y pueden tomar la impresifn con
regiliencia. Esta resiliencia proporeiona la diferencia de es+
pacio entre los moldes superiores de +tipos y los moldes de
estampado en caliente inferiores, Cada uno puede realigzar la
impresibn que se desee y dejar ain asi espacio para el entin-
tado libre de los moldes de tipos y el estampado en caliente
libre de léminas metdlicas, asi como granado y/o corte de la
banda continua de impregibn,

La superficie exbterior de los moldes calentables
se encuentra a distancia mis corta de la superficie de sopor—
te que la superficie exterior de 1os moldes de imprimir. A
pesar de ésto, la presién de la impresién es suficiente para
estampar en caliente y transferir ei substrato desde la laming
metélica y también, si se desea, realizar grabado.
Los términos,expresiones empleados en la presente me-
moria se ubtilizan como términos de descripeibn; no obstante,
se comprenderi que se pueden realizar diversas modificacio-

Nes.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

30,

su principio fundamental, siendo 1o que constituye la esencin
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del referido invento, y por lo que se golicita PATENTE DE IN
VENCION por 20 afios en Espafla sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN
APARATOS PARA LA IMPRESION Y ESTAMPACION SIMULTANEAS, caracte-
rizéndose por 1o siguiente:

l.- Perfeccionamientos en aparatos para la impresifn y
estampacibn simulténeas, caracterizados porque se dota a cada
aparato de una superficie de sustentacién de molde; por 1o me+
nos un molde de imprimir montado en la superficie; por lo me-
nos un molde calentable montado sobre la superficie de sopor-
te; medios para calentar el molde calentable, cuyo molde pre-
senta una superficie exterior de menor distancia a partir de
la superficie de soporte de molde que la distancia a partir
de la superficle de goporte de moldes del citado molde de im~
primir; por lo menos wna banda continua de ldmina que tiene
un subgtrato transferivle, pudiéndose interponer la banda
continus de Lléming por lo menos entre la superficie exterion
del molde calentable y una superficie de soporte de impresiof

we

medios entintadores que se mueven con regpecto a la superfi-
cie de sustentaciln y entintan el molde o moldes de imprimir,
mientras sObrepasan el molde 0 moldes calentables por lo que
ge entinta solamente el molde o moldes de imprimir y la ban-
da de lémina o bandas de léminas interpuestas entre la super-
fioie de sustentacibn de moldes calentables y la superficie
de soporte de impresifn desde una posicién elegida, sin integ
ponerse ningung banda continua de léminas por debajo de ningin

2.~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque se dota al aparato de una pluralidad

de moldeg de imprimir,
3.~ Perfecclogamientos seginm 1la reivindicacién 1, ca-
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racterizados porque el molde calentable es un molde de grabar,
4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque se digpone una barra de éngulo, en la que
v4 guiada la lémina y se alza en dngulo a partir de la direc-
cifn de alimentacibn.
5.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque presenta una banda continua para imprimir,
6o~ Porfeccionamientos segin la reivindicaeifn 1, ca-

racterizados porque el medio entintador es un rodillo,

Te— Porfeccionamientos segfn la reivindicacién 1, carac.
terizados porque se dota de una pluralidad de moldes calenta-

bles y una pluralidad de moldes impresores.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn Ty carac:
terizados porque el medio entintador es wn rodillo destinado
a sobrepasar cualquier molde calentable y entintar solamente
el molde 0 moldes de imprimir,

9.~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacién 8, carac-
terizados porque el rodillo estd destinado a entintar simul-

téneamente una pluralidad de colores.

10~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 9, carac
terizados porque el rodillo se encuentra en el bastidor su-
perior de una prensa de imprimir,

1l.~ Perfeccionamientos segln la reivindicaciém 7, carac
terizados porque se dispone ung pluralidad de bandas conti-
nuas de lédmina que comprenden substratos elegidos.

12.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, carac-
terizados porque se dispone una pluralidad de bandas oontinuis
de lémina, sin que se superpongan ninguna de las bandas por
debajo de ningn molde calentables

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag




De

10.

15.

20

25,

30.

521 0

w15 -

terizados porque la banda de lé&mina pasa entre la superficie
de soporte y el molde caleniable en éngulo oblicuo,

14.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque la banda continua de lémina pasa entre

la superficie de soporte y una pluralidad de moldes calenta-

bles.

15,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacibn 1, carac

terizados porque la superficie de soporte de impresibn se

une con la superficie de sustentacibn del molde con una carre.

ra recta,
16.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacifn 1, carac;

terizados porque la superficie de soporte de impresibn se

une con la superficie de soporte de molde en una carrera Angu:

lar,

17.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 1, carac;
terizados porque se habilitan medios para hacer avanzar la
banda continua de lémina en una distancia elegida.

18,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 7, carac

terizados porque se dispomen medios para hacer avanzar una

pluralidad de bandag de lémina,
19.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, carac
terizados porque se dota de medos para hacer avenzar una dis-

tanclg elegida a la bandag conbinua de impresibn.
20.- Perfeccionamientos segln las reivindicaciones ante#
riores, caracterizados porque cuando el aparato para la iin-
presibn y estampar simulténcasces rotativo éste se constituyg
de un rotor, cuyo rotor presenta una superficie de soporte
de molde o moldes, por lo menos un molde de imprimir montado

sobre la superficie; por 1o menos un molde calentable montadd

sobre la superficie de soporte; medios para calentar el molde
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calentable, cuyo molde calentable tiene una superficle exte-
rior de menor digstancia a partir de la superficie de soporte
del molde que la digbancia a partir de la superfioie de sopor-
te del molde hasta la supérficie exterior del molde impresor,
teniendo por lo menos una banada-continuae de lémina un subs-
trato transferivle, pudiendo interponer la banda deldmina
entre la superficie exbterior del molde calentable y una super
ficie de soporte de impresibén y medios entintadores que se
mueven con respecto la superficie de soporte y entinten el mol]
de 0 moldes impresores mientras que sobrepasan el molde 0 mol-
des calentables para que solamente se entinten los moldes im-
presores.,

21.- Perfeccionamientos segtin la reivindicacibn 20, ca-
racterizados porque el rotor se inserta en la superficie de
montaje de los moldes calentables.,

22.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 20, carac
terizados porque se habilitan medios para hacer avanzar una
pluralidad de bandas de 1lémina,

23.- Perfeccionamientos en gparatos para la impresibn y
egtampacifn simulténeas, tal y como queda sustancislmente deg-
crito en la presente Memoria, y en los dibujbs adjuntos,

Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas a miqui-
na por una sola cara.Madrid’ - T, 19%
ANTHONY APICELIA,

7l KCZEDQ Y ROBEY
Firmado: L. Gasta Fernéndse




- ANTHONY APICELLA

(.;’

| s A
| 3 RIS 10 {4
o BRI @
| o i ==
- ) .

_HIlL. _ 1 ; Lo e
lglf,, o3 =i — ; LR

131 o -

- 2

e

I
/

e

A5 T

GONMEZ ACED? ¥ [ioDET

6o p. Fiemete |

S e sz

«seotn Farodades




4 Hojas, Noe2.

" ANTHONY APICELLA




ANTHONY APICELLA 4llojas, No«3

e

(— 1 r% L -
67 i i TR 6% 4 . ﬁ
! Pt N RS

Lo e 9

}
\

Fi ~ <52




(S - NV

ANTHONY APICELLA

4 Hojas, No.oJdt

/

140

145

ald i lops
OMEZ ACEBD Y 105

r % Forn&n:'o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



