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PATENTE DE UTROIUCOION
por 10  arios

5 .

10.

a fa v o r  de BATELE SOLES Y C IA ., S .A . , Sociedad Española, 

re s id e n te  en G e ro n a ,ca lle  B arcelona, 148- 152 , -  -  -  -  

p o r: ^FILTRO-PRENSA AUTOMATICO-------------------------------------

La in trod u cción  de lo s  denominados f i l t r o s  

prensa en la  te c n o ló g ía  de la s  operaciones d e l f i l t r a ­

do, supone un avance im portante por la s  in d is c u t ib le s  

v e n ta ja s  que l a  p resió n  a d ic io n a l comunicada a l  f lu id o  

a f i l t r a r  suponen para l a  e f ic a c ia  de la  operación.Su 

a p lic a c ió n  es muy g en era l y  su u t i l iz a c ió n  conocida des­

de hace v a r io s  lu s tr o s .S in  embargo dichos f i l t r o s  re ­

q uieren  una co n sid erab le  in terven ció n  m anual,para e l  

desplazam iento de lo s  marcos y  p la to s ,p o rta d o re s  de la s  

t e la s  f i l t r a n t e s  que se p re c is a  para poder l l e v a r  a ca­

bo la s  operaciones de lavado y  d escarga.

La p resen te  P aten te  de In tro d u cció n ,se  r e f ie r e  

a un f i l t r o  prensa autom ático,que en lo  que t ie n e  de 

e s e n c ia l se d escrib e  en é sta  memoria y que no es cono­

cido n i  u t i l iz a d o  en España,pero s i  en A le m a n ia ,I ta lia  

y  o tro s P a ís e s .

Fundam entalm ente,el f i l t r o  presna o b jeto  de 

la  p resen te  In ven ció n ,se  c a r a c te r iz a  por e s ta r  equipa­

do con un d is p o s it iv o  electrom ecánico de tran sp o rte
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2o. autom ático de marcos y  p la to s , coxl l a  ayuda de p e s t i l lo s  

a rra stra d o s  lon gitu d in alm en te  mediante cad enas,y que en­

ganchan a lo s  co rresp on d ien tes p la to s  o marcos en v ir tu d  

d e l g ir o  provocado por e l  propio peso d el p e s t i l l o  en e l  

momento o punto en que encuentra e l  espacio  hueco co rre s-  

25. pondiente,perm itiendo a s i  la  sep aración  p la to  a p la to ,

o p la to  y  m arco ,a l ob jeto  de p e rm itir  la  descarga automá­

t i c a  de l a  t o r t a  obtenida tr a s  la s  operaciones de llen ad o  

de la s  cámaras f i l t r a n t e s  y  de lavado y  e sc u rrid o , luego 

de completada -la f i l t r a c i ó n ,  con lo  que se consigue que 

3o. la s  fa s e s  de c ie r r e ,  f i l t r a c ió n ,la v a d o ,e s c u r r id o  y  d escar­

ga de la  to r ta  se e fe c tú a  s in  in te rv en ció n  de mano dep 

obra.

t o r t a ,s e  dispone de un conjunto de ten so res de t e l a s , a l  

3 5 . o b je to  de conseguir l a  ca id a  de l a  t o r ta .  En e l  caso de 

se r  muy adherente se dispone de un d is p o s it iv o  e le c t r o v i-  

brador para poder v ib r a r  t e la  a t e l a .

mentó de seguridad  bloquea l a  ab ertu ra  y  c ie r r e  d el f i l t r o ,  

40V en tan to  que otro sistem a fo t o e lé c t r ic o  de co n tro l d el

liq u id o  f i l t r a d o ,e s  s u s c e p tib le  de bloquear la  f i l t r a c i ó n  

en caso de ro tu ra  de una t e la  con escape de liq u id o  tu rb io .

que e l l o  s ig n if iq u e  r e s t r ic c ió n  alguna a l a  g e n era lid a d  de 

4 5 . a p lic a c io n e s  p o s ib le s  de l a  B atéate  que nos ocupa, en la s

f ig u r a s  ad ju n tas y  en todo lo  que s ig u e ,n o s  vamos a r e f e r i r  

a un ejemplo concreto de r e a liz a c ió n  p r á c t ic a  d el mismo.

A l o b jeto  de f a c i l i t a r  la  descarga to to a l  de l a

Un d is p o s it iv o  f o t o e lé c t r ic o  concebido como e le ­

va ra  mejor comprensión de cuanto a n te ce d e ,y  s in

5o o

La f ig u r a  1§ re p resen ta  una v i s t a  en p e rsp e ctiv a  

d el f i l t r o  prensa autom ático según la  in ven ció n .

La f ig u r a  2§ rep resen ta  en secció n  un esquema 

de funcionam iento i lu s t r a t iv o  de la s  d iv e rsa s  fa s e s  de
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f i l t r a d o ,e s c u r r id o  y lavado de la s  t o r t a s .

l a  f ig u r a  3- rep resen ta  un d e t a l le  esquemático 

de l a  d isp o s ic ió n  d e l g a t i l l o  de a r r a s tr e  de p la to s  y  mar- 

55. eos a s í  como de l a  d isp o s ic ió n  de ten sores de t e la s .

l a  f ig u r a  rep resen ta  una v i3 t s  en p e r f i l  de

uno de lo s  g a t i l l o s  c ita d o s .

Según se  observa en dichas f ig u r a s  e l  conjunto 

d el f i l t r o  prensa montado sob re un robusto b a stid o r  f i j o  

6o« - 1- ,  dispone de una s e r ie  de elementos - 2-  f i l t r a n t e s ,  . 

s u s c e p tib le s  de se r  comprimidos por e l  b a s tid o r  m óvil 

- 3- , en v ir tu d  d e l d is p o s it iv o  h id rá u lic o  controlado por 

l a  bomba y automatismos contenidos en e l  arm ario - 4 - , tr a s  

e l  f i l t r a d o  de l a  suspensión que en tra  por - 7-  en e l  mar- 

65 . co - 2-  que co n tien e la s  t e la s  f i l t r a n t e s  - 5- , a tra v é s  de 

la s  cámaras de f i l t r a c i ó n  - 6-  se procede a l  escu rrid o  de 

la  to r ta  - 8- , mediante a ir e  comprimido - 9-  y  a l  lavado 

mediante agua - 10- .  l a  separación  p la to  a p la to  y p la to  

a m arco,se e fe c tú a  mediante I03 g a t i l lo s  —11— colocados 

7o. a una d is ta n c ia  en tre  s í  ig u a l a la  de l a  c a rre ra  d e l 

p istó n  que gob iern a e l  b a s tid o r  m óvil —3- » En v ir tu d  d el 

peso d el g a t i l l o  - 11-  cuando, é ste  encuentra un hueco, bas­

cu la  a lred ed o r d e l p iv o te  - 1 3 -  in trod ucién d ose su lomo 

- 14- , en e l hueco correspond iente y provocando a s í  la  t r a s -  

75. la c ió n  d el marco o p la to  c o rre s p o n d ie n te ,tra s la c ió n  que 

se e fe c tú a  automáticamente en v ir tu d  de un d is p o s it iv o  

e lectrom agn ético ,qu e acciona la s  correspon d ien tes cadeni­

l l a s  de arrastre,m andadas por e l  autom ático.Las t e la s  d is ­

ponen de d is p o s it iv o s  ten sores - 15- , destinados a f a c i l i t a r  

80. la- descarga t o t a l  de la  t o r ta .  Descarga que se  v e  a u x il ia ­

da en e l  caso de to r ta s  muy adhrentes por l a  incorpora­

ción de un conjunto e le c tro v ib ra d o r  (no representado en



l a s  f ig u r a s ) ,q u e  somete a la s  t e la s  a la  adecuada v ib r a ­

ció n . Complementan e l  automatismo lo s  sistem as fo t o e le c -  

85. t r ic o s  - 16-  de seguridad, que bloquean la p  a p ertu ra  y  

c ie r r e  d e l f i l t r o  y  que co n tro lan  e l  líq u id o  f i l t r a d o ,  

bloqueando l a  operación en caso de ro tu ra  de una de la s  

t e la s  y  s a lid a  d e l líq u id o  tu r b io .

No a lte r a r á n  l a  e se n c ia lid a d  de l a  p resen te  Pa- 

90. te n te  de In trod u cción , todas a q u e lla s  m o d ificacio n es de 

c a rá c te r  secundario,com o son formas y  dim ensiones genera­

le s ,  d e t a l le s  a cc e so rio s  de co n stru c c ió n ,n i en g e n e ra l cuan­

ta s  no supongan v a r ia c ió n  profunda y  s u s ta n c ia l d e l ob jeto  

p r in c ip a l d e s c r ito  que se resume en la s  s ig u ie n te s :

95 o REIV M  DI OA 0 TONE S :

1 s — p i l t r o  prensa autom ático,que esencialm ente 

se  c a r a c te r iz a  por e s ta r  equipado con un d is p o s it iv o  

electrom ecánico de tran sp o rte  autom ático de marcos y  p la ­

to s , con la  ayuda de p e s t i l lo s  a rra stra d o s  lo n g itu d in a l-  

lo o . mente mediante cad en as,y que enganchan a lo s  correspondien­

te s  p la to s  o marcos en v ir tu d  d e l g iro  provocado por e l  

propio peso d el p e s t i l l o  en e l  momento o punto en que en­

cu en tra  e l  espacio hueco correspon d ien te, perm itiéndo a s i  

la  sep aración  p la to  a p la to ,a  p la to  y  m arco ,a l o b jeto  de 

I0 5. p e rm itir  l a  descarga autom ática de l a  to r ta  obtenida tr a s  

la s  operaciones de llen ad o  de la s  cámaras f i l t r a n t e s  y de 

lavado y  e sc u rr id o ,lu e g o  de completada l a  f i l t r a c i ó n  con 

lo  que se consigue que la s  fa s e s  de c i e r r e , f i l t r a c i ó n , l a ­

vado, escu rrid o  y  descarga de l a  to r ta  se e fe c tá e n  s in  in -  

11o. terven ció n  de mano de obra.

2 -  -  F i l t r o  prensa autom ático,segün l a  r e iv in d i­

cació n  a n te r io r ,q u e  se c a r a c te r iz a  porque a l  o b jeto  de 

f a c i l i t a r  la  d escarga t o t a l  de la  t o r t a ,s e  dispone idn
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conjunto ds ten so res ds to la s  a s i  como de un d is p o s it iv o  

115» e le c tro v ib ra d o r  para poder v ib r a r  t a la  a t e l a , a l  ob jeto  

de con segu ir l a  caída de la  t o r t a  aun en e l  caso de se r  

muy adlierente.

3§ -  F i l t r o  prensa autom ático,según la s  r e iv in d i­

caciones a n te r io re s ,q u e  se c a r a c te r iz a  por disponer de un 

12o» d is p o s it iv o  fo t o e lé c t r ic o  concebido como elemento de se­

guridad que bloquea la  ab ertu ra  $ c ie r r e  d e l f i l t r o , e n  

tan to  que otro  sistem a f o t o e lé c t r ic o  de co n tro l d el l í q u i ­

do f i l t r a d o ,e s  s u sc e p tib le  de bloquear l a  f i l t r a c i ó n  en 

caso de ro tu ra  de una t e l a  con escape de liq u id o  tu r b io .

1 2 5 .' -  "FILTRO PRENSA AUTOMATICO",

Todo t a l  y  como queda d e s c r ito ,r e iv in d ic a d o

13 o.

y ,rep resen tad o  en lo s  d ib ujos adjuntos o,

Consta la  p resen te  memoria de cinco hojas 

f o l ia d a s ,e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de sus c a ra s .

M adrid,a 6 de jun io  de 1 . 974 . -

P .A .

/L ,





Batlle  Soles V c ía ., S .A.
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