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La presente Memoria descrip'b_iya tiene como f£in la

declaracidn del objeto sobre que ha de feéaer el privilegio de
explotaéidn industrial ¥y comercial exclusiva en el territorio

nacional de una Patente de Invencidn conforme a la Legislacidn
vigente en materia de Propiedad Industrial, que, segin expresa
el ehuncia’.do, trate de unos perfeccionamientos introducidos en
la fabricacidn de mdquinas suministradoras de vasos, cuya nove-

dad representa una evidente y sustancial mejora a todo lo cono=-

 cido por el estado actual de la técnica.

La finalidad del presente invento es la de mejorar ¥y
simplificar las méquinas suministradoras de vasos, y mis concre-
tamente a los mecanismos suministradores de vasos que pudieran
estar incorporados en las miquinas sutomidticas de venta de pro-
ductos lfquidos, ¥y que pueden estar considerados como méquinas
gutdnomas a pesar de estar incorporados en dichas miquinas au-
tomiticas, para que los usuarios puedan tomar las bebidas ex-
pendidas por las repetidas miquinas, sean infusiones o refrescos.

El mecanismo objeto del presente registro se compoﬁe
de dos partes; la primera consistente en un depdsito contenedor
de vasos, almacenados en varios depar’aamentds verticales, que se
desplazan sobre una plataforma y se sitdan en posicién de servir-
loa sucesivamente, sustituyendo al compartimento que ha gquedado
vaciado y hagta que se termina la totalidad de las existencias
del conjunto; la segunda parte consta de un sistema arrastrador
del conjunto contenedor, desplazéndolo el paso hecesario para
que cada departamento se sitde sucegivamente y con precisién
en la posicién dptima para el suministro de los vasos que con-
tiene, cuando el que le precede se ha vaciado.

Ambag partes se relacionan mediante un circuito elée-

trico en el que se intercala un electroimin cuyo nicleo eg porta=-



5.

10,

150

20,

25,

e e o

Sy
dor de un gatillo de retencidn del depdsito contenedor de ve-
808, el cual est4 permanentemente solicitado por un meca.nismo
tractor de resorte, de modo que cuando se ha vaciado un compa.r-
timento de vasos, el ltimo libera un contactor que conecta al
electroimin de modo que en el desplazamiento del nu'.cleo arrase
tra el gatillo de retencidn liberando al depdsito de vaaos, el
cual es arrastrado autombticemente por el mecanismo tractor, siz
bien durante el &esplazamiento dicho depdsitd actia sobre un
microcontacto que desconecta al electroimén de modo que el, gati-
1llo vuelve a su pogicidén de reposo, trincando inmediatamente al B
compartimento sucesivo de vasos para establecer una nueva pogi-
cién de suministro. _ “ _
Con el fin de facilitar la interpretacidn més exacta
del objeto sobre que ha de recaer el presente priv:.legio, en los
planos adjuntos complementarios de esta exposicidn, se repreg_en-
ta una foz;ma préctica paras la realizacidén industrial y dnicamen=
te a ti{tulo de ejemplo y, por consiéuiente., gin cardcter exhaus=
tivo gino meramente informativo. |
En dichos planos se han representado sucesivamente
cuatro posiciones del depdsito de vasos segin que:
Figura 1, se sirva el dltimo vaso del primer compar-
timento, | - '
Figura 2, se inicia el desplazamiento del depdsito al

A.liberarse del gatillo de retencidn.

Figura 3, posicidn intermedia de desplazamiento, en
el que se libera a un microcontacto de desconexidén que predis-
pone al gatillo para una nueva retencidn.

Figura 4, emplazemiento estable del segundo dep6aito

de vasos.

Bn lag mencionadas figuras, las referencias correspone
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dex;: _
A.~ Depdsito contenedor de vasos. _
B~ Sistema de arrastre del depdsito contenedor.
1+~ Tgbiques verticales,
© 2+~ Ranura.
3.~ Gatillo basculante. 2
44~ Plataforma de deslizamiento,
Se= Orificio de salida de vasos.
6.~ Contactor.
Te= Regorte esgpiral.
8.~ Sirga. _
* 9= Electroimfn. 4
| 104~ Brazo. ’
114= Resorte tensor,
-12.~ Tope. .
-13e=~ Microcontacto,.
Segin queda representado, el mecanismo objeto del

presente registro consta de dos partes: el depdsito contenedor

~_de vasos (&) y el sistema de arrastre (B) de dicho depésito.

Egte equil')d ‘puede componer peri‘ectamen‘i;e ‘mna sola méquina o
bien ser incorporado a una miquina automftica de venta de pro-
ductos 1iquidos, ya que el sistema de funcionamiento es el
mismo,

El conjunto contenedor de vasos (A) comprende una ban-
deja vertical dividida por tabiques (1) pa.:i‘a former -departamen=
tos donde se alojan pilas de vasos a..suministrar. Cadg uno de
estos departamentos comportan en la parfe posterior, una ranu-
ra‘(z) para limitar su desplazemiento cuando son movidos 'y que

fijé., ‘con colasboracién con un gatillo retentor (3), el paso

- exacto entre dos departamentos consecutivos.



5.

10,

15

20‘.‘

25,

P
S,

-5 -

Egte conjunto contenedor de vasos (A) descansa y des-
1liza sobre una plataforma (4) que soporta ’goé.os los elementos
del mecanismo, ademfs de egtar provista de un orificio de sali~
da (5) de va:sps. Como se ha dicho'anteriomenté, sobre esta pla-
taforma (4) ge desliza el conjunto contenedor (A4), primeramente
para, en.pé,sos sucesivos, situar a todos los cbmbartimentos 80=
bre el orif:i;oio de salida (5) de vagos hasta que se vacien ¥,
al final, rgtmcederlo paré. iniciar un huevo ciclo, previa car-
ga de los de_gartamentos._

En el orificio de salida (5) se incorpora un contac-
tor (6) que se dispara cuando se han terminado los vasos del de=-
par’bamento que se encuentzja situado encima del orifieio y co-
nexiona el éegplazaxgiento del conjunto contenedor,

EJ: desplazemiento del conjunto contenedor (4) sobre
la base (4) 'dgl sogorte se realiza por medio de un sistema arrasg
trador (Ié)..ciu_e consta de un -resorbe en espiral (;) que, arro-
llado pfew)ia:mente, genera una fuerzsa de traccidxi_ Que hace reco-
ger sobre su eje una sirga (8) unida al conjunto contenedor (4),
para arrastrarlo 1ongitudiné.lzﬁente. Dicha traccidn es pemagén;
te, si bien dicha traccidn se encuentra; contrarrestada por una
retencidn ,a;njtagonista.

. Bl dispositivo de retencién antagonista lo compone
un elgctfoimén ( 9), cuyo nicleo estd prolongado por un brazo
(10) articulado sobre el extremo de wn gatillo acodado (3) para -
liberarlo por bascuiacidn del eziclavamient& éobre la; ranui‘a: (2)
que limits el désplazamien’co del confenedor (4). .Dicho gat;l.liq'
de retencidn (3) estéd solicita‘do por la aceidn de un resorte de
traccidn (11).qi5.e lo mantiene forzado en posicidﬁ de r.eposo,
que .e_s la de retencién del conjunto con‘fenedor (4).

Por otro lado, cada departamento de vasos (1), incorw
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pora en su parte posterior y por la cara opuésta a lg receptora
de vasos, un tope (12) que -incide sobre dn microcontactor (13),
mediante el cual mantiene cerrado el circuito eléetrico de ali-
mentaéidn que acciong el desplazamiento hasta que el conjunto
5, ° se desplaza; entonces corts la conexidn del electroimén (9).
Descrita la congtitucidn del invento, su funciona-
miento es el siguiente:
© Cargsdos los distintos departamentos (1):del conjunto
contenedor (A) y corridndolo en sentido 0pqesto'ai orificio de

10, ° gsalida (5),'ei primero de los departamentos queda en posicidn”
edecuada para iniciar el sexrvicio de vasos. El gatillo de reten~
cidn (3) queda enclavado en la ranura (2) del primer departa=-
mento (1), manteniendo fijo elvconjuntd (4), al anular la ten-~
gién tractora de arrastre de lg sirga (Sj.'

150 ° Ios sucesivos accionamientos del servicio de extrac—
¢idn de vaéos, vac{an el departamento (1) en sexrvicio y, enton-
ces, al caer el yltimo vaso, se dispara el contacto (6) que ac-
ciona al electroimén (9), éste atrae su ndcleo ;rrasfréndo a-la
palanca (10), de modo que &sta haga bascular el gatillo de re-

.20, 7 tencidn (3).ae modo que su diente retentor salga de la ranura
(2) con iozque la sirga de arrastre (8) desplaza al conjunto
contenedor (4). Al iniciar este desplazamiento, el tope (12)
posterior del departamento vaecfo, libera el microcontactor (13)
y el electroimén (9) queda desconectado, por lo que el gatillo

25, ° (3) queda solamen%e.bajo la accidn del resorte antagonista (11),
presiondndolo gobre la pared posterior del conjunto contenedor
(A) pars qﬁe vuelva a alojarse en-la ranura (2) del departamen—
fo"(1);que se aproxima, tan pronto como llegé a su altura, para
enciavarlq gobre el orificio de salida (5) de vasos, en posiéién‘

30, ~  6ptime de gervicio,
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como un ejemplo de realizacién préctica del mismo, solamen-
te cabe afladir que en dicho ejemplo es posible introducir cam- |
bios de materias, formas y disposicién de sus elementos, siem-
pre que tales alteraciones no supongan variacidn sustancial en
el objeto reivindicado.

El solicitante se reserva el derecho de extender esia
demands a los pafses extranjeros, reivindicando la misma prio-
ridad de la presente solicitud al amparo del Convenio Interna-
cional para la proteccidn de la Propiedad Industrial. '

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente inyencidn cuantos perfeccionamientos
sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud de los
correspondientes Certificados de Adicidn,. en la forma sefialada
por la Ley.

N O T A

Ia Patente de Invencidn, que se solicite por veinte -
afios para Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Legislacidn, debe~
ré recaer sobre: WPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MA--
QUINAS SUMINISTRADORAS DE VASOS", segin las caracterfsticas
esenclales de las siguientes: )

_REIVINDICACIONES
18,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de mdqui-

nes suministradoras de vasos, caracterizados porqﬁe gobre una
plataforma apoya y desliza un cﬁnjunto contenedor de vasos api—
lados dividido en compartimentos verticales, solicitado perma-
nentemente por un mecanismo de arrastre al‘que es antagonista -
un gatillo de retencidn del conjunto contenedor, paﬁa mantener
un compartimento del mismo sobre un orificio previato en la

plataforma de deslizamiento para el suministro de vasos, de
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modo que a:l. ser extraido el fltimo libera a un contactor eléc-

) trico que clerra un circuito de a_limentacicSn a un electroimén

cuyo ffcleo en su desplazamiento hace bascular al gatillo de re-

tencién para soltarlo de su aloja.}niexito, en cuyo momento el me-
canismo de arrastre desplaza al conjunto conteriedor, el cual
vuelve g quedar enclavado cuando el compartimento consecutivo
al vacfo viene a coincidir con el 6rificio de salida de vasos
previsto en la plataforma de deslizamiento.

28,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de ma'uquinas
suminigtradoras de vasos, segin la anterior reivindicacidn, ca-
racterizados porque el gatillo de retencidn estd solieitado por
un resorte tensor que le mantiene ‘en posicién de enclavamiento
del conjunto contenedor de vasos, ¥y cuya tensién es vencida por
la accidn del electroimén a cuyo nicleo estd vinculado dicho ga-
tillo, cuando aquél es alimentado por una corriente eléctrica
cuyo circuito se cierra por la accidn del contactor que queda
libersdo al extraer el Wltimo vaso de un compartimento coinci-
dente con el orificio de descarga.

38 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de miquinas
suministradoras de vasos, segin lasanteriores reivindicaciones,
caracterizados porque en la parte posterior de cada uno de los
compartimientos de vasos del conjunto contenedor se ha previsto
una ranura en la que sucesivamente se aloja el extremo del ga~-
tillo de retencidn en los desplazamientos consecutivos de aquél.

48 .- Perfeccionamientos en la fabricacién de méquinas
suministradoras de vasos, segin anteriores reivindicaciones, ca-
racterizados porque en la parte externa de la cara posterior de
cada compartimento de vasos del conjunto contenedor se ha pre-
visto un tope que incide sobre un microcontactor externo cuando

el compartimento correspondiente estd gobre el orificio de sali-~
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da de vasos, de modo que al vaciarse e iniciar su desplazauiign—
t0o por la accidn del mecanismo de arrastre, el citado microcon-
tactor g_uedg libexrado desconeg'tando al electroimdn, por lo ql'z.e
el gatillo de enclavamiento solicitado por el resorte tensor ét;e
sitda en posicidn de alojarse en la ranura del compartimento si~
guiente ejerciendo la retencidn del conjunto contenedor.

58,= Perfeccionamientos en la fabricacidn de méquinas
suminigtradoras de vasos, segdn anteriores reivindicaciones, ca~
racterizados porque el mecanismo de arrastre consgta de un resor-

te en espiral previamente arrollado, cuya tensidn genera una fuex

 za de rotacidn que obliga a recoger sobre su eje a una sirga uni .

da al conjunto contenedor para su arrasgtre longitudinal lobre 1a
plataforma, siendo an*hagonis’ca al arrastre permanente el ga'billo
de retencidn.

68 o= PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRIGAGION IE MAQUDIAS '
summxsmmmms DE VASOS, ‘ _

Segin queda sqstahéia]mente descrito en la presente
memoria, que conéta de nueve hojas, escritas g msfquina p_or una
sola cara ¥ acompaiiada de dibujos; N — .

' Nadrid, 5 JUK. 1974 -

D. Iuis TROYAS OSE
P. P.
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