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La presente Memoria descriptiva tiene como fin  la  

declaración del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  de 

explotación industrial y comercial exclusiva en e l  te rr ito r io  

nacional de una Patente de Invención conforme a la  Legislación

5. vigente en materia de Propiedad Industria l, que, según expresa 

e l enunciado, tra ta  de unos perfeccionamientos introducidos en 

la  fabricación de máquinas suministradoras de vasos, cuya nove­

dad representa una evidente y sustancial mejora a todo lo  cono­

cido por e l estado actual de la  tócnica.

10. La finalidad del presente invento es la  de mejorar y

s im p lificar las maquinas suministradoras de vasos, y  más concre­

tamente a los  mecanismos suministradores de vasos que pudieran 

estar incorporados en las maquinas automáticas de venta de pro­

ductos líqu idos, y que pueden estar considerados como máquinas 

15. autónomas a pesar de estar incorporados en dichas máquinas au­

tomáticas, para que los usuarios puedan tomar las bebidas ex­

pendidas por la s  repetidas máquinas, sean infusiones o refrescos.

E l mecanismo objeto del presente registro  se compone 

de dos partes; la  primera consistente en un depósito contenedor 

20. de vasos, almacenados en varios departamentos vertica les , que se 

desplazan sobre una-plataforma y se sitúan en posición de se rv ir­

los sucesivamente, sustituyendo a l compartimento que ha quedado 

vaciado y hasta que se termina la  tota lidad de las existencias 

del conjunto; la  segunda parte consta de un sistema arrastrador 

25. del conjunto contenedor, desplazándolo e l  paso necesario para 

que cada departamento se sitúe sucesivamente y con precisión 

en la  posición óptima para e l  suministro de los  vasos que con­

tiene, cuando e l  que le  precede se ha vaciado.

Ambas partes se relacionan mediante un circu ito  e lác- 

30. tr ic o  en e l  que se in terca la  un electroimán cuyo núcleo es porta-



dor de un g a t illo  de retención del depósito contenedor de va­

sos, e l cual está permanentemente solicitado por un mecanismo 

trac to r de resorte, de modo que cuando se ha vaciado un compar­

timento de vasos, e l  dltimo lib e ra  un contactor que conecta al 

5. electroimán de modo que en e l desplazamiento del ntícleo arras­

tra  a l g a t illo  de retención liberando a l depósito de vasos, e l 

cual es arrastrado automáticamente por e l mecanismo tractor, s i 

bien durante e l desplazamiento dicho depósito aotda sobre un 

microcontacto que desconecta a l electroimán de modo que e l.g a t i-  

10. l io  vuelve a su posición de reposo, trincando inmediatamente a l 

compartimento sucesivo de vasos para establecer una nueva posi­

ción de suministro.

Con e l  f in  de fa c i l i t a r  la  interpretación más exacta 

del objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io , en los  

15* planos adjuntos complementarios de esta exposición, se represen­

ta  una forma práctica para la  realización  industrial y  sínicamen­

te a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin carácter exhaus­

t iv o  sino meramente informativo.

En dichos planos se han representado sucesivamente 

20. cuatro posiciones del depósito de vasos segán que:

Figura 1, se sirva e l  óltimo vaso del primer compar­

timento.

Figura 2, se in ic ia  e l  desplazamiento del depósito a l 

liberarse del g a t il lo  de retención.

25* Figura 3, posición intermedia de desplazamiento, en

e l  que se lib era  a un microcontacto de desconexión que predis­

pone a l g a t illo  para una nueva retención.

Figura 4, emplazamiento estable del segundo depósito

de vasos.

30. En las mencionadas figuras, las referencias correspon-



A#- Deposito contenedor de vasos.

B .- Sistema de arrastre del depósito contenedor.

I .  -  Tabiques vertica les .

-* 2 .-  Ranura.

3<- G atillo  basculante.

4. -  Plataforma de deslizamiento.

5. -  O r ific io  de salida de vasos.

6. -  Contactor.

7. -  Resorte esp ira l.

8. -  Sirga.

' 9 .-  Electroimán. ,-i

10.- Brazo.

I I .  -  Resorte tensor.

12.- Tope.

13*-*Microcontacto.

Segdn queda representado, e l  mecanismo objeto del 

presente registro  consta de dos partes: e l  depósito contenedor 

de vasos (A) y e l  sistema de arrastre (B) de dicho depósito.

Este equipo puede componer perfectamente una sola máquina o 

bien ser incorporado a una máquina automática de venta de pro­

ductos.líquidos, ya que e l  sistema de funcionamiento es e l 

mismo.

El conjunto contenedor de vasos (A) comprende una ban­

deja v e r t ic a l d ivid ida por tabiques (1 ) para formar departamen­

tos donde se alojan p ilas  de vasos a suministrar. Cada uno de 

estos departamentos comportan en la  parte posterior, una ranu­

ra (2 ) para lim ita r su desplazamiento cuando son movidos y que 

f i j a ,  con colaboración con un g a t i l lo  retentor (3 ), e l  paso 

exacto entre dos departamentos consecutivos.



Este conjunto contenedor de vasos (A) descansa y des­

l i z a  sobre una platafoima (4 ) que soporta todos los  elementos 

del mecanismo, ademas de estar provista de un o r i f ic io  de s a li­

da. (5 ) de vasos. Como se ha dicho anteriormente, sobre esta pla­

taforma (4 ) se des liza  e l oonjunto contenedor (A ), primeramente 

para, en pasos sucesivos, situar a todos los  compartimentos so­

bre e l  o r i f ic io  de salida (5 ) de vasos hasta que se vacíen y, 

a l f in a l, retrocederlo para in ic ia r  un nuevo c ic lo , previa car­

ga de los  departamentos.

En e l  o r i f ic io  de salida (5 ) se incorpora un coñtac- 

to r  (6 ) que se dispara cuando se han terminado los  vasos del de­

partamento que se encuentra situado encima del o r i f ic io  y co­

nexiona e l desplazamiento del oonjunto contenedor.

E l desplazamiento del conjunto contenedor (A) sobre 

la  base (4 ) del soporte se rea liza  por medio de un sistema arr^g 

trador (B) que consta de un resorte en espiral (7 ) que, arro­

llado previamente, genera una fuerza de tracción que hace reco­

ger sobre su eje una sirga  (8 ) unida a l conjunto contenedor (A ), 

para arrastrarlo longitudinalmente. Dicha tracción es permanen­

te/ s i bien dicha tracción se encuentra contrarrestada por una 

retención antagonista.

. El d ispositivo de retención antagonista lo  compone 

un electroimán (9 ), cuyo nácleo está prolongado por un brazo 

(10) articulado sobre e l extremo de un g a t illo  acodado (3 ) para 

lib era rlo  por basculación del enclavamiento sobre la  ranura (2) 

que lim ita  e l  desplazamiento del contenedor (A ). Dicho ga t illo  

de retención (3 ) está solicitado por la  acción de un resorte de 

traoción (11) que lo  mantiene forzado en posición de reposo, 

que es la  de retención del conjunto contenedor (A ).

Por otro lado, cada departamento de vasos (1 ),  incor-



pora en su parte posterior y por la  cara opuesta a la  receptora 

de vasos, un tope (12) que incide sobre un microcontactor (13), 

mediante e l  cual mantiene cerrado e l  circu ito  e léc tr ico  de a l i ­

mentación que acciona e l  desplazamiento hasta que e l conjunto 

se desplaza; entonces corta la  conexión del electroimán (9 ).

Descrita la  constitución del invento, su funciona­

miento es e l siguiente:

Cargados los  d istintos departamentos (1 ) del conjunto 

contenedor (A) y corrióndolo en sentido opuesto a l o r i f ic io  de 

salida (5 ), e l  primero de los departamentos queda en posición" 

adecuada para in ic ia r  e l servicio  de vasos. El g a t illo  de reten­

ción (3 ) queda enclavado en la  ranura (2 ) del primer departa­

mento (1 ), manteniendo f i j o  e l conjunto (A ), a l anular la  ten­

sión tractora de arrastre de la  s irga  (8 ).

Los sucesivos accionamientos del servic io  de extrac­

ción de vasos, vacian e l  departamento (1 ) en servic io  y, enton­

ces, a l caer e l  dltimo vaso, se dispara e l  contacto (6 ) que ac­

ciona a l electroimán (9 ),  óste atrae su ndcleo arrastrando a la  

palanca (10), de modo que ósta haga bascular a l g a t i l lo  de re­

tención (3 ) de modo que su diente retentor salga de la  ranura

(2 ) con lo  que la  sirga  de arrastre (8 ) desplaza a l conjunto 

contenedor (A ). A l in ic ia r  este desplazamiento, e l  tope (12) 

posterior del departamento vacio, l ib e ra  e l  microcontactor (13) 

y e l  electroimán (9 ) queda desconectado, por lo  que e l g a t illo

(3 ) queda solamente bajo la  acción del resorte antagonista (11), 

presionándolo sobre la  pared posterior del conjunto contenedor 

(A) para que vuelva a alojarse en la  ranura (2 ) del departamen­

to (1 ) que se aproxima, tan pronto como lle g a  a su altura, para 

enclavarlo sobre e l o r i f ic io  de sa lida (5 ) de vasos, en posición 

óptima de serv ic io .
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Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

así como un ejemplo de realización  práctica del mismo, solamen­

te cabe añadir que en dicho ejemplo es posible introducir cam­

bios de materias, foxmas y disposición de sus elementos, siem­

pre que ta les alteraciones no supongan variación sustancial en 

e l  objeto reivindicado.

E l so lic itan te  se reserva e l derecho de extender esta 

demanda a los países extranjeros, reivindicando la  misma prio­

ridad de la  presente so lic itud  a l amparo del Convenio Interna­

cional para la  protección de la  Propiedad Industrial.

Igualmente, e l so lic itan te se reserva e l  derecho de 

introducir en la  presente invención cuantos perfeccionamientos 

sobre la  misma puedan derivarse, mediante la  so lic itu d  de los 

correspondientes Certificados de Adición, en la  forma señalada 

por la  Ley.

N O T A

La Patente de Invención, que se s o lic ita  por veinte 

años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, debe­

rá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MA­

QUINAS SUMINISTRADORAS DE VASOS", segdn las características 

esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

19.- Perfeccionamientos en la  fabricación de máqui­

nas suministradoras de vasos, caracterizados porque sobre una 

plataforma apoya y des liza  un conjunto contenedor de vasos api­

lados dividido en compartimentos vertica les , so licitado perma­

nentemente por un mecanismo de arrastre a l que es antagonista * 

un g a t il lo  de retención del conjunto contenedor, para mantener 

un compartimento del mismo sobre un o r if ic io  previsto en la  

plataforma de deslizamiento para e l suministro de vasos, de



5'.
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modo que a l ser extraído e l  último lib e ra  a un contactor eléc­

tr ico  que cierra  un circu ito  de alimentación a un electroimán 

cuyo M e lé  o en su desplazamiento hace bascular a l g a t illo  de re-¡ 

tención para so ltarlo  de su alojamiento, en cuyo momento e l me- . 

canismo de arcastre desplaza a l conjunto contenedor, e l  cual 

vuelve a quedar enclavado cuando e l  compartimento consecutivo 

a l vacío viene a co incid ir con e l  o r i f ic io  de salida de vasos 

previsto en la  plataforma de deslizamiento.

29.- Perfeccionamientos en la  fabricación de máquinas 

suministradoras de vasos, según la  anterior reivindicación, ca­

racterizados porque e l g a t il lo  de retención está solicitado por 

un resorte tensor que le  mantiene en posición de enclavamiento 

del conjunto contenedor de vasos, y  cuya tensión es vencida por 

la  acción del electroimán a cuyo núcleo está vinculado dicho ga­

t i l l o ,  cuando aquél es alimentado por una corriente e léc tr ica  

cuyo c ircu ito  se c ierra  por la  acción del contactor que queda 

liberado a l extraer e l  último vaso de un compartimento coinci­

dente con e l  o r i f ic io  de descarga.

39.- Perfeccionamientos en la  fabricación de máquinas 

suministradoras de vasos, según las anteriores reivindicaciones, 

caracterizados porque en la  parte posterior de cada uno de los 

compartimientos de vasos del conjunto contenedor se ha previsto 

una ranura en la  que sucesivamente se a lo ja  e l  extremo dél ga­

t i l l o  de retención en los  desplazamientos consecutivos de aquél.

4 9 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de máquinas 

suministradoras de vasos, según anteriores reivindicaciones, ca­

racterizados porque en la  parte externa de la  cara posterior de 

cada compartimento de vasos del conjunto contenedor se ha pre­

v is to  un tope que incide sobre un microcontactor extemo cuando 

e l  compartimento correspondiente está sobre e l  o r i f ic io  de s a li-



da de vasos, de modo que a l vaciarse e in ic ia r  su desplazamien­

to  por la  acción del mecanismo de arrastre, e l  citado microcon- 

tactor queda liberado desconectando a l electroimán, por lo  que 

e l  g a t i l lo  de enclavamiento solic itado por e l  resorte tensor efe 

5. s itóa  en posición de alojarse en la  ranura del compartimento s i­

guiente ejerciendo la  retención del conjunto contenedor.

53.- Perfeccionamientos en la  fabricación de maquinas 

suministradoras de vasos, segdn anteriores reivindicaciones, ca­

racterizados porque e l mecanismo de arrastre consta de un resor- 

10. te en esp ira l previamente arrollado, cuya tensión genera una fuer 

za de rotación que obliga a recoger sobre su eje a una sirga uni 

da a l conjunto contenedor para su arrastre longitudinal sobre la  

plataformq, siendo antagonista a l arrastre permanente e l  g a t illo  

de retención.

15. 63.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MAQUINAS

SUMINISTRADORAS DE VASOS.

Segdn queda sustancialmente descrito en la  presente 

memoria, que consta de nueve hojas, escritas a máquina por una
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