N

P " "'M;:’.. EOG‘
. LR . .

Y .‘::_:‘;“ o rob B

N

1l
3
1
3

?,... .

! _,,,,,.,.,_..-.»»Pw w-57~3z4-’*“'““““

No. 90999

U.S.Serial No. 721 '191
Case J1029

MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ afios
A nombre de S.C.JOHNSON & SON, INC.

entidad norteamericana

establecida en 1525 Howe Street, Racine, Wisconsin,

Bgtedos Unidos de América

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE
TIESURA DE TEJIDOS"
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Con frecuencia se usgn agentss de ftiesura y
semejantes en materiales textiles tales como articulos
de ropa de uso, con objeto de mejorar sus cualidades
de aspecto, cuerpo y uso. Por ejemplo, se emplean glmi-
dones naturales y sus equivalentes sintéticos para tra-
tar articulos tales como cemisas, vestidos, blusas, etc.
Las caracteristicas de tersura, aspecto uniforme, cuer-
po total y retencidn de forma comunicadas por tal tra-
famiento, son deseadas por los usuarios ¥y han llevado
8 uns demandas creciente de productos de tiesurs de te—
jidos. Tales productos se denominan genériceamente co-
mo "elmidones de lavanderia", afn cuando pueden conte-
ner otros sgentes de tiesura ademas de almidones nabu-
rales o modificados o en lugar de ellos.

Convencionalmente, los almidones de lavande-
ria se aplican humedeciendo o rociando el.tejido que
ha de ser tratado con la composicion deseada, seguido
por la eplicacidén de calor y presidn para alisar y se-
car el tejido y formar los dobleces o pliegues desea-
dog. El desarrollo de almidones de lavanderia que po~
dian ser rociados, tanto mecdnicamente como mediante
auto-compresidn, sobre el tejido, facilito grandemente
la eplicacidn, en especial en zonas de uso doméstico.
Las formulseciones rociables permiten tratar selectiva-

mente zonas de tejido pequefias, de modo convencional.

3007074— - 2 -
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No obstante, el uso de composiciones rociables dio lu-
gar tembién a la aparicidn de nuevos problemas. El mas
grave de éstos es el hecho de que una aplicacidn por
rociado es principalmente un tratamiento superficial,

¥ ol agente de tiesura no penetra en las fibras. Asi
pues, la mayor parte del agente de tiesura se encuentra
presente como un recubrimiento superficial. Como resul-
tado, no se realiza la mejora méxima en el cuerpo y tac—
t0, ¥ el acabado se exfolis gravemente y se acumula so-
bre la placa de la base de ls plancha. Estos problemas
ge agravan esgpecialmente cuando se tratan tejidos que
contienen fibras sintétices, dado que tales meteriales
no se humedecen con facilidad mediante las formulacio-
nes convencionales y, por consiguiente, no llevan el
acabado a las fibras. Ademds, las composiciones rocia-
bles de la técnica anterior se caracterizan con frecuen-
cia por obturar los orificios de rociado, lo que da co~
mo resultado un mal rociado, un chorreo y un tratamien=—
to desigual.

Ls presente invencidn proporeions un'proce-
dimiento pere preperer una composicidn de tiesura de
tejidos, que comprende preparar una dispersion acuosa
de un ggente de tiesura de tejidos por lo menos, junto
con 0,5 a 10% en peso, aproximadamente, de un disolven—

te orgénico al menos, que tiene una capacidad de pene-
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tracidn elevada y que es sustancialmente inmiscible
con agua.

Bs un objeto de la presente invencidn propor-
cionar un procedimiento para preparar nuevas composi-
ciones de tiesura de tejidos que se caracterizan por
su capacidad para penetrar répidamente en las fibras
del tejido tratado. Es otro objeto proporcionar compo-
siciones de tiesura de tejidos qué gon particularmen—
te adecuadas pare aplicar por rociado. Otros objetos
serédn evidentes para los expertos en la técnica segin
le descripcidn siguiente. ‘

Las composiciones preparadas mediante esta
invencion, contienen por lo menos un agente de tiesura
de tejidos junto con un disolvente organico que tiene
elevada capacidad de penetracidn. Esta nueva combinacion
proporciona un humedecimiento rapido del tejido trata-
do y una penetracidn del agente de tiesura en lag fi-
bras individuales. De este modo, se consigue un trata-
miento y un recubrimiento superficial uniformes, y se
reducen a2l minimo la exfolimcidn y la acumulacidn en
la plancha. Ias composiclones tampoco obturan el reci-
piente de rociado y son, por consiguiente, muy conve=-
nientes para usar.

Las cémposioiones pueden contener también

agua como el exciplente o diluyente principal de la

30-7074 - 4_ -
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formulacidn. En las reglizaciones preferidas, la compo-
gicidn esta en forma de una emulsidn acuosa en la que
log componentes solubles en agua estén disueltos en la
fage gouwosa continua y los componentes insolubles en
agua estan dispersos en ella por emulsificacidn.

Se prefiere que el almiddn constituya por lo
menos parte del sgente de tiebura de la composicidn,
debido a su costo relativamente bajo y a su disponibi-
lided en el comercio. Bl almiddn puede ser cualquiera
de los materiales nat&rales procedentes de arroz, tri-
go, maiz, tapioca o semejantes. También puede ser un
almiddn modificado tal como almidones dextrinizados so-
lubilizados, precocidos, u oxidados. De preferencia,
el almiddén sera uno gque pueda ser dispersado en agua.
En general, se encuenirs que la cantidad de almiddn en
la formulacidn puede estar contenida de modo adecuado
entre 0,5% y 6% en peso, aproximadamente, y de preferen—
cia entre 2% y 4% en peso, aproximadamente. La cantidad
precisa escogida dependera principalmente del Zrado de

tiesura deseado y de la naturaleza de los otros compo-
nentes de le formulacion.

También se prefiere que la composicidén con-
tenga por lo menos una cers emulsionable, que me jora
el cuerpo del tejido y contribuye también a la lubrica-

cidén. La cera emulsionable puede ser cualquier material

30.7.74 -5~
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alifdtico predominantemente hidrocerbonado, de peso mo-
lecular slto, incluyendo ceras nalurales y sintétiocas,
cera miorocristalina, cera de petrdleo, polietileno,
polipropileno, ete. Es deseable que la cera seg emul-
sionable, con objeto de Ffacilitar su incorporacion en
la composicion. Una cera emulsionable preferida es el
polietileno que se hace emulsionable mediante oxidacion.
En general, la cera emulsionable constituiri de 0,1%

a 5% en peso, aproximademente, de la composicidn, y de
preferencia del 0,5 gl 1%. Sin embargo, estos interva-
los pueden ser variados algo para gque cumplan los re-
quisitos particulares del producto.

Las composiciones contendrén, también prefe-
riblemente, por lo menos un polialcohilenglicol soluble
en agua, que contribuye al cuerpo y lubricacidn mejora-
dos para el tejido y ayuda a evitar la obturacidn. Los
polialcohilenglicoles mds adecusdos son polialcohilen-—
glicoles normalmente sdlidos que contienen dos a tres
atomos de carbono por grupo alcohileno. Son compuestos
ilustrativos preferidos polietilenglicoles y polipro-
pilenglicoles que.tienen pesos moleculares comprendidos
entre 600 y 12,000, aproximadamente. El polialcohilen~
glicol se encontrars presente, normelmente, en la can-
tidad de 0,1 a 2% en peso, aproximadamente, de la for-

mulacidn, y de preferencia entre 0,3 y 0,7% aproxima-
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danmente.

Se ha encontrado deseable incluir en las com-
posiciones de la invencidn por lo menos una sal de una
amina con un écido graso, soluble en agua. Bstas compo-
siciones ayudan a la emulsificacion de la cers emulsio-
nable y parece ser también que favorecen una interaceidn
del polialcohilenglicol con la cera emulsionable, y en
particular con polietileno oxidado, cuya interaceiodn
ayuda considerablemente s la mejora del cuerpo y la tie-
gura del tejido tratado. La sal de amina puede ser afia-
dida como tal o puede ser formada in situ afiadiendo por
separado le amina y el acido graso.

Como la parte de amina de la sal, puede usar-
se cualquier amina soluble en agus conveniente, inclu-
yendo aminas primarias, secundarias y berciariag. Lag
aminge preferidas son las aminms alifatices y cicloali~
fatices inferiores tales como la t~butilamine, isopro-
prilamina, monoetanolaming, dietanolamina, di-n-butila-
mina, trietilamins, trietanolamina, morfolina, i1-dime-
tilmorfoline, 2,4-dimetilmorfolinsg, ete. La morfolina
es especlalmente preferida.

La parte gcida de la sal procedera de un aci-
do greso, es decir, un dcido alifatico monocarboxilico
de 12 & 22 atomos de carbono, aproximadamente. Bjemplos

de dcidos grasos adecuados incluyen dcidos léurico, es-
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tedrico, oleico, behénico y dcidos grasos de aceite de
tall. Bl acido estearico es especialmente preferido.

Ia cantidad de decido graso afiadida sera, en
general, ung cantidad suficiente para producir aproxi-
madamente de 0,2% a 3% en peso de la sal de amina en
la formulacion, y de preferencia, aproximedamente, de
0,4% a 0,7%. Se prefiere que la amina se encuentre pre-
sente en un ligero exceso, del orden de 10% aproxima-
damente, sobre la cantidad estequiométrica requerida
para formar la sal con el acido presente.

Un componente especizlmente esencial de la
composicion, es un disolvente orgénico que tenga bue-
na capacidad de penetracidn en el tejido que ha de tra-
tarse. Ia combinacidén de este producto con los otros
componentes antes indicados en esta Memoria, se congi-
dera que contribuye significativamente al tratamiento
uniforme y o la exfoliacidn y acumulacidn minimas ob-
servadas con las composiciones de la invencion. La eva~
luacidn de la capacidad de penetracion es una cuestidn
gue puede ensayarse con relativa facilidad, y los di-
solventes utiles en la invencidn se determinarén fé-
cilmente. Como un eunsayo conveniente para comprobar las
cualidades de penetracidn de un disolvente orgénico de-
terminado, se suspende en un bhastidor una muestra pe-

quefia, por ejemplo de unos 40 cm?, del tejido a ensa~-

3007-74- - 8 -
H.M.C.



10

15

20

yar y el disolvente gque ha de ger evaluado se coloca

en una bureta, cuya punta se sitda 5 cm por'encima del
tejido. E1l bastidor se coloca en una cémara encerrada
que contiene aire saturado con el disolvente en ensayo.
Se hace gotear lentamente el disolvente sobre la super-
ficie del tejido a la velocidad de 1 a 3 ml por minuto
gproximademente, y se anotan el tiempo y el volumen re-
queridos pera la penetracidén de la primera gota de di-
solvente e través del tejido. Se considera util un di-
golvente si la penetracidn se efectia en menos de 20
minutos aproximedamente y con menos de 25 ml de disol-
vente sproximadamente. No obstante, los disolventes pre-
feridos penetraren en el tejido en menos de 5 minutos
aproximadamente y necesitaran menos de 10 ml de disol=-
vente aproximademente. A continuacion se muestra una
tabla ilustrativa de los resultados obtenidos con al-
g0ddén, dacron-algoddn 65:35 y dacrén-algoddn 50:50, to-
dos de igual peso y espesor. La tabla ineluye cierto
nimero de disolventes isoparafinicos vendidos con la
marca registrada Isopar. El tiempo de penetracion se

da en minutos y el volumen en mililitros.
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TABTA I - PENETRACION DE TEJIDOS

Disolvente Algodon Dzcron-Algoddn Dacrén-Algoddn
Tiempo Volumen Tiemgzg%zlumen.Tiempgoeggumen 3
Isopar(Cali
dad de cos- 2 5 2 4 1 1
mético)
Isopar C 3 6 2,7 5 2 4
Isopar B 3 5 3 5 2 4
Isopar G 3 5 2 3 1,3 1,5
Isopar H 4 6 2,7 5 0,7 0,5
Igopar K 2 5,8 2 4 0,7 0,5
Isopar L 2 5 4 1 1
Isopar M 1,3 2,4 0,7 0,8 0,3 0,3

Isopar O 0,5 1,6 0,5 1,6 0,1 0,3

Ciclohexano 4 12 3 6,5 2 4
n-hexano 12 16 6 8 3 4
n-pentano 16 20 16 20 16 20

En general, el disolvente es de desear que
sea sustancialmente inmiscible con agua pero capaz de
ser dispersado en ella mediante emulsificacidn. Los
disolventes més adecuados son disolventes hidrocarbona=
dos que pueden ser de naturaleza aromatica, alifatica
o cicloalifatica, como se ilustra por alcoholes mine—

rales, nafta, terpenos, disolventes isoparafinicos, t0=-

3007074‘ - 10 -
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lueno, xileno, aceite de pino, etc. Con objeto de re-
ducir los problemas de toxicidad y olor desagradable,
lo mas preferido es emplear disolventes ceracterizados
por olor y toxicidad bajos, en especiml los disolven~-
tes isoparafinicos vendidos con la marce registrada
Isopar, ¥y en particular el disolvente isoperafinico
que tiene unae zone de ebullicidn de 188-2102C vendido
con la merca registrada Calidad Cosmética de Isopar.
Se considera en general, que el disolvente de penetra~
cidn se encontrers presente en la cantidad de 0,5% a
10% de la composicion, aproximadamente, y de preferen=
cia de 1,5% a 8% aproximadamente. En las realizaciones
preferidas de la inveneidn, la composicidn serd una
emulsion de aceite en agua en la que el disolvente es—
t4 presente en la fase oleosa emulsionada.

Las composiciones pueden contener también
uno o mas de cierto nimero de ingredientes opcionales
tales como perfumes o esencias, abrillantadores opticos,
bactericidas, agentes antiestaticos, emulgentes adicio-
nales o agentes humectantes, inhibidores de corrosidn,
agentes de conservacion, auxilisres del planchado y se=-
me jantes. En particular es deseable incorporar un suxi-
liar del planchado para mejorar la facilidad de éste.
Los suxiliares de planchado mas cominmente empleados

son siliconas que tienen buenas propiedades de despren-

30.7.74 -1 -
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dimiento, tales como liquidos de dimetil-silicona, me-
tilfenil-siliconas, siliconas modificadas con aminas,
etc. Tales productos se encuentran disponibles comer-
cialmente en diversas formas. Se prefiere, en general,
emplear una silicona emulsionada, pero pueden disol=-
verse en un disolvente adecusdo productos no emulsiona—
dos e incorporaerse a una formulaocidn de emulsidn.

Se comprendera facilmente que todos los come
ponentes de la formulacidn deberien-estarlibres, tanto
como sea précticamente posible, de colores y olores
indeseables, para que no haya residuos censurables en
el tejido tratado.

Las composiciones preferidas 'son emulsiones
de aceite en agua en las que sustancias solubles en
agua tales como almiddn y polialcohilenglicol estan en
la fase acuosa continua y sustancias insolubles en agua
tales como cera emulsionable, siliconay disolvente or—
génico, estdn en la fase oleosa dispersa. Estas formu-
laclones pueden ser aplicadas por medio de un pulveri-
zador de bomba mecanica, o humedeciendo, rociando o fro-
tando el tejido. Lo mas preferible es que la composi=
cidn se formule como una composicidn auto-comprimida
que puede distribuirse desde un recipiente puesto ba-
jo presidn como una pulverizacion de tipo superficial,

himeda. La puesta bajo presidén puede ser efectuada afia-

30.7.74 - 12 -
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diendo a les composiciones anteriormente descritas un
gas inerte tal como didxido de carbono u 6xido nitro-
s0 0 un propulsor normalmente gaseoso, licuado, tal
como los propulsores de hidrocarburos y de hidrocarbu-
rog fluorados. Log propulsores de hidrocarburos normal-
mente gaseosos preferidos inecluyen propano, butano, iéo-
butano e isopentanc; los hidrocarburcs fluorados prefe-
ridos incluyen clorodifluorometanc, 1,1~difluorocetanoc,
diclorodifiuorometanc y semejantes. De preferencia, el
propulsor sera uno de los propulsores normalmente gaseo—
sos licuados, antes citados, y se encontrard presente
en la fase oleosa de la emulsion. La cantidad de pro-
pulsor empleada sera una cantidad por lo menos suficienw
te para expulser la totalidad del contenido de recipien-
te. E1 uso de cantidades muy grandes de propulsor o pre-—
giones en el recipiente muy elevadas es indegeable, ya
que tales condiciones llevan a la produccidn de rocia-
dos finos en vez de los deseados rociados himedoss En
general, el propulsor serd del orden de 3% a 10% de la
formulacidn total y la presidn del envase serd hasta
de 3,5 kg/cm?.man, y de preferencia hasta de 2,8 kg/cmz.
man.

Un método tipico de formular una composicidn
de la invenciodn es el siguiente. Una porcién, por e jem—

plo 10 a 30%, del almidon se disuelve en ggua calenta-

30.7.74 - 13 -
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da hasta casi ebullicidn. Ia solucidn se enfria ligera-
mente y se dispersa en ella el resto del almidén. El
polislcohilenglicol y una parte, por ejemplo 20 a 40%,
del acido graso, se afiaden entonces y se dispersan uni-
formemente. Bn un recipiente separado, se funde la ce-
ra emulsionable y se mezcla con el resto del acido gra-
80 y la totalidad de la amina soluble en agua. A la mez-
cla de cera se aflade el disolvente de penetracidn y la
silicona. La mezcla de cers se enfria después hasta por
debajo del punto de ebullicidn del agua y se afiade len-
tamente, con buena agitacidn, a la solucidén de almidon.
Ie emulsidn que resulta se deja enfriar entonces. Si
el producto ha de¢ ser puesto bajo presidn, la formula~
cidén anterior se coloca en un recipiente adecuado y se
afiade a ella el pfopulsor. En el caso de propulsores
normalmente gaseosos licuados, el recipiente puede ser
agitado para ayudar a la emulsificacidén del propulsor.
La practica de ciertas realizaciones ilustra-
tivas puede ser observada g partir de los ejemplos es-—
pedificos que figuran seguidemente. No obstante, se com-
prendera que la invencidn no se limita a las sustancias
¥ condiciones especificadas, sino que incluye la tota~
lidad de tales modificaciones y variaciones comprendi-
das dentro de su extensidn general, como se ha descri~

to anteriormente.

30.7.74 -1 -
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Ejemplog =4

Se preparan composiciones de la siguiente ma~-
nera, usando los productos ldentificados, en las canti-
dades anotadas, en tanbto por clento en peso:

Ejemplos 1 y 2 Ejemplos 3 y 4

Almidon 3,00 3,00
Polietilenglicol 0,50 0,50
Acido graso 0,30 0,30
Silicona 0,50 0,50
Digolvente isoperafinico 2,00 2,00
Lgente de comservacidn 0,025 0,025
Perfume 0,015 0,015
Agug desionizada 90,90 90,21
Cera emulsionable 2,76 3,45

En cada caso, el almiddn es el almiddn de
maiz percialmente oxidado, soluble en agua caliente,
vendido con la marca registrade CB 5541 por la firms
Corn Products Co.; el polietilenglicol tiene un peso
molecular de 3000-3700 y se vende con la marca regis—
trada Carbowax 4000; el acido graso es la mezcla de Aci-
do palmitico, dcido estedrico y otros Acidos grasos
53:42:5, vendida con la marca registrada Emersol 132;
la silicona es la emulsidn acuosa al 35% en peso, de
60.000 centistokes, de viscasil-dimetil-silicona ven~

dida con la marca registrads Sm 2061; el disolvente iso-

30.7.74 - 15 =
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parafinico es el disolvente de calidad para cosmétios
vendido con la marca registrada Isopar; y el agente de
conservacion es la dispersion al 20% en peso de aceta-
to clorometoxipropil-mercirico, vendido con la marca
registrada Quicksan C 20. Las ceras emulsionables son
las siguientes:
Ejemplo 1 - Emulsidn anidnica-no idénica que contiene
25% en peso de polietileno oxidado que tiene un peso
molecular de 3000 sproximadsmente, un punto de fusidn
de 138-1429C y un indice de acidez de 56 aproximadamen—
te, vendida bajo la merca registrada A C 394 por la
firma Allied Chemical Co. El emulgente usado es el al-
cohil~fenol polietoxilado vendido bajo la marca regis—
trada Triton X-100. .
Ejemplo 2 - Emuleidn no idnica que contiene 25% en pe-
so de polipropileno emulsionado, vendida con la marce
regisgtrade Valspex P 167 por la firma Valchem Chemical
Division de United Merchants and Manufacturers, Inc.
Ejemplo 3 - Emulsion anionica que contiene 20% en peso
de una mezcla de:

(1) 3,5% de cera montana que tiene un pumto
de fusidn de 78-832C y un indice de acidez de 25-35,
vendida con la marca registrada KSI por la firma Far-
bwerke Hoechst Ag.;

(i1) 6,7% de copolimero emulsionable de eti-

30.7.74 - 16 =
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leno-acido que tiene un pesé molecular de 3000 aproxi-
nadamente, un punto de fusion de 1082C aproximadamente
y un {ndice de acidez de 40 aproximadamente, vendido
con la marca registrada AC 540 por la firme Allied Che-
mical Co.;5 ¥y

(1ii) 7,8% de cera de petrdleo que tiene un
punto de fusion de 93~992C y un indice de acidez de
6,5-8,5 aproximadamente, vendida con la marce registra-
da Petrolite C8500, El emulgente usado es tallato de
dietileminoetanol.

Ejemplo 4 - Emulsidn anidnica que contiene 20% en pe-
so de polietileno, que tiene un peso molecular de 1500-
2000, un punio de fusidn de 101-1059C y un Iindice de
acidez de 14-17, vendido con la marca registrade AC 629
por la firms Allied Chémical Co., siendo el emulgente
tellato de dietilam}noetanol.

Cada una de les composiciones anteriores se
colocea en un recipiente de aerosol y se pone bajo pre-
éién con una mezcla de isobutano y propano 83:17 en la
proporcion de 5 partes en peso de mezcla propulsors con
respecto a 95 partes en peso de la composicidn sin po-
ner bajo presion. Las composiciones puestas bajo pre-
sién se aplican a muestras de dos tejidos de ensayo
- un tejido de algoddn y un tejido de una mezcla de da-

crén~glgodon 65:35 y el tejido se plancha con una plan-

30.7.74 - 17 =
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cha eléctrica convencional.

Cuando se aplicaron tento al algoddn como a
la mezcla de dacrdn~algoddn, las formulaciones de los
Ejemplos 1 y 2 produjeron exdelentes acabados almidona-
dos sin exfolimcidn, ni acumulacidn sobre la plancha,
ni chamuscado, y de tiesura comparable a2 un almiddn apli-
cado convencionalmente. La formulacidn del Ejemplo 4
produce esencialmente resultados idénticos excepto una
ligera centidad de exfoliacidn sobre la mezcla de da-
crén-algoddén. La formulacidn del Ejemplo 3 no da acu-
mulacidén sobre la plancha ni chamuscado, sdlo una lige-
ra exfoliacidn y buens tiesura sobre ambos tejidos en
ensayo.

Ejemplos 5-17

Se preparan composiciones de la siguiente ma-
nera, usando losg productos identificados en las canti-

dades anctadas, en tanto por ciento en peso:

Almidon 3,00

Cers esmulsgionable 3,45

Polietilenglicol 0,50

Acido graso 0,30
Silicona 0,50

Disolvente isoperafinico 2,00

Agente de comservacidn 0,025
Perfume 0,015
30.7.74 - 18 =

H.M.C.



Agua desionizada 90,21

Le cera emulsionable es una emulsidn anidni-
ca que contiene 20% en peso de polietilenc que tiene
un peso molecular de 1500-2000 aproximadamente, un pun-
to de fusidn de 101-105¢C y un indice de acidez de 14-
17, vendida bajo la marca registrada AC 629, siendo el
emulgente estearato de morfolinio. El almiddn, polieti-
lenglicol, silicon, disolvente isoparafinico y agente
de conservacidn son como en el Ejemplo 1. Los écidos
grasog empleados son:

Ejemplo 5 - deido laurico

Ejemplo 6 - acido oleico

Ejemplo 7 - acido graso de aceite deltall.

Cada une de las composiciones anberiores se
coloca en un recipiente de aerosol y se pone bajo pre-~
sidn con isobutano en la proporeidn de 5 parites en pe~
go de isgobutbtano con respecto a 95 partes en peso de come
posicidn sin poner bajo presidn. Des formulaciones pues—
tas bajo presidn se ensayan entonces mediante el proce-
dimiento descrito en los Ejemplos 1-4.

Lag formulaciones de los Ejemplos 6 y 7 pro-
ducen excelentes acabados almidonados sobre ambos teji-
dog en ensayo, sin exfoliacidn, ni acumulacidn sobre
la plancha, ni chamuscado, ¥y con tiesura comparable a

la de un almidodn aplicado convencionalmente. La formu=-

3007074 - 19 bt
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lacion del Ejemplo 5 da esencialmente resultados idén~
ticos excepto una ligera cantidad de exfoliacion sobre
el tejido de dascron-algoddn.

Ejemplos 8+11

Se preparan composiciones de la siguiente me-~
nera, usando los productos identificados en las canti-
dades anotades, en tanto por ciento en pesgo:

Almidon 3,00
Cera enulsionable 3445

Disolvente de penetracidén 2,00

Polietilenglicol 0,50
Aecido graso 0,30
Silicons 0,50
Agente de conservacion 0,025
Perfume 0,015
Agua desionizada 90,21

- La cera emulsionable es la misma que se em—
pled en el Ejemplo 5. Bl almiddn, polietilenglicol, aci-
do graso, silicon, disolvente isoparafinico y agente
de conservacion son los empleados en el Ejemplo 1. Los
disolventes de penetracidén son los siguientes:

Ejemplo 8 ~ n-pentano
Bjemplo 9 - n~hexano
Ejemplo 10 - ciclohexano
Bjemplo 11 = n=heptano.

T4 - 20 -
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Cada una de lag composiciones se bone bajo
presion segin el procedimiento del Ejemplo 5 y se en~
sayan como anteriormente. Cuando se aplican a algoddn,
cada una de las formulaciones produce un aczbado almi-
donado excelente sin exfoliacidn, ni acumulacidn sobre
la, plancha, ni chamuscado, y con uns tiesura comparable
a la de un almiddén aplicado convencionalmente. Cuando
ge apliocan el tejido de dacrdén-algoddn, estas formule-
ciones ge comportaron satisfactoriesmente pero dieron
ligeramente més exfoliacidn que lag formulaciones mejo-
res en las que el disolvente de penetracidn era un di-
solvente isoperafinico.

Ejemplos 12~14

Se preparan composiciones de la manera siguien~
te, usando los productos identificados en las cantida-—

des anotadas, en tanto por ciento en peso:

Almidon 3,00
Cera emulsionable 2,76
Amina - 1,30

Disolvente isoparafinico 2,00

Polietilenglicol 0,50
Acido graso 0,30
Silicona 0,50
Agente de conservacidn 0,025
Perfume 0,015
30.7.74 - 21 -

H.M.C.
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Agua desionizads 90,77

Bl almiddn, cera emulsiongble, polietilen—
glicol, deido graso, disolvente isoparafinico, silico-
na, y agente de conservacidn son como los empleados en
el BEjemplo 1. Las aminas usadas son las siguientes:

Ejemplo 12 - etenolamina

Ejemplo 13 -~ trietanolamina

Ejemplo 14 ~ metoxipropilamina

Cada uns de las composiciones se pone bajo
présidn como en el Ejemplo 5 y se ensaya como se ha
descrito anteriormente. Cuando se aplica tanbto a algo-
don como a dacron-algoddn, cada una de las formulacio-
nes produce un excelente acsbado almidonsdo sin exfo-
liacion, ni acumulacion sobre la plancha, ni chamusca-
do, y de tiesuras comparable a la de un almiddn aplica—
do couvencionalmente.
Biemplos 15-17

Se preparan composiclones de la manera si-
guiente, usando log productos identificados en las can-
tidades anotadas, en tanto por ciento en peso:
Almidon 3,00
Cera emulsionable o 3,45

Disolvente isoparafinico 2,00

Polietilenglicol 0,50
Acido graso 0,30
30.7.74 - 22 -
H.M.CO
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Silicona 0,50

Agente de conservacidn 0,025
Perfume 0,015
Agua desionizada 90,21

La cera emulsionable es como la usada en el
Ejemplo 5.El disolvente isoparafinico, polietilenglicol,
acido graso, silicona y agente de conservacion son co~
mo en el Ejemplo 1. Los dcidos grasos empleados son
log siguientes:

BEjemplo 15 - El almidon de mafz cocido, hi-
drolizado, dextrinizado, vendido con la marce registra-
da Laurel Brand Instant Starch B 771.

Ejemplo 16 = E1 almiddn de milo (mafz de sor-
go gin agucerar) hidroxietilado, dispersable en sgua
caliente, de ebullicidén débil, vendido con la marcas re-
gistrada Tenofilm Starch 6771.

Ejemplo 17 - El elhiddén de milo hidroxietile~
do, dispersable en agua caliente, de ebullicién débil,
vendido con la marca registrads Tenofilm Starch 6741.

Cada una de las formulaciones anteriores se
pone bajo presidén segin el procedimiento del Bjemplo
5 y se ensaya como se ha descrito anteriormente. Cusn-
do se aplica a cualquiera de los dos tejidos en ensayo,
la formulacidon del Ejemplo 15 produce un acebado almi~

donado excelente sin exfoliacion, ni acumulacion sobre

30.7-74 - 23 -
H.M.C.
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la plancha, ni chamuscado, y de tiesura comparable a
la de almidon aplicado convencionalmente. Las formula-—
ciones de los Ejemplos 16 y 17 dan resultados esencial-
mente idénticos, excepto una ligera cantidad de exfo-
liscién sobre el tejido de dacron-slgodon.
Ejemplo 18

Se prepara uns composicidn de la manera gi-
guiente, usando los productos identificados en las can-
tidades anotadas, en partes en peso:
Almidon 3,00
Cers emulsionable 3,45

Disolvente de penetracion 6,00

Polietilenglicol 0,50
Acido graso 0,30
Silicona 0,50
Agente de conservacion 0,025
Perfume 0,015
Agus desionizada 86,21

El polietilenglicol, acido graso, silicona
y agente de conservacion son los empleados en el Ejem—
plo 1. Ia cera emulsionada es la misma empleada en el

Ejemplo 5. Bl almidon empleado es el almiddn de maiz

 parcialmente oxidado, dispersable en agua caliente, ven—

didoc bajo la marca registrada Nalék 50-47-3050, La com-

posicidn se pone bajo presidn segin el procedimiento

30.7.74 - 24 -
H,M.C.
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del Ejemplo 5, dando un acabado para rociar y comuni-
car tiesura a tejidos, puesto bajo presion, con carac-

teristicas de penetracidn excelentes.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practiceda ni divulgada en Bspafia,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Introduceidn, por DIEZ afios, son los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un procedimiento para preparar composi-
ciones de tiesura de téjidos, que comprende preparar
una dispersion acuocsa de un glmiddn digpersable en agua,
por lo menos, junto con 0,5% a 10% en peso de un disol-
vente organico por lo menos, gue tiene una capacidad
de penetracidn elevada y que es sustancialmente inmis—
cible con agua.

8,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
12, en el que dicho disolvente orgénico es un hidrocar-
buro alifético, aromatico o cicloslifédtico.

32.- Un procedimiento segin la reivindicacidn

30-7074‘ bl 25 -~
H.M.C.
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28, en el que dicho disolvente organico es una mezcla
isoparafinica.

48 .- Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 12, 22 § 38, en el que dicho disolvente organi-
co se emulsiona en dicha composicion.

58 .~ Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 12 a 42, en el que se encuentra presente de 0,1%
a 5% en peso de una cera emulsionable, por lo menos.

68 .~ Un procedimiento segin cualguiera de
las reivindicaciones anteriores, en el que se encuentra
presente de 0,2% o 3% en peso de una sal, por lo menos,
de una eming soluble en agua y un deido graso.

78 .~ Un procedimiento segim la reivindica-
clon 68, en el que dicha amina soluble en agua es mor-
folina.

82.,~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que se encuentra
presente de 0,1% a 2% en peso de un polialcohilengli-
col soluble en agua.

98.~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en el que dicha composicion
es auto-comprimida con 3% a 10% en peso de un propul-
sor normaimente gaseoso, licuado, seleccionado del gru-
Po que conste de propulscres de hidrocarburos e hidro-

carburos fluorados.

- 26 -



102 .~ Un procedimiento para preparar compo-—
siciones de tiesura de tejidos.

Tal y como se ha descrito en la Memoris que
antecede y con los fines gue se han éspecificado.

Esta Memoria consta de veintisiete hojas eg=

eritas a méguina por una sola cara.

Wadrid, _ 7 AGO. 1974

P'AI

Farngindo do
Per Poger,

30.7.74 - 27 -
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