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7 La presente meinoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota~
cién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
Patente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie
dad Industrial que, como el enunciado indica, se trata de "PERFECCIO=
NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS ENVOLVEDORAS'".

La presente invencién tiene por objeto un sistema
adecuado para producir de material en tira enrollado en bobina una suce-
sibén continua de trozos de cinta u hojas, particularmente adecuado para
la alimentacidén de trozos de material de envoltura a méquinas envolvedo
ras.

.Con més precisidn, el aparato segilin la presente in-
vencibn pievé el cambio automético de una primera bobina de material
de envoltura en cinta acabada por otra bobina nueva o de reserva o segun
da bobina sin alte.rar la regular continuidad de sucesién de las hojas o
trozos obtenidos de dicho material en cinta enrollado en cada una de las
bobinas. ‘

En la presente descripcién, los términos de primera
y de segunda bobina son totalmente convencionales; de hecho la disposi~
cién ocupada por la primera bobina es la que a su vez resulta ser la po-
sicién ocupada por la bobina dé reserva al momento de la utilizacién de
la segunda bobina en la correspondiente posicibén puesto que se frata de
un cambio de bobina cuando la primera se acaba.

Lo conocido en este campo especifico es que la cinta
o tira de material de envoltura es desenrollada de la correspondiente bo+
bina por obra de medios que pueden estar constituidos por ﬁna pareja de
rddillos llamados de alimentacién a ejes paralelos y en estrecho contactd
el uno con el otro y luego més abajo dicha tira es dividida mediante un
dispositivo de corte, en hojas o trozos de determinada largura.

En el caso de inmediata utilizacidn, estas hojas o

Mod 8



1 trozos; después de varias fases dc traslado, son alimentados junto con
los productos que han de ser envueltos a la verdadera méquina envolve-
dora.

En esta técnica conocida referente a la alimentacibn
5 de m.équi;las envolvedoras, el problema del cambio de una bobina acaba=
da por una bobina nueva ha sido resuelto de diversas 'rnaneras. Por ejem
plo, han sido perfeccionados dispositivos adecnados para superponer y
luego unir, mediante elementos soldadores o engomadores, el extremo
final de tira de la bobina que se estd acabando con el extremo inicial de
10 la cinta de la bobina nueva, de mordo que quede garantizada la continui-
. ||dad de la alimentacién del material de envolfura a la miquina envolvedo~
ra. . '
En este caso, el trozo final de tira de la primera bo-
bina hace de elemento de arrastre de la tira de la segunda bobina hasta
15 que la punta inicial de la tira de esta fltima bobina llega a ingertarse en
tre los rodillos de alimentacién. Los mandos a esta sucesibén de opera=
ciones son dados por medios.que intervienen autométicamente al acabar-
se la tira de la primera bobina.
Segln otra idea de solucibn, se ha conseguido abolir
0 los antedichos dispositivos soldadores o engomadores.
. En este caéo, al acabarse la tira de la primera bobi-
na se tiene la intervencidn de un sistema de alimentacién auxiliar, conse=
titufdo por rodillos, llamados de pre-aliirentacibén, cuyo comectido es de

senrollar en la fase inicial la tira de la bobina de reserva, hasta que la

25. punta de dicha tira se inserta entre los rodillos de alimentacién.
También en este caso estd garantizada la continuidad
de la alimentacién del material de envoltura. De hecho el extremo ini=
cial de la :inta de la nueva bobina llega a los rodillos de alimentacién
" cuando todavia corre entre ellos la tira de la primera bobina, es decir,

antes de que esta Gltima se acabe, de manera que, como en el caso ante
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riormente visto, durante un cierto lapso de tiempo se tiene alimentacién
al dispositivo de corte de dos tiras superpuestas, aunque no unidas con
cola o mediante soldadura.

De acuerdo con tal idea de soluc'ién, han sido predis
puestos dispositivos de cambio de bobina dotados de un sistema de ali-
mentacién auxiliar ﬁnicro, o sea adecuado para intervenir indiferentemen
te en ambas bobinas, o también dotados de dos sistemas de alimentacibén
auxiliar independientes, uno para cada bobina.

En analogia con cuanto se ha visto anteriormente, el
sistema de rodillos de pre-alimentacién interviene automéiticamente al
momento en que se acaba la bobina.

.Como consecuencia de cuanto llevamos dicho, los
sistemas conocidos, aunque garantizando durante el curso de las opera=
ciones de cambio de bobina la continuidad de funcionamiento de la miqui-
na envolvedora, sin embargo ponen al dispositivo de corte de la tira en
trozos y sucesivamente a la méquina envolvedora en condiciones de tra~
bajar, en esta fase de funcionamiento, sobre trozos de material que com
prex;,den uniones y de doble espesor.

| Todo esto se traduce, ademés que en un ﬁlnciona-
miento anémalo del dispositivo de corte y de la miquina envolvedora obli
gados a trabajar sobre materiai de envoltura de mayor resi.stencia mecé
nica, también en un evidente perjuicio econémico. '

En efecto, ademis del inevitable derroche de mate=
rial de envoltura, en la mayor parte de los casos se llega a la necesidad
sobre todo por motivos de carfcter estético, de tener que.cié'écartar los
productos envueltos en tales trozos de material.

A este fin se predisponen mis abajo de la miquina
envolvedora dispositivos de descarte y eventualmente dispositivos ade~
cuados baré. la sustitucibén de los productos descartados por otros produc '

tos tomados de una reserva.
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. El objetivo de la presente invencién, por tanto, es
eliminar los anteriores inconvenientes, realizando un aparato del tipo
arriba indicado particularmente adecuado para ser asociado a una méqui
na envolvedora y para efectuar el cambio automético de una bobina aca-
bada por una nueva bobina, sin pausas en el funcionamiento de la miqui~
na envolvedora y ademéis capaz de permitir, en el curso de tal cambio,
a los medios de corte, y a la méquina envolvedora funcionar en condicio-
nes completamente nermales y de eliminar todo derroche de material y
toda necesidad de predisponer, por los motivos vistos, disposiftivos de
descarte por debajo de la méquina envolvedora.

Objeto de la presente invencidn es, pues, un aparato
para producir de material en tira enrollado en bobina, trozos de tirau
hojas, particularmente adecuado para alimentar trozos de material de en
voltura a méquinas envolvedoras, aparato del tipo que comprende: una

pista de recobida y de envlo de tales hojas o trozos; una pluralidad de

pistas auxiliares que desembocan en dicha pista de recogida; medios pa-
ra enviar a lo largo de cada pista auxiliar la tira de una bobiha; medios
adecuados para cortar ritmicamente dicha tira y medios sensitivos ade=
cuados para dete’cta; el fin de la tira; el cual aparato se caracteriza por
el hecho de que dichos medios sensitivos son adecuados para provocar

el corte de la tira al extremo terminal del mismo segln una largura por
debajo, igual o miltiplo de la largura de dichas hojas o trozos y para in=-
ducir a los antedichos medios a hacer avanzar la tira a lo largo de otra
de dichas pistas auxiliares en manera de conseguir a lo largo de la ante-
dicha pista de recogida y envio una sucesién regular y continua de hojas

o trozos.

Segln una forma concreta de realizacién del aparato
asociable a una méquina envolvedora para efectuar el cambio automético
de una bobina de material de envoltura acabada por una nueva bobina de

reserva, el aparato en cuestién comprende, para cada bobina, medios
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{len el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilus~

sensibles adecuados para averiguar que una bobina se est4 acabando y en
tonces para mandar el entero mecanismo de cambio de la bobina acabada
por una bobina de reserva; comprende también dos distintas piezas de
alimentacién del material de;enirbltura, las cuales parten de las dos bobi
nas y confluyen en una Gnica pista de alimentacién llamada principal y di
rigida a la miquina envolvedora, estando dotada cada una de tales pistas
de medios de alimentacibn del material de envoltuz;a; caract-e:;izéndose _
dicho aparato por el hechg de comprender medios de corte mandados por
el medio sensible correspondient'e a la bobina en vias de acabarse para
cortar de la tira desarrollada de la bobina acabada, un troz:o. utilizable

y medios adecuados para mandar medios de alimentacién reiativos ala
pista que parte de la bobina de reserva de tal manera que el material de
envoltura relativo a dicha bobina sea introducido en la pisté ae alimenta-
cién principal después del extremo final de la tira de la bobina acabada
de modo que aun ;an esta fase de funcionamiento se tenga en esta pista
continuidad de alimentacién del material de envoltura en trozos a la m4~
quina envolvedora. '

Para comprender mejor la naturaleza del invento,

trative y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a
la que nos remitimos en nuestra descripcibn; sobre dicho pléxio:

La figura 1 muestra, en .vista' frontal y esquemdética,
el aparato segiin la invencidén en una primera forma précticéi de realiza-
cibn.

La figura 2 muestra el esquema del circuito eléctri-
co de mando de dicha primera forma de realizaéién del aparato.

La figura 3 muestra, en 'planta, el esquema de otra
fgi"nié. de realizacién de dicho aparato, segin el invento.

‘Con referencia a la figura 1, con {B1l) estd indicada

una primera bobina de material de envoltura, montada en forma girato=-
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ria sobre un eje horizontal, de la cual es desenrollada la tira (N1) por
obra.de la pareja de rodillos de alimentacién (R1}, (R2) de ejes horizon-
tales y paralelos entre si. ' '

" Por debajo de los rodillos (R1) y (R2) actfia un dispo-
sitivo de corte constituldo por un rodillo (Cl), dotado de una cuchilla,
que trabs;.ja en combinacién con el contra~rodillo (C2), dispesitivo que tig
ne el cometido de dividir la tira continua (N1) en los trozos (S) utilizados
por una miquina envolvedora, no mostrada en la figura.

L.os rodillos de alimentacién (R1} y (R2) v los cuchi-
llos giratorios (C1) y (C2) definen una pista vertical de alimentacidn del
material de envoltura, que yace en un plano llamado en lo sucesivo de
alimentacién principal y que, en la particular forma de realizacién aqui
descrita, representa un plano de simetria del entero dispositivo.

Con (rl) y (r2) estdn indicados dos rodillos a ejes pa
ralelos y horizontales, situados inmediatamente por debajo de la bobina
(B1), los cuales trabajan en combinacidn entre sf y tienen la funcién de
sistemca de alimentacién auxiliar o de pre-alimentacién de la tira (N1) de
la bobina (B1).

Los rodillos de pre-alimentacibn (rl) y (x2), en com.
binacién con los rodillos (R1) y (R2), definen a su vez un plano o pista de
alimentacidn de la tira (N1) de la bobina (B1), no coincidente con el ante
dicho plano de alimentacibn principal.

7 Entre dichos rodillos de pre~alimentacién (rl) y (r2)
y la bobina (B1) esti previsto un mecanismo sensitivo (F1) adecuado para
detectar el fin de la tira (N1) de la bobina (B1), mientras més abajo de
estos mismos rodillos (r1) y (r2), a lo largo de dicha pistaide alimenta=
cidn estd situado un dispositivo de corte auxiliar constituido por un rodi-
1o {c2) dotado de una cuchilla que trabaja en combinacién con el contra-
rodillo (c1). También a lo largo de la pista de alimentacién de la tira (N1

en la zona comprendida entre el dispositivo (c1), (c2) y los rodillos (R1),
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.de reserva. Con (r1') y (r2') estdn indicados dos rod:.llos que constltuyen

mentan al dispositivo de corte {C1), (C2) que provee a la divisién de di-

(R2), estd dispuesta la gufa fija (G1), cuya funcibn se verd més adelante
En posicifn simétrica a la primera bobina (B1) res~
pecto al plano de alimentacién principal est4 montada una segunda bobina

(B2) de tira (N2) que en lo sucesivo serd llamada nueva bobina o bobina

el smterra de alimentacibn auxiliar de la bobina (B2), mientras que con
(c2') estd indicado un rodillo dotado de cuchilla destinada a trabajar en
combinacidén con el conﬁra.-rodillo (cl1') sobre la cinta (N2).

Los rodillos (rl!) y (x2'), en conformidéxd con cuant;)
va se ha.' dicho respecto a las dos Liobinas, estdn montados.:éimétricameg_
te a los rodillos de pre-alimentacién (r1) y (r2) de la bobina (B1) respec
to al plano de alimentacién principal, mientras el sistema de corte (cl'),
{c2') es simétrico al sistema de corte {cl), (c2) de la cinta o tira (N1),
respecto a dicho plano. Lo mismo puede decirse en cuanto'ai.una. guia fi~
ja (G2) con respecto a la antedicha gufa (G1) y en cuanto a un mecanismo
sens1t1vo (F2) con resPecto al mencionado mecanismo sensitivo (F'1).

Y A consecuencia de ésto, la pista de alimentacién de
la bobina (B2), definida por los rodillos de pre-alimentacién (r1'), (r2'),
en combinacién con los rodillos de alimentacidn principal (R1), (RZ'), red
sulta simétrica a la pista de alimentacién de la bobina (B1) respecto al
plano de alimentacién principai.

Descrita hasta aqui la disposicibn estructural de los
nganoa esenciales de una forma particular de realizacién del aparato,
segﬁn. la invencibn, ahora se examinar4 su funcionamiento con referencisT
tamblen al esquema eléctrico representado en la figura 2.

Supom.endo el aparato en condiciones de normal fun~
ciéﬁafniénto, los rodillos de alimentacién (R1), (R2), al menos uno de

los cuales motorizado, desenrollan de la bobina (B1l) la tira (N1) y la ali

cha tira en trozos (S) de determinada largura.
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_lirada, girada un cierto &ngulo de la pista de alimentacién de la tira (N1).

corta la tira (Nl) de la bobina (B1) acabada en un trozo final de largura

En estas condiciones los dos rodillos de alimenta-
cién auxiliar (r1), (r2) giran libres en torno a sus ejes arrastrados por
rozamiento por la tira (N1), mieniras que el dispositivo de corte (cl) y

(c2) estd parado y la cuchilla de q..e esii dotado el rodillo {c2) ests reti-

7 Tales modalidades de funcionamiento llevan a una
gradual disminucién de la bobina (B1) hasta que, cuando se acaba del to=
dé, es decir cuando la tira (N1) se desprende del eje porta-bobina, el
mecanismo sensitivo (F1) provoca el cierre del contacto (T1) (véase figu;
ra 2). '

El impulso de corriente generado por el cierre del
contacto (T1) es enviado a una primera entrada del elemento (AND 1),

Este elemento (AND 1) est4 dotado de una segunda en
trada excitada a través del cierre del contacto (T). Este dltimo contacto
(T) se cierra cfclicamente a cada vuelta completa, o sea cada 3602 de
rotacibn, por obra de la excéntrica (2), montado en el mismo eje del ro-
dillo (C1). (F1 simultineo verificarse de los dos eventos), esto es la pre
sencia de dos impulsos de corriente en las respectivas entradas del ele-
mento (AND 1) genera, por cuanto se sabe, una sefial en el circufto de
salida. Esta sefial, convenientemente memorizada y amplifiéada en la
memoria (3) y en el amplificad;::r (4) respectivamente, es utilizada para
el accionamiento, por ejemplo mediante la insercién de un embrague a
friccibn (5), del dispositivo de corte auxiliar (cl), (c2) correspondiente
a la bobina (B1).

La intervencibn del dispositivo de corte auxiliar (c1),

(ci):mahdada en la forma que se ha visto, esti regulada de tal modo que

(L), miltiplo respecto a la largura (1) de la hoja o trozo (S), o sea L =
nl.

Esto se obtiene por ejemplo actuando sobreé las con-
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diciones iniciales del dispositive (c1), (c2), & sea concretamente regulan

do convenientemente el 4ngulo de la cuchilla (c1), respecto al plano de
alimentacidn de la bobina (B 1'),‘ de modo tal que el corte sea efectuado en
el punto deseado, respetando la relacidén precedente.

: . El trozo final de la tira (N1) arréstrado por los rodi«
llos de alimentacién (R1), (R2), es clclicamente dividido por el dispositi
vo de corte (Cl), (C2) en n hojas o trozos () y consiguientemente utiliza
do totalmente por la méquina envolvedora. .

Mas para que por debajo del dispositivo de corte (C1)
(C2) se presente una sucesidn ininterfumpida de trozos (S), incluso en
el curso de 1a operaciéﬁ del cambio de la bobina, en la pista de alimenta
cién principal, a la primera tira (N1) deber seguir con continuidad (o
sea gin pausa, pero también sin superposicidn) la segunda tira (N2).

Suponiendo, para simplificar, que la velocidad de ali
mentacién de los rodillos (R1), (R2) es igual a la de los rodillos (r1') y
(r2Y) v regordando que la estructura del dispositivo es-sim'é;:rica, €S ne~
cesario que, fijado el extremo inicial de la tira (N2) en la posicién (Y?)
sob::‘.'e la pista cie alimentacién de la bobina (B2) de reserva,- esta tira
pé.rte en el instante en que el extremo final de la tira (N1) i).asa, en 'la
pista de alimentacién de (B1) por la posicién (¥) simétrica de ().

De esta ma}xera, en la confluencia entr..é la pista de
alimentacién de la tira de la bobina (B1) y la pista de alimentacibn de la
tira de la bobina (B2), inme;diatamente por debajo de los rodillos (R1) y
(R2), el extremo inicial de la tira (N2) seguird inmediatamente sin solu-
¢ién de continuidad al extremo final de la tira (N1). '

Conviene hacer notar que, a consecuencia de cuanto

se ha dicho a propdsito de 1a dimensién (L) del trozo final de tira (N1),

el dispoéit'ivo de corte (Cl), (C2) intervendri una vez en vaéfé entre el
ltimo trozo (S)' de la tira (N1) y el extremo inicial de la tira (N2),

En esta forma particular de realizacién del aparato,
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objetq de la presente inyencién, lo que arriba se ha dicho se realiza tow
mando en la salida de la memoria (3) la sefial de mando del dispositivo
de corte (cl), (c2) v enviéndqlé al primer elemento de una memoria (6)
a pasos, la cual sefial de corrimiento es todavia generada por el cierre
cfclico dgl contacto (T) por obra de la excéntrica (Z);

En coincidencia con el paso del extremo final de la
tira (N1) por la posicién (Y), la sefial presente en la salidé de dicha me~
moria a pasos (6), convenientemente amplificada por el amplificador (7),
es enviada a accionar, mediante la insercién de un embrague a friccién
(8), el dispositivo de alimentacidn auxiliar (r1'), (r2') correspondiente

a la bobina (B2). '

E1l némero de pasos de la antedicha memoria (6) (dos
en el caso presente) representa, en ciclos, el retardo establecido para
el inicio de la alimentacibn de la tira (NZ) respecto al instante del accio~
namiento del dispbsitivo de corte auxiliar (cl), (c2).

Dando por supuesto que, por varios motivos, es cons
veniente posicionar el extremo inicial de la tira (N2) en proximidad de
los rodillos de alimentacién (R1), (R2), tal nimero de pasos dependeri
adem&s que de la distancia entre el dispositivo de corte (c'l),A (c2) yr los
rodillog (R1), (R2) también de la largura (1) de los trozos (S).

" La punta de la tira (N2) es empujada por medio de
los rodillos (rl'), (r2') desde la posicién (Y') a través de las gufas (G2),
de manera que se inserte entre los rodillos de alimentacién (R1), (R2)
sin discontinuidad respecto al extremo final de la tira (N1).

Al acabarse la bobina (B2) se repite el procedimien-
to descrito, seglin puede deducirse de la simetria del dispositivo y del
circufto eléctrico de mando, concretamente, en este caso, con la inter-
vencibn del mecanismo 'senaible (r2), del dispositivo de corte (c1"), (c2")
de los rodillos de alimentacién auxiliar (rl), (r2) y de los elementos

eléctricos correspondientes de la figura 2.
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Ademis de los elementos ya mencionados, dicho cire-
ufto eléctrico comprende también una memoria magnética (9) de ordenas+
Eién del funcionamiento del disﬁositivo sobre la primera o sobre la segun
da bobina y dos circuitos de anulacién que comprenden respectivamente
los elementos (AND 10. 10') y que van a parar a las memorias (3) y (3').

El mismo dispositivo puede ser ficilmente predis-

f1a invencién, prevé un Ginico dispositivo de corte colocado en la confluend

uesto al funcionamiento en el caso de tiras a dividir en trozos de una
argura (I') distinta de (1), siendo estructuralmente independiente de las
dimensiones de los trozos (S). Para ello, es suficiente ademés de inter=

enir en modo oportuno sobre la frecuencia de corte del disp'ositivo {Cc1),
(C2), efectuar una variacidn de las condiciones iniciales del dispositivo
de corte (cl1), (c2) ({(c1'), (c2') vy, finalmente, un desplazamiento de la
Losicién (Y) ({(Y')) 86 sea de la posicién en que se fija el extremo inicial
de la tira (N2) ((N1)).

Es de notar que, en la forma particula.r&de realiza~
cidn antes descrita del aparato segiin el invento, se emplea la misma se~
fial generada cfclicamente por la excéntrica (2), tanto para el acciona~
miento de los sistemas de.corte (c1), (c2) y (c1"), (c2') como para los
sistemas auxiliares de alimentacién (r1), (r2) y (r1'), (r2%).

La e1e_cci6n para el accionamiento de tale;é sistemas
de alimentacién de una sefial distinta generada, por ejemplo, por la rota
cién de una segunda excéntrica montada en el mismo eje de la excéntri=-
ca (2) y convenientemente desfasada con respecto a éste puede permitir
un posicionamiento fijo del extremo inicial de la tira de la bobina de re~
serva, 6 sea una posicién (Y') ((Y)) independiente de las dirrleﬂsiones de
los trozos (S). ’

Una segunda forma de realizacién del aparato,’ segﬁn‘

cia comin de las pistas correspondientes a las dos bobinas.

En condiciones de normal funcionamiento, tal dispow

Mod 8




10

15

-13-

sitivo de corte hace la funcién del dispositivo {C1), (C2) anteriormente
wvisto, mientras al moménto de acabarse la bobina (B1) Idicho dispositivo
recibe del acostumbrado mecanismo sensible el mando de cortar el trozo
final de la tira (N1), haciendc; en esta ocasidn la funcibn del dispositivo
iitel), (c2). .

| . El extremo inicial de la tira (N2) empujado por me~
dios mandados de un modo anflogo al ya visto seguiri al extremo final
de la tira (N1) con continuidad a través de dicho dispositivo de corte.
Una te.rcera forma de realizacién del aparato, segln
lla invencibn, (véase figura 3) prevé dos dispositivos de corte (c1), (C2),
cada uno de los cuales situado a lo largo de cada una de las pistas de ali-
mentacién de la bobina (B1) y de la bobina (B2) respectivamente, 8 sea
la présencia de trozos (S) ya formados precedentemente a la confluencia
de las pistas de alimentacién de las dos bobinas. A los medios (r1), (r2)
les es confiado el desenrollado de la bobina (Bl) mientras elrcorrespon-
diente dispositivo de corte (Cl), (C2) provee a la divisidn de la tira (N1)
en trozos (S), los cuales son,alimentados por medios de traslado que
avanzan con movimiento intermitente a la pista principal, dotada también
ella de movimiento intermitente, con una frecuencia igual é la frecuen=.
cia de utilizacibn de la méquina envolvedora.

Al acabarse la bobina (B1), del mecanigsmo sensible
(F1) parte una sefial de mando al dispositivo (C1), (C2) para el corte del
‘tr'o.z"o‘ final de la bobina (B1). Del mismo mecanismo sensible (Fl) y en
fase con el funcionamiento de los correspondientes 6rganos’ relativos a
la bobina (B1) son enviadas sefiales de arranque a los rodillos (r1"), (x2Y)
que desenrollan una bobina (B2) de reserva, al dispositivo.de corte (Cl'),
(C2) vy a los medios de envio o transporte de la pista de la bobina (B2).
La intervencién de tales medios, que tienen las mis
mas caracterfsticas de funcionamiento que los correspondi'en.tes medios

relativos a la bobina (B1l), es tal que, en conformidad con cuanto se ha
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visto también en las anteriores formas de realizacién, en la entrada de
la pista de alimentacién principal, al {ltimo trozo obtenido de la bobina
(B1) le sigue sin superponerse sobre €l y en forma de garantizar la con-
tinuidad de la alimentacién a los medios de utilizacién, el primer trozo
obtenido de la bobina (B2).

Condicién para el funcionamiento de esta tercera for
ma de realizacién tal y como ha sido resumida y como se ha representa=
do en la figura 3 es la disposicidn de los dispositivos de corte a lo largo
de las pistas auxiliares a un mismo niimero de ciclos o pasdé del punto
de confluencia de dichas pistas auxiliares.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, asi como sﬁ realizacibén industrial, sblo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicibén, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto ta-
les alteraciones no supbngan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender
la presente demanda a los palses extranjeros, sifuera pos.ib.le, reivindi
cando la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualn_‘lénte,- el solicitante se reserva el derecho de
solicita.f los adecuados Certific;ado:s de Adicibn, en la formaﬂéeﬁalada
por la Liey, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamien
tos se deriven del mismo. "

NOTA
La Patente de Invencién que se solicita 'pbr veinte

afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-

CIDOS EN MAQUINAS ENVOLVEDORAS", en todo de acuerdo con las si~

guientes:
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flprimera y segunda, caracterizados por el hecho de que diches medios de

corte estin dispuestos a lo largo de cada pista auxiliar entré los medios

Ve

w15 w

REIVINDICACIONES

12) Perfeccionamientos introducidos en méquinas en=
volvedoras, comprendiendo una pista de recogida y envio de trozos de ho
jas, una pluralidad de pistas auxiliares que desembocan en dicha pista de]
recogida, medios para enviar a lo largo de cada pist.a auxiliar la tira de
na bobina, medios adecuados para cortar ritmicamente dicha tira y me~
l:ios sensibles adecuados para detectar el fin de la tira, caracterizados
por el hecho de que dichos medios sensitivos son adecuados para Provoms
car el corte de la tira al extremo terminal de la misma, segﬁn una largu
ra por debajo, igual o mfltiplo de la largura de las antedichas hojas o
trozos y para inducir los antedichos medios a hacer avanzar la tira a lo
largo de otra de dichas pistas auxiliares para conseguir a lo largo de la
antedicha pista de recogida y envio una regular sucesién contfnua de ho~
jas o trozos. A
22) Perfeccionamientos introducidos en miquinas enw
volvedoras, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracteri
zados por el hecho de que dichas pistas auxiliares confluyen en la pista
de recogida y envio en correspondencia de un punto comfin. .
32) Perfeccionamientos introducidos en miquinas enw
volvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
recedentes, caracterizados pér el hecho de que dichos medios de corte
Estén dispuestos en correspondencia del punto de confluencia comdn de
las pistas auxiliares en la pista de recogida y envio.
42) Perfeccionamientos introducidos en fhéquinas ene

volvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones

sensitivos y el punto de confluencia comln de las pistas auxiliares en la

pista de recogida y envio.

£ 52) Perfeccionamientos introducidos en méquinas en=
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volvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
primera y segunda, caracterizados por el hecho de que dichos medios de
corte estin dispuestos a lo largo de la pista de recogida y envio por deba
jo del punto de confluencia comfn :n ella de las pistas auxiliares, estan-
do previstos medios de corte auxiliares a lo largo de cada pista auxiliar
entre los medios sensitivos y dicho punto de confluencia comfin de las
‘pistas auxiliares. _ '
62) Perfeccionamientos introducidos en miquinas enw-
volvedoras, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
recedentes, caracterizados porque siendo asociable a una méquina en-~
volvedora para efectuar el cambio automético de una bobina de material
de envoltura por una. bobina de reserva, comprende para cada bobina me-
dios sensibles adecuados para averiguar que la bobina se estd acabando

v entonces para mandar el entero mecanismo de sustitucién de la bobina

pal, después del extremo final de la tira de la bobina acabada, de modo

acabada por una bobina de reserva, comprende también dos distintas pis-|
as de alimentacién del material de envoltura, las cuales partende las
dos bobinas y confluyen en una @nica pista de alimentacién llamada prin-
cipal y dirigida a la meéquina envolvedora, estando dotada cada una de ta-
es pistas de medios de alimentacién del material de envoif.ufra, aparato
aracterizado por el hecho de comprender medios de corte mandados por
el medio sensible correspondieilte a la bobina en vias de acabarse para
or,tar>de la tira desenrollada de Vla bobina acabada un trozo finai de lar-
ura igual o miltiplo de la largura de la hoja o trozo utilizable y medios
decuados para mandar medios de alimentacidn relativos a la pista que
arten de la bobina de reserva de tal manera que el material de envoltural

elativo a dicha bobina sea introducido en la pista de alim entacién princi- -

hue aln en esta fase de funcionamiento se tenga en dicha pista continuidad

de alimentacion del material de envoltura en trozos a la miquina envolved

dora.
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. 72) "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
MAQUINAS ENVOLVEDCRAS".

Segin qugd.a sustancialmente descrito en la presente
memoria descriptiva que consta de diecisiete hojas, mecanografiadas
por una 8éla cara, acompafiadas de sus dibujos. V

Madrid, a
El Agente Ofic{'ial.

;
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