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ANTECEDENTES DEL INVENTO

Campo del invento

El presente invento se refiere a métodos para
texturizar hilo fiiamentario continuo y, en particular,
a un método que es eficaz para rizar hilo de poliéster fi
lamentario continuo.

Descripcidn de la téenica anterior

Actualmente se conocen varios métodos de tex
turizar hilo de poliéster filamentario continuo. Los
métodos que hen logrado el més amplio éxito comercial
son aquellos en los que se texturiza el hilo comuni-
cdndole une torsidn artificial o falsa. La calidad y
uniformidad del producto de hilo texturizado obtenido
por tales métodos varia ampliamente, y los rendimien~
tos de produccidn se limiten a la texturizecidn de apro
ximadamente 182 m. por minuto en cada puesto de textu-
rizado.

El texturizado de hilos filamentarios conti-
nuos comunicédndoles rizos longitudinales ha sido adop-
tado también ampliamente para hilos distintos del hilo
de poliéster y, particularmente, para texturizar hilo
de nildn. Sin embargo, los métodos de la técnice ente—
rior para rizar hilos filamentarios continuos y, par-

ticularmente, en un aparato de recalcar, han fracasa-
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do amplismente en el rizado de hilo de poliéster. Este
fallo es el resultado, principalmente, de las distintas
caracteristicas inherentes de los hilos de nildn y de
poliéster. En los métodos de rizar por recalocado uti-
lizados en la actualidad comercialmente para rizar hi
lo de nildn, se alimenta a presidén una masa de hilo ri-
zado en forma de nicleo de hilo rizado a través de un
tubo de recalcado relativamente largo, en el que se
ejercen fuerzas de rozamiento significativas sobre el
ndcleo mediante las paredes del tubo. El hilo de nildn,
debido a sus particulares caracteristicas, se mueve a
una veloeildad sustancialmente uniforme a través del
tubo de recalcado, incluso cuando es sometido a fuer-
zas de rozamiento sustanciales. Sin embargo, el hilo

de polidster, debido a sus diferentes caracteristicas,
no se desplaza a través del tubo de recalcado a una ve
locidad uniforme, sino que tiende a moverse a golpes,
dando como resultado variaciones indeseables en las ca
racteristicas del hilo rizado.

SUMARIO DEL INVENTO

El método del presente invento evita las di-
ficultades asociadas con el uso de los métodos de re=-
celcado de la técnica anterior para rizar hilo de poliég
ter, y puede emplearse ventajoéamente para rizar otros

hilos filamentarios continuos, tales como hilo de ni-

-3 -
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1dn.

Deserito en forma bdsica, el método del in-
vento comprende alimentar hilo filamentario continuo
a una velocidad cohtrolada ¥ bajo una tensidn controla-
da, a una zong de recalcado confinada, contra una ma-
sa de hilo rizado existente en ella, haciendo que el
hilo se doble longitudinalmente y se repliegue formen
do rizos que se convierten en parte de la masa; aplicar
calor y presidn a la masa en la zona de recalcado para
deformar pldsticamente el hilo y asentar o fijar par-
cialmente los rizos; alimentar la masa a una velocidad
controlada desde la zona de recalcado a una zona de
asentamiento; aplicar calor y presidn a la masa en la
zona de asentamiento para fijar totalmente los rizos,
siendo la presidn aplicada a la masa en la zona de asen
temiento sustancialmente sdlo la suficiente para mante-
ner los rizos cerrados durante su asentamiento finalj;
alimentar la masa desde la zona de asentamiento a une
zona de enfriamiento después de que se han fijado com-
pletamente los rizos; enfriar la mesa en la zZona de en—
friamiento hasta una temperatura inferior a la tempera-
tura a la cual el hilo sufre cualquier alteracidn estruc-
tural molecular en ausencia de la aplicacidén de una fuer
za sustancial al mismo; y retirar el hilo a una veloci-

dad controlada en forma de filamento continuo de la zona
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de enfriamiento.

Bésicamente descrito el aparato para poner
en préctica el método del invento es un aparato ri-
zador por recalcado que comprende: un alojamiento,
una cdmara de recalcado asegurada al alojamiento y
que tiene un canal que se extiende a su través; me~
dios para calentar la cdmara; un par de rodillos de
alimentacidn opuestos, montados a rotacidn en el alg
jamiento junto a un extremo de la cémare, para alimen
tar hilo al canal de la cédmara; al menos un rodillo de
control del recalcado, montado a rotacidn en el alo-
jamiento y que se extiende dentro del canal de la
cémare definiendo la parte del canal comprendida en-
tre los rodillos de alimentacidn y el rodillo de con-—
trol del recalcado una zona de recalcado confinada,
por lo que se alimenta hilo filamentario continuo a
la zona de recalcado mediante los rodillos de alimen
tacidn contra une masa de hilo rizado en ellas existen
te en la forma de un nilcleo de hilo rizado, haciendo
gue el hilo se doble longitudinalmente y se repliegue
formando rizos que entran a formar parte del nidcleo,
estando separado el rodillo de control del recalcado de
los rodillos de alimentacidn a lo largo del canal a una
distancia no mayor que la aistancia necesaria para que
el hilo sea deformado pldsticamente y se fijen parcial

mente los rizos en la zona de recalcado definiendo la

-5 -
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parte del canal comprendida entre el rodillo de control
del recalcado y el extremo de la cémare. opuesto a los
rodillos de alimentacidn, una zona de asentamiento,

por lo que el nicleo es alimentado a la zZona de asen~
tamiento por el rodillo de control del recalcado y los
rizos se fijan completamente en ella, medios para ac-
cionar a rotacidn el par de rodillos de alimentacidn

a la misma velocidad rotacional; y medios para accio-
nar a rotacion el rodillo de control del recalcado de
manera independiente con respecto a los rodillos de
alimentacidn, por lo que la presidn sobre el nicleo

de hilo rizado en la zona de recalcado puede controlar-
se regulando las velocidades de rotacidn relativas de
los rodillos de alimentacidn y el rodillo de control
del recalcado.

En general, la longitud de rama de los rizos
¥, por tanto, la voluminosidad del hilo rizado se con-
trola regulando la presion aplicada al ntcleo de hilo
rizado en la zona de recalcado, aunque otros pardmetros,
tales como el calor y el tiempo de permanencia en la
zona de recalcado afectan también a las caracteristicas
del hilo rizado.

La presidn aplicada al nlcleo de hilo rizado
es funeidn de las velocidades de rotacidn relativas de

los rodillos de alimentacion y del rodillo de control

31.7.74 -6 =
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del recalcado. Ademds, se ha encontrado que tal pre-
sién es también funcidén de la velocidad a la cual el
nicleo de hilo rizado se mueve a través de lg zona de
recalcado. En general cuando la velocidad a que se mue-
ve el nicleo a través de la zona de recalcado se incre-
menta para una proporcidn dada entre la velocidad de
los rodillos de alimentacidon y la velocidad del rodi-
1llo de control del recalcado, se reduce la presidn
aplicads al nicleo y, por tanto, disminuye btambién la
voluminogidad del hilo rizado.

En ambas zonas de recalcado y de asentamien—
t0, el niicleo de hilo rizado se calienta hasta una tem-
peratura inferior a lao temperatura de licuefacidn del
hilo. El tiempo de permanencia del nlcleo en la zona
de recalcado es susztancialmente menor que el tiempo de
permanencia del nlucleo en las zonas de asentamiento y
de enfriamientc, y en estas dos Ultimas zonas se redu-
cen al minimo las fuerzas de rozamiento aplicadas al
ntcleo.

Bn la realizacion preferida del aparato del
invento, el canal de la camara de recalcado tiene una
seccion transversal sustancialmente rectangular. Desea~
blemente, la anchura del canal en seccidn transversal
debe oper tun pequeiia como resulte posible, e idealmen=—

te debe ser aproximsdamente igual al diametro del hilo.

31 -7074 - 7 -
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Sin embargo, ambos factores, estructural y operacional
limitan le anchurs minime en seccidn transversal del
canal. Por ejemplo, para hilo para ropa de cierto des-
gaste, es decir, de 40-150 denier, la anchura en sec-
cion transversal del canal debe ser de, al menos, apro-
ximadamente 2,5 mm.

La reslizacidn preferida del aparato incluye
también medios para alimentar hilo a la distancia de
agarre entre los rodillos de élimentacién, con un mo=-
viniento de desplazamiento axial de los rodillos de
alimentacion bajo tension controlada, y medios para con-
trolar las velocidsdes relativas de alimentacion y de
retirada de hilo a ¥ desde el aparato rizador.

Asimismo, en la realizacion preferida del apa-
rato, una parte relativamente corta del canal en la
cémarz de recalcado, junto a los rodillos de alimenta-
cion, tiene una seccidn transversal sustancialmente
eliptica. Esta caracteristica, en combinacidn con le
alimentacion de hilo con desplazamiento a los rodillos
de alimentacidn, da como resultedo la formacidn de un
nicleo de hilo rizado de manera uniforme en la zona de
recalcado.

La realizacion preferida del aparato inclu-—
ye ademds una pieza que corre libremente sohre la par-

te superior del nilcleo de hilo en la zona de enfriamien—

31.7.74 -8 -
H.M.C.



10

15

25

24=-2-75

to. La pieza tiene un canal a su través, por el que
es retirado el hilo en forma de filamento continuo de
la zona de enfriamiento. La pieza tiene también una
configuracidn exterior particular que facilita la re-
tirada del hilo en una condicidn sustancialmente libre
de nudos.

Teniendo en cuenta lo que antecede, un obje-
to del presente invento es proporcionar un método me-
jorado para texturizar hilo filamentario continuo y,
particularmente, hilo de poliéster.

Otro objeto del invento es proporcionar un mé
todo mejorado para texturizar hilo filamentario conti-
nuo mediante rizado de dicho hilo.

También es un objeto del invento proporcio-
nar un método mejorado pare rizar hilo filamentario con
tinuo, que proporciona un elevado grado de uniformidad
de rizado y que puede llevarse a la prdctica con veloci-
dades del hilo de aproximadamente 914 m. por minuto por
puesto de recalcado.

Un objeto adicional del invento es proporcio-
nar un método para rizar hilo filamentario continuo en
el que puede ejercerse un alto grado de control sobre
la voluminosidad del producﬁo de hilo rizado obteni-

do.

Estos y otros objetos del invento resultarin

-9 -
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evidentes de una consideracion de la descripeion dete-
llada de la realizacién preferida del método y del apa~
rato de gouerdo con el mismo, dada en relacién con los
siguientes dibujos, en los que nimeros de referencia
gimilares identifican elementos similares en todas las
figuras.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La fig. 1 es una vista en alzado lateral de
una, realizacion preferida del aparato rizador por recal-
cado del invento;

La fig. 1A es una vista en perspectiva de un
detalle del aparato representado en la fig. 1;

La fig. 2 es una vista en alzado frontal del
gparato ilustrado en la fig. 13

La fig. 3 es una vista en seccidn longitudi-
nal del aparato mostrado en la fig. 1;

Ia fig. 4 es una vista en seccidn tomada por
la linea 4-4 de la fig. 3;

Ia fig. 5 es una vista en seccidn tomada por
la 1inea 5-5 de la fig. 4;

Ia fig. 6 es una vista en seccidn tomada por
la linea 6-6 de la fig. 3;

La fig. 64 es une vista en seccion tomada
por la linea 6A-6A de la Ffig. 3;

Ia fig. 7 es una vista en seccidén tomada por

31 07074' - 10 hend
a.N.C.
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la linea 7-7 de la fig. 3;

La fig. 8 es una vista en alzado frontal de
la cémara de recalcado del aperato mostrado en la fig,
13

La fig. 9 es una vista en secoidn tomada por
la linea 9-9 de la fig. 8;

Ia fig. 10 es una vista en seccidn tomada por
la linea 10-10 de lsa fig. 23

Ia fig. 11 es una vista en seccidn tomada .por
la 1inea 11-11 de la fig. 10;

Ig fig. 12 es una vista de contorno de la su=-
perficie de la leva de los medios de alimentacidn de
hilo representados en la fig. 103

La fig. 13 es una vista en alzado lateral de
una segunda reslizacidén de unos medios de alimentacion
de hilo que pueden emplearse en el aparato ilustrado
en la fig. 1;

La fig. 14 es una vigta en seccidn tomada por
la linea 14-14 de la fig. 13;

Ia fig. 15 es una vista en seccidn tomada
por la 1inea 15-15 de 1a fig. 13

Ia fig. 16 es una vista en seccidn tomada por
la 1inea 16-16 de la fig. 15;

La fig. 17 es una vista en perspectiva de la

pieza empleada en el aparato representado en la fig.

31.7.74 - 11 =-
H.M.C.
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15 ¥
Ia fig. 18 es una vista en secelon agranda-
da de una parte del aparsbto mostrado en la fig. 1.

DESCRIPCION DE TAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Una realizacidn preferida del aparato del in-
vento es un aparato rizador por recalcado designado en
general por el numero de referencia 10. EL aparato 10
incluye un miembro de alojamiento estacionario trase-
ro 12 (Figs. 1 y 3) que esta asegurado a un bastidor
14 medisnte pernos 16, o mediante cuslesquiera otros
sujetadores adecuados. Un miembro de alojamiento delan—
tero, 18, esta conectado a pivotamiento al miembro de
alojamiento trasero 12 por un eje 20. El sje 20 estd
asegurado el miembro de alojamiento delantero 18 por
tornillos de ajuste 22 y estd soportado s rotacidn en
un par de prolongaciones 24 gue forman la parte supe-
rior anterior del miembro de alojamiento trasero 12.

Montada entre los miembros de alojamiento 12
y 18 hay una camara de recalcado 26 que comprende mi-
tades delantera y trasera 28 y 30 que coinciden longi~-
tudinalmente, respectivamente, (Figs. 3 y 9). Las mi-
tades 28 y 30 de la camara estdn heches de un material
metdalico que tiene una conductividad térmica reletiva-
mente elevada, tal como una aleacidn de aluminio, y es-

tan aseguradas una a obtra por una pluralidad de pasado~

31.7.74 - 12 -
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res 32 ajustados por friccidm y pernos 34. La camars
26 montads esta asegurada al miembro 18 de alojamien-
to trasero por uns pluralidad de pernos 35, o median~
te cualesquiera otros Organos de sujecidn adecuados.
Los pernos 35 estan insertados e través de aberturas
37 en las mitades 28 y 30 de la cémara (fig. 9), las
cuales tienen un didmetro ligeramente mayor que los per-—
nos, con un proposito que se describirs em lo que sigue.
Las mitades 28 y 30 de la cémare definen entre ellas
un canal alargado 36 que se extiende completamente a
través de la cémera. Una corta parte del canal 36, en
el extremo inferior del mismo, tiene una seccidn trans-
versal en general eliptica (Fig. 6A) y la parte restan-
te del canal tiene una seccidn transversal sustancial-
mente rectangular.

Un par de rodillos de alimentacion opuestos,
38 y 40, estdn soportados a rotacion en los miembros
de alojamiento 18 y 12, respectivamente, junto al ex~
tremo inferior de la cémars 26 y definen un espacio de
agarre entre ellos. Bl extremo inferior de la camara
define una garganta 42 gue ajusta estrechemente en tor-
no & las periferias de los rodillos de alimentacion
desde ligeramente por debajo a por encima de la dig-
tancia de agarre entre ellos (Fig. 3). la gargenta 42

incluye un par de superficies arqueadas 44 y 46 meca~

31.7.74 - 13 -
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nizadas en las mitades 28 y 30 de la cémara, respec-
tivamente, que ajustan estrechamente en torno a lasg
periferiés circunferenciales de los rodillos 38 y 40,
respectivamente. Asimismo, la garganta 42 incluye su-
perficies extremas opuestas 48 y 50 (Pigs. 3, 5, 6 y
8) mecanizadas en las mitades 28 y 30 de la camsra, y
que ajustan estrechamente en torno a las periferias
axiales de los rodillos 38 y 40. Una zapata de fieltro
52 (Fig. 3) esta montada en el extremo superior de ca-
da una de las superficies arqueadas 44 y 46 y se ex-
tiende hacia fuera desde la superficie asociada, a apli-
cacidn de contacto con los rodillos asociados 38 y

40.

Un par de elementos de calentamiento eléc-
tricos slargados, 53 y 55 (Figs. 3, 5 y 7) estéan in~
sertados en las partes superlores de las mitades 28 y
30 de la camara, respectivamente, y se extienden para-
lelamente al canal 36. Otro elemento 57 de calentamien-
to eléctrico puede estar insertado en la parte infe-
rior de la mitad 30 de  la camara y se extiende transver—
salmente al canal 36.

Los rodillos 38 y 40 estan mecanizados como
partes enterizas de ejes 54 y 56, respectivamente (PFigs.
37 6). E1l eje 54 estd soportado a rotacidn en cojine-

tes 58 montados en el miembro 18 de alojamiento dslan-

31.7.74 - 14 -
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tero, y el eje 56 esta soportado s rotacion en cojine-
tes 60 montados en el miembro de alojamiento trasero
12. Dos anillos exteriores de los cojinetes 58 estén
acomodados en rebajos 62 mecanizados en el miembro 18
de alojemiento delantero y estan bloqueados en posi-
cidn en ellos por retenedores 64 de cojinete. Los re—
tenedores 64 estan asegurados al miembro de alojeamien~
to 18 mediante pernos 66 (Fig. 1). Similarmente, los
anillos exteriores de los cojinetes 60 estan acomoda-
dos en rebajos 68 formados en el miembro 12 de alqja—
miento trasero y estan bloqueados en posicidn en ellos
mediante retenedores 70 de cojinete. Losg retenedores
70 estan asegurados al miembro de alojamiento 12 por
pernos 72 (Fig. 1).

Una rueda dentada 74 estd fijada a un extre-
mo del ejle 54 y una rueda dentada 76 similar estéd fi-
jeda al mismo extremo del eje 56. Asimismo, una polea
78 estd fijada el extremo del eje 56 opuesto al de la
rueda dentada 76. Los extremos de los ejes 54 y 56 es—
tan roscados y los ejes estén enclavados axialmente
en posicion con respecto a los cojinetes 58 y 60 me-
diante tuercas 80 y espaciadores 81 (Fig. 6).

Un par de rodillios 82 y 84 opuestos, de con=-
trol del recelcado, estén soportados también a rotacidén

en los miembros de alojamiento 18 y 12, respectivamen-

31 07074‘ - 15 -
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te, en torno a ejes geométricos paralelos a los ejes
geonétricos de los rodillos de alimentacién 38 y 40.
Bn la realizacion preferida del aparato del invento,
los rodillos de control del recalcado tiene superficies
texturizadas formadas por dientes como los de un engra-—
naje y estan mecanizados como partes enterizas de ejes
86 y 88, respectivemente, (Figs. 3 ¥y 7). Los rodillos
82 y 84 estan acomodados dentro de sberturas arqueadas
mecanizadas en las mitades 28 y 30 de la céamara, res—
pectivamente, estando separadas las periferias de los
rodillos dentro del canal 36, como se muestra con el
ninero de referencia 90. Bl eje 86 esta soportado a ro-—
tacidn en casquillos 92 que estan acomodados en reba-
jos 94 mecanizados en el miembro 18 de alojamiento de—
lantero. Los casquillos 92 estan bloqueados en posi-
cidn por retenecdores 96 que estan asegurados al miem-
bro de slojamiento 18 mediante pernos 98 (Fig. 1). De
manera similar, el eje 88 estd soportado a rotacion en
casquillos 100, que estan gcomodados en rebajos 102 me—
canizados en el miembro 12 de alojamiento trasero. Los
casquillos 100 estan bloqueaedos en posicidn mediante
retenedores 104, que estdn asegurados gl miembro de
alojamiento 12 por pernos adecuados (no mostrados).

Una rueda dentada 106 (fig. 7) ests fijada

a un extremo del eje 86 y una rueda dentada similar

31 '7-74' - 16 b
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108 este fijada al mismo extremo del eje 88. Asimismo,
una polea 114 estd fijada al mismo extremo del eje 88
que la rueda dentada 108, hacia fuera de esta. Los ejes
86 y 88 estén enclavados axialmente en posicion con res-
pecto & los casquillos 92 y 100 mediante grapas elagtim
cas 110 y abrazaderas 112.

Cuando el miembro 18 de alojamlento delantew-
ro es hecho pivotar hacia atras en torno al eje geomé-
trico del &arbol 20, hasta la posicldn representada en
1inea llena en la fig. 1, la rueda dentada 74 engrana
con la rueda dentada 76 y la rueda dentada 106 engra-~
na con la rueda dentada 108. Asimismo, la periferis cir-
cunferencial del rodillo de alimentacion 38 hace con-
tgeto con la periferia circunferencial del rodillo de
alimentacidn 40, formando una distancia de agarre en-—
tre ellos. Los dientes de las ruedas dentadas 74, 76,
106 y 108 son lo suficientemente alargados para asegu-
rar que las ruedas dentadas engranaran apropiadamente
cuando los rodillos de alimentacion estan en contacto
uno con o0tro.

El aparato rizador por recalcado 10 incluye
temblén medios pars empujar.el miembro de alojamiento
delantero 18 hacia atréas, hacie el miembro de aloja~
miento trasero 12. Tales medios incluyen una armezon

partida 118, que esta fijada al miembro 18 de alojamien—

31.7.74 - 17 -
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to delantero por pernos 120, o mediante otros drganos
de sujecion adecuados. ILa armazén 118 se extiende ha-
cia abaja v hacia dentro desde el extremo inferior del
miembro de alojemiento 18 (Figs. 1 y 2), ¥y un mango
122 esta conectado de manera desmontable a su extre-~
mo inferior.

Un cable flexible 124 se extiende a través
de la parte posterior del mango 122 y estd conectado
a deslizamiento al mismo por un disco 126 fijado al ex-
tremo del cable (Fig. 14). El cable 124 pasa en torno
a una polea 128 y un peso 130 estd fijado al otro ex-
tremo del mismo. La polea 128 estd montada en un eje
132, que esta soportado a rotacidn en un par de brazos
134 fijados a la armazdén 14.

TFijado al extremo inferior de la armazdén 118
hay un par de espigas 136 horizontalmente alineadas,
que estdn destinadas a coincidir con y a encajar en un
par de aberturas 138 en la parte posterior del mango
122. Como resultars evidente, cuando las espigas 136
estan encajadas en las aberturas 138, el peso 130, a
través del cable 124, carga a la armazén 118 y al miem—
bro 18 de alojamiento delantero hacia atrés, hacia el
miembro 12 de alojamiento trasero, asegurando asi que
la periferia circunferencial del rodillo de alimenta-

cidén 38 hace contacto con la periferia circunferencial

31.7.74 - 18 -
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del rodillo de alimentacion 40.

Cuando se deseaz hacer pivotar al miembro 18
de alojamiento delantero para separarlo del miembro 12
de alojamiento trasero, como se muestra en linea inte-
rrumpids en la fig. 1, se tira del mango 122 hacia fue-
ra, de modo que las espigas 136 se desalojen de las
aberturas 138, soltando asi a la armezdn 118. Por con-
veniencia, un par de espigas 140, similares a las es—
pigas 136, estin fijadas a la armazdén 14 y estan des-
tinadas a coineidir con aberturas 138 y a alojarse en
ellas, para mantener el mango 122 contra la armzén en
la posicidn mostrada en linea de trazos en la fig. 1,
cuando el miembro 18 de alojamiento es hecho pivotar
en direccidén de separarse del miembro 12 de alojemien-
to.

El aparato rizador por recalcado 10 incluye
ademds medios montados bajo los rodillos de alimenta-
cldén 38 y 40 para alimentar hilo a la distancia de aga~
rre existente entre los rodillos de alimentacidn. Los
medios de alimentacidén del hilo incluyen una leva di-
vidida 142 (Figs. 10 y 11). La leva 142 comprende un
par de miembros de gufa de hilo cilindricos y axial-
mente opuestos, 144 y'146, que estan fijados, respeo-
tivamente, a un par de bridas ocircunferencimles 148 y

150. Las bridas 148 y 150 acomodan log extremos de la
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parte de eje 154 agrandada, y estédn conectadas entre

si por una pluralidad de barras 156 espaciadas circun—
ferenclalmente. Los extremos de las barras 156 estén
roscados ¥ reciben tuercas 158 en ellos, las cuales )
bloguean las bridas 148 y 150 sobre el érbol 152. Miem-
bros de gula 144 y 146 definen una ranura helicoidal
160 (Fig. 12) entre ellos, a través de la cual se ali-
menta hilo a los rodillos de alimentacion 38 y 40 en

la forma que ge ha descrito en lo que antecede.

El arbol 152 esta soportado a rotacidén en
torno a un eje geométrico paralelo a los ejes geométri-
cos de los rodillos de alimentacion 38 y 40 en casqui-
1llos 162, los cuales estan acomodados en un par de bra-
zos 164 fijados a la armazdén 14. Los casquillos 162 es-
tan bloqueados en posicidn mediante retenedores 166,
que estén asegurados a los brazos 164 por pernos 168
(figs. 1 y 10). También montada en el Arbol 152 e in-
terpuesta entre la brida 150 y el casquillo adyacente
162, hay una polea 170.

Un par de poleas 172 y 174 (Fig. 1) estan
montadas en el arbol 176, que estd soportado a rota-
cidn en torno a un eje geométrico paralelo a los ejes
de los rodillos de alimentacidén 38 y 40, en casquillos
178. Los casquillos 178 estén ecomodados en un par de

brazos 180 fijados a la armezdn 14, y estan bloqueados
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en posicién mediante retenedores 182, los cuales estan
asegurados a 1los brazos 180 por pernos 184.

Una correa 186 esta arrastrada aslrededor de
poleas 78, 170 y 172, de modo que log rodillog de ali-
mentaocidén 38 y 40 sean accionados en sincronismo con
la leva 142. Una correa 188 estd arrastrada en torno
e une polea 174, y una polea (no mostrada) ests conec-
tada a unos medios de accionamiento apropiados (no re-
presentados), tales como un motor eléctrico, para im-
pulsar los rodillos de alimentacidn 38 y 40 y la leva
142, .

Una correa 190 esta arrastrada alrededor de
una polea 114 y una polea 192 fijada al eje de salida
de una transmision 194. Un motor eléetrico (no ilustra-
do) estd conectado para accionamiento a la transmisidn
194, para hacer girar los rodillos 82 y 84 de.-control
del recalcado,

Aberturas apropiadas estan formadas en la ar-
mezdn 14 para permitir el paso del cable 124 y de las
correas 186 y 190 a su traves.

El aparato rizador 10 incluye, ademds, una
torre de enfriamiento 196 (Pigs. 1, 2, 15 y 16) fijada
al extremo superior de la cémars de recalcado 26. Ia
torre 196 comprende un par de mitades 198 y 200 longi-

tudinalmente coincidentes, que definen un canal 202 en-
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tre ellas. El canal 202 este alineado verticalmente con
el canal 36 en la camara 26. Los miembros 198 y 200
estén corectados entre si en sus extremos inferiores
¥y con las bridas en angulo recto 206 mediante pernos
204, Las bridas 206 estan asegurados al extremo supe-
rior de la camars 26 mediante pernos 208. Una abertu—
ra 210 transversal, que se extiende longitudinalmen-
te, estd formade en el lado de cada uno de los miem-
bros 198 y 200, para permitir que un refrigerante, tal
como aire comprimido, sea hecho circular a y a través
de la torre 196.

Una pieza 212 corre libremente en el extre-
mo superior del canal 202 sobre la parte superior de
un nicleo de hilo rizado en é1 existente. La formacidn
del nicleo y su movimiento a través del aparato rizador
10 se describen en lo que sigue. Le pieza 212 (Fig. 17)
tiene una parte superior 214 en forma de paralelepipe~
do y una parte inferior 216 de forma en general pira-
midal. La parte inferior 216 incluye un par de miembros
218 y 220 a modo de patas, que se extienden hacia aba-
Jo y hacla fuera, a lados opuestos de la misma. Los
miembros 218 y 220 se extienden hacia abajo ligeramen-—
te por debajo de la seccidn central del extremo infe-
rior de la parte inferior 216. Un canal 222 que tiene

una seccildn transversal de forma eliptica, se extiende
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longitudinalmente a través de la pieza 212. Asimismo,
un pequefio iman permanente 224 ests unido & un lado

de la parte superior 214, para un propdsito que se des—
eribirs mas adelante.

Una caja 226 estd montada en el lado del miem—
bro 198 adyacente al extremo superior del mismo. Una
pluralidad de pernos 228 ge extienden a través de la’
caja 226 y del miembro 198 y estan recibidos a rosca
por el miembro 220, y aseguran por tanto la caja al
miembro 198 y conectan los miembrog 198 y 200 entre
sl por sus extremos superioreg. Montados dentro de la
caja 226 hay cuatro interruptores de lengueta 230, 232,
234 y 236, magnéticamente sensibles y verticalmente
espaciados.

El nmiembro 198 tiene una abertura 238 trans-
versal, que se extiende longitudinalmente en él, junto
a los interruptores 230, 232, 234 y 236. Cuando la pie-
za 212 se mueve verticalmente hacia arriba y bhacia aba-
Jjo con el extremo superior del ntcleo de hilo recalca-
do, el iman 224 se acerca y se sleja de los interrup—
tores 230, 232, 234 y 236 y cierra y abre selectiva-
mente los interruptores. Conductores eléctricos 240,
242, 244 y 246 conectan los interruptores 230, 232,

234 y 236, respectivamente, con diversos circuitos

eléctricos, para controlar el funcionamiento del apa-
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rato rizador 10 como se describe mas adelante.

El aparato rizador 10 estd construido de tal
forma que.facilite la alineacidn spropiada de los ro-
dillos de alimentacidén 38 y 40 entre si y con el apoyo
42. Durante la fabricacion del aparato rizador, el ca-
nel 36 se mecaniza en la mitad 28 de camara (Fig. 4),

y luego se conectan las mitades de camara 28 y 30 en-
tre si mediante espigas 32 y pernos 34. El apoyo 42 se
mecaniza entonces en el extremo inferior de la camara
26 montada. Una pluralidad de miembros, tales como ejes
cortos 248, se insertan en el lado trasero de la cdama-—
ra 26 ¥ sobresalen desde ella. Al menos dos de los cor—
tos ejes 248 del lado izquierdo de la cémara, segin se
mira la fig. 5, definen una linea paralela al canal

36, Bl didmetro de los ejes cortos se controla de mane-
ra precisa y sus extremos estén mecenizados de modo que
la distancia entre itales extremos y la pared trasera
del canal 36 sea constante.

Las superficies interiores del miembro 12 de
alojamiento trasero incluyen superficies verticales
250 y 252 mecanizadas. Las superficies 250 y 252 son
perpendiculares entre si y definen un par de planos de
referencia que hacen contacto con los ejes cortos 248,
pare situar la camara 26 apropiadamente en direccidn

transversal (en yuxtaposicidn) y lateralmente (de de-~
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lante hacia atras) con respecto al miembro 12 de alo-
jemiento trasero. Como se representa en las figs. 4 ¥
5, egte resultado se consigue disponiendo los dos ejes
cortos 248 en el lado izquierdo de la camara 26, gegun
ge mira la fig. 5, contra la superficie 250 y los ex-
tremos de los ejes cortos contrs la superficle 252.

La distancia entre la superficie 252 y los
soportes a roftacidn para el arbol 20 en las prolonga-
ciones 24 del miembro 12 de alojamiento trasero se de~-
terminan también cuidadosamente, de manera que el ar-
bol 20 esté situado de manera precisa con respecto a
la superficie de referencia 252. De este modo, el miem-
bro 18 de alojamiento delantero se sitila de manera pre-
elsa con respecto al miembro 12 de alojamiento trase-
0.

Asimismo, los rebajos 62 y 68 de apoyo y los
rebajos 94 y 102 para casquillo, estan mecanizados de
manera exacta con respecto a la posicion del arbol 20.
De este modo, los rodillos de alimentacion 38 y 40 y
los rodillos 82 y 84 de control del recalcado estan si-
tuados de manera exacta uno con respecto a otro.

Durante el montaje del aparato 10 rizador,
se conecta primero la camara 26 al miembro 12 de alo-
jamiento trasero mediante pernos 35 que, inicialmente,

no se gprietan de manera segura. Luego se conecta el
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miembro 18 de alojamiento delantero al miembro 12 de
alojamiento trgsero mediante el érbol 20. Entonces sge
montan los cojinetes 58 y 60 y los casquillos 92 y

100 en los rebajos 62, 68, 94 y 102, respectivamente.
Los rodillos de alimentacidn 38 y 40 y los rodillos

82 y 84 de control del recalcado se ajustan entonces
axialmente con respecto al apoyo 42, y se aseguran los
retenedores 64 y 70, y 96 y 104 a los respectivos miem-
bros de alojamiento, para bloquear los rodillos de ali-
mentacion y de control del recalcado en posicion. Fi-
nalmente, se ajusta la camara 26 longitudinalmente (ver—
ticalmente) con respecto a los rodillos de alimenta-
cidn 38 y 40, para proporcionar la holgura apropiade
entre los rodillos de .alimentacidn y el apoyo 42, v se
aprietan los pernos 35 para asegurar la camara 26 al
niembro 12 de alojamiento trasero.

Una segunda realizacidn de unos medios de ali-
mentacioén de hilo que pueden emplearse con el aparato
rizador 10, se representan en las figs. 13 y 14 y com-—
prenden una leva partida 300. La leva 300 incluye un
par de miembros de guia, en general semicirculares,
302 y 304, circunferencialmente opuestos.: El miembro
302 define una superficie helicoidal 306 de guiado de
hilo, y el miembro 304 define una superficie de guiado

similar, 308, que estd enfrentada axial y circunferen-
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cialmente con la superficie 306, Log miembros 302 y
304 estan fijados al 4rbol 152 por una pluralided de
barras roscadas 310 y tuercas 312. Interpuesta axial-
mente entre los miembros 302 y 304 hay una leva 314,
de forma en general eliptica, que estd asegursda me-
diante pernos 310 en torno a una parte 154 de drbol
agrandada.

Como se muestra en la fig. 13, los miembros
de guia 302 y 304 se sclapan ligeramente en direccién
circunferencial, teniendo el miembro 302 un dedo 316
de borde de ataque y teniendo el miembro 304 un dedo
316 de borde de atague. La funcidén de las superficies
306 y 308 y de la leva 314 se describira mids adelante.

A continuacion se desoribird con detalle el
método del invento, haciendo referencia para ello al
aparato rizador 10. El hilo filamentario continuo 320
se alimenta desde una bobina de tal hilo o a partir de
otra fuente de suministro de hilo a través de un meca-
nismo 322 usual de control de la tensidén (Fig. 1), ha—
cia arriba, al interior de la ranura 160 de la leva 142.
Ta ranurs 160 gula el hilo hasta la distancia de agarre
entre los rodillos de alimentacion 38 y 40 con un mo-
vimiento de desplazamiento en veivén de los rodillos
de alimentacion en direccidn axial.

Con el fin de obtener una alimentacidn unie-
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forme del hilo a la distancia de agarre, tanto en lo
que respecta a la cantidad como a la orientacion del
hilo, es-necesario que se aplique al hilo una tensidn
de magnitud controlada entre el mecanismo 322 y los
rodillos de alimentacion 38 y 40.

Asimismo, un precalentador usual 325 puede
estar interpuesto entre el mecanismo 322 y la leva
142 para precalentar el hilo antes de su rizado. En ge-
neral, se ha encontrado deseable precalentar el hilo
que tiene mds de dos denier por filamento. El precalen—
tamiento reblandece el hilo y facilita su rizado.

Cuando el hilo atraviesa la leva 142, hace
contacto con las barras 156, como se muestra en la fig.
11. Las barras 156 estan pulidas, de modo que se redu-
ce al minimo el rozamiento entre las barras y el hilo.
Si el hilo se rompiese dentro de la leva 142 y se en-
rollase en torno & las barras 156, es mucho més senci-
1lo de desenredar el hilo de tales barras que desde
alrededor de una garganta o arbol continuo. Con el fin
de permitir un facil acceso al interior de la leva 142,
las bridas 148 y 150 tienen aberturas 324 y 326 en
ellas, respectivemente.

Como se muestra con la mayor claridad en la
fig. 2, & medida que la ranura 160 mueve itransversal-

mente el hilo 320 en vaivén axialmente a los rodillos
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de alimentacidn, el hilo es alimentado por los rodillos
de alimentacidn sl canal 36 de manera sustancialmente
uniforme, en veivén, a través de la dimensidn transver—
sal del canal paralelo a los ejes geométricos de los
rodillos de alimentacidn, es decir, la longitud en sec-
cion transversal del canal.

Si se desea, los medios de alimentacidn de’
hilo que comprenden la leva partida 300 pueden susti-
tuir a los medios de alimentacion que comprenden la
leva 142. A medida que se alimenta hilo a traveés de
la leva 300, el hilo corre sobre lg leva eliptica 314
y es desplazado transversalmente en vaivén en direc-
cidén axial a los rodillos de alimentacidén por superfi-
cies de gufe 306 y 308, en la misma forma en que es
desplazado lateralmente por la ranura 160 de la leva
142. La leve eliptica 314 ests disefiada de tal manera
que la longitud de hilo entre tal leva y la distancia
de agarre entre los rodillos de alimentacidn 38 y 40
permanezca sustancialmente constante. Las partes de la
leva 314 a lo largo del eje geométrico largo de la mis-
me se aplican al hilo cuando este es alimentado a tra-
vés de la parte media de los rodillos de elimentacion,
¥y las partes de la leva a lo largo del eje geométrico
corto de la misma se aplican al hilo cuando este es

alimentado a través de las partes extremas de 1os roe
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dillos de alimentacidn. Esta disposicidn asegura que

el hilo no se aflojars en ningin punto cuando es des—
plazado fransversalmente en direceidn axial a los ro-
dillos de alimentacion. Asimismo, como los miembros de
guia 302 y 304 gbarcan sdlo ligeramente mis de la mitad
de la circunferencia de la leva 300%, se facilita gran-
demente el acceso al hilo en los medios de alimenta-
cidn.

Inmediatamente después del paso entre los ro-
dillos de alimentacidén, el hilo es alimentado contra
una masa de hilo rizado en forma de un nucleo de hilo
rizado 328 (fig. 3) en el extremo inferior del canal
36, lo que hace que el hilo se doble longitudinalmente
¥ se pliegue formando rizos, que entran a constituir
parte del micleo. La configuracidn en seccidn transver—
sal, en general eliptica, de la parte inferior del ca-
nal 36 reduce al minimo los huecos en el canal, en la
zong, inmedigtamente por encima de los rodillos de ali-~
mentacion, de modo que se aplicers una presion de re-
calecado sustancislmente uniforme al hilo después de
que este pase entre los rodillos de alimentacidén. La
parte del canal 36 comprendida entre los rodillos de
alimentecion 38 y 40 y los rodillos 82 y 84 de control
del recalcado, comprende unae zona de recalcado en la

que el hilo se asienta o fija inicialmente. Los rodi-
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llog de control del recalcado aislan eficazmente la
zona de recalcado de la parte del canal 36 antes ci-
tada. Controlando las velocidedes de rotacion de los
rodillos de alimentacidn y de los rodillos de control
del recalcado, puede controlarse de manera preclsa la
contrapresidn o fuerza de recalcado ejercids sobre el
hilo. En general, para un hilo de denier particular,
un auvmento de la fuerza de recaleagdo da como resulta-
do una reduceciodn de la longitud de la rams de los ri-
zos y un aumento de la voluminosidad del hilo rizado.
La fuerze de recalcado puede incrementarse reduciendo
la velocidad de rotacion de los rodillos 82 y 84 de
control del recelcado con respecto a la velocidad de
rotacidén de los rodillos de slimentacidn 38 y 40. El
hilo se rize y se deforma plasticamente en la zona de
recalcado. Sin embargo, el calor y la presion aplica-
dos al nticleo 328 y el tiempo de permanencis del ni-
cleo en la zona de recalcado, son insuficientes para
hacer que el hilo se asiente permanentemente, y en au~
gencia de presidn sobre el micleo, los rizos se abri-
rén libremente después del paso por la zona de recal-
cado. Ademas, para el hilo de poliéster, es deseable
que el tiempo de permenencia del hilo en la zona de
recalcado sea relativamente corto, para reducir al mi-

nimo los efectos del rozamiento sobre la formazcidn de
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rizos y, por tanto, que la distancia entre los rodi-
1llos de alimentacidén 38 y 40 y los rodillos 82 y 84
de control del recalcado, a 10 largo del canal 36, sea
relativamente corta. Esta disposicidén facilita el con-—
trol preciso de las condiciones dentro de la zona de
recaleado, teniendo poco o ninglin efecto sobre tales
condiciones las fuerzas de rozamiento ejercidas sobre
el hilo por las paredes del canal 36 en la zona de re-
calecado.

También, deseablemente, la dimensidén en sec~
cibén transversal del canal 36 en ls direccidn perpen-
dicular a los ejes de los rodillos de alimentacidn 38
v 40, es decir, la anchurs del canal en seccién trans=—
versal, debe ser tan pequefia como sea posible para fa-
vorecer la transferencia de calor uniforme desde la
cémars 26 hasta y a través del nlicleo 328. Idealmente,
la anchura del canal 36 en seccion transversal debe ser
aproximedamente igual al didmetro del hilo 320. Sin
embargo, por 1o menos dog factores limitan la anchura
minima en seceion transversel.del cenal. Primeramente,
a medida que se reduce la anchura del canal en seccidn
transversal, se reduce también el Angulo definido en-
tre cada una de las paredes laterales del canal que se
extienden en la direccion paralela a los ejes geométri-

cos de los rodillos de alimentacidn y las superficies
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arqueadas respectivas 44 y 46 (Fig. 18). Si tal angulo
gse hiciege demasisdo pequefio, la parte adyacente del
apoyo 42 no posee suficiente resistencie para soportar
la presidn ejercida contra ella por el nucleo 328 sin
deformacién o rotura. En segundo lugar, a medida que
disminuye tal éngulo, su vértice se desplazs necesaria-
mente hacia abajo, mas cerca de la distancia de agarre
entre los rodillos de alimentacidn 38 y 40. Si el vér-
tice del angulo se desplaza demesiado cerca de la dis-
tancia de agarre entre los rodillos de alimentacion,
cuando el hilo 320 es alimentado a través de la distan—
cia de agarre, el hilo tendera a moverse bajo las su-
rerficies 44 y 46, entre tales superficies y los ro=-
dillos de alimentacidn 38 y' 40, en lugar de al canal
36. Debldo a estos factores, se ha encontrado que un
angulo & que esta definido entre la proyeccidén vertical
de cada una de las paredes laterales del canal, que

se extiende en direccidn paralela a los ejes geométri-
cos de los rodillos de alimentacion y un plano tangen-
te al rodillo de alimentacidn adyacente, debe ser de,
al menos, aproximedamente 232, como se muestra en 1i-
nea interrumpida en la fig. .18 y se identifica como
éngulo &y (ecminimo). El éngulo X es sustancialmente
idéntico al angulo definido por tales paredes y las su~

perficies 44 y 46. En la realizacidn preferida del apa-
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rato rizador 10, el angulo & es de aproximadamente 292,
como se muestra en 1iheas llena en la fig. 18 y se iden~
tifica como el éﬁgulo o, (et preferido).

Ademas, se ha encontrado que la anchura del
canal 36 en seccidn transversal, con relacidn al ares
en seceidn transversal del hilo 320, tiene un efecto
importante sobre el funcionamiento del aparato rizador.
Por ejemplo, pars un hilo de prendas resistentes al
desgaste, es decir, de 40-150 denier, la proporcion en-
tre la anchura en seccidn transversal del canal en pul-
gadas (25,4 mm) y el denier del hilo, debe encontrarse
en el margen de desde 0,000667 a aproximadamente 0,00425;
siendo el area del hilo en seccidn transversal propor—
cional a su denier. De preferencia, tal proporcidn se
encuentra en el margen de desde aproximadamente 0,001
a aproximadamente 0,004. Si la anchura del cenal 36 en
seccidn transversal se reduce por debajo de una magni-
tud requerida para satisfacer el margen de valores an-
tes sefialado para tal proporecidn, el hilo tenders a
moverse bajo las superficies 44 y 46, entre tales su-~
perficies y los rodillos de elimentacidn 38 y 40. Pa-
re un hilo con un denier en el margen de 40-~150, la
anchura del canal en seccidn transversal debe estar
en la gama de desde aproximademente 2,5 a aproxima-

damente 4,3 mm y, de preferencia, -es de aproximadamen—
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te 4,06 mm,

Las zapatas de fieltro 52 impiden que el hi-~
lo 320 se mueva saliéndose del rizador entre los rodi-
1los de alimentacion 38 y 40 y las superficies arquea-—
das 44 y 46, respectivamente, y en particular durante
la puesta en marcha del rizador, antes de que el ni-
cleo 328 llene la zona de recalcado.

Los rodillos 82 y 84 de control del recalca~
do alimentan el ndcleo 328 hacia arriba, fuera de la
zona de recalcado y mas alls de tales rodillos, a la
parte de canal 36 situada por encima de los rodillos
de control del recalcado. La parte del canal 36 que se
extiende entre los rodillos 82 y 84 de control del re-
calcado ¥y el extremo superior de la camera 26, compren—
de una zona de asiento en la que se somete al nucleo
a calor y presidn so6lo en valor suficiente para man-—
tener cerrados los rizos formados en la zona de recal-
cado. La Unioca presion ejercida sobre el nicleo en la
zone de asentamiento es el peso propio del nucleo y
el peso, relativamente ligero, de la pieza 212, que co~
rre sobre su extremo superior. En la zons de asenta~
miento, el hilo se asienta totalmente. Debido a la mag-
nitud relativemente pequefia de la presion ejercida so-
bre el nucleo en la zona de asentamiento, las fuerzas

de rozemiento a él aplicadas en dicha zona, se reducen
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gl minimo. Esto es de particular importancis al rizar
hilo de poliéster, debido a los indeseables efectos
que tieneﬁ las fuerzas de rozamiento relativamente
grandes sobre el rizado de dicho hilo.

Después del paso por la zona de asentamien—
to, el nficleo 328 es alimentado al canal 202 de la to-
rre de enfriamiento 196, en la que el hilo es enfria-
do por debajo de la temperatura a la que sufre cual-
quier alteracion estructural molecular en ausencia ae
la aplicacion de una fuerza sustancial al mismo. Si se
desea, y dependiendo de la necesidad de ello, puede ine-
troducirse un refrigerante, tal como gire comprimido,
en el nicleo por las aberturas 210 y puede hacerse cir-
cular por el interior del mismo.

Bl hilo rizado se retira desde el canal 202
a través del canal 222 de la pieza 212, en forme de fi-
lamento continuo, mediante una bobinadora usual 330,
en la que se enrolla en forma de conos para ulterior
tratamiento, si se desea. '

La configuracién externa y las dimensiones
de la pieza 212 son importantes para conseguir una re-
tirada suave, sustancialmente libre de defectos, del
hilo desde la torre de enfriamiento 196. Las unices par-
tes de la pieza 212 que hacen contacto con el extremo

superior del niucleo 328 son los miembros 218 y 220 en
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forma de pata (Fig. 15). Las partes del nlcleo que en-
tran en contacto con los miembros 218 y 220 estén si-
tuadas junto a la dimensidn corte en secciodn transver—
sal del canal 202 y son las partes en que la direceidn
de alimentacion del hilo, axialmente respecto a 1los
rodillos de alimentacidn, es invertida por la leva 142
o0 por la leve partida 300. Los miembros 218 y 220 apli-
can una ligera presidn, s saber, el peso de la pieza
212, sobre tales partes y exigen, por tanto, que se
aplique al hilo un incremento relativamente pequeilio de
la tensidn para tirar de é1 con el fin de sacarlo de
debajo de los miembros. La aplicacidn de esta tension
incrementada tira, sustancialmente, de todos los enre-
dos, eliminéndolos del hilo y, por tanto, reduce al
mfnimo la ocurrencia de defectos. La seccidn central
de la parte inferior 216 no hace contacto con el niicleo
328, de modo que no existe resistencias contra la re-—
tirada del hilo de la parte central del nicleo. Agi-
mismo, la dimension largs exterior, en seccion trans-
versal, de la parte superior 214 y de la parte infe-
rior 216 es menor que la dimension transversal larga,
en seccion transversal, del canal 202, de modo que la
pieza 212 puede bascular en vaivén ligeramente sobre
los miembros 218 y 220 para absorber ligeras diferen-

cing de altura de las partes exbtremas del nucleo.

31.7-74 - 37 -
HeM.Ce



10

15

20

25

4 medida que el hilo es retiradec de la torre
196, el extremo superior del nficleo 328 y, por tanto,
la pieza.212, se mueve verticalmente hacia arriba y ha-
cia abajo, segin viene determinado por la velocidad a
que es retirado el hilo con relacidn a la velocidad de
movimiento hacia arriba del micleo. EL iman 224 y los
interruptores de lengueta 230, 232, 234 y 236 cooperan
para controlar la altura del ndcleo.

El interruptor superior 230 y el interruptor
inferior 236 son interruptores limite de seguridad.
Cuando el iman 224 se mueve acercandose al interruptor
230 para cerrar tal interruptor, son desactivados los
medios de accionamiento para el aparato rizador 10 (le-
va 142, rodillos de alimentacidn 38 y 40 y rodillos 82
y 84 de control del recalcado). Cuando el imin se acer-
ca al interruptor inferior 236, cerrando dicho interrup-
tor, son desactivados los medios de accionamiento para
el aparato rizador 10, y para la bobinadora 330. Estas
son condiciones anormales ¥y ocurren solamente en condi-
ciones de funcionamiento distintas de las normales, ta-
les como cuando el hilo se rompe entre el aparato ri-
zador y la bobinadora o entre la fuente de alimentacidn
de hilo y los rodillos de alimentacién 38 y 40.

Durante las condiciones operativas normales,

el imdn 224 se mueve verilcalmente haocia arriba y hacia
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abajo, entre los interruptores 232 y 234, cuyos dos
interruptores estan conectados operativamenie a los me-
dios de accionamiento de la bobinadora. Cuando el imén
224 se acerca al interruptor 232, cerrando dicho inte-
rruptor, la bobinadora es accionada al 1004 de una ve-
locidad predeterminada. Tal velocidad predeterminada
eg ligeramente superior a la velocidad requerida pars
retirar el hilo de la torre 196 a la misma velocidad

a gue es alimentado g la torre. Por tanto, el extremo
superior del micleo 238 y la pieza 212 se mueven gra-
dualmente hacia abajo, hasta que el iman 224 se acer-—
ca al interruptor 234, cerrando dicho interruptor y per-
mitiendo que se abra el interruptor 232. Cuando el in-
terruptor 234 esta cerrado, la bobinadora es accionade
a una velocidad menor que la velocidad predeterminada
antes mencionada, por ejemplo, al 80% de la velocidad
predeternminada. A tal velocidad inferior, la bobinado-
ra retira hilo a una velocidad ligeramente menor que
aquélle a la cual éste es alimentado a la torre 196.
Asi, el extremo superior del nicleo y la pieza 212 se
mueven hacia arriba, hasta que el iman 224 se acerca
de nuevo al interruptor 232, cerrandolo y permitiendo
que se abra el interruptor 234, haciendo de nuevo que
la bobinadors funcione al 100% de la velocidad prede-

terminada. De esta forma, el extremo superior del nu~
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cleo y la pieza se mueven hacia arribe y hacia abajo
de maners continua en una distancila aproximadamente
igual a ia distancia existente entre los interruptores
232 y 234, manteniendo asi el extremo superior del nu-
cleo dentro de un margen predeterminado.

El método que antecede es particularmente efi-
caz pera rizar hilo de polidster debido a la elimina-
cidn sustancial del efecto de las fuerzas de rozamien—
t0 sobre el ndcleo de hilo rizado, cuando tal nicleo
ge mueve a través del aparato rizador 10, y es venta-
joso para rizar otros hilos filamentarios continuos,
tales como hilo de nildn.

Aunque la que antecede constituye una des-
cripeidén detallada de una realizacidn preferida del mé-
todo y del. aparato del invento, ge reconoce que a 1los
expertos en la técnica se les ocurriran modificaciones
de la misma. En consecuencia, el alcance del invento
ha de quedar limitado Unicamente por el alcance de las
reivindicaciones anejas.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, el 1 de Junio
de 1973, bajo el N2 366.200, se acoge a los beneficlos
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.
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- REIVINDICACIONES -

Ios puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espalla, por VEINIE afios, son los
que 8e recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.,- Un método de texturizar hilo filamenta-
rio continuo, caracterizado por las operaciones de: ali
mentar dicho hilo a una zona de recalcado confinada,
contra una masa de hilo rizado existente en ella para
hacer que el hilo se doble longitudinalmenie y se re-
pliegue formando rizos que entran a formar parte de di
cha masa; aplicar calor y presidn a dicha masa de hilo
rizado en dicha zona de recalcado, para deformar plis—
ticamente el hilo y asentar parcialmente dichos rizos;
alimentar dicha masa de hilo rizado desde dicha zona de
recalcado a diche zona de asentamiento; aplicar calor y
presidén a dicha masa de hilo rizado en dicha zona de -
asentamiento, para fijar completamente dichos rizos, sien
do la presidn aplicade a dicha masa existente en dicha Z0
na de asentamiento sustancialmente 80lo la suficiente pa-

ra mantener dichos rizos cerrados; alimentar dicha masa
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de hilo rizado desde dicha zona de asentamlento a una
zona de enfriamiento; enfriar dicha masa de hilo riza

do en dicha zona de enfriemiento hasta una temperatura
inferior a la temperaturs a que el hilo sufre cualquier
alteracidn estructural molecular en ausencia de la apli
cacidn de una fuerza sustancial a él; y retirar el hilo
en forma de filamento continuo desde dicha zona de enfria
miento.

28,~ Un método segin la reivindicacicn 12, ca-
racterizado ademds porque la longitud de rama de los ri-
zos se controla regulando la presidn aplicada a la masa
de hilo rizado existente en dicha zona de recalcado.

38.- Un método segln la reivindicacidn 28, ca-
racterizado ademds porque dicha regulacidn de presidn no
cambia aprecizblemente las fuerzas de rozamiento aplica-
das a dicha masa.

48.- Un método segin la reivindicacidn 18, ca-
racterizado ademds porque dicho hilo es alimentado a di-
cha zona de recalcado & una velocidad controlada y bajo
tensidn controlada.

8,- Un método segin la reivindicacién 18, ca-
racterizado ademds porgue dicha masa es alimentada desde
dicha zona de recalcado a dicha zZona de asentamiento a una
velocidad controlada.

g,— Un método segin la reivindicacidn 18, ca-
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racterizado ademds porque la masa de hilo rizado se ce-
lienta en dichas zonas de recalcado y de asentamlento
hasta una temperatura inferior a la temperatura de licue
facidén del hilo.

78,.~ Un método segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado ademds porque dicha mesa de hilo rizado tie-
ne la forma de un nicleo de hilo rizado con una seccidn
transversal sugstancialmente rectangular en dichas zonas
de recalcado, de asentamiento y de enfriamiento.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 72, ca-

racterizado ademds porque durante dicha retirada, se apli
ca una tensidn mayor que la necesaria para retirar el hi-
lo de la zona de enfriamiento, a las partes de dicho ni-
cleo adyacentes a los lados de la misma que tienen una di
mensidn mds corta en direccidn transversal.

98.~ Un método segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado ademas porque el tiempo de permanencia de di
cha masa de hilo rizado en dicha zona de recalcado es sug
tancialmente menor gue el tiempo de permanencia de dicha
masa en dichas zonas de asentamiento y de enfriamiento.

108.~ Un método segin la reivindicacidn 18, ca-
racterizado ademss porque dicho hilo es un hilo filamen-
tario continuo de poliéster.

112.- Un método de texturizar hilo filamenta-

rio continuo.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos gque se acompafian

¥y para los fines gue sSe han especificado.
Esta Memoria consta de cuarenta y cuatro hojas

escritas a midguina por una sola cara.

Madrid,  ~§ MAR 1978

POAO

Fernando de Eizgburu
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