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La fabrlicacisn de plezas estructurzles pars ediff

cacifn dotades de recubrimientes destinsdos & evitar

e} traotemiento ulterior de las superficiss exterlo-

res, especislpents en mures, ps un resultado de la
SBem industrislizacién slcanzeds en la prefabricacibn con
grandes elepentos donde, por lz misms esencie del sis
tena, se ho procuredo incluir en tales piezss la mo-
yor cantidad posible de trshajo de scabado prevismen
te a su menteje en obra.
10.- Naturalmente, &sta, entre otras caracteristicas
deseables de esn prefebricaciln, se ha extendido & -
otros sistemas de 1a edificacifn en los que sl no se
racurre a8 elexzentos de gran taomsiie ro por ¢llo estén
senos industrislirades, Tal es el ceso de los reves-
8.~ timientos de piczes de cerrsmiento de tamsfio corrien
te respecto de las cuales existen antededentes de -
utilizecibn de wmateriales homoglneos 8 cors vista, -
pledrs tolladn y cerfmica moldeads, y pars los que
se cuents con le experipncia de fobricacisn represen

20 o tada por las pavimentos, donde se han slcanzado las



5-“'

10& »~

15-"

2“0 -

D
cotas de industriaslizecidn sls sltss en éstaazetivin
dad.

Uase y otras experiencies han dado la psuts pars
fpbricgr piezn§ de cerramiento y no existe problems
slguno respects & squipos ni a procesos pars la prow
duceiSn industrial de plezas de cuslquier tamefio con
revestiniento en tanteo &stas scan moldesdss horizone
talmente, os decir, los materisles se superpongan en
el nolde, v se trate de pilezas macizas o dotadas de
pequefios huecos que no presentan peligro de desworo-
namiento en el caso de un desmoldeo inmedisto, que =
es condiclén indispensable para uns adecuada industris
l1izxacibn en cusnto supone la Gnico forma de obtener
un rendikiento suficiente del equipo de moldeo.

Sin embarno, la plezs woldeada de hormighn més -
utilizada en la confeccibn de wurcs, capsz de recibir
el revestiniento en la misme opersciln de woldeo y =
que presenta las mejores carscteristicas da resisten
cia especifice y capecidad de sislamiento e el blow

que con huecos de groandes dimensiones tales que, en -



10, -

294. -

N

el coso més simple vy de koyor difusibn, el blogue eg i
t8 constituido priicticamente por dos places unidos - -
por un limitado ntioero de tsbigues trenswversales.

Estas piezas se xoldesn en podicifia vertical, ya
que fsta es ls poaicibn mfs favorable de reposo duren
te su fraguado pera evitsr deforasciones, circunstans
¢in que a su vez se prests particelarmgnte mal parar;_
¢l relleno del molde con uns cepé de muterial de re
cubrimiento gque hs de istroducirse transversalmente -
a la sgperficie a revestir.

£l primer intento de solucionsr el problema L con
sistido en 18 seporscifn de las dos zonas del molde -
que deben ser rellenadas con materiales distintos mee
dfante un tsbique divisor que he de sor retirado en .
¢l momento de proceder a ls compoctscife de 1z pieza -
para que se efectue la unibn de smbas clases de mate-
rinl. Este procedimientd es escesapente cficaz dsdo
el poco cspesor de la zone en que se situen aubos moe
terisles, que viene & teuer ;atre tres y cuatro centd

metros en la generalidad de los casos, lo que dificul
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ta el llensdo al tratsrse de materiales de escass -
fluidez aln en presencis de vibracibn.

La solucifn gonsistente, Ranteniendo el siatemn -
de tabique, en hacer desplazsble la pered frontal del
mplde, como es necessrio pars el desmoldeo de blogues
con relieves & asta care, en cate cpen en funcionaw
siento inverso, es decir, pars proporcionsr un mayor
vapacio de carga, no gans en eficacia a no ser que -
desplace igualmente el tabigue de separacibn, todo lo
cupl complica extrsordlnariamente la construccibn y
el funcionamiento del molde, en especial respecto ol
tabinue separsdor que ha de tener un movimiento fron-
tal mfs el vertical correspondiente g sy extraccifn
del molde, complicado 8 su ver por la secesidad de -
que este desplazemiento vertical se efectue dentro -
del campo de sccifn del plsbn u oblturador superficisl
del molde,

Por Gltimo, la posibilided de edoptar un frente -
movil medisnte el cual se pudiese moldear un blogue

sin revestisionte y acto seguide retrser el freante -
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pera dejar es;aécio de carge al naberial de -meuiwiw o
miento, comprimiendo posteriorsente sste ﬁaw-iai a
su grosor adecuado, es une posibilidad que se revela :
afs interesante que la saterior por cuanty se elini~
B na el tohique de sepsracifin, pers ocurre gue In cops
de material inlcislmente deposibede al wedio espesor
de la pared a recubrir queds -péno c,mwl;ﬂada ma!’;m
los nficleos dal wolde y es fhicil que sn desmorone y
mezcle con el materisl de revestimiento & la fatrodug
10, - cibn de tste, con lo que se. obtiens pary ests zfma -
del bloque, en vez de une superficie revestids, wn -
conjunio en el que se mezclon indiscriainadssente s |
bas materisles.
Sin embargo, este hecho da la solucifn ufs adecup
15.- de ¢l caso, que es 1o de sdoptar para tods wata zons
del blogue el material de recubrimiento, quedando ﬁi‘_
resto del mismo con wmaterisl «wrr&n-be, En esta mods-
lidad la piezs resultonte no es ung pi,e‘ém revzattd#,
si no pbs bien una pieza mixta en la que wno de sus

20, - elementos, la placa correspondiente &l costado extew
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rior, s de material difereste al resto.

Como 14 unibn entre uno y otro msterial solo se -
establece & través de los aervies o tabiques que unen
eabas placas laterasles del blogue, el sistems de fren
te movil es aal perfoctamente viable por cuanto lss -
superficies de material que quedan sin epoyo en 1s rg
traccifin del frente son pequefss y no existe peligro
de desmoronasmiento, pero asimismo, en el cesc de fren
te fijo, pueden disponerse aqui los tabiques divisc.
res retrfctiles ya que ello no afecta s ls seccifn de
carga normsl del molde. Y de estas dos posibilidades
se desprende uns tercers que, resusibndolas, permite
clertas sinplificaciones #n los elementos necesarios
para su reslizecibn préctlica.

Siendo en principlo deseable la no wtilizacidn del
frente abvil por la complejidad qua.represcnta espe~
cialmente en el caso de moldes mltiples, cabe sin ~
emharge aplicar su principie de funcionamiento al ca
so de utilizacién de tebiques divisores de tal msaera

que, no hsblends peligro de descoronaniento por la -~
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paqueiiz zong de saterial que cubren, puuﬁﬁé,a&g reki
rades trss uno compactaciba pravis del aoterial dcgg'
sitado en primer lugar. Siendo csto msi, de ld#s dos.
partes en que el pisls he de estar dividide pars dar
pase 2 log tablques, wo de ellss, la correapoaﬂjgnta>
a la zons del molde que ha de ser cargsda en segundo
lugar, puede ser solidaris de los mismos, lo que evi |
dentemente puede propercionar al conjunte und robusw »
tez de la que en otro ceso los tsbiques carceerion,

Aunque on este ceso se impane la introduccibn ouw
casive de los metorisles, tanto en una como otrs de
srbes soluclones es deseable hacerlo osf, Inclwso con
&l inentocibn sutomfitica.

Esta solucifn puede quedsr ejemplificada a tenor
de lo representado en las Piguras edjuntas en lns gue
se muestran los sigulientes clementos bésicos:

La cajn o envolvente exterior {#) con los nleleos
o machos correspondientes a los huwcos, formondo un
conjunto que s¢ monts en la mBquinp sobre un bastidor

desplazable verticalmente de manera que queda spoyado
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sobre una superficie de base ﬁnra efectuar el poldeo
y es elevedo en unn alture correspondiente 8 la del -
bloque pars cfectusr el desamolden, todo ello sin vo~
riscibn necessria respecto & los sistemss ususles, -
por lo que dicha cuja'puede ser sieple o miltiple e
incluso entera o de frente desplazsble 8 efectos de
desmoldeo de relieves superficiales, sin que ello afec
te sl sistera que sc describe.

El plsén, que en los sistemns normales ssth conse
tituido por un conjunto de plezas que derrsn las aber
turss superiores del molde, todas ecllass solidarias de
un segundo bastidor descendente, en lo nueva modall-
ded forman doa conjuntos de accionamiento separedo,
une (b) con la pieza de clerre de¢ la parte frontal -
del molde, gue ha de ser rellenada con el wmaterial
especisal, y otro (¢) con el resto de lps plezas de -
cierre correspondientes & la parte del bloque en que
ha de viilizarse material corriente.

Mientras la prigers seccibn del plabn (b) cumple

Gricoamente la funcifn habitual de estos elementos, es
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decir, la cowpactacibn del materinl, vy cone consecuen
cis efectus el mavimieﬁto deseendente de la misna amw
plitud que en el case normal, este es, ls sdecuads »
1a menor alturs que se quiers dar & lps picxes, la »
segunda (c), correspendiente 8l resto del blogue, de;
be poder descender hasta el fondo del molde aislendo
esta parte de 18 que ha de ser rellenade en prinef"w.r
lugar, para 1o que cuenta con los obturadores verti=
cales (d) necesarios para el cierre de~lqs especios
correspondientes & los tabiques.

Segln esta disposicifn, el cicle de trabajo se de
sarrallert ssi: Situado ] molde sobre mu basc en d{a
posicibtn de ser llenado {Fig. 1) v am&aa piagnes & la
sliura oportuns sobre ol misns pera peraitir ests opg
racibn, la seguade seccibn del pi&én {c) descenderd
hasts el fondo del molde mientras la primera (b) pcr—A
manece a8 1a alturs’ indicsda. Efectuads la cargs del
ugterisl especial sobre la parte libre del molde, la
primera seccibn (b) descender§ pare reslizor lu com=

pactacidn de estd cargs (Fig., 2) v una vez dompbctado
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este material, la ssgunda seccibn del piaép (c) ascen
der$ hasta la alturs inlcial de carga, efectufindose -
el llenado del resto de la piezs pars acto seguldo «
volver o descender, en esta ocasifn solsmente hasta
is situra de la piezs, reslizendo la compeactacibn del
material depositado (Fig. 3) lo que complebs el mole
desdo y tras lo cual la csjs puede sscender para reg-
lizar el desmoldeo.

Respecto a la disposiciba que se ejemplifica caben

numerosas vearisntes en cuanto a la diaposicibn de sus

elementos, la m8s cvidente sin duda 12 que resultaria

de introducir el material especial en segunde lugar
haciendo los sepsradores (d) soliderios de (L) con le
que ests seccibn del pisén podris estar constituids
por unpg slaple pieza wmaciza, A ello cabe objeter que
la2 compactacibn es mayor pare cl smaterial introducido
en priser lugar, lo cusl ez deseable que ocurra con
el revostimiento,

Por Gltimo, de la representacibn gréfics que ante

cede puede deducirse de inmedisto la modalidad consis
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tente en hacer 103 separodores (d) independientes de |
ung y otra de las secciones del pisdh y dichas secelp
nes (b) y (c) solidariss sobre un miswo bastidor. Res
pecto e la modelidad precedente, agui el movimiento
de los bastidores de une u otro tipo de clcmentos ser_
simplifics, puesto que cada uno de ¢llvs solo realis-
ze el correspondiente & uno de eston ulemaaﬁau~y‘ﬁig§
tras el pisbn en su totalidad funciona de ls nonera -
convencional Gnicamente son los tabiques los que des-
cienden prevismente o Ia csrga, para ser retir#dﬁa'f
una vez efectuada &sta y el pisbn entre on funciona-
wignto, Por €l contrario, en la modalidad precedente,
uno de los bastidores, sl compartir los tabigques y -
parte del pisbn, tiene ¢l doble moviainnto re&altaate»
de la actuacibn sucesive de los tabiques primero vy -
del pisbn en segundo lugsr.

La mayor complejidad constructivae de este solucibn
puede compensar, segln los casos, la mayor complejie
dad de funcionsniento de Is antertor, dependiendo dél

modelo de blogque o obtener por la disposicifn de sus
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huecos, es decir, de la posicldn en la caja de las
machos v los puentes de fijacibn de los mismos,

Para stilizar este aietens de molde se procisa -
una moldesdora de triple accibn, pero en determinas

B, - dos casos al segundo bastidor pera el pisbn puede won
tarse en forma de suplemento del primero, es decir, -
del Gnlco que para este efecto lleve la mBquinag, 8une
que oo este caso ses preferible adoptar la modalidad
de obturadores verticales Independientes y plsbn uni-

10~ tarlio,

Ambas soluciones aon equivslentes y pueden siwul~
tanearse en uus miquina de moldes intercambiables, -
preferiblemeste de accionamiento hidrafilico dende el
cesbio de secuenclos de wovimiento de los bastidores

15.= portadores de los elementos del molde no ofrece difi
cultad slguna.
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Heche la descripcifn del presente invento lo que
se declars como nucvo y de propia invencifn, compren

20,= de las sigulentesa:
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1. " PERFECCIONAMIENTOS IMTRﬁﬁﬁCiﬁGS Eﬁ-LG&IMﬂL&Eé
Y MOLGEARCRAS DE BLOQUES PARA LA CﬂNSTﬁUCCIGﬁ;.Garqg
terizedos por el hecho de gue con abjeto de poder wol
dear estos hloques con dos tipes de materiales, cada
uno de los cuales ha de ocuper yna precisa poaii:iﬁn |
en la pieza, dichos moldes van provistos de uno uﬁvg
rios tablques verticales que estshlegen la separscifn
entre los espacios del molde destinsdos & recibir uno
y otro de dichos msteriales, siendo tales tabiques'qg
viles con objeto de poder seér rofirados del molde en
el momente de efectuar la compeetacifn pars que améaa
pvateriales puedan quedar,nnidoé.

28.- "PERFECCIONAMIENTOS, segfn le reivindicacifn
primera, caracterizados por el hecho de que el o los
tabiques separadores pusden ser retirados tras la coap
ga y compactacibn ﬁrevi; de uno solo d¢ los materis-
les, siendo gl otro dépoaitado a continuacibn ea el
espacio libro del molde ¥y Pinalmante compactados eoﬁ-

juntamente y para lo cusl ¢l pisbn compactador estf
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dividido en dos partes correspondientes a las zonas
ocupadas por csda uno de los meteriales, partes del
pisbn que entran en funcionamientu sucesivanente sg
alin el orden deacrite,

31, «" PERFECCIONAMIENTOS, segln Ia reivindicacifr
scgunde, caracterizados por el hecho de gus el o los
tabiques seperadores pusden no ser independientes, -
sino solidarios de la parte del pisfo compsctador del
saterial que ha de ser depesitado en segunde lugar,
en tuvo case dicha parte del pisbn de la cual son so-
lidarios los tobiques efectfia sucesivamente las fun-
clones y por tanto los movimicntos previstos parao los
tat:iques en primer lugar y para el pisbn coapactador
en sequndo.

4.8, =" PERFLCCIONAMIENTOS, segfin las ;eivindicacio-
nes tnteriores caragterizadus por el hecho de que, el
nolde moncionado, en forma simple o mlltiple y para
cualquier modelo de blogue o piezs similar pucde ser
utilizado en cuslquier tipo de sfiquino moldeadora, «

vitrante o estftica, wmbvil o fije, asl como con ali-
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mentacién manusl o sutomftica de una o gmbos clases
de materiales.
5. ~" PERFECCIONAMIENTOS, scgln los reiviﬁdieae,ia--
nes sateriores coracterizadeos por 1a~adopﬂiﬁulde un
Som tercer bastidor de accionamicnto de los moldes sobre
ung woldeadora de blogues de cualguier ti#n'cnn ghig-;
to de adaptarla ol funcionamiento con el referido mol
de.
&8, " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LOS MULDES
Y MOLDEADORAS GE BLOQUES PARA LA CONSTRUCCION®.
Seqln se describe y reivindica en la presente memg
rigs deseriptiva que consts de dieciseis hojoe HECEn0-
nrafiadas y foliadas por wne s6ls de sus coras y 1Bmi

na de dibujos que la ilvstra.

15, = wADRID, 30 MO 1974
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