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. Extracto <3e la  invención

Esta invención es un sistema copiador/duplicador dúplex 

mejorado que incluye juegos de bandejas de c la s ifica c ió n  mó­

v ile s  que permiten que e l sistema rea lice  una operación o c i­

clo subsiguiente inmediatamente después de una operación co­

rriente o c ic lo . Se presiona la tecla de impresión de la ma­

quina después de haberse hecho la última exposición y haber­

se almacenado la señal, en e l modo dúplex, a l tiempo que las 

hojas fin a les de la tirada corriente de copias están siendo 

depositadas en la bandeja de salida y/o en e l modo da c la s i­

ficación  mientras que las bandejas móviles van regresando a 

su posición de partida. La operación siguiente comienza sin  

volver a apretar la tecla de impresión y sin  retardo. Se u ti­

liz a  un c ircu ito  " f lip - flo p "  para almacenar la señal de la te­

cla de arranque de impresión hasta que la  operación dúplex 

queda completa y/o cuando a l c la s if ic a r  las bandejas móviles 

están suficientemente cerca da su posición da partida momen­

to en e l  cual se suministran señales para comenzar una nueva 

operación dúplex o un nuevo c ic lo  de c la s ifica c ió n .

Esta invención está relacionada con un sistema copiador/ 

duplicador perfeccionado que permite que una operación o c i ­

clo subsiguiente empiece con un retardo mínimo y sin  in ter­

vención del operador.

En los sistemas copiadoras/duplicadores ha habido una cre­

ciente preocupación por e l  tiempo que e l operador de la  má­

quina debe esperar para in ic ia r  una nueva operación apretan­

do una tecla cuando la máquina está en posición de l i s t a  para 

operar. Ejemplo de esto es cuando tiene lugar una operación 

dúplex para copiar por las dos caras y c la s if ic a r  copias en 

bandejas móviles que se mueven hacia la posición de partida.



Dna máquina copiadora dúplex típ ica as la descrita en la Pa­

tente norteamericana 3 *645.615  en la cual las hojas de copia 

son pasadas por estacionas de procesado una vez por cada la ­

do. Para descripción de un compaginador de bandejas móviles 

5 típ ico  se hace referencia a la Patente norteamericana

3*561.754 y a la solicitud copendiente Serie N° 319*957 re­

gistrada el 29 de Diciembre de 1972 y titulada "aparato de 
bandejas" cedidos junto con la presente.

La presenta invención se refiere a un sistema perfeccionar­

la do adaptado para uso universal con copiadoras/duplicadoras
de todos los tipos. Rn forma más esp ec ífica , e l sistema per­

feccionado reduce sustancialmente e l tiempo de retardo entre 

tiradas y permita comenzar una nueva tirada en e l modo dúplex 

en un instante anterior a l momento en que todas las hojas han 

15  sido depositadas en 18 bandeja superior o suministradas a l

c lasificad o r y/o en e l modo c lasificad o r en'un instante ante­

r io r  a l que corresponde a l momento en que las bandejas vuel­

ven a su posición de reposo.

por e llo  un objetivo general da esta invención perfeccio- 

2 J nar sistemas copiadores/duplicadores dúplex.

Rg otro objetivo de la invención producir copias dúplex 

con un mínimo retardo.

¿s otro objetivo da asta invención permitir la d istribu ­

ción de las hojas de copias en juegos compaginados en bande- 

25 jas móviles de una forma rápida y confiable.

Rs aún un u lterior objetivo de la invención comenzar una 

nueva tirada de una copiadora/duplicadora hacia un aparato 

c lasificad o r de bandejas móviles antes de que las bandejas 

regresen a la posición de partida después de una tirada previa. 

3-' hs aún un u lterior objetivo de la presente invención re -
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ducir significativam ente a l retardo de tiempo entre t ir a ­

das múltiples de un aparato compaginador da bandejas móviles 

clasificando copias en juegos compaginados.

Es aún un u lterio r objetivo de la invención almacenar in­

formación para úna tirada de copias subsiguientes durante 

la operación da una tirada corriente da copias.

Las anteriores y agregadas ventajas de la presente in­

vención serán mas v is ib les  después de leer la descripción 

detallada siguiente que se re fiera  a los dibujos adjuntos 

en donde:

La F ig . 1 es una vista en perspectiva da un sistema co- 

piador/duplicador dúplex de alta  velocidad que incluye un 

aparato c lasificad o r compaginador para ser usado con la 

presente invención;

La Fig 2 es una v ista  esquemática que ilu stra  los compo­

nentes xerográficos del sistema copiador/duplicador dúplex;

La F ig . $ as una vista en alzado de los conjuntos da 

bandejas del aparato clasificador/compaginador;

La Fig 4 es una vista  en planta del conjunto de bandejas 

del aparato clasificador/compaginador;

La i'ig  5 as una v ista  isometrica del sistema impulsor 

del aparato clasificador/compaginador, y

La F ig . 6 es un diagrama del c ircu ito  de control de la 

presente invención.

-L<a F ig . 1 muestra un sistema copiador/duplicador dúplex 

designado en general por 2, que incluye una máquina copia­

dora 3 ) que es una copiadora/duplicadora de a lta  velocidad 

capaz de producir copias simplex o dúplex a opción del ope­

rador de la máquina, -̂ a máquina copiadora 3 tiene una pla­

tina 4 para re c ib ir  los documentos que se van a reproducir
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y un cuadro de control 5 que incluya varias p e rilla s  de 

control, teclas y conmutadores para seleccionar diversos 

modos de operación talas como copias simplex y dúplex y 

a l numero da copias que van a reproducirse. 14 sistema 

copiador/duplicador incluye un aparato de c la sifica c ió n  

6 que tiene conjuntos de bandejas 7.

Como se muestra mejor en la Fig. 2 , e l sistema copia­

dor/duplicador incluye un aparato xerográfico automático 

que incluye una placa fotosensible que incluye una capa 

fotoconductora 10 que se coloca sobre un soporta conduc­

tor. La placa está formada en forma de tambor 11 y e l 

tambor está montado sobre un eje 12  que está encajado pa­

ra poder g irar en e l bastidor de la máquina. Básicamente, 

se hace g irar e l tambor en la dirección indicada de modo 

que pase en cierta  secuencia a través de una serie de es­

taciones xerográficas de procesado. R1 tambor fotosensi­

ble y e l aparato de procesado xerografico son impulsados 

a unas velocidades re la tivas entre s í  predeterminadas me­

diante un sistema motor (que no se muestra) y la operación 

del mismo coordinada a f in  de producir una cooperación 

apropiada de los diversos mecanismos de procesado.

¿ 1  orig inal que va a reproducirse se coloca sobre..una 

platina transparente 4 soportada horizontalmente y se ha­

ca una exploración del original por medio de un sistema 

móvil de exploración óptica para prodúcir una imagen de 

luz en movimiento del o rig in al. La imagen electrostática  

latente se transporta en la superficie del tambor desda la 

estación da exposición a la estación de revelado C.

La superficie móvil dólrtambor transporta a continua­

ción la imagen xerográfica revelada a la estación de trans-
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ferencia D. Hojas ya cortadas del m aterial de soporte f i ­

nal se mueven también hasta la estación de transferencia; 

e l dorso de la hoja de copia se pulveriza con una descar­

ga iónica procedente da un "corotrón" da transferencia 25 

a l  cual induce en la hoja una carga que tiene una carga 

y una polaridad suficiente para atraer e l  m aterial ton ali- 

zador desde la superficie del tambor a l m aterial de sopor­

te f in a l .  La carga inducida hace también que e le c tro s tá ti­

camente e l m aterial de soporte f in a l se pegue a la super­

f ic ie  del tambor. L f in  de re t ira r  la  hoja de la copia da 

la superficie del tambor, un dedo desprendedor 28 esta po- 

sicionado en la parte de bajada del corotrón da transfe­

rencia. hl dedo esta dispuesto de modo que se mueve entre 

la superficie del tambor y la hoja de copia y levanta la 

hoja da la superficie del tambor y la hoja da la copia as 

d irigida a lo largo de una trayectoria predeterminada has­

ta entrar en contacto con un transportador de vacío esta­

cionario 29 . La hoja de copia, que ha sido separada de la 

superficie del tambor después da la operación da transfe­

rencia se mueve a lo largo del transportador estacionario 

29 hasta la  estación de fusión F.

* 1  abandonar la estación de fusión, la hoja de copia 

fija d a  se hace pasar por un sistema de guía de pojas cur­

v ilín eo , referido generalmente en relación con los rodi­

llo s  de avance 43 y  4 4 . Rn este punto, según e l modo de 

operación seleccionado, la  hoja de copia se envía ya d i­

rectamente a l c lasificad o r o a la bandeja superior de sa­

lida 52 por medio de una guía de hojas móvil 4 5 . Rn e l 

modo de operación simplex la guía de hojas móvil 45 queda 

posicionada como se indica en línea continua en la H g. 2
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en una posición adecuada para dirigir las hojas de copia ha­

cia el clasificador. Cuando se han producido hojas dúplex, 
se mueve la guía de hojas a la posición mostrada en líneas 

de trazos y la bandeja superior $2 queda en condiciones 
para aceptar las hojas de copia impresas por un lado. Al 
recibir una señal del control da la maquina, la bandeja su­
perior 52 queda preparada para separar e impulsar la serie 
da hojas a través de las estacuones de proceso xerografico 

una vez mas formándose una segunda imagen en el dorso de la 
hoja para producir una copia dúplex que es impulsada hasta 

al clasificador.

Sg considera que la anterior descripción es suficiente 
para los fines de la presente aplicación a fin de mostrar 
la operación general de una máquina da reproducción xerográ- 
fica dúplex. Fara una explicación más detallada de los 
componentes da la copiadora/duplicadora xerográfica se hace 

referencia a la mencionada patente norteamericana 3*645.615*
ni aparato clasificador 6 comprende un conjunto rtrans- 

portador horizontal de vacío U 3  el cual recibe las hojas 
de copia de la copi8dora/duplicadora y las impulsa hacia una 

pluralidad da conjuntos da bandejas 7* ^n aparato impulsor 
mueva verticalmente el conjunto de bandejas intermitentemen­

te para recibir las hojas de copia impulsadas a lo largo de 
la trayectoria de transporte como será explicado a continua­
ción. Dn motor de impulsión 111 sirve para impulsar el con­
junto de transporte 103 que usa un vacío generado por una 

bomba 108.
ñl conjunto de bandejas 7 está dispuesto en grupos de 

aproximadamente cinco (5) bandejas. Cada uno de los conjun­

tos de bandejas tiene una parte de bandeja 2J 5 que está in­



diñada un ángulo de aproximadamente 20° con respecto a la 

horizontal y una parta f in a l 20? que as perpendicular a la 

parte de bandeja 20$ y luego se extiende horizontalmente 

formando un trozo de cola 209 . La parte da bandeja 20$ y la 

parte de cola 209 están montadas en seguidores de leva que 

se acoplan a la ranura helico idal formada en la superficie 

c ilin d rica  de los miembros de leva. La parte de bandeja 20$ 

tiene un par da seguidores da leva 2 11 montados adyacentes 

a los bordes de salida de la misma recibidos en surcos h e li­

coidales 221 de los miembros de leva 223 y 224 posicionados 

en lados opuestos da la entrada a l conjunto da bandejas, dn 

tercer miembro de leva 225 tiene ranuras helicoidales 227 

para re c ib ir  a l seguidor de leva 213- Mediante este disposi­

tivo , se proporciona una suspensión de tras puntos para los 

conjuntos de bandejas.

Cada uno de los miembros de leva 223 y  224 a la  entra­

da de los conjuntos de bandejas y e l miembro de leva 225 en 

la parta trasera de los conjuntos de bandejas tienen la mis­

ma trayectoria . La trayectoria tiene una serie de su perfi­

cies muy próximas entre s í ,  o de paso bajo 231 separadas por 

una superficie de paso alto  233 que proporciona separación 

de los conjuntos da bandejas en grupos para permitir una des 

carga múltiple del contenido. R'n la s  proximidades del punto 

en que las hojas entran en e l c lasificad o r hay un trozo de 

paso muy alto  235- La construcción de los miembros de leva 

223 , 224 y 22$ con trozos da paso 235 ejecuta una operación 

de apertura a medida que cada uno de los conjuntos de bande­

jas pasa a l transportador horizontal que mueve las hojas de 

copias en cada uno da los conjuntos da bandeja^,

¿<1 mecanismo de impulsión que mueve los conjuntos da
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bandejas verticalmente incluye un motor de impulsión 250 que 
impulsa tres correas de sincronismo 25 1, una para cada uno 

da los miembros de levas 223, 224 y 225. Se transmita el par 

da giro a cada uno de los miembros de levas por medio da una 

polea asociada con cada uno de los miembros de leva y por 
una polea asociada con cada una de las correas de sincronis­

mo 251. Rl motor de impulsión 25O es excitado intermitente­
mente por medio de señales eléctricas suministradas por al 

control de la maquina cuando son detectadas hojas en el con­
junto transportador 105 por una lampara y una unidad sensora 

de fotocélula 253 con la ayuda de un reflector 255 (Fig. 5)* 
Una pluralidad da conmutadores sirve para determinar 18 

situación de los conjuntos de bandejas en relación con la 
zona de descarga de hojas mediante las lengüetas de contac­
to 259 í^ig. 4) que sirven de dispositivo codificador de 
bandejas. Los conmutadores 253 suministran una señal a un 
control de la móquina para indicar que los conjuntos de ban­
dejas están en condición de listos para recibir hojas y 
también para indicar cuando debe invertirse el giro del mo­
tor de impulsión 25O. Otra función de los conmutadores es 
impedir que los conjuntos da bandejas sobrepasen el índice 
de recorrido normal suministrando una señal al control de la 
máquina. Uno o más conmutadores 256 están montados cerca del 

miembro de leva 223 para controlar la desexcitaoión del mo­
tor 25O en una sola revolución del miembro da leva. De esta 
manera avanzan juntos los conjuntos de bandejas recibiendo 
cada conjunto de bandeja una.hoja en las zonas de descarga, 

¿stán provistos conmutadoras 257 como apoyo para detectar 
los límites superior e inferior del recorrido.de los conjun­

tos de bandeja para desexcitsr el motor 25O a fin de impedir
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daños en a l caso de un fa l lo  eventual de un componente. ¿

De acuerdo con la presente invención a l  periodo de espe­

ra antes da duplicar la segunda cara de las hojas de copia 

o entre tiradas para producir juegos compaginados queda mi­

nimizado varios segundos permitiendo que e l operador de la 

maquina pueda poner en posición e l documento orig inal en la 

platina mientras que a l tiempo que se están procesando las 

hojas fin a les  de la tirada de copias actual se van entregan­

do a la bandeja superior o a l  c lasificad o r y/o los conjuntos 

de bandejas van regresando a su posición de partida, ¿n otras 

palabras, la  señal de impresión para impresión dúplex o pa­

ra la siguiente tirada con c la s ifica c ió n  puede c'omenzar an­

tes de la terminación de las hojas de copia que van siendo 

impulsadas para copiarse en la cara una o clasificando co­

pias an juegos de una tirada actual.

haciendo referencia ahora específicamente a la  F ig . 1 y 

a l c ircu ito  de la  F ig . 6 se muestra a l l í  una tecla de co­

mienzo de impresión S-1 en e l cuadro da control 5 que haca 

arrancar la maquina en un c ic lo  de copiado. Normalmente no ocu­

r r irá  nada a l  apretar la tecla de arranque S-1 a menos que la 

maquina este en una condición da preparada. La condición de 

preparada es indicada por una señal de entrada 3O1 a una 

puerta lógica "M D " 3O3 que está acoplada a un "FLIF-PLOF" 

con una puerta lógica "AND" 30$ formando un circu ito  de enola- 

vamiento. S i por e l  contrario la máquina está en condición 

da "preparada" y s i  se presiona la tecla de comienzo de impre­

sión S-1 se suministra una señal 3O7 a la puerta 3O5 lo que 

produce una señal de salida 311 . La señal 311 es invertida por 

un inversor 313 antes de ser aplicada a una puerta "NAND"

317. La puerta "NáND" 31? recibe también una señal de "pre-
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parada" 321 del control de la máquina en respuesta a la con­

dición de recibo de hojas de copia en la bandeja superior 52 y 

a la posición de los conjuntos da bandejas que operan los con­

mutadoras 258 como se ha descrito previamente. Cuando se ha 

completado un copiado simplex por la cara una de un original, 
una señal inhibidora de arranque dúplex 320 va de "R¿JO" a "*L- 

TO". análogamente, cuando los conjuntos da bandejas están retor­

nando a la posición de partida y se encuentran en una posición 
predeterminada una señal inhibidora de preparado para clasifi­

car 321 procedente del control de la máquina va de un "BAJO" a 
un "ALTO". Cuando estas condiciones tienen lugar las<señales de 

-<*LTJ son suministradas a la puerta 317 Que produce una señal de 
salida 331 tanto para reponer el circuito de enclavamiento como 

para comenzar un nuevo ciclo de operación que puede ser bien una 
operación dúplex o una de clasificación.

Será ahora apreciado que la señal de arranque de impresión 

queda almacenada hasta que se hace presente una señal de " l is ta  

para copiar" 3^1 y Ai una señal inhibidora da " l is ta  para dú­

plex" 320 n i una señal inhibidora da " l is ta  para c la s if ic a r"$ 2 1 

están presentes, -"sí, e l arranque de una nueva operación sólo 

queda retardado hasta que e l copiado simplex o la c lasifica c ió n  

queda terminado y nada más. Dado que la tecla de arranque de 

impresión S-1 sólo es apretada una vez y que la señal queda a l­

macenada, la operación siguiente comienza automáticamente sin  

volver a apretar la tec la , además, e l  operador puede reemplazar 

e l  documento colocado en la platina por e l documento siguiente 

para copiado dúplex o para un nuevo c ic lo  de c la sifica c ió n  aho­

rrando tiempo con e llo . Bl sLstema seguirá entonces de un modo 

automático sin  volver a apretar la tecla de arranque de impre­

sión, o sin  intervención del operador.

-1 1 -
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Mientras se ha mostrado, descrito y señalado la s  

nuevas características fundamentales de la  Invención a p li­

cadas a una realización  preferida, se comprenderá que di­

versas omisiones, sustituciones y variaciones en la  forma 

y en los detalles del d ispositivo  ilustrado y de la  opera­

ción pueden"ser efectuadas por aquellos expertos en la  

técnica sin desviarse del esp íritu  de la  invención.

En resumen, la  Patente de Invención que se so lic ita  

deberá recaer sobre la s  siguientes:

REIVINDICACIONES

1 . Mejoras introducidas en un sistema copiador/du- 

plicador en e l cual se realizan operaciones múltiples a tra  

vés de estaciones de proceso de copias, caracterizadas la s  

mejoras porque comprende un c ircu ito  de control perfeccio­

nado para minimizar e l retardo en e l comienzo de la  siguien 

te operación que comprende:

medios de primer c ircu ito  que incluyen medios de una 

primera puerta para re c ib ir  señales indicativas que un s i s ­

tema copiador/duplicador está l is t o  para operar y medios 

de una segunda pueta para re c ib ir  señales indicativas de 

una condición de arranque de imprensión.

medios de un segundo circu ito  que incluyen medios 

de una tercera puerta para re c ib ir  señales procedentes de 

los medios del citado primer c ircu ito  y señales de la  má­

quina de control que indican la  condición de l is to  para 

comenzar la  operación siguiente,
los citados medios de la  tercera puerta generan señales 

de sa lida  para reponer dichos medios del primer circu ito  

e in ic ia r  la  operación siguiente automáticamente.

2. Mejoras según la  reivindicación 1 ,  caracteriza­

das porque en e l sistema copiador/duplicador se reprodu-
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cen hojas de copias de documentos y se distribuyen para su 

c lasificac ió n  en bandejas que se impulsan más a llá  de una 

zona de descarga de hojas, hasta hojas de copias c l a s i f i ­

cadas en juegos compaginados:

dicho circu ito  de control mejorado minimiza e l 

retardo entre c ic lo s  de c la sifica c ió n ;

dichas señales del control de máquina recibidas por 

los citados medios de tercera puerta, indican la  posición 

de dichas bandejas móviles para in ic ia r  otro c ic lo  de c la ­

sificac ió n  y;

la s  señales de salida generadas por dichos medios 

de tercera puerta reponen dichos primeree medios de c ircu i­

to e in ician  e l c ic lo  de c lasifica c ió n  siguiente.

3 . Mejoras según la  reivindicación 1 , caracteri­

zadas porque e l sistema copiador/duplicador opera en un mo 

do dúplex en e l que la s  hojas de copia son impulsadas a 

través de estaciones de procesado para producir copias en 

una cara de la s  mismas, recibidas después en una bandeja 

en forma invertida, y prosteriormente impulsadas una según 

da vez para producir copias dúplex.

. dicho circu ito  de control mejorado minimiza e l re­

tardo cuando se está completando la  tirada de copias en la  

primera cara antes de comenzar la  tirada dúplex, dichas 

señales de control de máquina recibidas por dichos medios 

de tercera puerta indican la  condición de l is to  del avan­

ce de hojas de copia impresionadas por e l lado de la  señal 

desde una bandeja recibidora para comenzar e l c ic lo  dúplex, 

y  la s  señales de salida generadas por dichos medios de te r­

cera puerta reponen dichos medios de primer circu ito  e indi 

can e l c ic lo  dúplex.
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4 . Mejoras según cualquiera de la s  reivindica­

ciones anteriores, caracterizadas porque los citados medios 

del primer c ircu ito  están constituidos por un "c ircu ito  de 

enclavamiento" que es puesto en acción por la s  señales de

5 arranque de impresión.

5 . Se reivind ica por último como objeto sobre 

e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i­

ta : MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN SISTEMA. COPIADGR/DUPLICADOR.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 

10 la  presente memoria descriptiva que consta de catorce pá­

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 30 mayo 1.974 
BERNARDO UNGRIA
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