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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

A favor de G. D SOCIETA' PER AZIONI, r/s, italiana,
residente en BOLOGNA (Italia), Via Pomponia 10,

por: "APARATO PARA GOFRAR MATERIAL DE ENVOLITRA

EN CINTA ENROLLADA N BOBINA, PARTICULARMENTE
ADECUADO PARA LA PRODUCCION DE UNA SUCESION CONTINUA
DE TROZOS DE CINTA U HOJAS GOFRADAS PARA ATLINENTAR
MAQUINAS ENVOLVEDORAS EMPAQUETADORAS AUTOMATICAS
VELOCES", w = = = = = = = = = = = = = = = “ -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén tiene por objeto
un aparato pars gofrar material de envoltiura en

cinta enrollada en bobina, particularmente adecuado

para la produccidn de una sucesidn continua de trozos
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de cinta u hojas gofradas para dimentar mdquinas
envolvedoras empaguetadoras automdticas veloces,
Bbhitualmente el gofrado de material de
envoltura en cinta enrollada en bobina para su
wtilizacidn a trozos en mdquinas envolvedoras en
general y -en particular en las mdquinas empaqueta-—
doras veloces de cigarrillos y otros articulos
gimilares se efectua haciendo pasar dicha cinta
de material de envoltura entre una pareja de
rodillos gofradores, uno de cuyos rodillos de la

pareja, normalmente denominado rodillo matriz, es

de geero y estd dotado en su superficie cilindrieca

o capa del motivo o disefio del tipo de gofrado que

se desea obtener en el material a gofrar, pof ejenmplo
cincograbado a 24 clspides por centimetro lineal,
obtenido, como se sabe, a través de un proceso de
fotograbado, y el otro, llamado contra-rodillo o
contra-matriz, tiene al menos su superficie cilindrica
externs 0 capa de material relativamente flexible,
por ejemplo goma, papel inpregnado y tratado con
especiasles sustancias quimicas, masteriales plésticos,
etc., sobre el cual se obtiene el contra-diseiio
mediante aceidén de rodamiento con presidn en caliente
contra el rodillo matriz de acero.

Como se sabe, estos dispositivos gofradores,
que como ya se ha visto antes actlan por accidn
mecénica, tienen una duracidn relativamente corta
sobre todo cuando son empleados para gofrar material
de envoltura del tipo llamido papel de estaflo para

la formacidn de la envoltura interna de paquetes de



10

15

20

25

30

-3 -

cigarrillos del tipo por ejemplo. denominado a
tapa abisagrada (hinged-1id), a gaveta (slide-
box); a caja (shoulder-box); ete.

Objeto de la presente invencidn es, por
tanto, proporcionar un aparato para gofrar materisl
de envolturs en cinta enrollada en bobina, que
tiene una larga duracidén incluso cuando se
emplea para maquinas envolvedoras empaquetadoras
a altisima velocidad productiva, que usan materiales
de envoltura del tipo llamado papel de estafio,

En efecto, objeto de la presente invencidn
es un gparato para gofrar material de envoltu?a
en cints envuelia en bobina, particularmente adecuado
para la produccidn de una sucesidn continue de
trozos de cinta u hojas gofradas para alimentar
méquinas envolvedoras empaquetadoras automaticas
veloces, aparato que comprende una pista de recogida
y envio de dichas hojas o trozos, una pluralidad de
pistas auxiliares que desembocan en dichs pista de
recogida, medios para enviar o lo largo de cada una
de las pistas avxiliares la c¢inta de una bobina,
medios adecuados para ir cortando ritmicamente dicha
cinta y medios sensitivos adecuados para detectar el
fin de la cinta y para provocar el corte de la cinta
al extremo terminal de ella segin una longitud (mds
abajo) igual o miltiplo de la longitud de cada una
de dichas hojas o trozos y para inducir a los ante-
dichos medios a hacer avanzar la cinta a lo largo
de otras dichas pistas auxiliares para conseguir a

lo largo de la mencionada pista de recogida y envio
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una sucesidn continua regular de hojas o trozos,

" el cual aparato se caracteriza por el hecho de

comprender a 1o largo de cada pista auxiliar una
pareja de rodillos gofradoescon los rodillos de
cada pareja acoplados entre si con una relacidn
de rotacién entre el rodillo matriz y el asociado
rodillo a contra-matriz miltiplo al menos de 2 a
1, estando previstos medios gl servicio de los
antedichos medios sensitivos parga parar el movimien-
to de rotacidén de dichos rodillos gofradoresdl final
de la cinta precedentemente cortada a su extremo
terminal y pars mandar los rodillos de la otra pista
auxiliar cuando a lo largo de ésta Ultima se hace
avanzar la correspondiente cinta,

Otras caracteristicas y ventéjas resultaran
més claras con la descripeidn detallada que sigue
de una forma de realizacidn preferida pero no
exclusiva del aparato segin la invencidn, ilustreda
a titulo puramente de ejemplo y no limitativo, en
1a Ynica figura del disefio adjunto segdin una vista
esquemdtica del principio,

En tal figura, que representa una forma
de realizacidn del aparato segin la solicitud de patente
italiaman? 3498A /73 de la Requiente y en la que
ests insertado el contenido objeto de la presente
invencién, con B1 estd indicada una primera bobina
de material de envoltura, por ejemplo de papel de
eatafio, montada en forma giratoria sobre un eje
horizontal, de la cual es desenrollada la cinta N1
por obra de la pareja de rodillos de alimentaciéﬁ

R1 y R2 de ejes horizontales y paralelos.
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Mas abajo de los rodillos R1 y R2
actla un dispositivo de corte constituido por
un rodillo C1 dotado de una cuchilla que trabaja
en combinacidn con el contra-rodillo €2, dispositivo
que tiene la funcidn de dividir la cinta continua
N1 en los trozos S, utilizados por una mdquina
envolvedora, no mostrada en la figura,

Los rodillos de alimentacidén R1 y R2 y
los cuchillos rotatorios C1, C2 definen una piata
vertical de alimentacidén del material de envoltura,
gituada en un planc que en lo sucesivo serd llamado
de alimentacidén principal y que, en la particular
forma de realizacidn agui descrite, represents un
plano de simetria del conjunto del dispositivo.

Con r1 y r2 estdn indicados dos rodillos
de ejes paralelos y horizontales situados imediata-—
mente mas abajo de la bobina B1, que trabajan en
combinacibn entre si y que tienen una funcidn de.
sistema de alimentacién auxiliar o de pre-alimenta—
cién de la cinta N1 de la bobina B1,

Los rodillos de pre-alimentacidn r1,r2 en
combinacién con los rodillos R1, R2 definen a su vez
un plano o pista de alimentacidn de la cinta N1 de
la bobina B1, no coincidente con el antedicho plano
de alimentacidn pricipal.

Entre dichos rodillos de pre-alimentacidn
r1, rz.y la bobina B1 estd previsto un dispositivo
gesitivo 1 adecuado para detectar el fin de la cinta
N1 de dicha bobina B1, mientras que mds abajo de

egtos mismos rodillos r1, r2 a lo largo de la
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mencionada pista de alimentacidn estd colocado
un disposiitivo de corte auxiliar constituido por
un rodillo ¢2 dotado de una cuchilla que actua
en combinacidn con el contra-rodillo c1. También
a lo largo de la pista de alimentacidn de la
cinta N1, en la zona comprendida entre el dispositivo
e1, ¢2°y los rodillos R1, R2 estd dispuesta la guia
fija G1, cuya funcidn se versd mds adelante,
En posicidn simétrica a la primera bobina
B1 respecto al plano de alimentacidn principal 4
eatd montada una segunda bobina B2 que en lo sucesivo
gerd llmada nueva bobina o bobina de reserva. Con
r1' y r2' estédn indicados dos rodillos que constituyen
el sistems de alimentacidén auxiliar de la fobina B2,
mientras con c2' esatd indicado un rodillo dotado de
cuchills destinada a actuar en combinacidn con el
contra rodillo c¢1' en 1la cinta N2,
Lios rodillos r1' y r2', en conformidad
con cuanto ya se ha dicho respecto a las dos bobinas,
estdn montaods en simetria con los rodillos de
pre-alimentacidn r1 y r2 de 1la bobina B1 respecto
al plano de alimentacidén prircipal, mientras el
sistema de corte c1y c2' es simétrico al sistema de
corte ci, 62 de la cihta N1 respecto a dicho plano.
Lo misﬁo puede decirse respecto a una
guia fija G2 en comparacidn con la antedicha guia
G1 y respecto a un dispositivo sesitivo I'2 en
comparacidn con el dispositito sensitivo F1,
Como consecuencia de esto, la pista de

alimentacién de la bobina B2, definida por los
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rodillos de pre-alimentacidn r1!', r2' en combina-
¢ibén con los rodillos de alimentacidén principal

R1, R2, resulta simétrica a la pista de alimentacidn
de la bobina B1 respecto al plano de alimentacién
principal .

Degerita hasta aqui la disposicidn estruc—
tural de los Organocs esenciales de una forma particu~—
lar de realizacidn del aparato, es de notar que,
obgervando la figura del -adjunto disefio, & lo largo
de cada pista auxilisr de las cintas N1 y N2 y con

més precisidn entre las parejas de rodilles r1, r2,

‘c1, ¢2 y respectivamente r1, r2',c1', ¢2', esta’

dispuesto un dispositivo gofrador indicado en su
conjunto con las letras 21 y Z2 respectivaments,

Cada uno de los digpositivos gofradores
721,72 estéd constituido por una pareja de rodillos
indicados con g1, g2, y gl', g2' respectivamente,

Los rodillos gt, gl', normalmente denomi-
nados rodillos matriz son de acero y eatdn dotados
en su superficie cilindrica o capa del motivo o
disefio del tipo de gofrado que se desea obtener
en el material de envolturs a gofrar, por ejemplo
de cincograbado a 24 cispides por centimetro lineal,
obtenido, como se sabe, a través de un proceso de
fotograbado, .

Los rodillos g2, g2', llamados contra-
rodillos o contra-matrices, tienen al menos su
superficie cilindrica externa o capa de material
relativamente eldstico, por ejemplo goma, papel

impregnado y tratado con especisles sustancias
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quimicas, materiasles plisticos, etc., sobre el
cual se obtiene el contra-disefio mediante la
accidén de rodamiento de los mismos con presién
en caliente contra los correspondientes asociados
rodillos matriz de acero g1, g1'.

Las parejas de rodillos gt, g2,gn'; g2, .eatan
previstas gcopladas respectivamente entre si con
ung relacidn de rotacidn entre el rodillo matriz gi,
g1' y el correspondiente asociado rodillo contra-
matriz g2, g2' miltiplo, al menos, de 2°a 1,

Dichas parejas de rodillos g1, 82 ¥ &1,
g2' eatdn previstas asociadas a correspondientes
medios conocidos, no representados en la figura, al
servieio de los dispositivos sensitives P2, F1, para
parar el correspondiente movimiento de rotacidn
al final de la relativa cinta precedentemente cortada
a su extremo terminal y para mandar el movimiento
de los rodillos de la otra pista cuando a lo largo
de esta dltima se hace avanzar la corfespondiente
cinta.

Con un aparato asi realizado resulta
evidente que la duracibén de los dispositivos gofradores
Z1,22 es considerablemente mis larga que la de
dispositivos similares empleados en combinacidn
con los conocidos aparatos usados para este tipo
de trabajo, duracidn queeyidenteﬁente ge deriva no
s6lo de la relacidn de rotacidn elegida entre los
rodillos gofradores de cads pareja sino también y sobre
todo del nYmero de pistas auxiliaresAprevistas en

el mismo aparato.
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La invencidn asi concebida es, obviamente,
gsusceptible de numerosas modificaciones y variantes
en el ambito del conjunto tal y como ha sido
esencialmente definida tanto en su parte introductiva
a caracterizar cuanto en la parte caracterizante
de la reivindicacidn que sigue,

A todos los efectos pertinentes se hace
constar con la presente solicitud de patente de
invencién que se invoca la prioridad de 21 de Sep—
tiembre 1.973 correspondiente a la patente italiana
35004/73.

N o2z o4

Se reivindica como objeto de la presente
patente de invencién:

1.-Aparato para gofrar material de .envoltura
en c¢inta enrollada en bobina, varticularmente adecuado
pars la produccidn de una sucesidn continua de
trozos de cinta u hojas gofradas para alimentar
maquinas envolvedoras empaquetadoras asutomdticas
veloces, que comprende una pista de recogida y
envio de éichas hojas o trozos, una pluralidad de
piatas auxillares que desanbocan en dicha pista de
tecogida, medios para enviar a lo largo de cada
pista auxiliar la cinta de una bobina, medios
adecuados pera ir cortando ritmicamente dicha cinta
v medios sensibles adecuados para detectar el fin
de la cinta y para provocar el corte de la cinta
al extemo terminal de ella segin una longitud (mds
abajo) igual o miltiplo de la longitud de cada una

de dichas hojas o.trozos y pare inducir los antedichos
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otra de dichas pistas auxiliares para conseguir

a lo largo de la antedicha pista de recogida.y
envio una sucesidn continus regular de hojas o
trozos, aparato caracterizado por el hecho de
comprender g lo largo de cada pista guxiliar una
pareja de rodilloz gofradores con los rodillos

de cada pareja acoplados entre si con una relacidn
de rotacidn entre el rodillo matriz y el asociado
rodillo contra-matriz miltiplo, al menos de 2 a 1,

estando previstos medios sensitivos para parar

‘el movimiento de rotacidn de dichos rodillos gofra-

dores al final de la cinta precedentemente cortada
a su extremo terminal y para mandar los de la
otra mencionada pista auxiliar cuando a lo largo
de ésta Ultima se hace avanzar la correspondiente
cinta.

2.~TAPARATO PARA GOFRAR MATERTAT DE
ENVOLTURA EN CINTA ENROLLADA EN BOBINA, PARTICULAR~
MENTE ADECUADO PARA LA PRODUCCION DE UNA SUCESION
CONTINUA DE TROZOS DE CINTA U HOJAS GOFRADAS PARA
ALIMENTAR MAQUINAS ENVOLVEDORAS EMPAQUETADORAS
AUTOMATICAS VELOCES™",
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Consta la presente memoria descripbtiva
de once hojas mecanografisdas, foliadas, numeradas
y escritas por una sola cara, acompaflada de una

ldmina de dbujos,

Madrid a, ‘3D MM"\(XM

G, D, SOCIETA' FER AZIONI
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