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declaracion del objeto sobre el que ha de recaer el privile-

- chapeada, vaciandolos dibujos preparados y perforando al pa-

La, presente memoria descriptiva tiene como fin la

gio de explotacitm. industrial, exclusivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invencidn, de gcuerdo'con la
vigenpe Legislacibn, que, como el enunciado indica, se tra-
ta de " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARQUETERIA EN S5E-
RIE®, ’ ' ' '

Nuestra invencidn hace referencia a un tema en si
mismo conocido, como es la marqueteria. Perc la marquete—
ria tradicional es obra de habiles artesanos y nuestro pro-
cedimiento preconizado es para realizar' labores de marque~
teria eﬁ éerie.industrial que consigue un abaratamiento
considerable en el producto final,

En el proceso de la marqueteria convencional, ei
artesano arrahca una ligera capa del scporte donde encajarg
posteriormente una lamina de espesor similar y colocacibn
adecuada, sean ambos cuerpos del mismo ode - diferente mate-
rial, normélmente madera.

En el proceso industrial que se precomniza, se dis-
pone de un troquel confoymado por cuchillas, que configuran
el dibujo deseado, y una placa soporﬁe‘del conjunto. Bajo pr
sibtn, en premsas u otros medios adecuados, producen los cor-—

tes prefijados en paneles,preferentemente de wadera contra-

nel soporte o base, En operacibn posterior, se vuelven a tro

quelar, en recortes o bien en tiras preparadas al efecto,las

piezas que habran de incrustarse en la base para la constitut

¢cibn del objeto de marqueteria.
Como los cortes son producidos por las mismas

cuchillas, las incrustaciones coinciden exactamente en los

)
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vaciados respectivos de los soportes Fijéndose conveniente—
mente por la cara no vista -con medios adecuados - para evi-
tar el desprendimiento o bien el hundimiento de las piezas
incrustadas. ‘ .

Con este procedimiento, la marqueteria puede ela
borarse en serie y su aplicacidn a puertas, tableros de me-
sa, etc. no podrd competir con la artesania manual, pero si
podréa ponerse al alcance econdmico de la mayoria sin desmere-
cer los objetos terminados. '

Para comprender mejor-la naturaleza del invento,
en el plano adjunto hacemos una representacibn esquemitica
de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitativa y suscepT
tible por ello de las modificaciones accesorias que no alte-:
ren las caracteristicas esenciales.

La figura 1 representa esquematicaménte el pro--
ceso de troquelado.

La figura 2 muestra la disposicién de las cuchi-
llas, cuya accibn cortante viene indicada en la fig. 3. .

ia figura 4 representa una pieza de marqueteria
realizada segn el procedimiento preconizado.

Las figs. 5,6 y 7 muestran, en seccibn'transver—
sal diversas formas, aunque no exclusivas, de realizar la fi-
jacibn de las incrustadones.

Detalles referenciados:

1.~ plato mbvil.de la prensa

2.~ Soporte de cuchillas (5)

3.- Plato fijo de la premsa

4.~ Panel a troquelar

5.-'Cuchillas

6.~ Material elésticamente deformable
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‘facilitaré la expulsibn posterior de los trozos o piezas

. 7 .= Troquelados
8.~ Fondo
9.~ Lémina. de fijacidn
10.~ piezas incrustadas
11.— Contraportada
12.- NGcleo sintético rigido
Para poder elaborar en serie elementos o placas
de marqueteria, nuestro porcedimiento industrial requiere
la preparacién de un utillaje constituido por una‘- placa
(2) soporte de cuchillas perpéndiéulares (5) al plano de
la placa y que configuran los dibujos deseados.

. Normalmente la presibn necesaria para troquelar
el panel (4) base del marqueteado,.preferentemante de made-
ra cpntrachapeada, se realizard con una prensa hidratilica
~ver f£fig. 1- por ser el medio mas eficaz de.repartir unifor-
memente el esfuerzo cortante de las cuchillas (5). La pla-
ca (2) de cuchillas se sobrepone al plato moévil (1) y con-
tra el plato fijo (3) se dispondri una placa de material
adecunado. '

Bordeando a las cuchillas () -ver fig. 2~ y en-
tre ambas, en el tramo que definir& las ranuras o huecos
resultantes (7), se vinculan tiras de material elasticamen~

te deformable -(6) de las cuales la intermedia -ver fig. 3-

troqueladas (10) tanto para dejar el hueco com6 para formar
las incrustaciones, tipicas de la‘marqueteria.

En ambos casos ~Fformar huecos (7) o bien piezas
(10) para incrustacidén posterior en dichos huecos- los cor-
tes son totaleé, es decir, se perfora totalﬁente el panel

contrachapeado, empleando como base un panel de las medi .
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das éxigidas por el objeto a fabricar o bien retazos para ob-
tener las incrustaciones y que normalmente seran de color
distinto a la base o bien con la veta en sentido cruzado.

De esta forma, el encaje de las piezas sueltas (10)
en los huecos (7) del panel base (A)Ano requiere mano de obre
especializada ni retoques postericres y la vinculacién entre |
ambos elementos componentes se realiza por diversos medios,
como los representados en las figs. 6 &'7: Una lémina delga-
da (9) encolada al conjunto porax cara no vista, o bien un
nficleo sintético rigido (12) ihterpuestokentre la pieza de
marqueteria y un contrafondo (11) para conseguir el espesor
determinado mantenide por un armazbén adecuado.

Incluso puede disponerse de otro panel (8) -ver fig

5~ como fondo sobre el que se fija el panel troquelado (4)
cuyos huecos (7) quedan libres sin incrustacionés. .
Descrita suficientemente la naturaleza del presente}
invento, asi como su realizaci6n industrial, sélo cabe afiadir
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu-
cir cambios de forma, materia y disposicibn en cuanto tales
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter—
nacionales sobre Propiedad Industrial, se.reserva el derecho
de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente so-
licitud. , ‘

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de .
introducir en la presente invencibén cuantos perfeccionamien-
tos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud de
los correspondientes Certificados de Adicibn,'en la forma sefig.

lada por la Ley.
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) . ' La Eateqte de Invencibn qué se solicita comﬂ
nueva en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigen-
te LegislacibnAsébre Propiedad Industrial, debera recaer
sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARQUETERIA EN SERIE!
REIVINDICACIONES
12 .~ PROCEDIMIENTO DE FABRIéACIDN DE MARQUETE=

RIA EN SERIE caracterizado porque se emplea un utillaje

constituido por una placa soporte de cuchillas perpendicu-

lares al plano de la placa y que configuran 1os dibujos de-

seados de modo que, acfuando bajo presién, es susceptible
de cortar'simuitaneamente en una sola operacidn los orifi-
cios y/o ranuras pasantes del panel base, preferentemente dg
madera cohtrachapeada, ¥, en otra operacibn posterior y-de
retazos de material similar, las piezas que habrén de enca-
jarse en 1os4antedichos orificios y/o ranuras para la con-
formacibn de.las incrustaciones de la pieza de marqueteria
predeterminada, las cuales incrustaciones se fijan por medid
adecuados.
22 -~ "EROCEPIMIENTO DE FABRICACION DE MARQUETE—
RIA EN SERIE". '

w
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1 Segln queda sustancialmente descrito en la presen-
te Memoria, que consta de siete hojas mecanografiadas por

una sola cara, acompafiada de los correspondientes planos,

Madrid, 2 9 MAYO 197‘*

5 ' , . . E1 Agente Oficial,
MIGUEL FERIAMDEZ - LOAYGA PIHZOR
P.P.
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VICENTE. PUIG OLIVER
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Escala Variable

Mairia. 2 9 MAYD 1974

El Agente Oficial
MIGUEL FERNANDEZ - [OAYSA PIX
- c ub 7 - LEAYSA PIRZON
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