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La presente invención se relaciona con bobinas de 
encendido de dos salidas de alta tensión para instalaciones de 

encendido en las que falta la distribución de la alta tensión.
Se conocen bobinas de encendido de una sola salida - 

5. de alta tensión para motores de combustión interna de dos ci­

lindros, en las cuales la distribución de la alta tensión se 

obtiene por medio de la escobilla rotatoria del distribuidor.
Se conocen también bobinas de encendido de dos sali­

das de alta tensión para motores de dos cilindros, en las cua- 
10* les falta la distribución y las salidas de la bobina están co­

nectadas directamente a las bujías.
En tales bobinas, las dos salidas están normalmente 

dispuestas, en posiciones opuestas, en dos partes distintas —  

aislantes que constituyen el cuerpo de la bobina.
3*5* Pasando de una producción de bobinas de una salida a

una producción de bobinas de dos salidas de alta tensión sin 
distribución, se obtiene la ventaja de eliminar los inconve­
nientes propios de la distribución; sin embargo, con las ac­

tuales bobinas de dos salidas, ha sido preciso disponer un —  

20. nuevo equipo de construcción y montaje, ya que son distintos 
en las dos bobinas el volumen y la disposición de las partes 
componentes.

Objeto de la presente invención es el de realizar - 

una bobina de dos salidas de alta tensión que permita aprove- 
25* char íntegramente los equipos empleados para la construcción 

de las bobinas normales de una sola salida de alta tensión y 
satisfacer además las exigencias de competitividad, tanto en 
lo que respecta al costo como al funcionamiento.

La bobina según la invención conserva inalteradas - 

30. las dimensiones del recipiente y las dimensiones y posición
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de los devanados de la bobina de una sola salida de alta ten­

sión.

La bobina se caracteriza por el hecho de que presen­
ta una tapa de dos salidas axiales, que sostienen los termina- 

les externos de alta tensión, y en el interior, en correspon­

dencia con dichos terminales, dos cámaras aisladas entre si y 
destinadas a recibir los medios de conexión entre los citados 

terminales externos y los extremos del devanado secundario.

La bobina se caracteriza también por el hecho de que 
10. una de las dalidas, antes del montaje de las conexiones, se - 

utiliza para la admisión del aceite de impregnación.
Se describirá la invención seguidamente con referen­

cia al dibujo adjunto, en el cual:
La figura 1 muestra una sección longitudinal que pasa 

1$, sobre las tomas de alta tensión de la bobina según la inven­
ción.

La figura 2 muestra una sección longitudinal que pa­
sa sobre los terminales de baja tensión; y

La figura 3 muestra una vista, desde el interior, de 

20. la tapa de la bobina.
Con referencia a los dibujos, se indica por 1 la ta­

pa, de material aislante, en la que se incorporan por estampa­

do los dos terminales de baja tensión 2-2' a los que se conec­
tan los extremos 3 y 4 del devanado primario 5.

25. La trenza 6 que constituye el final del devanado se­
cundario S se conecta a la lámina de cobre 7, que está conec­
tada al buje 10 por medio del tornillo 8 y de la tuerca 9. Las 
partes 7, 8 y 9 constituyen la conexión eléctrica de la sali­
da de alta tensión 1AT y que se aloja en la cámara C1 de la - 

30. tapa.



El tornillo 8 cumple la doble finalidad de retener 
la lámina 7 y de fijar el buje 10, que representa el termi­
nal exterior de la salida 1AT.

Una arandela de goma 11 interpuesta entre el buje 

10 y la tapa 1 asegura la hermeticidad hidráulica, por cuanto 
que evita que el aceite contenido en el recipiente de la bo­

bina y sometido a aumentos de volumen por efecto térmico sal­
ga del mismo.

El tornillo 8' y el muelle configurado 12 constitu­
yen la conexión de la otra salida de alta tensión 2AT, que - 

está alojada en la otra cámara 02 de la tapa.
El tornillo 8', la arandela de goma 11' y el buje 10' 

se montan después del llenado de la bobina con el aceite ais­
lante a través del orificio del tomillo 8'.

El brazo del muelle 12 conectado al tornillo 8' se - 
apoya sobre el fondo de la cámara C2 de la tapa, de manera que 
ejerza con el otro brazo una presión sobre el núcleo 18, que 
queda asi situado sobre el fondo 15.

Las dos cámaras C1 y C2 se obtienen a partir de una 

cavidad rectangular dividida en la zona central por una pared 

16 de perfil semicircular, que sobresale del plano terminal - 
de las restantes paredes al objeto de asegurar un buen ásla—  
miento de la alta tensión.

La parte terminal 17 de las paredes que definen las 

cámaras 01 y 02 está biselada de manera que permita a tales - 
paredes una fácil penetración en las capas aislantes de los - 
devanados, mejorando asi el aislamiento entre las dos salidas 

de alta tensión 1AT y 2AT y entre estas salidas y las partes 

metálicas 13 y 14- que constituyen la envoltura y el recipien­
te de los devanados.
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N O T A  

La Patente de Invención que se solicita por veinte 

años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­

berá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENIOS EN LA CONSTRUCCION DE 
BOBINAS DE ENCENDIDO DE DOS SALIDAS DE ALTA TENSION PARA MO­

TORES DE COMBUSTION INTERNA", con Prioridad de la solicitud 

de Patente en Italia na 24785 A/73 de fecha 30 de Mayo de —  
1.973, según las características esenciales de las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S  
ia.- Perfeccionamientos en la construcción de bobinas 

de encendido de dos salidas de alta tensión para motores de - 

combustión interna en los que falta la distribución de la al­
ta tensión, que se caracterizan porque la tapa presenta dos - 
salidas axiales que llevan los terminales externos de alta —  
tensión y, en el interior, en correspondencia con dichos ter­
minales, presenta dos cámaras aisladas entre sí, formadas por 

estampado, destinadas a recibir los medios de conexión entre 

dichos terminales externos y los extremos del devanado secun­
dario.

2&.- Perfeccionamientos en la construcción de bobinas 
de encendido de dos salidas de alta tensión para motores de 

combustión interna, según la reivindicación 1, que se carac­
terizan porque los extremos de las paredes que definen las —  
dos cámaras presentan una forma de cuña de manera que favorez­
can la inserción de dichas paredes en las capas aislantes del 
devanado secundario.

38.- Perfeccionamientos en la construcción de bobinas 

de encendido de dos salidas de alta tensión para motores de - 
combustión interna, según las reivindicaciones 1 y 2, que se -
caracterizan porque las dos cámaras están separadas por una —
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pared de perfil semicircular y que sobresale del plano termi­

nal de las restantes paredes.
4&.- Perfeccionamientos en la construcción de bobinas 

de encendido de dos salidas de alta tensión para motores de - 
combustión interna, según la reivindicación 1, que se caracte­
rizan porque los medios de conexión comprenden tomillos de —  

apriete conectados, en un caso, a una lámina metálica y, en —  
el otro caso, a un muelle configurado dotado también de la fun­

ción de colocación del núcleo del devanado secundario.

5S.- Perfeccionamientos en la construcción de bobinas 

de encendido de dos salidas de alta tensión para motores de - 
combustión interna, según la reivindicación 4, que se caracte­
rizan porque una de las dos salidas practicadas en la tapa se 

utiliza para el llenado del aceite aislante en el recipiente 
antes del montaje de los medios de conexión.

63.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE BOBINAS 

DE ENCENDIDO DE DOS SALIDAS DE ALTA TENSION PARA MOTORES DE —  
COMBUSTION INTERNA".

Según queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria que consta de seis hojas, escritas a máquina por una 
sola cara y acompañada de dibujos.

M=K*id. 2 5 MAY, 1374
FABBRIOA ITALIANA MAGNEH MARELLI
S .p .A.
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