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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios por
"APARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS A PARTIR DE PAS~
T4 DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENTE", a favor de D. RENEER

ENGELL, de nacionalidad noruega, residente en OSLO (No-

ruega), Trudvangveien, 1.

MEMORIA DESCRIPTIVA
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El invento en cuestidn se refiere a un aparato
para la fabricacidn de manguitos a partir de pasta de
fibra, especialmente de madera. Los manguitos de este ti-
po se ubtilizan para muy distintas finalidades, siendo el

5em fin primordial en relacidén con la invencidén que nos ocu-
pa su wtilizacidén como micleos o mandriles en los rollos
0 bobinas de papel.

Los menguitos destinados a esta finalidad resul-

tan costosos de fabricar, habida cuenta de que el mate-

10e= rial inicial, por ejemplo, la pasta de fibra de madera,
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se tienen que convertir primeramente en papel siéndo
este posteriormente obtenido en forma de tiras que
siendo enrollado ds lugar a los mandriles o manguitos
constituidos por un gran nvmero de capas de papel que se
extienden en distintas direcciones. Este método de
produccidn resulta laborioso y costoso, ¥ la finalidad

de la invencién que nos ocupa es la de eliminar esta
desventaja. Bsto se logra, mediante el aparato de acuerdo
con la invencidn; resultsndo con ello posible preasar §
extruir pastas de fibra en largas longitudes que pueden
asfmismo ser continuas, las cuales luego se dividen en

manguitos o mandriles de la dimensién que se desée

especialmente.

Es conocido com anterioridad el modo de extruir
materiales en forma tubular; esta extrusién se emplea
extensamente, por ejemplo, en la industria de los plds-
ticos, y de los metales, como por ejemplo, el plomo ¥
el aluminio que se pueden extruir a presidn elevada. Ia
extrugsidn es un método de produccidn que no resulta caro,
puesto que el material iniciael se prepara directamente
segin la calidad del producto final deseado, sin que se
necesiten fases intermedias de produccidn.

Tos métodos y el equipo de extrusidn, conocidos
anteriormente, no pueden utilizarse para la extrusidn
de la pasta de fibra, como por ejemplo la pasta de fibra
de madera, la pulpa de fibras de amianto, etc., por ello
el objeto de esta invencidn es principalmente el de
proporcionar un aparato que permita la extrusidn de di-
chos materiales.

La pasta de fibra va mezclada en un 1liquido

que habrd de ser suprimido inmedigtamente, con lo cual se
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producen problemas en la construccidn de estos aparatos
que nunca hasta ahora habian podido ser resuelfos. Este
problema se resuelve mediante el invento que nos

ocupa habida cuents de que se dota a tales aparatos de
un gnillo de succidn en el orificio de entrada de la
tobera que forma la pasta cuando ésta es forzada ha-
ciéndola pasar a través de dicha fobera; dicho anillo de
suceidn elimina la mayor parte del agua, forzdndo a que
salga la pasta de fibra cuando estd preparada, de modo
que constituya un tubo autosostenido, el cual, despdes de
su secado posterior, se hace duro y fuerte.

La tobera da lugar a la formacién de la parte
exterior del tubo ¢ manguito y su parte anterior se for-
ma por medio de un mandril que se proyecta a través de
la tobera y proporciona una gufa para el manguito en am-
bas caras del mismo. Este mandril v4 provisto de dicho

anillo de succidén interno, que tiene la forma de la

" superficie de un filtro envolvente, con conexiones a una

fuente de vacio; el filtro correspondiente se dispone
en la tobera en el mismo plano vertical que el filtro
del mandril.

Cuando el tubo o manguito deja o se separa de
la tobera, hablando en términos generales, su formacidn
egtd terminada; no obstante, puede resultar ventajoso
extraer aun mis el 1fquido remanente, cuando se necesa-
rio, y dicho presando se puede realizar preferiblemente
mediante unos dispositivos compresibles en forma de
collar de un material eldstico, dotados de unas cavidades
a las que se puede suministrar aire comprimido o utilizar
cuslquier otro dispositivo de presidn.

La pasta que se ha de forzar o empujar hacia
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adelante pasados los anillos de guccidn entre la tobera

v el mandril central, se puede alimentar continuamente

a presién desde fuera, ¢ bien variando la presidén externa;
sin embarge, una posible solucidén seria la de dis-

poner de un pistdén reciproco de extensidn directa y con-
trolado por el mandril central. La superficie terminal
del pistén reclproco se dispone despies én forma ventajosa,
a modo de una superficie de filtro y la pasta de la fibra
se deshidratard hasta un grado bastante elevado, dando
lugar a la formacién del tubo sobre el mendril, incluso
antes de que la pasta sea forzada a pasar entre los ani-
1los de succidn, el mandril y la tobera.

Cuando el aparato estd desprovisto de un man-
dril, y trabaja bajo presidén efectuada desde fuera, re-
sulta ventajoso que el taladro que llege hasfa el oxrifim
cio de entrada de la tobera y a los anillos de succidn,
se practique cénicamente, de manera que se comprima 1la
pasta cuando pase & través de dicho taladro, con lo cual
se produce una primera deshidratacidn.

Ta invencidn se caracteriza por las esencia-
lidades vy detalles que se especifican en las reivindica~
ciones.

El objeto de la invencién se explicard, asi-
mismo, seguidamente con la ayuda de la lémina de dibujos

adjunta, en la que en

Is Pig. 1, se representa una seccidn a través
de la realizacién de un aparato para la produccidén de
manguitos de pasta de fibra de madera y en la

Fig. 2, se aprecia la seccidn correspondiente,
a través de un segundo ejemplo de realizacidn.

En la Fig. 1, el aparato comprende un pié 1
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que soporta al alojamiento o cdmara 2. Esta caja esﬁﬁ
provista de la cémara 3, con la conexién 4, que la pone
en comunicacidén con un almacén psra la pasta de fibra de
madera que se encuentra sometida a presidn. La pasta de
fibra de madera afluye en la direccidn indicada por la
flecha 5, hacia una tobera 6, conectada a una abertura

7, de la cémers 2, La tobera 6, estd provista de un ta-
ladro que determing la forma y dimensidn exteriores de la
seccidn transversal y de un mandril 8, soportado por un
pie 9, que se proyecta hacia el centro a través de la
tobera 6. Bl mandril 8, se extiende tambien hacia la
izquierda a una buena distancia mds alld del extremo de

la tobera 6, y a travéds del dispositivo de presién 10,

que se explicard asimismo mis adelante. En el orificio

de entrads de la tobera 6, va montado un anillo de succidn
11, un extremo de cuyo anillo de succién mirg hacia el ta-
ladro a través de la tobera, ¥y el otro de los extremos
mirard hacia un canal 12, que se conecta al vacio &

través de una conexidén 13. La forma y dimensidn internas
del anillo de succidn 11, se corresponde con la forma de
la tobera 6, y dispone el correspondiente anillo de
suceién 14, sobre el mandril 8, provisto de la conexidn
15, con una fuente de vacio segin se indica en 16. La
parte de la cdmara 2, que mira hacia el orificio de en-
trada de la tobera 6, estd formads cénicamente segun

se representa en 17.

Cuando la pasta de fibra de madera bajo presién
ge fuerza o es empujada hacia la cdmara 2, la pasta, se-
gin se representa, se moverd aproximademente en el senti-
do indicado por la flecha 5, y se comprimird, cuando se

deslice g 1o largo de la superficie cdnica 17, en su ca-
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ﬁino hacia el orificio de entrada 7, incluso antes de
llegar a la tobera 6, en forma de un tubo 4 manguito que
se desliza a lo largo del mandril 8., Por medio de los
anillos de succidn 11 y 12, se extrae el agua mediante un
efecto de succidn el cual se debe al vacio efectuado y

el manguito de fibras de madera, que estard deshidratado

v algo mds firme, por tanto, continua segin se indica en
18, pasando y saliendo a través de la tobera 6. A conti-
nuacidn, el manguito pasa a través del dispositivo de pren-
sado 10, que coﬁprende una parte estacionaria 19, encon-
tréindose allf montando un collar 20, de caucho ¥ otro
material provisto de un espacio 21, conectado a una fuen-
te de vacio a través de la ramificacidén 22. Al suministrar
aire comprimido dé forms intermitente, el collar 20, com~
primido alrededor del menguito 18, cuando dicho manguito
sale de la tobera 6, fuerzaz a que el agua que queda sal-
ge del manguito de pasta de fibra 18. Este manguito 18,
cugndo sale del mandril 8, situado en la parte izquierda
de la Fig. 1, es ya relativamente firme y autoestable, ¥
al ser tratado posteriormente, como por ejemplo, desecdn-
dole, se endurece y se hace tan fuerte como se habia pre-
visto, teniendo en cuenta el espesor de su pared y a la
composicién de la pasta que se habran determinado'prévia-
mente. En la Fig. 1, se representa una realizacidén en

la que se hs preferido hacer la produccidén en formas con-
tinua en la que el manguito se obtiene con una longitud
sin fin, para una posterior divisidn en cuanto a la longi-
tud requerida cuando hayan de utilizarse estos manguitos,
por ejemplo, como ndcleos de rollos de papel. Sin embar-
g0, la pasta de fibra de madera, se pueden suministrar
asimismo a base de una presidn pulsdtil, por ejemplo, desde
ung bomba de pistdn.

BEn la figura 2, presentamos un gparato reali-
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zado de acuerdo con la invencién donde estd més éesarro—
1lado el principio de la Fig. 1; en este caso se monta
un pistén 23, que se mueve sobre el mandril 8, en movi-
miento de avance y retroceso. ELl pistén se hace funcionar
por medio de un motor y el brazo de éste 24, asegura el
movimiento reciproco. La qonstruccidn y el modo de fun-
cionamiento resulta, por lo demds, lo mismo que lo ex-
plicado en relacidn con la Fig. 1, estando los anillos de
suceidn 11 y 14, situados en ambos lados del orificlo
de entrada de la tobera 6. La pasta que se carga en la
cdmara 3, a través del taladro superior 25, se acumula
conjuntamente sobre el mandril, mediante el movimiento
reciproco del pistdén 23, y es empujada pasando los anillos
de succidn 11, ¥y 14, a través de la tobera 6, pasando
al dispositivo de presidn 10.

Cuando se utiliza el pistdén 23, resulta venta~
jogo comstruir la parte frontal 26, del pistdn, a modo
de una superficie de succidén en forms de filtro, que esta-
ré conexionsda a una fuente de vacio, a través de los ca-
nales 27, que se abren en la cdmara 28, de la caja auxi-
liar 29

De este modo estando himeda la pasta de fibra de
madera, inclugo antes de que se acumule conjuntamente,
por medio del movimiento del pistén que aparece a la iz-
quierda del dibujo, se deshidrata desprendiendo su li-
quido que se extrae a través de la parte frontal 26, del
pistdn 23, y tambien a través de los anillos de suceidn
11, y 14, y dicha deshidratacidn continua durante el mo-
vimiento de pistdn. A pesar de que tratamos de um caso de

deshidratacidn continua de la pasta de fibra de madera,
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esta pasta cuando penetra en el orificio de entrada a
través de los anillos de succidn 11, 14, estd todavia
tan blands por lo que el pistén alternativo empuja a sus
diversas porciones, formindose conjuntamente una masa ho=-
mogénea, sin vestiglos de que se produzcan uniones en cada
carrera motriz v por lo tanto sin que se observen indi-
cios de descontinuidad; la parte interior del tubo 6 man-
guito; tal y como se ha explicado en relacién con la Fig.
1, conforma la parte exterior del tubo, ¥ el mandril 3, la
parte interior del mismo, de manera que el tubo, provisto
asimismo, de un suministro intermitente de pasta de fi-
bre a la tobera 6, se descargue desde 2lli conformando ya
wn articulo homogéneo con sus partes exteriores e infe-
riores suaves.

El ejemplo representado sirve meramente para
ilustrar la presente invencién y no limitard el mirgen
de proteccién proporcionado por esta patente; es posi-
ble aun considerar otro ejemplo de realizacidn en el que
el 1fquido en suspensién se elimina en gran parfe a tra-
vds de los anillos de succidn, antes de que la pasta sea
forzada a pasar a la tobera, en donde se forme de acuer-
do con lo previsto en relacidn con el objeto que se de-
ses fabricar,

Suficientemente descrito que nos es el objeto
de la patente de invencidn que nos ocupa, que lo es so-
lamente a titulo de ejemplo y una de las miltiples for-
mas de realizacién a que en la préctica puede llegarse
tomando como fundamento en su construccién el descrito
en la presente memoria, tUnicamente nos resta seflalar que
las modificaciones de forma, tamafios, materiales emplea-
dos u otras no fundamentales, no deben ser consideradas

varigciones que afecten a su esencialidad.
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Ia patente de invencidn descrita recaerd, pues
sobre las siguientes reivindicgciones:

18,~ YAPARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIATMENTE", ca-
racterizado por estar provisto de una tobera la cual es-
tard a su vez equipada en su orificio de entrada con unos
dispositivos pars eliminar el agua mediante presidn 4
suceidn, cuyos maenguitos son obtenidos en largas longi-
tudes partiendo de una pasta que bajo presidén es con-
ducida a través de una tobera en forma de manguito,

28,~ WAPARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENTE", se-
glin la primera reivindicacidn, caracterizado por cuanto
los disposgitivos deshidratadores de la pasta de la ante-
rior reivindicacidn situados en la tobera, comprenden un
anillo de succidn en disposicidén de filtro conectado a
un canal para producir o proporcionar el vacio y eliminar
el agua.

38,~ “APARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE INADERA ESPECIALMENTE", se-
gin las reivindicaciones primera o segunda, caracteri-
zado por cuanto dispondrd de un mendril de disposicidn ci-
1indrica que se extenderd a través de la tobera antes cita—
da.

48,- UAPARATO PARA TA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENTE!, se=-
gin la anterior reivindicacidn caracterizado por cuanto
el mandril antes citado va equipado con un anillo de
succidén en disposicidén de filtro que se extiende alrede~
dor de la circunferencis del mandril y es conectado a una
fuente de vacio y transporte del agua de la pasta.

58.= MWAPARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
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A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENTE"; se-
gin las reivindicaciones segunda = la cuarta, caracte-
rizado por cuanto los anillos de succidn situados en la
tobera ¥y en el mandril laminador se encuentran respectiva-
mente en el mismo plano vertical.

68.- "APARATO PARA ILA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIZRA DE MADERA ESPECIALMENTE", se-
gin cualquiera de las reivindicaclones precedentes,'ca-
racterizado por cuanto estard equipado con un dispositi-
vo de compresién en conexidn con la tobera y por cuanto
dicho dispositivo de compresidn es adaptado para extraer
el resto del agua del manguito, cuando éste sale de la
tobera.

8,~ "APARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS

A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENIE", se-
gin la sexta reivindicacidn, caracterizado por cuanto el
dispositivo de compresidn estd constituido por un collar
de material elidstico provisto de un espacio y una conexidn
pars el suministro de aire comprimido a su cavidad, para
realizar el efecto de prensado por medio del collar so-
bre el manguito ya conformados

88,~ "APARATO PARA LA FASRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBERA DE MADERA ESPECTATMENTE", se-
gin la tercera reivindicacidn, caracterizado por cuanto
la parte del mandril, que se separa de la tobera constituye
un lugar de montaje para un pistén alternativo, el cual
proporciona total 67parcia1mente la super~presidn atmosfé-
rica que fuerza o empuja a la pasta a través de la tobe-
Tae.

92,~ "APARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE HADERA ESPECIALWMENIEY, se~

gin la octave reivindicacidén, caracterizado por cuanto
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el pistén alternativo v4 equipado a su vez en uno de

gus extremos con una placa de filtro conexionada a la

fuente de vacio.

108, "APARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIATNENTIE", se=-
gin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado por cuanto este es adaptable perfectamente,
para que el suministro o alimentacidn de la pasta se efec-
tue mediante una presién externa, ceracterizéndose ade-
m4s por cuanto la conduceidn o entrada a la tobera se
efectua por intermedio de un taladro de disposicién cd-
nicae

118,~ WAPARATO PARA LA FABRICACION DE MANGUITOS
A PARTIR DE PASTA DE FIBRA DE MADERA ESPECIALMENTE",

Todo ello, tal y conforme queda descrito, re-
presentado y reivindicado.

Esta memoria consta de once hojas mecanografia-
dgs y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo

un total de trescientas doce lineas.

MADRID A 22 DE MAYO DE 1974

MANUEL DE ARPE
P.P: Z\/\A/
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ESCALA VARIABLE
MADRID A 21 DE MAYO DE 1974.

MANUEL DE/ARPE
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