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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN DISFOSITIVO PARA COSER Y GUIAR
ESTRATIOS DE TEJIDO A IO LARGO DE UN BOKDE MOLDURADO EN CUAL-
QUIER FORMA", a favor de la firma italiana VIRGINIO RIMOLDI
& C. S.p.A.; residente en Via Vegpri Siciliani 9 - 20146
MILAN (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Porman el objeto del presente invento perfecciona-

.mientogs en un dispositivo para guiar y coser estratos de te-

jido a lo largo de un borde moldurzdo en cualquier forma.

En particular los perfeccionamientos en objeto per-
niten poder realizar cosidos de unién de dos o més estratos
a 10 largo de bordes perfectamente superruestos y con perfil
que tiene curvaturas y sentido de la concavidad varisbles
frecuentemente.

Es conocido un tipo de¢ dispositivo, el que los per—

feccionamientos en objeto se refieren, que comprende un plano
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de soporte del trabajo en un dngulo del cusl se instala unégzz
méquina de coser, por ejemplo del +ipo cosedora—cortadora.

Sobre el plano de soporte del trabajo y anteriormen-—
te a la mdquina de coser estd previsto un dispositivo de guia
¥ pinzado de los estratos del trabajo substancialmente forma-
do por dos binarios paralelos que giran en torno a un eje ver-
tical y sobre un plano horizontal parslelo al plano de tra—
bajo, sobre cads uno de los-cuales, puede deslizar unag pinga
apta para retener los estratos del trabajo con los propios
bordes a coser perfectamente emparejados.

El +trabajo es desplazado sobre el plsno de soporte
del mismo mediante los rganos de transporte inferior de la
miquina de coser asi como por eventuales Srganos de transpor-
te superiores puestos anterior o posteriormente a los drganos
de cosgido.

Anteriormente a la miquing de coser en proximidad
de los 6rganos de cosido superiores de la misma se prevén
dos fotocédlulas dispuestas distanciedas transversalmente a la
direccidn de avance del trebajo.

Durante la fase de cogido, el perfil del borde del
trabajo a coser debe mantenerse constantemente entre las dos
fotocélulas para tener el perfocto orientado del trabajo hacia
los érganos de cosido, por tanto una de las citadas fotocéd~
lulas debord cstar sicmpre oscurecida y la otra siempre ilu~
minada.

En ¢l caso de que las dos fotocélulas durante la fa-
se de cosido vengan a encontrarse ambas oOscurecidas o ilumi~
nadas, en éuanto el perfil de trabajo presenta curvaturas o

concavidades, una de las citadas fotocélulas manda medios neu-
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méticos que actuar sobre los binarios giratorios variandd»ia
orientacidn.

Variando la orientacién de los binarios varia asi-
nigmo la orientacién de las pinzas que deslizan sobre ellos
¥ por consglguiente del perfil del trabajo retenido por las
Pinzas.

El perfil del trabajo es llevado de nuevo entre lag
dos fotocélulas mds o menos répidemente segln la inercis de
los citados medios neumdticos y de 1os binarios giratorios.

Se ha constatado que el dispositivo arriba indicado
brevemente no logra efectuar cosidos a lo largo de bordes con
perfil muy tortuoso, es decir que varia contfnus y repent{-
nemente de curvaturs o de concavidad.

Ello es debido al hecho de que, con el fin de redu—
cir log tiempos de eleboracidn, las mdquinas actusles de co-
gser tiencn una velocidad elevado do cosido mientrag que los
binarios giratorios, que tienen una inercisa notable, no lo=-
gran seguir instanténeemente las bruscas variaciones deol per-
fil del trabajo.

Mds precisemente, se verifica con frecuencis gue,
cuando una de las fotocélulas ha mandado los medios neumdti-
cos que hacen girar los binarios, antes de que se realice ol
desplazemicnto del trabajo, el perfil del citado trabajo ha
cambiado nuevamente de curvatura o concavidad en corresponden-—
cda de las fotocélulas.

Ello comporta que, en correspondencia de dichas va-—
rigciones bruscas, los estratos del trabajo no se cosan. Pa—
ra obviar log inconvenientes arribs indicados ¥ para poder

mantener el perfil del trabajo constantemente orientado hacis
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los 6rganos de cosido de la médquina incluso al variar repenti-
namente la curvatura o la concgvidad del propio perfil, el pro-
blema técnico a resolver es el de disminuir la velocidad de

la mdquina de coser durante las variaciones repentinas del
perfil.

El problema técnico arriba expuesto se resuelve com-
Pletamente medignte los perfeccionamientos que forman el ob-
Jeto del presente invento y que se aportan g un dispositivo
bars guliar y coser estratos de tejido a lo largo de un borde
molduradc en cualquier forma, que comprende un plano de so-
porte del trabajo de los estratos de tejido a coser; una md-
quina de coser dotada de medios para variar lsa velocidad de
funcionamiento, un:dispositivo de gufa y pinzado del trabajo
apto para orientar el perfil del trabajo en direccidn de los
6rganos de cosido de la maquina de coser, primeros medios sen—
sltivos dispusstos distancigdos transversalmente a la direc-
cidn de avance del trabajo en proximidad de los érganos de co—
sido de la mdquina de coser sptos para revelar las veriacio-
nes de curvatura o concavidad del perfil del trabajo y para'
variar la orientacién de los dispositivos de gufa y pinzado,
Perfecclonamientos caracterizados por el hechorde que compren—
den ulteriores medios sensitivos aptos para revelsr las brus-
cas variaciones del perfil del trabsjo y para mandar los me-—
dios para variar 1. velocidad de funcionemiento de la miquina
de coger en el sentido de reducir dicha velocidad cuando se
revelan bruscas va:iaciones del perfil del trabajo y derivar
de nuevo dicha velocidad al valor precedente cuando dicho

perfil no presenta variscidn de curvatura o concavidade.
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Estas y otras caracteristicas del presente invento
rosul tardn mgyormente evidentes de la descripeidn detallada
que sigue de una forma preferide pero no exclusiva de rea=
lizacién, ilustrada a titulo puremente de ejemplo en las ho-

5 Jas de dibujo anexas, en las que:

La figura 1 ilustra el dispositive para guiar y co-
ser estratos de tejido en una vista en perspectiva.

La figura 2 ilustra en uns vists en perspectiva un
dotalle del dispositivo pata evidenciar mejor los perfeccio-

10. namientos que forman objeto del prescnte invento.

Con referencia a la figura 1, se indica con 1 un
plano de soporte del trabajo 2, cuyo trabajo 2 podrd formar—
se mediante uno o varios estratos, cuyos bordes a coser dében
estar precedentemente perfectemente emparejadog. '

Los bordes de dichog estratos presentan un perfil

1o 3 variable en cuglquier forma.

En un dngulo del plano de soporte 1 del trabajo se
instala una miquina tradicional dc cosor 4, por ejemplo del
tipo cosedora—cortadora que efectua un punto repulgado.

‘ La méquina de¢ coser 4 ilustrada estd fomada, como
20- ge aprecia mejor en lg figura 2, por la caboza que comprende
ung base 5 y un montante 6 en la oxtremidad del cual estdn
previstos los drganos conocidos de cosido superiores no vigi-
bles, el pié o pr-nsatelag conocidc 7 ¥y un trensporte superior
25. 8 conocido pucsto enteriormente g los drganos de cosido supe-
riores.

Le miquinea do coser compronde ademds un motor oldce

trico 9 del +tipo conocido dotado de un grupo de embragus fre-

no=friceibn eloctromagnético sobre cuyo 4rbol conducido estd
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calada una polea acanalada 11 enlazada cinemdticamente, a
través de una correa 10, al volante usual 12 de la méquina 7
de coser.

El grupo de embrague freno-friccién del motor 9 es
del tipo de los que permiten obtener dos o mds valores del
nimero de giros del 4rbol conducido y por congiguiente del
volante de la mdquina de coser, todo y permanccicndo invaria-—
do el nimero de giros del motor eléctrico.

En dicho grupo de embrague freno-friccién, la varia-
cidn del mfmero de giros del 4rbol conducido se realiza & tra~
vés del mando de relés que excitan y desexcitan con una fre—
cuencia preestablecida los electroimanes del embrague.

Seglin una variante posible de realizacidn, el motor
eléctrico 9 pucde ser un motor asincrono trifisico cuslquiera
con grupo de embrague freno-friccibn del tipo mecdnico y en
el que estén previstos los sistemas reostdticos conocidos pa-
ra la regulacidn de la velcidad del propio motor.

Como se muestra en la figura 1, a la izquierda de
lg mdquina de coser estd situada una caje 13 en la cual estén
encerrados los mandos eléctricos, no ilustrédos, bara la pues—
ta en marcha del motor eléctrico, de la méquina de coser y pa-—
ra el mando de otros dispositivos que se ilustrardn s conti-
nuacibn.

Solidario al bastidor que soporta el plano 1 estd
Previsto un brazo arqueado 14 que se extiende encimz de la ca—~
beza de la miquing de coser. ;

A dicho brazo argueado 14 cstd articulado un sogundo
brazo 15 quo puede girar, respecto al brazo arqueado 14, en

torno a un eje vertical 16; el segundo brazo 15 lleva una mani-
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que se extilende anteriormente a la mdquina de coser, son so=-
lidarios dos binarios 18 y 19 paralelos entre sf y al plano
1.

Sobre el binario 18 puede deslizar un carro 20 conow-
cido portador de una pinga 21 formada por una mordazs fija 22
¥ por ung mordaza giratoria 23 mandada por un cilindro neumé-
tico conocido no visible y alimentado a través de un tubo
elédstico 14 arrollado en espiral para poder geguir al carro
durante su desplazamiento.

A la mordaza giratoria 23 es solidario un gancho 25
apto para empeflarse en un perno 26 solidsrio a un bloque de
final de carrora 27 posicionable a lo largo del binario 18.
In ol inicio del binario 18, on proximidad de la mdquina de
coger, estd previsto un microinterruptor 28 cuya funcién se
ilustraré a continuacién y asfmismo estd provisto wn propul-
sor neumdtico 29 conocido apto para empujar el carro 20 s la
otra extremidad del binario 18 en su posicidn de final de ca-
rrera.

Sobre el otro binario 19 puede deslizar otro carro
30 de tipo comocido y similar al precedente asfmismo portador
de una pinga 31 conocida, cuyc mando e intervencién es gimi-
lar a la de la pinza 21 la cual ticne la funcidn de pingar ol
trabajo en una posicién intermedia de su longitud en particu-
lar en el caso en que los bordes de 10s estratoa_a coser pre-
gsenten perfiles diferentes. Sobre el binario 19 estd asfmismo
previsto un final de carrera 32, cuya posicidn sobre el bing-
rio citedo es regulable; asimismo dicho finel de carrera 32

estd dotado de medios de enganche del carro 30.
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En el inieio del binario 19, en proximidad de ls md~
quina de coser, se instalan un microinterruptor 33 y un propul-
sor neumdtico 34 conocido apto0 para empujar el carro 30 a la
extremidad del binario 19 en su pOsicién de final de carrera.

dmbos binarios 18 y 19, que estdn enlazados rigida-
mente entre sf, pueden girar en torno al eje vertical 16 y dif
cha rotacibén aparte de obtencrse manualmente con la manija 17,
se efectua automdticamente a través de medios neumdticos co-
nocidos aqui no ilustrados.

Como se ve mejor en la figura 2, anteriormente al
transporte superior 8 de la méquina de coser, en el plano 1
estd practicada una abertura en ojal 35, en la que se aloja
cuatro fotocédlulas 35, 37, 38, 39 dispuestas transversalmente
a la direccidn de avance del trabajo y sobre las cuales se po=-
sicions una lamparits 40rsostenida por un brazo 41.

Las dos fotocélulas contrales 36 y 37 tienen la fun-
cidn conocida de revelar las varisciones del perfil 3 del +ra-
bajo y de mandar por consiguientc los medios neumdticos cono-
cidos que hacen girar los binarios en torno al eje 16 con el
fin de orientar el perfil del trabajo en direccién de los Srga-
nos de cosido.

Las dos fotocélulas exbornas 38 y 39, estando mayor-
mente distanciadas, tienen lag funcidn de revelar las veriacio-—
nes bruscas dcl pevfil 3 y mandan los relds previstos para ha-
cer disminuir la velocidad del 4rbol conducido del grupo freno-
~friccibn del motor 9 o del propio motor cusndo se verifican
dichas variaciones bruscas y sucesivamente llevar de nuevo di-—
cha velocidad al valor nomingl de funcionamiento cuando se ter-

minan dichas variaciones.
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Ahora se describird el funcionamiento del dispositi-~
vo. El operario despuds de haber emparejado perfectemente los
bordes de log estratos de trabajo lo inserta bajo el pié
prensatelas de la miquina de coser, éntre las mordazas de la
pinga intermedis 31 si es necesario, entre las mordazas de
la pingza 21. "

Iuego se cierra la pinza 31 y sucesivamente la pin-
zo 21 mediante mandos manuales puestog sobro la cgja 13 o0 en
otra posicidn.

Al cierre de las pinzas se ticne sutomdticamente el
desenganche de los carros respsctivos de los finales de ca—
rrera 32 y 37.

El cierre de la pinza 21 determina como ya es cono-
cido, la puesta en marcha de la méAquina de coser, la cual
aparte de cfectuar el cosido de los estratos del trabajo a-
rrastrs asimismo el propio trabajo a través de los Srganos
conocidos del transporte inferior y el transporte superior
8.

Tag pinzas 21 y 31 deslizando sobre los binarios
mantienen log bordes del trabsjo perfectemente emparcjados
y el perfil 3 en direccidn de los brganos de cosido en el es-
pacio comprendido entre las fotocélulas 36 y 37. Cuando se
verifica una variacién do ls curvatura o de la velocidad dol
perfil 3, y si dicha variacibn es love, se tendrd exclusiva-
mente el obscurecimiento de la Ffotocélule 37 o bien la ilumi-
nacién de la fotocdlula 36 y por consiguiente como ya es co-—
nocida la intervencién de los medios neumdticos que hacen gi-
rar 10s binarios en torno al eje 16 en un sentido o en el

otro. Si la variacidn deo la curvatura dc lg concavidad del
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perfil 3 es brusca se tendrd asfmismo el obscurecimiento d%_
la fotocédlula 38 o bien la iluminacién de la fotocélula 39
las cuales excitan los relés que a su vez excitan y desexci-
tan con una frecuencis preestablecids los electroimanes del
embrague del motor eléctrico 9 provocando una disminucién del
nimero de giros del 4rbol conducido del grupo de embrague fre-
no-friccién y por consiguiente una disminucién de velocidad

de la miquina de coser.

En el caso en gque el motor 9 esté dotado de los sis-
temas reostdticos conocidos para la regulacién de su veloci-
dad, las fotocélulas 38 y 39 excitan relés que provocarin la
regulacibn do dicho sistema reostdtico en el sentido de des=
cender lag velocidad del motor eldéctrico 9.

Cuando el perfil 3 del trébajo habrd vuelto al espa—
c¢ilo comprendido entre la fotocdlula 36 y la fotocélula 37, ce-
sard la rotacién de los binarios 18 y 19 en torno al eje 16
y el motor eldctrico 9, y por consiguiente la miquina de co-
ser volverd de nuevo a funcionar a la velocidad nofmal. Los
carros 30 y 20 continuardn deslizando sobre log binarios arras-—
trados por ¢l trabajo hasta alcanzar, primero el carro 30 y
después el carro 20 un final de carrera, en proximidad de la
miquina de coser. En tal posicidn, el carro 30 choca contra
el microintorruptor 33 que provoca la apertura de la pinza 31
¥ la intervencién del propulsor nevmdtico 34 que empuja ol
carro 30 contra el final de carrera 32 que lo pars y 1o re-
tiene; siempre en licha posicién, el carro 20 chocs contra
el microintcrruptor 28 que provoca la apertura de la pinza

21 y la interveneién del propulsor neumdtico 29 que empuja el
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carro 20 contra el finel de carrera 27 que lo para a través
del gancho 25 y el tope 26. La miquina de coser se para des—
puds de un cierto tiempo de la apertura de la pinza 21 y ol
digpositivo se encuentra predispuesto pars iriciar el cosido

54 de un nuevo trabajo.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
10. ran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
ciones, con prioridad de la golicitud de patente itsliang no
24367 A/73 del 22 de Mayo de 1973.
1.~ Perfeccionamientos en un dispositivo para coser
¥ guiar estratos de tejido a lo largo de un borde moldurado
en cualquier forma, que comprende un plano de soporte (1) del
o trabajo (2) formado por los estratos de tcjido & coser, una
méquina de coser (4) dotada de mecdios para variar la velocidad
de funcionamiento, un dispositivo de gufa y pinzado del traba-
Jo apto para orientar el perfil (3) del trabajo en direccidn
20, de los dérganos de cosido de la niquina de coser (4), primeros
medios sensitivos (36) y (37) dispuestos distanciados transver—
salmente a la direccidn de avance del trabajo en proximidad
de los Srganos de cosido de la miquina de coser aptos para Te-
velar las variaciones de curvatura y concavidad del perfil (3)
del trabajo y para varier la orientacién de los dispogitivos
23+ de guia y pingado, perfeccionamicntos caracterizados por el
hecho de que comprenden ulteriores medios sensitivos (38) v

(39) aptos para revelar las bruscas varisciones del perfil (3)

del trabajo (2) y para mandar los medios para variar ls veolo-

>
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cidad de funcionamiento de la miquina de coser (4) en el gen—
tido de reducir dicha velocidad cuando se revelan variaciones
bruscas del perfil (3) del trabajo (2) y para llevar de nuevo
dicha velocidad al valor precedente cuando dicho perfil no va~
ria de curvatura o concavidad. _

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caractorizados por el hecho dc que los medios sensitivos ul—
teriores son dos fotocélulas (38) y (39) dispuestes distan—
ciadas transvergsalmente a la dircccidn de avance del trabajo
en proximidad de los Srganos de cosido de la miquina de coser
(4). |

3+— Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones
DPrecedentes, caracterizados por el hecho de que la distancis
recfproca de los medios sensitivos (38) y (39) ulteriores es
mayor que la distancia reciproca de los primeros medios séngi-
tivos (36) y (37) aptos para variasr la orientacidn de 10s dis—
positivos de gufa y pinzado del trabajo.

4+~ Porfeccionamientos en un dispositivo para coser
Yy guiar estratos de tejido a 1o largo de un borde moldurado
en cualquier forma.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-—
ria descriptiva que consta de 12 piginas foliadas ¥y escritas
a méquina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibu-
Jos reglamentarios.

Madrid, a 21 de Mayo de 4

Jaive
P p.

P o.a,'

Fireado: JCSE L MCRA
mpcCe.
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