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MEMORIA DESCRIPTIVA

Forman e l objeto  del p resen te  invento perfecciona­
m ientos en un d isp o sitiv o  para  gu iar y coser e s tra to s  de te ­
jid o  a lo  la rgo  de un borde moldurado en cua lqu ie r forma.

En p a r t ic u la r  lo s  perfeccionam ientos en objeto  p e r-  
5. m iten poder r e a l iz a r  cosidos de unión de dos o más e s tra to s  

a lo  la rgo  de bordes perfectam ente superpuestos y con p e r f i l  
que tien e  curvatu ras y sen tido  de l a  concavidad v a ria b le s  
frecuentem ente.

Es conocido un tip o  de d isp o s itiv o , a l que lo s  p e r-  
10 . feccionam ientos en objeto se re f ie re n , que comprende un plano
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de soporte del trab a jo  en un ángulo del cual se in s ta la  una 
máquina de coser, por ejemplo del tipo  cosedora-cortadora.

Sobre e l plano de soporte del traba jo  y anteriorm en­
te  a l a  máquina do coser e s tá  p rev is to  un d isp o sitiv o  de guía 
y pinzado de lo s  e s tra to s  del trab a jo  substancialm ente forma­
do por dos b in a rio s  p a ra le lo s  que g iran  en torno a un e je  ver­
t i c a l  y sobre un plano h o rizo n ta l p a ra le lo  a l  plano de t r a ­
bajo , sobre cada uno de lo s  cuales, puede d e s liz a r  una p inza 
ap ta  p ara  re te n e r  lo s  e s tra to s  del traba jo  con lo s  propios 
bordes a coser perfectam ente emparejados.

EL tra b a jo  es desplazado sobre e l plano de soporte 
del mismo mediante lo s  árganos de tran sp o rte  in fe r io r  de l a  
máquina de coser a s í  como por eventuales árganos de transpo r­
te  su p erio res puestos a n te r io r  o posteriorm ente a lo s  árganos 
de cosido.

Anteriormente a l a  máquina de coser en proximidad 
de lo s  árganos de cosido superio res de l a  misma se preván 
dos fo to c é lu la s  d isp u estas  d is tan c iad as transversalm ente a  l a  
d irec c iá n  de avance del tra b a jo .

Durante l a  fa se  de cosido, e l p e r f i l  del borde del 
tra b a jo  a coser debe mantenerse constantemente en tre  la s  dos 
fo to c é lu la s  para  ten e r e l  p erfec to  orientado del traba jo  hacia  
lo s  árganos de cosido, por tan to  una de la s  c ita d as  fo tocé­
lu la s  deberá e s ta r  siempre oscurecida y l a  o tra  siempre i l u ­
minada.

En e l  caso de que l a s  dos fo to cé lu la s  durante l a  f a ­
se de cosido vengan a encontrarse ambas oscurecidas o ilum i­
nadas, en cuanto e l p e r f i l  de trab a jo  p resen ta  curvaturas o 
concavidades, una de la s  c ita d a s  fo to cé lu la s  manda medios neu-



m aticos que actuar sobre lo s  b in a rio s  g i r a to r io s  variando l a  
orientaci<5n.

Variando l a  o rien tac ió n  de lo s  b in a rio s  v a r ia  a s i ­
mismo l a  o rien tac ió n  de la s  p inzas que d es lizan  sobre e l lo s  
y por consiguiente del p e r f i l  del trab a jo  re ten id o  por la s  
p inzas.

El p e r f i l  del trab a jo  es llevado  de nuevo en tre  l a s  
dos fo to cé lu la s  más o menos rápidamente según l a  in e rc ia  de 
lo s  c itad o s medios neumáticos y de lo s  b in a rio s  g ir a to r io s .

Se ha constatado que e l d isp o s itiv o  a r r ib a  indicado 
brevemente no lo g ra  e fec tu a r cosidos a lo  largo  de bordes con 
p e r f i l  muy to rtu o so , es d ec ir  que v a r ia  continua y re p e n ti­
namente de curvatu ra o de concavidad.

E llo  es debido a l hecho de que, con e l  f in  de redu­
c i r  lo s  tiempos de elaboración, la s  máquinas ac tu a le s  de co­
se r  tienen  una velocidad elevado do cosido m ientras que lo s  
b in a rio s  g ira to r io s , que tienen  una in e rc ia  no tab le , no lo ­
gran segu ir instantáneam ente l a s  b ruscas v ariac io n es del p e r­
f i l  del tra b a jo .

Más precisam ente, se v e r i f ic a  con frecu en c ia  que, 
cuando una de la s  fo to c é lu la s  ha mandado lo s  medios neumáti­
cos que hacen g ira r  lo s  b in a r io s , an tes de que se re a l ic e  e l 
desplazamiento del tra b a jo , e l p e r f i l  del c itado  trab a jo  ha 
cambiado nuevamente de cu rva tu ra  o concavidad en corresponden­
c ia  de l a s  fo to c é lu la s .

Ello comporta que, en correspondencia de d ichas va­
r ia c io n es  bruscas, lo s  e s tra to s  del tra b a jo  no se cosan. Pa­
r a  obviar lo s  inconvenientes a r r ib a  indicados y para  poder 
mantener e l p e r f i l  del tra b a jo  constantemente orientado hac ia
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lo s  órganos de cosido de l a  máquina incluso a l  v a r ia r  re p e n ti­
namente l a  cu rvatu ra  o l a  concavidad del propio p e r f i l ,  e l  pro­
blema técn ico  a re so lv e r  es e l de d ism inuir l a  velocidad de 
l a  máquina de coser durante l a s  variac iones repen tin as del 
p e r f i l .

El problema técn ico  a r r ib a  expuesto se resuelve com­
pletam ente mediante lo s  perfeccionam ientos que forman e l  ob­
je to  del p resen te  invento y que se aportan a un d isp o sitiv o  
p ara  gu iar y coser e s tra to s  de te jid o  a lo  la rgo  de un borde 
moldurado en cua lqu ie r forma, que comprende un plano de so­
p o rte  del tra b a jo  de lo s  e s tr a to s  de te jid o  a coser; una má­
quina de coser dotada de medios para  v a r ia r  l a  velocidad de 
funcionam iento, un:-d ispositivo  de guía y pinzado del traba jo  
apto para  o r ie n ta r  e l  p e r f i l  del trab a jo  en d irecc ió n  de lo s  
órganos de cosido do l a  máquina de coser, primeros medios sen­
s i t iv o s  d ispuesto s d istan ciado s transversalm ente a l a  d irec ­
ción de avance d e l trab a jo  en proximidad de lo s  órganos de co­
sido de l a  máquina de coser aptos para re v e la r  l a s  v a ria c io ­
nes de cu rva tu ra  o concavidad del p e r f i l  del traba jo  y para 
v a r ia r  l a  o rien tac ió n  de lo s  d isp o s itiv o s  de gu ía y pinzado, 
perfeccionam ientos ca rac te rizad o s por e l  hecho nie que compren­
den u l te r io r e s  medios se n s itiv o s  aptos para re v e la r  l a s  b rus­
cas v a riac io n es del p e r f i l  del trab a jo  y para mandar lo s  me­
d ios para v a r ia r  1 i velocidad de funcionamiento de l a  máquina 
de coser en e l sentido  de red u c ir  dicha velocidad cuando se 
reve lan  b ruscas v a iiac io n es  del p e r f i l  del trab a jo  y d eriv a r 
de nuevo d icha velocidad a l  v a lo r precedente cuando dicho 
p e r f i l  no p resen ta  v ariac ió n  de curvatu ra o concavidad.



E stas y o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  del p resen te  invento 
re su lta rá n  mayormente evidentes de l a  descripc ión  d e ta lla d a  
que sigue de una forma p re fe r id a  pero no exclusiva  de rea ­
liz a c ió n , i lu s tra d a .'a  t í tu lo  puramente de ejemplo en l a s  ho­
ja s  de dibujo anexas, en l a s  ques

La f ig u ra  1 i lu s t r a  e l  d isp o s itiv o  para  g u ia r y co­
ser e s tra to s  de te jid o  en una v i s ta  en p e rsp ec tiv a .

l a  f ig u ra  2 i l u s t r a  en una v i s ta  en p ersp ec tiv a  un 
d e ta llo  del d isp o s itiv o  p a ta  ev idenciar mejor lo s  p e rfecc io ­
namientos que forman objeto  del p resen te  invento .

Con re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  1, se in d ica  con 1 un 
plano de soporte del tra b a jo  2 , cuyo trab a jo  2 podrá formar­
se mediante uno o v ario s  e s tra to s , cuyos bordes a coser deben 
e s ta r  precedentemente perfectam ente emparejados.

lo s  bordes de dichos e s tra to s  p resen tan  un p e r f i l  
3 v a ria b le  en cualquier forma.

En un. ángulo del plano de soporte 1 del traba jo  se 
in s ta la  una máquina tra d ic io n a l do coser 4, por ejemplo del 
tip o  cosedora-cortadora que efec túa  un punto repulgado.

l a  maquina do coser 4 i lu s tra d a  e s tá  formada» como 
so ap rec ia  mejor en l a  f ig u ra  2 , por l a  cabeza que comprende 
una base 5 y un montante 6 en l a  oxtremidad del cual están  
p rev is to s  lo s  órganos conocidos de cosido su p erio res no v i s i ­
b le s , e l p ió  o p rén sa te la s  conocido 7 y un tran sp o rte  su p erio r 
8 conocido puesto anteriorm ente a lo s  órganos de cosido supe­
r io r e s .

l a  máquina do coser comprende además un motor e ló c - 
t r ic o  9 del tip o  conocido dotado de un grupo de embrague f r e ­
n o -fric c ió n  electrom agnótico sobre cuyo árbo l conducido e s tá
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calada una po lea acanalada 11 enlazada cinemáticamente, a 
tra v é s  de una co rrea  10, a l  vo lan te usual 12 de l a  máquina 
de co ser.

EL grupo de embrague f re n o -f r ic c ió n  del motor 9 es 
del tip o  de lo s  que perm iten obtener dos o más va lo res del 
número de g iro s  del árbol conducido y por consiguiente del 
vo lan te  de l a  máquina de coser, todo y permaneciendo in v a ria ­
do e l número de g iro s  del motor e lé c tr ic o .

En dicho grupo de embrague f re n o -fr ic c ió n , l a  v a r ia ­
ción d e l número de g iro s  del árbo l conducido se r e a l iz a  a t r a ­
vés del mando de re lé s  que exc itan  y desexcitan  con una f r e ­
cuencia p ree s ta b lec id a  lo s  electroim anes del embrague.

Según, una v a ria n te  posib le  de re a liz a c ió n , e l motor 
e lé c tr ic o  9 puede se r un motor asincrono t r i f á s ic o  cualquiera 
con grupo de embrague f re n o -f r ic c ió n  del tip o  mecánico y en 
e l  que es tán  p re v is to s  lo s  sistem as re o s tá tic o s  conocidos pa­
r a  l a  regu lac ió n  de l a  velocidad del propio motor.

Como se m uestra en l a  f ig u ra  1 , a l a  izqu ierda de 
l a  máquina de coser e s tá  s itu ad a  una ca ja  13 en l a  cual están  
encerrados lo s  mandos e lé c tr ic o s , no i lu s tra d o s , para l a  pues­
ta  en marcha del motor e lé c tr ic o , de l a  máquina de coser y pa­
r a  e l  mando de o tro s  d isp o s itiv o s  que se i lu s t ra rá n  a co n ti­
nuación.

S o lid ario  a l  b a s tid o r  que soporta e l plano 1 e s tá  
p re v is to  un brazo arqueado 14 que se extiende encima de l a  ca­
beza de l a  máquina de coser.

A dicho brazo arqueado 14 e s tá  a r ticu lad o  un segundo 
brazo 15 quo puede g ira r ,  respecto  a l  brazo arqueado 14 , en 
torno a un e je  v e r t ic a l  16; e l  segundo brazo 15 l le v a  una mani-



ja  17 para l a  ro tac ió n  manual del mismo. Al segundo brazo 15, 
que se extiende anteriorm ente a  l a  máquina de coser, son so­
l id a r io s  dos b in a rio s  18 y 19 p a ra le lo s  en tre  s í  y a l  plano 
1 .

Sobre e l b in a rio  18 puede d e s liz a r  un carro  20 cono­
cido portador de una p inza 21 formada por una mordaza f i j a  22 

y por una mordaza g i r a to r ia  23 mandada por un c ilin d ro  neumá­
tic o  conocido no v is ib le  y alimentado a tra v é s  de un tubo 
e lá s tic o  14 a rro llad o  en e s p ira l  para poder seg u ir a l  carro  
durante su desplazam iento.

A l a  mordaza g i r a to r ia  23 es so lid a r io  un gancho 25 
apto para empeñarse en un perno 26 so lid a r io  a  un bloque de 
f in a l  de ca rro ra  27 posic ionab le a lo  la rg o  del b in a rio  18 .
En e l in ic io  del b in a rio  18, en proximidad de l a  máquina de 
coser, e s tá  p rev is to  un m icro in te rru p to r 28 cuya función se 
i lu s t r a r a  a continuación y asimismo e s tá  p ro v is to  un propul­
sor neumático 29 conocido apto para  empujar e l carro  20 a l a  
o tra  extremidad del b in a rio  18 en su posic ión  de f in a l  do ca­
r r e r a .

Sobre e l o tro  b in a rio  19 puede d e s liz a r  o tro  carro  
30 de tip o  conocido y s im ila r  a l precedente asimismo portador 
de una p inza 31 conocida, cuyo mando e in tervención  es sim i­
l a r  a l a  de l a  p inza 21 l a  cual tione l a  función de p in za r e l 
trab a jo  en una posic ión  interm edia de su lo n g itud  en p a r t ic u ­
l a r  en e l  caso en que lo s  bordes de lo s  e s tra to s  a coser p re ­
senten p e r f i le s  d ife re n te s . Sobro e l  b in a rio  19 e s tá  asimismo 
p rev is to  un f in a l  de c a rre ra  32, cuya posic ión  sobre e l  b ina­
r io  c itado  es regu lab le ; asimismo dicho f in a l  de c a rre ra  32 

e s tá  dotado de medios de enganche del carro  30 .



En e l  in ic io  del b in a rio  19, en proximidad de l a  má­
quina de coser, se in s ta la n  un m icro in te rru p to r 33 y un propul­
sor neumático 34 conocido apto para  empujar e l carro  30 a l a  
extremidad del b in a rio  19 en su posic ión  de f in a l  de c a rre ra .

Ambos b in a rio s  18 y 19, que están  enlazados r íg id a ­
mente en tro  s í ,  pueden g ir a r  en torno a l  e je  v e r t ic a l  16 y d i­
cha ro tac ió n  ap arte  de obtenerse manualmente con l a  m anija 1 7 , 
se e fec túa  automáticamente a tra v é s  do medios neumáticos co­
nocidos aquí no i lu s tra d o s .

Como se ve mejor en l a  f ig u ra  2, anteriorm ente a l 
tra n sp o rte  sup erio r 8 de l a  máquina de coser, en e l  plano 1 

e s tá  p rac tica d a  una ab e rtu ra  en o ja l  35, en l a  que se a lo ja  
cuatro  fo to c é lu la s  35, 37, 38, 39 d ispuestas transversalm ente 
a l a  d irecc ió n  de avance del trab a jo  y sobre l a s  cuales se po— 
s ic io n a  una lam p arita  40 so sten id a  por un brazo 41.

l a s  dos fo to c é lu la s  c e n tra le s  36 y 37 tienen  l a  fun­
ción conocida de re v e la r  l a s  variac io n es del p e r f i l  3 del t r a ­
bajo  y de mandar por consiguien te lo s  medios neumáticos cono­
cidos que hacen g i r a r  lo s  b in a rio s  en torno a l  e je  16 con e l 
f i n  de o r ie n ta r  e l  p e r f i l  del trabajo en d irecc ión  de lo s  órga­
nos do cosido.

has dos fo to c é lu la s  extornas 38 y 39, estando mayor­
mente d is ta n c ia d a s , tienen  l a  función de re v e la r  la s  v a ria c io ­
nes b ruscas dol p e r f i l  3 y mandan lo s  r e lé s  p rev is to s  para ha­
ce r d ism inu ir l a  velocidad del árbol conducido del grupo freno— 
- f r ic c ió n  del motoi 9 o del propio motor cuando se v e r if ic a n  
d ichas v a riac io n es  b ruscas y sucesivamente l le v a r  de nuevo d i­
cha velocidad a l  va lo r nominal de funcionamiento cuando se t e r ­
minan d ichas v ariac io n es .
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Ahora se d e sc rib irá ' e l funcionamiento del d is p o s i t i ­
vo. El operario  después de haber emparejado perfectam ente lo s  
bordes de lo s  e s tra to s  de trab a jo  lo  in s e r ta  bajo  e l p ié  
p rén sa te las  de l a  máquina de coser, én tre  l a s  mordazas de l a  
p inza interm edia 31 s i  es n ecesario , en tre  l a s  mordazas de 
l a  p inza 21.

luego se c ie r ra  l a  p inza 31 y sucesivamente l a  p in ­
za 21 mediante mandos manuales puestos sobro l a  c a ja  13 o en 
o tra  p osic ión .

Al c ie r re  de la s  p inzas se tie n e  automáticamente e l 
desenganche de lo s  ca rro s resp ec tiv os de lo s  f in a le s  de ca­
r r e r a  32 y 37.

El c ie r re  de l a  p inza 21 determ ina como ya es cono­
cido, l a  puesta  en marcha de l a  máquina de coser, l a  cual 
aparte  de e fec tu a r e l cosido de lo s  e s tra to s  d e l trab a jo  a -  
r r a s t r a  asimismo e l propio trab a jo  a tra v é s  de lo s  árganos 
conocidos del tran sp o rte  in fe r io r  y e l tra n sp o rte  superio r 
8.

l a s  p inzas 21 y 31 deslizando sobre lo s  b in a rio s  
mantienen lo s  bordos del tra b a jo  perfectam ente emparejados 
y e l p e r f i l  3 en d irecc ió n  de lo s  órganos de cosido en e l  es­
pacio comprendido en tre  l a s  fo to c é lu la s  35 y 37» Cuando se 
v e r i f ic a  «na variac ión  do l a  cu rvatu ra o de l a  velocidad del 
p e r f i l  3 , y s i  d icha v ariac ió n  es lev e , se tendrá  exclusiva­
mente e l  obscurecimiento de l a  fo to c é lu la  37 o b ien  l a  ilum i­
nación de l a  fo to c é lu la  36 y por consiguien te como ya es co­
nocida l a  in tervención  de lo s  medios neumáticos que hacen g i ­
r a r  lo s  b in a rio s  en torno a l  e je  16 en un sen tido  o en e l 
otro.. Si l a  v ariac ió n  do l a  curvatu ra do l a  concavidad del



p e r f i l  3 es "brusca se tendrá asimismo e l obsburecímientb d 
l a  fo to c é lu la  38 o b ien  l a  ilum inacién de l a  fo to c é lu la  
l a s  cuales ex c itan  lo s  r e lé s  que a su vez excitan  y desexci­
tan  con una frecu en c ia  p ree s tab lec id a  lo s  electroim anes del 
embrague d e l motor e lé c tr ic o  9 provocando una disminucién del 
número de g iro s  del árbol conducido del grupo de embrague f r e -  
n o - f r ic c ié n  y por consiguien te una disminucién de velocidad 
de l a  máquina de coser.

En e l caso en que e l  motor 9 es té  dotado de lo s  s i s ­
temas re o s tá t ic o s  conocidos para  l a  regu lac ién  de su v e lo c i­
dad, l a s  fo to c é lu la s  38 y 39 excitan  r e lé s  que provocarán l a  
regu lac ién  de dicho sistem a re o s tá tic o  en e l sentido de des­
cender l a  velocidad del motor e lé c tr ic o  9«

Cuando e l  p e r f i l  3 del trab a jo  habrá vuelto  a l espa­
cio  comprendido en tre  l a  fo to c é lu la  36 y l a  fo to c é lu la  37, ce­
sa rá  l a  ro ta c ié n  de lo s  b in a rio s  18 y 19 en tom o a l  e je  16 
y e l  motor e lé c tr ic o  9, y por consiguiente l a  máquina de co­
se r vo lverá de nuevo a funcionar a l a  velocidad normal. Los 
ca rro s 30 y 20 continuarán deslizando sobre lo s  b in a rio s  a r ra s ­
trados por e l  trab a jo  h a s ta  a lcanzar, primero e l  carro  30 y 
después e l  carro  20 un f in a l  de ca rre ra , en proximidad de l a  
máquina de co ser. En t a l  p o sic ién , e l carro  30 choca contra 
e l  m ic ro in to rru p to r 33 que provoca l a  ap e rtu ra  de l a  p inza 31 

y l a  in tervoncién  del: p ropulsor neumático 34 que empuja e l 
carro  30 co n tra  e l  f in a l  de c a rre ra  32 que lo  para  y lo  re ­
tien e ! siempre en dicha p o sic ién , e l  carro  20 choca con tra  
e l m ic ro in to rru p to r 28 que provoca l a  ap e rtu ra  de l a  p inza 
21 y l a  in tervoncién  del p ropulsor neumático 29 que empuja e l



carro  20 con tra  e l  f in a l  de c a rre ra  27 que lo  para  a t r a v ls  
del gancho 25 y e l  tope 26. l a  máquina de coser se para  des­
pués de un c ie r to  tiempo de l a  ap ertu ra  de l a  p inza 21 y e l 
d isp o sitiv o  se encuentra p red ispuesto  para in ic ia r  e l cosido 
de un nuevo tra b a jo .

REIVINDICACIONES

D escrito  e l  objeto  del p resen te  invento, se dec la­
ran nuevas y do p ropia invención la s  s ig u ien te s  re iv in d ic a ­
ciones, con p rio rid ad  do l a  so lic itu d  de p a ten te  i t a l i a n a  n 2 

24367 A/73 del 22 de Mayo de 1973.
1 . -  Perfeccionam ientos en un d isp o s itiv o  para  coser 

y g u ia r e s tra to s  de te jid o  a lo  la rgo  de un borde moldurado 
en cua lqu ie r forma, que comprende un plano de soporte (1 ) del 
trab a jo  (2 ) formado por lo s  e s tra to s  de te jid o  a coser, una 
máquina de coser (4) dotada de medios para v a r ia r  l a  velocidad 
do funcionam iento, un d isp o s itiv o  de guía y pinzado del tra b a ­
jo apto para o r ie n ta r  e l p e r f i l  (3) del trab a jo  en d irecc ió n  
de lo s  órganos de cosido de l a  máquina de coser (4), prim eros 
medios se n s itiv o s  (36) y (37) d ispuestos d is tan c iad o s tra n sv e r— 
salmente a l a  d irección  de avance del tra b a jo  en proximidad 
de lo s  Órganos de cosido de l a  máquina de coser aptos para  r e ­
v e la r  l a s  variac io n es de cu rvatu ra y concavidad d e l p e r f i l  (3 ) 
del trab a jo  y para v a r ia r  l a  o rien tac ió n  de lo s  d isp o s itiv o s  
de guía y pinzado, perfeccionam ientos ca rac te rizad o s por e l 
hecho de que comprenden u l te r io r e s  medios se n s itiv o s  (38) y 
(39) aptos para  re v e la r  l a s  b ruscas v ariac io n es del p e r f i l  (3 ) 
del trab a jo  (2 ) y para mandar lo s  medios para v a r ia r  l a  v e lo -



cidad de funcionamiento de l a  máquina de coser (4) en. e l  sen­
tid o  de re d u c ir  dicha volocidad cuando so revelan  variaciones 
b ruscas del p e r f i l  (3 ) del trab a jo  (2 ) y para l le v a r  de nuevo 
d icha velocidad a l v a lo r precedente cuando dicho p e r f i l  no va— 

5» r i a  de cu rvatu ra  o concavidad.
2 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  1 , 

ca rac te rizad o s por e l hecho do que lo s  medios se n s itiv o s  u l ­
te r io r e s  son dos fo to c é lu la s  (38) y (39) d isp u estas d is ta n ­
ciadas transversalm ente a l a  d irecc ió n  de avance del trab a jo  

10. en proximidad de lo s  órganos de cosido de l a  máquina de coser 
(4 ).

15.

20.

3«- Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac io n es 
precedentes, ca rac te rizad o s por e l  hecho de que l a  d is ta n c ia  
rec íp ro ca  de lo s  medios se n s itiv o s  (38) y (39) u l te r io re s  es 
mayor que l a  d is ta n c ia  rec íp ro ca  de lo s  prim eros medios sen si­
tiv o s  (36) y (37) aptos para  v a r ia r  l a  o rien tac ió n  de lo s  d is ­
p o s itiv o s  de gu ía y pinzado d e l tra b a jo .

4»“ Perfeccionam ientos en un d isp o s itiv o  para  coser 
y g u ia r e s t r a to s  de te jid o  a lo  la rgo  de un borde moldurado 
en cu a lq u ie r forma.

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  presen te  memo­
r i a  d e sc r ip tiv a  que consta de 12 páginas fo lia d a s  y e s c r i ta s  
a maquina por una so la  de sus caras y acompañadas de lo s  dibu­
jo s  reg lam en tarios.

Madrid, a 21 de Mayo d§^2rS74 
J a im eP • £l«

p- p.

pT-ado: ÜCSE i. IV.CRAmpc.
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