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INVENCION

por "DISFOSITIVO PERFECCIONADO PARA GUIAR Y COSER ESTRATOS
DE TEJID0 4 IO LARGO D UN BORDE MOLDURADO BN CUATQUIER FOR-
MA", & favor de la fima iteliana VIRGINIO RIMOLDL & Cu Sep.ds,
residente en Via Vespri Siciliani 9 20146 MILANO (Italia).'

MEMORIA DESCRIPTIVA

Forma el objeto del presente invento un dispésiti-.
vo perfeccionado pars guiar y coser estratos de tejido a 1o
largo de un borde moldurado en cualqguier forma.

' En particular, los perfeccionemientos en objeto per-
5e miten poder realizar cosidos de wnidn de dos o més estratos

2 1o largo de bordes perfectamente superpuestos y con perfil
que tiens curvaturas y sentido de la concavidad varigbles
frecuentemente.

Es conocido un tipo de dispositivos que comprende

10. un plano de soporte del trabajo en un 4ngulo del cusl ge ing—
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tadora.

Por encima del plano de soporte del trabajo y ante-
riormente a la miquina de coser se prevé un dispositivo de
guia y pinzado de los estratos del trabajo substanciglments
formado por dos binarios paralelos y que giran en torno g un
eje vertical y sobre un planc horizontal paralelo al plano de

soporte del trabajo, sobre cada uno de los cuales puede degli~

. zZar una pinzs apta pars retensr los estratos del trabajo con

los propios bordes s coser Perfectamente empdrejadas.

El trabajo es desplazado sobre el plano de soporte
del mismo por los 6rganos de transporte inferiores de la md-
quina de coser, asi como por evontuales brganos de trangporte
superiofes Puestos anterior o posteriorments a los brganos de
cogido. '

Anteriormente a la miquina de coser, en proximidad
de los bérganos de cosido de lg misma, se prevén dos fotocdlu~
las dispuestas distanciadas transversalmente a la direccién
de avance del trabajo. »

) Durante lg fase deo cosido, el perfil del borde del
trebajo a coser debe mantencrse congtantemente entre las dos
fotocélulas pars tener ol perfecto orientado del trabajo hacia
los 6rgenos de cosido, por taﬁtoruna de las citadas fotoedlu-
las deberd sicmpre estar oscurscids ¥ la otra siempre iluming-
da.

En el caso de que las dos fotocdlulas durante ls fa~
se de cosldo vengan a encontrarse embas oscurecidas o ilumina—
das, en cuanto el perfil del trabajo presenta curvaturas o con-

cavidades, una de las ecitadas fotocédlulas mands medios neundti-
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orientacidn.

Variando la orientacién de los binarios varia asi-
mismo la orientacién de las pinzas que deslizan sobre ollos
¥ por.consiguiente del porfil del trabajo que es llevado de
nuevo entre las dos fotocélulgs.

Se ha constatado que el dispositivo arriba breve—
mente indicado no logra efectuar cosidos a lo largo de bordes [
con perfil muy tortuoso, es decir que varia continua y repen-
tinamente de curvaturs y de concavidad. Ello es dobido al he-
cho de que los medios neumdticos previstos para hacer girar
los binarios tienen una noteble inercisa ¥ por consiguiente
no logran realizar las variaciones de la posicién del perfil
del trabajo que, dada la clevada velocidad de las méquinas
de coser actuales, es arrastrado a alta velocidadf

Més precisamente, se verifica frecucntemente que,
cuando una de las fotocélulas he mandado la intervencidn de
los citados medios neumiticos, antos de que se realice el dege
plazamiento del trabajo, el perfil del propio trabajo ha cam-
bilado nuevamente la curvaturs o concavidad en correspondencisg
de las fotocélulas.

Ello comporta que, en correspondencis de dichas va-
riaciones bruscas, los estratos del trabajo no se cosan o se -
cosan en posicidn equivocada. _

Para evisar los inconvenientes arriba indicados y
para poder mantener el perfil del trabajo constantemente orion-
tado hacia los drganos de cosido de la mdgquina de coser inelu-
80 ha variar repentinamente la curvatura o concavided dol per—

fil, el problems técnico a resolver es el de Prever medios para
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desplazar los binarios qQue tengan una respuests de interven-—

cidn mediante la sefial de las fotocélulas muy répida y ademds
reducir al minimo 1g inercla de 1os enlaces binarios entre di-
chos medios y los binarios giﬁétorioéf

ElL problema técnico arriba exXpuesto se resuelve com~
pletamente mediante el dispositivo perfeccionado que forma ob-
Jeto del presente invento Para guiar y coser estratos de teji-
do a 1o largo de un borde moldurado en cualquier forma gque
comprende un plano de soporte del trabajo formado_por los es—
tratos de tejido a oéser, une maquina de coser, un digpositi-
vo de gufa y pinzado del trabajo apto para orientar el perfil
del trabajo.en direccidn de los Srganos de cosido de la ndqui-
ne de coser, caracterizado por el hecho de que comprende un
pequefio motor pago g Page, medios sensitivos dispuestos trang-
versalmente a la direccidén del avance del trabajo en proximi-
dad de los Organos de cosido de 1s méquina de coser aptos para

regular los desplazamientos del perfil del trabajo y para man-

‘dar la intervencidn del pequefio motor paso a paso, medios me-

cdnicos aptos bara enlazar cinemdticamente el Pequefio motor
Pago a paso con el dispositivo de gula y pinzado del trabajo
para efectuar el orientado del citado dispositive de gula y
pinzado.

Estas y otras caracterfsticas del presente invento
resultardn mayormente evidentes de lg descripeidn detallads
que sigue de una forme preferids pefo no exclusiva de realizg-—
cibn, ilustradas a titulo puremento de ejemplo en lag tablas
de dibujo anexas, en las que:

La figura 1 ilustrs el dispositivo pars guiar ¥y co-

ser estratos de tejido en una vista en perspectiva.
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Lz figurs 2 es una vista en perspectiva de un :eta-
lle del dispositivo y més procisemente los medios para girar
el dispositivo de gufe y pinzado del trabajo.

Con refercncia a la figura 1, se indica con 1 un pla
no de soporte del trabajo 2, cuyo trabajo 2 podrd ser forma~
do por uno © varios estratod cuyos bordes a coser deben ser
preferentemento emparejados; '

Lo bordes de dichos estratos presentan un perfil
3 variable en oualquier forma.

En un dngulo del plano de soporte 1 del trabajo se
ingtala una mdquing, tradicional de coser 4, por ejemplo del
tipo cosedora~cortadora, que efectua un punto repulgado.

La mdquina de coser 4 ilustrade estd dotada de un
transporte superior 5 conocido puesto anteriormente a los Sr-
ganos de ccsido de la médquina cita&a. |

A la izquierds de la méquina de coser estd situada

‘ung caje 6 en la que estdn encoerrados los mandos eléctricos,

no ilustrados, para la pueste en marcha del motor eléetrico
conocido de la mdquine de coser y para el mando de los dispo-
sitivos que se ilustrardn a continuacién.

Solidario gl bastidor que soportas el plano 1 estd
Previsto un brazo arqueado 7 que sc oxtiende encims de la ca-
beza de la miquina de: coser.

A dicho brazo arqueado 7 estd abisagrado un segundo
brazo 8 que puede girar, con respecto al brazo arqueado 7, en
torno de un ejo ve~tical 9; el segundo brazo 8 lleva ung me~
nita 10 para la rotacién manual del mismo.

AL segundo brazo 8, que se¢ extiende anteriormente

¥

a la miquina de coser, son solidarios dos binarios 11 y 12 pa-
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ralelos entre sf y al plano 1. 7
Sobre el binario 1] puede deslizar un carro 13 co-

nocido portador de una pinza 14 formada por una mordaza fijs

15 y por una mordaza girstoria 16 mandada por un cilindro neu~

mético conocido no visible y alimontada & través de un tubo

‘eldstico 17 arrollado en espiral pare poder seguir el carro

durante su desplagzamiento.

A la mordaza girstoria 16 es solidario un gancho 17
apto para empefiarse en elemento fijo 18 solidario s un bloque
de final de carrera 19 posicionable g 1o largo del binario 11;

En el ;nicio del binario ll; en proximidad de la
méquing de coger, estd previsto un micro-interruptor 20, cuys
funcién se-ilustrgré a continuacibn, y ademds estd previsto
un propulsor neuméfico 21l conocido apto para empujar el carro
13 a la otra extremidad del binario 11 en su posicidn de fi-
nél de carrera.

Sobre el ctro binaric 12 puede deslizar otro carro
22 de tipo conocido y similar al procedente asfmismo porte~
dor de una pinza 23 conocida, cuyo mendo e intervencién es si-
milar al de la pinza 14; la pinza 23 tiene la funcidn de pin-
zar el trabajo en uns posicidn intsrmedis de su longitud en
particﬁlar en el caso en que los bordes de los estratos a co—
ser prescnten perfiles diferentes.

Sobre el binario 12 estd asfmismo previsto un final
de carrera 24, cuy posicibn sobre el binario citado es regu~
lable; asfmismo dicho fingl de carrera 24 estd dotado do me~
dios de enfanche del carro 22. '

En el inicio del binario 12, en proximidad do la mé-

quina de coser, se ingtalan un microinterruptor 26 ¥y un pro=-
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pulsor neumftico 26 conocido apto para empujar el 6arro 2% a
la extremidad del binario 12 en su posicidn de final de carre-
ra.

Anteriormente al transporte superior 5 de la mégui-
na de coser, en el plano 1, estd practicada una sberturs en
ojal 27 en la que se alojan dos fotocédlulas 28 y 29 dispues-
tas transvefsalmente 2 la direccibn de avance del trabajo y
sobre las cuales se posiciong uns lamparilla 30.

Las dos fotocélulas 28 y 29 tienen la funcién de re-
velar los desplazamientos del perfil 3 del trabajo y de man-
der la intervencidén de un pequefio motor paso a paso 31 enlaza~-
do ciﬁeméticamepte, a través de medios mecdnicos indicados en
conjunto con 32, a los binarios 11 y 12 con el fin de Provo—
car la rotacibn ern torno al eje 9.

Para tener la perfects orientacidn del perfil dol
trabajo, la fotocdlula 29 debe estar iluminade mientras la fo-
tocélula 28 debe estar oscurecida.

Con referencia a la figura 2, los medios mecdnicos
32, que estdn ubicados bajo el planc de soporte 1, comprenden
un tornillo sin fin 33 soportado por dos estribos 34 solida-
rios al bastidor del dispositivo, enlazado cinemdticamente s
través de la correa 35, & un grupo reductor de velocidad 36
y una correa 37 al pequeflo motor paso a paso 31.

Sobre el tornillo sin fin 33 ge traslada una tucrcs
38 solidaria a un blogue 39, el cual lleva entre otros un cag—
quillo 40 apto parr deslizar sobre ung barra 41 paralels gl
tornillo sin fin 33 y soportade por los dos estribos 34.

El bloque 39 sostiene asimismo dos rulinas 42 que se

empeilan con una barra 43 asimismo peralels al tornillo sin £in
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periormente un brazo 44 que, pasando s través de una hendedura

45 practicada en el plano de soporte 1, se inserta entre los
binarios 11 y 12. Entre los binarios 11 y 12 estd soldada una
Placa 46 bajo la cual estd practicada un ala 47 con las caras
laterales de la cual se empefian dos rulinas 48 (uns sola visi-
ble en la figura 2) mientras que con el lado comin a dichas ca-
ras laterales se empeﬁa'otra ruling 49. '

Las dos rulinas 48 y la ruling 49 estdn soportadas
por una placa 40 golidaria al eje 44.

Ahors, se describird el funcionemiento del dispogi-
tivo.

ElL operario despuds de hsber emparejado perfectamen-—
te los bordes de los estratos del trabajo, lo inserta bajo el
pié'prensatelas de la miquina de coaer? entre las mordazaé de
la pinzsa interﬁedia 23 si es necesario, entre las mordazas de
la pings 14.

Ivego se cierra la pinza 23 y sucesivamente la pinza
14 medisnte mandos manuales puestos sobre la caja 13 o en otra
posicidn.

En el cierre de las pinzas se tiene automdticamente
el desenganche de los respectivos carros de los finales de ca—-
rrera 19 y 24.

El cisrre de lg pinzg 21 determing como ya ss ¢ono-
cido la puesta en : archa de la miquina de coser la cual apar-
te de efectuar ol cosido de log estratos de trabajo, arrastra
asimismo el propio trabajo a travéds de los 6rgan05 conocidos
del transporte inferior y del transporte superior 5.

Las pinzes 14 y 23 deslizando por los binarios 11 y
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12 mantienen los bordes del trabajo perfectaments emparéjados
¥ el perfil 3 en direccidén de los érganos de cosido en el eg-
bacio comprendido entre la fotocdlula 28 y la fotocdlula 29.

Cuando se verifica un desplazemiento del perfil 3 se
tendrd el osourccimiento de la fotocdlula 29 o bien la ineli-
nacidn de la fotocédlula 28 y por consiguiente la intervencién
del pequefio motor paso a paso 31 que hace girar, a través de
los medios mecénicos 32, los binarios alrededor del eje 9 en
un gentido o en el otro.

Cuando el perfil 3 del trabajo habrd vuelto a lg po-
sicidn comprendide entre la fotoodlula 28 y la fotocdlula 29,
cesard la rotacidn del pequeflo motor paso & paso y por congi-
gulente de los binarios en torno gl eje 9.

Los carros 13 y 22 continuardn deslizando sobre los
binarios arrastrados por el trabajo hagte alcangar, primero
el carro 22 y despuds el carro 13, en el final de carrers en
proximidad de la miquina de coser.

En tal posicibn, el carro 22 choca contra el microjn-
terruptor 25 que provoca la epertura de la pinza 23 vy la in-
tervencién del propulsor automdtico 26 que empuja el carro 22
contra el fingl de carrera 24 que 1o para y retiene; siempre
en dicha posicidn el carro 13 chocg contre el microinterrup-
tor 20 que provoca la apertura de la pinza 14 y la interven=—
cién del propulsor neumdtico 21 que empuja el carro 13 contra
el final de carrera 19 que 1o pars a travds del gancho 17 y el
‘tope 18.

La méquina de coser se pars despuds de un cierto
tiempo de la abertura de la pinza 14 y el disposgitivo 8e en~
cuentra predispuesto para iniciar el cosido de un nuevo traba~

Jo.
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto de la presenté invencidn, se dé;
cléfan nuevas y de prbpia invenciép las siguientes reivin@ica—
ciones, con prioridad de la solicitud dé patente italiana n®
24366/73 del 22 de Meyo de 1973.

l.~ Dispositivo perfeccionsdo pars guiar y coser es-
tratos de tejido a lo largo de un borde moldurado en cualquier
forma, que comprende un plano de soporte (1) del trabajo (2)
formado por los estratos de tejido a coser, una méquina de co-
ser (4), un dispositivo de gula y pinzado del trabajo apto
para orientar el perfil (3) del trabajo en direccién de los
drganos de cosido de le mdgquina de coser (4), caracterizado
por el hecho ge que comprende un pequefio motor paso a paso
(31), medios sengitivos (28) y (29) dispuestos transversalmen—
te a la direccidén de avance del trabajo en proximidad de 1os
drganos de cosido de la méquina de coser aptos pars revelar
los desplazamientos del perfil .(3) del trabajo y para mandar
la intervencidn dél pequeilo motor paso a paso, medios meca-
nicos (32) aptos pars enlazar cincmdticemente el pequefio mo-
tor paso a paso (31) con el dispositivo de gufa y pinzado del
trabajo para efectuar el orientado del citado dispositivo de
guia y pinzado.

2.~ Digpositivo, segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el he-ho de que los medios sensitivos (28) y (29)
estdn constituidos por dos fotocédlulas.

3.~ Digpositivo, segln la reivindicacién 1, caracte-
rizado por él hecho de que los medios mecdénicos (32) comprenden

un tornillo sin £In (33) accionado por el pequefio motor paso



f£in (33) y solidaria a un bloque (39) dotado de un brazo (44)

portador de un par de rulinas (48) deslizables sobre las ca-
ras opuestas de un ala (47) de una placs (46) solidaria al
5. dispositivo de gufa y pinzado del trabajo.

4o Dispositivo perfeccionado para guisr y coser
estratos de tejido a 10 largo de un borde moldurado en cuai-
quier formsa.

Segln se describe y reivindica en la presente memo-

10. ria descriptiva que consta de 11 pdginas foliadas y escritas
a mdquina por uns sola de sus caras y acompafladas de los di-
bujos reglamontarios.

Madrid, a 21 de Mayo de 1974
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