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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE aHos 

a nombre de L. MOMBERS B.V.

entidad holandesa

con domicilio en Grotestraat 128, Waalwijk, Holanda

por: "UN METODO DE FABRICAR UN MATERIAL TEXTIL RECUBIERTO 
DE POLIAMIDAS". (Clase Internacional D06m,D04h).
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Esta invención se refiere a mejoras introduci­

das en um mótodo de fabricar material textil recubierto 
de poliamida, o relacionados con el mótodo, y al material 
textil fabricado según el mótodo.

5 En la Memoria descriptiva de la Patente Holan­
desa nS 136.749 se describe un mótodo de fabricación de 
un material textil recubierto de poliamida, y en particu 
lar cuero artificial, en el que una capa básica cohesi 
va, que comprende fibras textiles desiguales, se trata con 

10 una disolución de una poliamida y un plastificante en una
mezcla de ácido fórmico y un disolvente del plastifican­
te, siendo dicho disolvente mezclable con agua y ácjdo 
fórmico. Una vez terminado el tratamiento, el material 
textil se pone en contacto con agua, con lo que precipi- 

15 tan la poliamida y el plastificante. Como pastif icante
se usa fosfato de tricresilo y ftalato de dibutilo en una 
cantidad de 10 a 50% en peso calculado del plastificante. 
Un disolvente adecuado del plastificante es la acetona.

Se ha encontrado que las características mecá- 
20 . nicas, y en particular la resistencia al desgaste, del

material textil recubierto con una poliamida, deja mucho 
que desear. Con las bandas de fibras tratadas de la mane 
ra antes descrita, la desventaja consiguiente es que se 
obtienen capas separadas con grados diferentes de resis- 

25 tencla al desgaste.
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Se ha comprobado que estas desventajas se eli­
minan cuando, durante el tratamiento, se prescinde del di 
solvente y se emplea n-butilamida de ácido benoenosulfó- 
nico.

5 La presente invención se refiere a un método
de fabricación de un material textil recubierto de polia 
mida, en el que una capa básica cohesiva que comprende 
fibras textiles de tipos distribuidas al azar, se trata 
con una disoluoión de una poliamida y un plastificante en 

10 ácido fórmico, y despuós se precipita la poliamida sitúa
da sobre la capa básica, con ayuda de agua, y que se ca<- 
racteriza porque oomo plastificante se emplea n-butilami 
da de ácido benoenosulfónico.

Según la presente invención, el plastificante 
15 empleado es comercializado por la Fábrica Badisohe Anili

ne and Soda oon la marca de "Plastomoll BMB".
Oomo poliamidas que pueden emplearse según la 

invención, se consideran todas las poliamidas que son so 
lubles en ácido fórmico.

20 Según la presente invención, los métodos se pres[
tan al tratamiento de bandas de fibras en particular. En 
una banda de fibra tratada, la poliamida se distribuye 
uniformemente, de modo que las capas separadas obtenidas 
tiene características similares en lo concerniente a la 

25 resistencia al desgaste, en lo que se refiere a las ca-
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racterísticas mecánicas. Además, el método según la inven 
ción es aplicable al tratamiento de fibras crudas de al­
godón, amque también puede tratarse material tejido.

El método de la presente invención se lleva a 
cabo disolviendo la poliamida y el plastificante en ácido 
fórmico; la cantidad de plastificante es preferiblemente 
de 10 a 100% en peso calculado (o basado) sobre la pclia 
mida. Además, pueden añadirse a la poliamida materiales 
para hacerla resistente a la luz, al oxigeno y a los mi­
croorganismos. Un aglutinante adecuado para aumentar la 
resistencia a la luz es el sulfato de manganeso, y pueden 
emplearse aglutinantes de cobre para combatir los efec­
tos destructores de los microorganismos. Una vez que el 
material textil se ha impregnado con la cantidad deseada 
de poliamida, el material se pone en contacto con agua, 
con lo que la poliamida coagula. Después de ésto se lava 
con agua, y finalmente se seca.

El contenido del baño de coagulación puede con 
sistir enteramente en agua, a la que puede añadirse un 
medio reactivo básico, tal como carbonato de sodio, hidró 
xido de sodio o hidróxido de potasio, o amoníaco.

Puede añadirse un material que reacciona prefe 
riblemente con el ácido fórmico bajo generación de gas, 
por ejemplo carbonato de sodio o carbonato de amonio, y 
a través del cual la poliamida adquiere una estructura po
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rosa que, para ciertas aplicaciones, es muy adecuado. La 
resistencia al desgaste no es afectada desfavorablemente 
por la estructura de espuma.

5 Ejemplo I

15 partes en peso de recorte de filamentos de 
policaprolactama se descargan en 100 partes en peso de 
una disolución de ácido fórmico al 80% en agua. Después 

10 se aKaden 7,5 partes en peso de "Plastomoll BMB", 0,05
partes en peso de sulfato de manganeso y 1,3 partes de me 
dio colorante de anilina. Después se hacen pasar a través 
de la disolución fibras de algodón que tienen un peso de 
180 gramo s/c en time tro ̂ , y un velo de fibra que tiene un 

15 peso de 327 gramos/centímetro^. Las fibras se suavizan su
cesivamente por paso a través de dos filos de cuchillas, 
y se liberan del líquido sobrante por exprimido, y des­
pués se sumergen en agua a una temperatura de 10SC, oon 
lo que la polioaprolaotama coagula. Una vez terminado es 

20 te proceso, las fibras se lavan en agua, y después se se
can. De este modo las fibras tratadas se hacen suaves,
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Ejemplo II

$ Se repite el tratamiento descrito en el ejem­
plo I, pero con la diferencia de que se añaden 7,5 para­
tas en peso de acetona. Las fibras tratadas eran menos 
suaves y resistentes al desgaste que las fibras tratadas 
por. el mátodo del ejemplo I.

10

Ejemplo III

Un velo de fibras y un tejido de algodón tra­
tados segdn el mátodo del ejemplo I de la presente inven 

15 ción, y un velo de fibras y un tejido de algodón que fue
ron tratados segán el mátodo de la Memoria descriptiva 
de la Patente Holandesa nS 136.749* so sometieron a ensa 
yos de frotamiento en un aparato generador de fricción, 
en el que los materiales se tensan sobre una plataforma,

20 se estiran un 10%, y despuás se someten a la acción de
frotamiento hacia adelante y hacia atrás de un peso sitúa 
do sobre los mismos, por ejemplo de 500 gramos, que tie­
ne fijada sobre si una tira de caucho de entre 1,5 y 0,3 
centímetros de espesor. Las acciones de frotamiento se con 

25 tinuaron hasta que se hicieron visibles los tejidos de al
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godón y apareció un agujero en el velo de fibra. Con 
el tejido de algodón tratado según la Memoria descripti 
va de la Patente Holandesa nS 136.749# y con el tratado 
según el mátodo de la presente invención, se requirieron 

5 respectivamente 75 y 212 acciones de frotamiento para ha
cer visibles los tejidos^Para los velos de fibras, se- re 
quirleron 920 y 1200 operaciones de frotamiento. De jas- 
tos resultados se ha deducido que los tejidos y los ve­
los de fibra tratados según el mátodo de la presente In

10 vención muestran un grado superior de resistencia al des
gaste.

Ejemplo IV

15 Comparando los tratamientos de los velos de fi
bra descritos en el mátodo del ejemplo III con los de los 
ejemplos I y II , el resultado fuá que se hizo visible un 
agujero al cabo de 1160 y 600 acciones de frotamiento, 
respectivamente.

20 La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Holanda, el 22 de Junio de 1973, bajo el nú. 
mero 73 08704, se acoge a los beneficios del articulo 51 
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

25
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5 REIVINDICACIONES

10 Loa puntos de invención propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

16.- Uh método de fabricar un material textil 
15 recubierto de poliamida, que comprende tratar una capa bá

sica cohesiva que comprende fibras textiles de tipos dis 
tribuidas al azar con una disolución de una poliamida y 
un plastificante en ácido fórmico, y después precipitar 
la poliamida con ayuda de agua sobre la capa básica, y que 

20 se caracteriza además porque, como plastificante, se em­
plea n-butilamida de ácido bencenosulfónico.

26.- Un método según la reivindicación 16, ca­
racterizado por emplear el plastificante en una cantidad 
de 10 a 100% en peso calculado (o basado) sobre la polia 

25 mida.
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38.- Un mátodo según la reivindicación 18, carao 
terizado por suministrar al baSo de coagulación un mate­
rial que genera un gas por reacción oon ácido fórmico.

48.- Un método de fabricar un material textil 
recubierto de pollamidas.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

29 M M 1974

15
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