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PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DIAFRAGMAS POROSOS
DE ANIANTO DEPOSITADO Y CONSOLIDADOS POR UNA RESI-
NA FLUCRADA.
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éZQ&d&néwRHONE—PROGIL, entidad francesa, residente en
25, Quai Paul Doumer - 92408 - COURBEVOIE, Francia.

El presente invento se refiere g un proce-
dimiento de fabricacidén de diafragmas de amianto de-
pogitado, consgolidados por una resina fluorada y de
porosidad regulable, utilizables en las cdlulas de -
electrdélisis, asi como a los nuevos diafragmas asi -
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obtenidos.

De una manera general, para que un diafragma se —-
adapte bien a las condiciones de electrdlisis, debe ser homo
géneo en dimensidn y en textura y resistir a la corrosién en
medio clorado caliente, decido ¢ alcalino. Este diafragma se
comporta como un medio poroso que permite a la vez el paso -
de la corriente con una débil caide déhmieca y el paso unifor-
me del electrolito de un compartimiento a otro.

En el caso de la fabricacidn de un dleali cdustico,
el flujo de los iomes OH en sentido inverso de la corriente
de liguido, responsﬁble de la formacién de cloratos, debe re
ducirse al minimo., Para disminuir este flujo inverso, puede
actuarse sobre el diafragma, sumentando a la vez su espesor
y disminuyendo su porosidad, pero la permeabilidad de este -
diafragma deberd sin embargo ser suficiente para que la fil-
tracidn se haga con una pérdida de carga compatible con las
exigencias de la tecnologia. Para una permeabilidad determi-
nada del diafragma, corresponderd una pérdida de carga en -
funcidén del caudal de liguido. Serd necesario adaptar el dia
fragms a las condiciones calculadas de densidad de corriente
y de funcionamiento de la electrdlisis, permitiendo el mejor
compromiso posible entre el rendimiento quimico (pérdida de
eloro por formacidn de clorato) y el rendimiento eléetrico -
(cafda de tensidn en el diafragma y pérdida de corriente por
efecto Joule).

Este conjunto de condiciones eléctricas, quimicas
e hidrdulicas citadas anteriormente se encuentra reunido en
los diafragmas obtenidos por depdésito de amianto sobre el cg
todo a partir de un bafio, y esto para una densidad de corrien
te prdéxima a 15 A/dm2 de electrodo y de diafragma.
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Por contra, esta forme de depdsito se adapta mal a
lag condiciones de funcionamiento de las células de electrd-
lisis sometidas a una densidad de corriente mas fuerte, a me
nos que se toleren cargas Shmicas que se revelan econdmica~
mente prohibitivas.

El depdsito de fibras de amianto solo puede condu-
cir a estructuras de porosidades dificilmente controlables.
Presenta ademds los inconvenientes de las estructuras no con
solidadas:

-~ Inflacidn en la electrdlisis, lo que necesita -
una distancia interpolar minima.

- Dificultades de obtencidén de depdsitos ligeros,
que tengan una reducida caida Shmica.

- Egtado inestable del diafragma que, tras la pues
ta en marcha de la electrdlisis y estabilizacidén, solo sopor
ta dificilmente los incidentes de marcha y las renovaciones
"in situ".

Esta es la razdn por la cual desde hace algunos -
aflos se ha dado curso a la confeccidn de diafragmas porosos,
El principic es bien conocido. Consiste en realizar un com-
puesto a base de amianto y de un polimero inerte respecto del
electrolito, con la presencia posible de un fdésforo que se -
descompone &l final de la operacidén para dar la porosidad de
seada.

Se encuentran en este campo numerosas referencias.
Citaremos mas particularmente las patentes siguientes que -~
utilizan técnicas de preformedo por compresidn seguido de -
una calcinacidn 6 técnicas de coagulacién de la mezclas 6 del
depdsito de esta mezcla sobre el soporte.

La patente francesa 1.491.033, del 31 de agosto de

l
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1966, describe un procedimiento de fabricacidn de un diafrag
me poroso que consiste en mezclar un aditivo particular séli
do en unag dispersidén acuosa de politetrafluoretileno, en pre
gencia de cargas minerales particulares, coagular a contiﬁug
c¢idn la dispersidén, poner el codgulo en forma de hoja y reti
rar el aditivo particular sdlido de la hoja. Este ultimo es
generalmente almidén 6 carbonato caleico, eliminandolo al fi
nal de le operacién sumergiendo la hoja formada en dcido -—-
clorhfdrico. Este aditivo puede ser tembién un polimero plds
tico, soluble en un disolvente orgdnico, & despolimerizable
¢ incluso evaporable por calentamiento de la hoja. Las car-
gas minerables particulares que convienen son el sulfato de
bario, el bidxido de titenio 6 el polvo de amianto. Se utili
zZan en proporciones comprendidas entre 40 y 70 % de polite-
trafluoretileno contenido en la dispersién.

La patente inglesa 943.624 del 14 de diciembre de
1961 propone un procedimiento para producir un material fil-
trante, que consiste en mezeclar politetrafluoretileno en pol
vo con una materia en polvo eliminable, someter la mezcla a
un premoldeado a presidn elevada y calcinar despuéds el molde
obtenido a una temperatura que no afecte al polimero, siendo
eliminada la materia por volatilizacidn a la temperatura de
calcinacidn, 4 bien por adicidn de disolventes en los cuales
ge solubiliza,

La solicitud alemana 2.140.714 del 13 de agosto de
1971, reivindica un procedimiento de fabricacidén de diafrag-
mas, a base de fibras orgdnicas, amianto en particular, uni-
das por una resina fluorada. La membrana puede ontenerse por
impregnacidn de un papel ¢ tejido, 6 bien realizarse por in-

troduccidn de fibras en la suspensidn de resina y conforma-
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cidén segin un méfodo empleado en la industria del papel. Ia
caleinacidn se efectia en este caso a presidn elevada.

El conjunto de estas técnicas presenta sin embargo
clerto mimero de inconvenientes:

- Obtencidn de diafragmas unicamente planos, es de
cir que la utilizacidn del calandrado 6 del prensado impide
cualesquiers otras formas, 6 sea que las suspensiones inicia
les, en particular cuando son coaguladas, no poseen las cua-
lidades suficientes para permitir los depdsitos homogéneos —
s0bre soportes de formas complejas.

- Dificultades, en el caso de mémbranas ricas en -~
politetrafluoretileno, para realizar membranas de cualidades
mecédnicas satisfactorias (deformacidn importante) y buena hu
mectabilidad,

- Porcentaje de vacio de la estructura débil, Para
obtener buenas cualidades mecénicas y une excelente conserva
cidn de la cohesidén en la electrdlisis, las cantidades de po
réforos utilizados son mulas 6 escasas ( £ 200 -~ 300 #). En
estas condiciones, los rendimientos, en la electrdlisis del
cloruro de sodio, no son verdaderamente interesantes: caida
dhmica bastente importante & rendimiento farddico escaso, a-
daptacidn de la porosidad reducida.

La solicitante ha realizado shora un procedimiento
de utilizacidn simple e interesante que consgtituye el objeto
del invento.

En efecto, el objeto del presente invento se refie
re a un procedimiento de fabricacidn de diafragmas porosos -
de amianto depositado y consolidados por una resina fluorada,
que consiste en agregar a una suspensidn homogénea y estable

de fibras de amianto en agua, un ldtex de resina fluorada y
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un poréforo en presencia de agentes de superficie activa de

tipo anidnico sulfdénieo, siendo primero conformada esta sus-
pensidn por filtracidn, y después secada y calcinada a una ~
temperatura superior al punto de fusidén en estado cristalino
de la resina fluorada, siendo eliminado después el pordforo

por descomposicidn.

La muy grande estabilidad de la suspensidén y la ex
celente dispersidn de las fibras de amianto permiten obtener
capas depositadas muy homogéneas de caracteristicas eldetri-
cas e hidrodindmicas regulables. Los diafragmas asi realiza-
dos estdn bien consolidados, pese al porcentaje elevado de -
los vacios y la ausencia de calandrado 6 prensado. En el cur
80 de su utilizacidn en electrdlisis conservan su cohesidn y
conducen a rendimientos elevados a todas las densidades de ~
corriente.

La introduceidn del pordforo en granulometria y -~
cantidad determinadas, permite obtener los valores deseados
de permeabilidad y de resistencia relativa.

Una de las dificultades principales de la prepara-
cidn consiste en dar, a la suspensidn inicial, las caracte-
risticas suficientes para permitir la buena realizacidn del
diafragme. Determindndose las condiciones de la preparacidn
(proporeidn bien escogida de los diversos ingredientes ~ re-
gulacidn precisa de la velocidad, del tiempo de agitacidén y
de la concentracidn), se obtienen las caracteristicas busca-
das por el empleo de agentes de superficie activa anidnicos
sulfénicos, en particular sulfonatos, sulfosuccinatos, sulfo
succinamatos de alquilo y mas especialmente el dioctilsulfo-
succinato de sodio. Las proporcionses necesarias varian de 2

a 10 % en peso con relacidén al amianto.
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Le variacidn de espesor del diafragma se obtiene -
fdeilmente haciendo variar la cantidad depositada. Con este
fin, se procede en las mismas condiciones que las actualmen-
te utilizadas para depositar las pastas de amianto, adaptdn-
dose el programa de vacio al espesor deseado y a la naturale
za del cdtodo ¢ del soporte. Para la realizacidn de diafrag-
mas planos, puede simplificarse la utilizacidén y, por ejem-
plo, depositar por filtracidn completa un peso variable de ~
la suspensidn inicial. Esta técnica permite ademds realizar
diafragmas cuya textura es dmpliamente variable en el senti-
do del espesor por modificacidn de la composicidén de la sus-
pensidén en el curso de la filtracidn. Este es un factor favo
rable en la utilizacién en electrélisis.

Tras secado por encima de 1009C, el diafragma es -
calcinado durante un tiempo determinado a una temperatura su
perior al punto de fusidn en estado cristalino del polimero
fluorado. Las condiciones de temperatura y de tiempo en el -
curso de las operaciones de calcinacidn son estrictas y va-
rian con el espesor y la composicién del diafragma que hay -
que formar. La presencia del pordforo durante las operacio-
nes de calcinacidn refuerze la resistencia a la degradacién
de la estructura porosa por cedimiento de la masa humectada.
No obstante, el factor temperatura debe escogerse con cuida-
do, dando una temperatura demasiado baja al diafragma una co
hesidén insuficiente y una temperatura demasiado elevada que
conduce a la degradacidén. Los diafragmas obtenidos por calci
nacidn en condiciones de temperaturas demasiado bajas 6 dema
siado elevadas, se deterioran en el curso de la electrdlisis
por hendidura y formacidn de bolsas de gas con elevacidén --

anormal de la caida de tensidn.
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Fn la prdctica, se prepara una suspensidn de amian
$0 dispersando por agitacidén una mezcla que contiene en peso:
~ 1 parte de amianto,
~ 5 a 100 partes de agua,
- 0,02 a 0,1 partes de agente de superficie activa anigd
nico.

El amianto utilizado se compone con preferencia de
fibras de 0,5 a 50 milimetros, El agente de superficie acti~-
va, con preferencia un sulfosuccinato de sodio, se utiliza -
puro 6 en solucidn alcohdlica. Por agitacidn enédrgica se ob-
tiene una suspensidn estable de amianto bien dispersa.

A esta suspensidn, se agrega el ldtex de la resina
fluorada y el pordéforo, de forma que se respeten las propor-
ciones siguientes en pesgo:

-~ 100 partes de amianto,

-~ 60 a 200 partes de la resina fluorada, contado en se-
co, .

- 200 a 1.400 partes de pordforo.

La agitacidn se prosigue en este caso durante 1 a
20 minutos, con preferencia 5 a 10 minutos, en condiciones -
precisas - velocidad en particular -. La concentracidn final
de la suspensidn puede ajustarse por aportacidn de agua, al
final de la agitacidn, en las mejores proporciones adaptadas
e las condiciones de depdsito retenidas.

El ldtex de politetrafluoretileno es generalmente
una suspensidn del orden de 60 % de politetrafluoretileno en
agua. Puede reemplazarse por otros ldtices de resinas fluora’
das (mezcla de tetrafluoretileno — hexafluorpropileno, poli-
clorotrifluoretileno, ete.

El pordforo utilizado puede ser carbonato de cal-
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cio, alimina coloidal, déxidos metdlicos 6 todos los produc~
tos susceptibles de ser eliminados por un disolvente 6 por -~
destruceidn al final de la operacién. Debe tener una granulo
metria bien definida. Se utilizard con preferencia un carbo-
nato de caleio constituido por particulas de un didmetro me-
dio comprendido entre 2 y 25 micras.

Para la fabricacidén de un diafragms plano, se vier
te la mezcla de los diversos constituyentes, homogénea y es-
table, sobre una rejilla fina en cantidad tal que se obtenga
el espesor deseado. Se filtra a contimmacidn al vacio, y la
forma obtenida es despegada de la rejilla y después secada.
Este secado se efectia a una temperatura superior a 100°C, -
del orden de 1502C durante 24 horas.

Se calcina a continuacidn la placa y se lleva a un
horno a una temperatura superior al punto de fusidn del poli
mero fluorado, con preferencia 25 a 752C por encima de éste,
durante un ftiempo de 2 a 20 minmutos, con preferencia del or-
den de 6 a 10 minutos. La temperatura escogida depende de la
duracidn del calcinado, pero también del espesor y de la com
posicidn del diafragnma.

Tres el enfriamiento, se sumerge este Ultimo en -~
una solucidn acuosa de 10 a 20 % en peso de un deido débil,
durante un tiempo comprendide entre 24 y 72 horas, segin el
espesor, Se wtiliza con preferencia el deido acétiso, pero -
pueden utilizarse otros dcidos débiles con el mismo eéxito,

Se lava a continuacidn con agua el diafragme obte-
nido para eliminar el dcido y se conserva bajo agua para evi
tar su endurecimiento,

Debido al dmplio campo de variacidn posible de los

diversos constituyentes de la mezcla, puede obtenerse un dig
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fragme que responde a las caracteristicas deseadas de permea
bilidad y de resistencia relativa.

La forma de depﬁsito descrita anteriormente sobre
malla fina metdlica 6 no es de tipo eldsico. Esta rejilla. -
puede separarse posteriormente del diafragma ¢ quedar con é1,
formando entoneces una armadura inporporada.

Cuando en ciertas cdlulas de electrdlisis no es de
sarrollable el cdtodo, puede utilizarse como soporte de fil-
tracidn. El cdtodo sumergido en la suspensidn es impregnado
bajo un vaecio progresivo y programado. Se obtienen asi dia-
fragmas depositados direstamente sobre cdtodo que presentan
nmejores propiedades, en particular amsencia de inflacién, -
conservando con todo los rendimientos de los diafragmas pla-
nos., Este procedimiento de depdsito directo del diafragma -~
puede aplicarse evidentemente a los catodos planos. Este pro
cedimiento, que tiene la ventaja de unir intimamente el cdto
do al diafragma, estd muy particularmente indicado para la -
realizacidn de diafragmas muy finos necesarios para las den-
gidades de corriente elevadas.

En el cursoc de los depdsitos directos sobre edtodo,
6 del mantenimiento sobre una de las caras del diafragma de
la rejilla metdlica de filtracidn, se efectia la eliminacidn
del pordéforo por un deido débil inhibido, por ejemplo deido
acédtico al 20 %, que contiene 1 a 5320 de feniltiodrea.

Por ultimo, con el fin de obtener caracteristicas
variables en la composicidén en espesor del diafragms, pueden
depositarse sucesivamente suspensiones de mezclas de composi
cidn variable, siendo diferentes los grados de resina fluors
da y del poréforo, sirviendo la primera membrana delgads de-

positada sobre la rejilla de elemento filtrante para la se-
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gunda carga depositada. Se llega asi a obtener un medio poro
80 variable, que no presenta sin embargo discontinuidad sus-
ceptible de afectar su solidez.

' A continuecidn se facilitan, 4 titulo no limitati-
vo, ejemplos de ilustracidén del invento.

Ejemplo 1.

Se prepars una suspensidén de fibras de amianto, -
que contiene:
- 100 g. de amianto de 1 a 2 mm., de largo medio,
- 900 g, de agua,
- 5 g. de dioctilsulfosuccinato de sodio al 75 % en -
alcohol.

Se dispersa durante 50 minutos con un ggitador de
tipo vaivén. Se agrega a continuacidn:

~ 130 g. de politetrafluoretileno en forma de un ldtex
al 60 % de extracto seco,

- 930 g. de carbonato de calecio, marca depositada '"BLE
OMYA",

Se agita esta mezcla durante 5 minutos. Se diluye

después por:

- 8,300 g. de agua de dilucidn,
homogeneizando durante 1 a 2 minutos con un aparato de tipo
vaivén.

Se escurre 387 g. de esta suspensidén sobre un fil-
tro de 1 dm2. congtituido por una rejilla de bronce de aper-
tura 40 micras, con respecto al programa de vacio siguiente:

~ 1 mn, de decantacidn,
- 2 mn. bajo 200 mm, Hg,
- 2 mn. bajo 300 mm. Hg,
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- 10 mn, bajo 740 mm. Hg.

Ia forma obtenida es despegada de la rejilla y se-
cada en estufa a 1502C durante 24 horss. Se caleina entonces
1a forma en un horno llevado a 3602C durante 7 mn. Se eliﬁi—
na el carbonato en dcido acético al 10 % en peso en agua du-
rante 24 h. y en dcido acético al 20 % en peso en agua duran
te 48 h. Se lava con agua el diafragma asi obtenido. Se ob-
tiene asi un diafragma que posee las caracteristicas siguien
tes: ’

-~ Espesor 2,75 mm.,

- Resistencia relativa 2,2

-~ Resistencia a la traccidn en 2
estado mimedo 11,7 kg/em”.

La resistencia relativa se expresa por la relacidn
de la resistencia del medio constituido por el diafragme em
bebido de electrolito a la resistencia del mismo medio cons-
tituido Unicamente por elsctrolito.

Egte diafragma ha sido utilizadb como separador en
la electrdlisis de una solucidn de cloruro de sodio y he dado
los resultados siguientes con electrodos formados por un en
rejado (titanio platinado del lado del dnodo y hierro del la
do del cdtodo) y distantes 5 mm,

Dengidad de corriente 25 A/&mz.
Temperatura 85eC
Tensidn células en equilibrio, des
pués de algunas horas 2,95 V
Composicidn de la lejia:
. 8033 120 - 125 g/1.
. clorato 0,3 - 0,4 g/1.
Carga liquida sobre el diafragma 11 em. de agua
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Ejemplo 2.

Se utiliza el mismo método de realizacidn.

La composicidén de la suspensidn es la siguiente:

100 g.
900 g.
- 5 &
180 ¢.
~1120 g.
-8300 g.

de
de
de
de
de
de

amianto,

ague,
dioctilsulfosuceinato,
politetrafluoretileno,
carbonato de caleilo,

ague, de dilucidn.

Las caracteristicas finales del diafragma (387 g.

de suspensidn por dmz.) son las siguientes:

—~ Espesor

- Resistencia a la traccidén

-~ Resistencia relativa
Resultados de la electrdélisis a 25 A./'dm2 y 8590C:

Tensidn de célula en equilibrio

Composicidn de la lejias

. NaOH

. Clorato

Carga liquida sobre el diafragme

Ejemplo 3.

2,85 mm.
9,7 kg/cn” (imedo)
2,0

3,1 voltios
135 - 140 g/1.

0,4' - 0,6 g/l
1l cm,

Se utiliza el mismo método de realizacidn,

La composicidén de la suspensidén es la siguiente:

200 g.
~ 900 g.
- 5 8.
- 100 g.
- 800 g.
~8300 g.

de
de
de
de
de
de

amianto,

agua,
dioctilsulfosuccinato,
politetrafluoretileno,
carbonato edleico,

agua de dilucién.
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Las caracteristicas finales del diafragma (387 g,
de suspensién por dmz.) son las gsiguientes:
-~ Espesor 2,95 mm.
~ Resisteneia relativa 2,7
- Resistencis a la traceidn 2
en estado mimedo 11,3 kg/em”.
Resultados de electrdlisis a 25 A/cm?. y 859C:

~ Tensién de célula en equilibrio 3,2 voltios

Composicidn de la lejia:

. NaOH 130 ~ 240 g/
. ClOra'ﬁO 0,2 had 0,3 "
- Carga liguida sobre el diagrama 28 ~ 29 onm,
Ejemplo 4.

Se utiliza el mismo método de realizacidn.
La composiecidn de la suspensidn es la siguiente:
~ 100 g. de amianto
- 900 g. de agua
- 7,5 g. de dioctilsulfosuccinato
- 100 g. de politetrafluoretileno
~ 400 g. de carbonato de calcio
3400 g. de agua de dilucidn

Tas caracteristicas finales del diafragma (150 g.
de suspensién por dm2.) son las siguientes:
- Espesor 2,0 mm,
~ Resistencia relativa 4,2
- Resistencia a la traccién 5
en estodo humedo 13,6 kg/cm”, mimedo
Resultados de electrdlisis a 15 A/dmz. y 85¢eC:

- Tensidén de célula en equilibrio 3,15 voltios
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- 15 =

Composicidn de la lejias

. NaOH 120 g/1.
, Clorato 0,3 - 0,5 g/1.
~ Carga liquida sobre el diafragma 15 cm.
Ejemplo 3.

Se utiliza el mismo método de realizscidn.

La composicidn de la suspensidn es la siguiente:

100 g. de amianto

1800 g. de agua

- 5 g. de dioctilsulfosuceinato

100 g. de politetrafluoretileno

800 g. de carbonato de caleio

-~ 7400 g. de agua de dilusidn

Las caracteristicas del diafragma (195 g. de sus~

pensidn por dmz.) son las siguientes:
- Espesor 1,55 mm. .
~ Resistencia relativa 1,7
- Resistencia a la traccidn 5
en estado himedo 9,8 kag/em”.
Resultados de electrdlisis a 50 A/dmz. y 859C:
~ Tensidn de ¢élula en equilibrio 3,35 voltios

- Composicidn de la lejias

. NaOH 120 g/1.
- Carga liquida sobre el diafragma 8 - 10 cm.
Ejemplo 6.

Se utiliza el mismo método de realizacidn, pero

sin utilizacidén de sgente de superficie activa. La suspen-
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sién es inestable, la dispersidén mas débil. Los diafragmas -
obtenidos son mecénicamente menos resistentes y son sensible
mente de menos rendimiento en la electrdlisis.
La composicién de la suspensidn inieial es la si-

guiente:

- 100 g, de amianto

~ 900 g. de agua

- 0 g. de agente de superficie activa
180 g. de PIFE
1120 g. de 003Ca
8300 g. de agua de dilucidn.

Ias caracteristicas del diafragma (387 g. de sus-

i

pensién por dmz.) son las siguientes:
~ Espesor 3,05 mm,
~ Resistencia relativa 1,9
~ Resistencia a la traceidn 5
en estado himedo 3,0 kg/om”,
Resultados en electrdlisis a 25 A/dm>. y 850¢:
- Tensidn de célula en equilibrio 3,15 voltios

~ Composicidn de la lejia:

~ NaOH 130 g/1.
- Clorato 2,0 g/1.
- Carga liquida sobre el diafragma 1 em.
Ejemplo 7.

Se utiliza el mismo método de realizacidén. Antes -
de la filtracidn, se coloca sobre la rejilla de bronce, una
rejilla metdlica, de acero desnudo, de abertura cuadrada de
450 micras. Esta rejilla quede incluida en la superficie ca~

tdédica del diafragma.
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La composicidn de la suspensidn es lg siguiente:
100 g. de amiento
900 g. de agua
- 5 g. de dioctilsulfosucecinato
180 g. de politetrafluoretileno
1120 g. de carbonato de calcio

5000 g. de agua de dilucidn

I

Las caracteristicas del diafragma (300 g. de sus-
pensidn por dmz.) gon las siguientes:
~ Espesor 3,15 mm,
- Registencia relativa 1,8

- Resistencia a la traccidn
en estado humedo no medible

Resultados de electrdlisis a 25 A/dmz. ¥y 850C:

~ Tensidn de célula en equilibrio 3,25 voltios

-~ Composicidn de la lejia:

. Clorato 0,2 g/1,
- Carga liquida sobre el diafragma 15 -~ 20 om.

Ejemplo 8, (Diafragma sobre dedil de guante)
Se utilize el mismo método de realizacidn, pero -
gin dilucidén de la dolucidén madre.
Le composicidén de la suspensidn es la siguiente:
- 100 g. de amianto - fibras largas (10 a 50 mm.)
- 930 g. de agua
- 5 g, de dioctilsulfosuccinato
135 g. de politetrafluoretileno
930 g. de carbonato de calecio

Depbsito sobre dedil de guante:
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El cdtodo, constituido por un dedil de guante de
70 x 70 x 22 mm., en enrejado tejido y laminado, es sumgrgi
do en la suspensidn. A continuacién se realiza la impregna-
cidn bajo vacio programado, & sea 1 minmuto para cada paliér
de vacio (100 - 200 - 300 - 400 - 500 ~ 700 mm. Hg). Retira-
da del bafio, la superficie catddica se cubre de un depdsito
homogéneo que se escurre al vacio durante 20 minutos.

Tras secado en estufa a 150¢C durante 24 horas, el
conjunto "cdtodo - depdsito" eé llevado a 300 ~ 310°C duran-
te 15 minutos, despuéds a 365¢C durante 7 mimutos. Se elimina
el carbonato en dcido acético al 20 %, inhibido por 2 320 -
de feniltiourea durante 4 horas,

El dedil de guante, recublerto del diafragma de 3
mm., es colocado en un electrolizador, entre dos dnodos de
medio dmz. en titanio desplegado recubierto con metales no-
bles,

En una primera prueba, la distancis interpolar D
se fija @ 5 - 6 mm., en una segunda a 13 -~ 14 mm.

Los resultados obtenidos en equilibrio son los si-
guientes, a 25 A/dmz. y 859C:

—~ Tensién de célula para D = 5 - 6 mm. 3,1 a 3,2
volts,
-~ Tensidn de célula para D = 13-14 mm, 3,4 a 3,5
volts.
- Composicidén de la lejia:
. NaOH 125 g/1.

Carga liquida sobre el diafragma 20 - 25 cm,
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N O ™ A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realimrlo en la prdetica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son -
5 susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a una Solicitud de Patente presentada en
Francia bajo el mimero 73.18805 de fecha 18 de mayo de 1973,
acogiéndose por lo tanto a los bemeficios que conceden los -
10 Convenios Internscionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se szolicita Pa-
tente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIEN
TO DE FABRICACION DE DIAFRAGMAS POROSOS DE AMIANTO DEPOSITA-
DO Y CONSOLIDADOS POR UNA RESINA FLUORADA; caracterizdndose
15 por lo siguiente:

l2,- Procedimiento de fabricacidn de diafragmas po
rogos de amianto depositado y consolidedos por una resina -
fluorada, caracterizado porque se forms una suspensidn homo-
génea y estable, aegregando a una suspensidén de fibra de amian
20 $0 en agua, en presencia de un asgente de superficie activa
anidnico sulfdénico, un ldtex de resina fluorada y un pordfo-
ro, después se conforma esta suspensidn por filtracidn, se -
seca, se calcina a una temperatura superior al punto de fu-
, sidn, en estado cristalino, de la resina fluorada, ¥y, por ul
25 timo, se elimina el pordéforo por descomposicidn.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque el amianto utilizado se compone de fibras
de 0,5 a 50 mm. de largo.

32,~ Procedimiento segun cualquiera de las reivin-

| dicaciones anteriores, caracterizado porque el pordforo uti-
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lizado es carbonate de calecio, alumina coloidal, dxidos metd
licos, eliminables por disolvente & por descomposicidn al fi
nal de la operacidn.

48,- Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el agente de su-
perficie activa anidnico sulfdénico es sulfonato, sulfosucci-
nato, sulfosuccinamato de alguilo.

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 4, ca-
racterizado porgue el agente de superficie activa anidnico -
sulfdnico es dioctilsulfosuccinato de sodio.

62,~ Procedimiento segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque los diversos —-
constituyentes de la suspensidn homogénea se encuentran en -
las proporciones siguientes en peso:

100 partes de amianto, 60 a 200 partes de resina -
fluorada contada en seco, 200 a 1400 partes de pordforo, 2 a
10 partes de agente de superficie activa anidnico sulfénico.

78 ,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la filtracidn de
la suspensidn homogénea se efectua sobre una rejilla que que
da solidaria del diafragma obtenido y que forma armadura in-
corporade & sobre una rejilla separada posteriormente del -~
diafragme.,

82,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la calcinacidn -

del diafragms se efectia durante un tiempo de 2 a 20 minutos.
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98.~ Procedimiento de fabricacién de diafragmas po
rosos de amianto depositado y consolidados por una resina -~
fluorada, tal y como queda sustancialmente descrito en la -~
presente Memoria,
5 Esta Memoria consta de 21 hojas escritas a mdquina
por una sols cara.,

Medrig 15 YA 1978

RHONE~PROGIL.
MEZ AGEBS Y IneBET

M Goais Fernindur
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