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La presente invencién tiene esencialmente por objeto
unos perfeccionamientos introducidos en una puerta de vehiculo
automévil con cerco delgado de cristal, del tipo que comprende
wn panel exterior de chapa y un panel interior iguslmente de
chapa rewnidos entre s{ por sus bordes.

Es bien conocido el modo de constituir las puertas
de automdviles con ayuda de dos chapas, una chapa exterior y
ung chapa interior fijadas por sus bordes por soldadura o por
engatillado. Este método ha resultado satisfactorio hasta que
las exigencias, en materia de seguridad, han obligado a los.
constructores a reducir el ancho de los cercos de cristal, con
el fin de mejorar la visibilidad.

Los procedimientos de soldadura o de engatillado
utilizados haste entonces no permitian, en efecto, obtener cer-
cos de puérﬁa suficientemente delgados, y se ha tenido que re-
currir a las puertas compuestas, cuya parte inferior estéd cons-
tituida segln los antiguos métodos por medio de dos paneles
de chapa respectivamente interior y exterior soldados ¢ enga-
tillados sobre su periferia, pero cuyos cercos de cristal estén
formados por un perfil gngular en U, que sirve también de corre-
dera para el cristael, estando soldado dicho cerco, por el borde
extremo de sus ramas sobre los lados de la parte inferior de
la puerta. Se obitiene de egte modo un cerco de una rigidez sa-
tisfactoria, pero una puerta compuesta es evidentemente mas
complicada de realizar que ung puerta constituida simplemente
por dos chapas-embutidas superpuestas y fijadas entre si. Ade-
mds, el caucho de estanqueidad de la puerta debe ser pegado, a
falte de un medio sencillo de retencidn por las chapas de la
puerta. Este pegado introduce una operacidén suplementaria en el

proceso de fabricacidn, y el resultado es que la guarnicidn de
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egtanqueidad tiende a la larga a despegarse.

La invencidn tiene por objeto evitar los inconvenien-
tes citados anteriommente permitiendo la realizacién de wna
puerta con cerco delgado de cristal que utiliza (nicamente dos
paneles de chapa embutidos respectivamente exterior e interioxr
convenientemente engatillados. Con tal objeto, segin la ?nven—
cidn, las dos paneles se encuentray, en la parte baja de la
puerta, engatillados por sus bordes externos, en plano uno so=-
bre otro, mientras que en la parte alta, que forma el cerco de
erigtal, dichos paneles estdn engatillados, en sus bordes ex-
ternos, de canto, al menos a intervalos regulares. Ventajosa=
mente, en la parte alta de la puerté que forma el cerco de cris-
tal los paneles estén engatillados por sus bordes exbternos, de
canto, & intervalos regulares, y entre estas partes engatilla-
das, estin formadas unas patillas plegadas a 902 aproximadamen-
te hacia el centro del cerco de crisgtal, formadés por partes do-
bladas del panel'exterior.

Ademds, en la parte alta de la puerta formando cerco
de cristal, los paneles estin doblados y engatillados sobre ’
ellos mismos, por sus bordes internos, con el fin de formar la
corredera para el cristal.

De egte modo, se obtiene sin utilizar otras piezas
mds que dos paneles de chagpa embutidos convenientemente engati-
llados sobre sus bordes en correspondencia, una puerta de vehicu-
lo con cerco delgado de cristal con su corredera de cristal h'g
patillas de retencidn de la guarnicidn de estanqueidad de la
puerta. Ademds, habida cuenta de esta concepcién de fabricacidn,
ge obtiene una puerta particularmente resistente que comprende
un cerco de cristal a la vez delgado y muy rigido.

Se verd mds claramente la invencidn con ayuda de la
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descripeidn que va a seguir realizada con referencia a log di-
bujos anexos que dan Unicamente a titulo de ilustracidn una
puerta realizade segin la invencidn. Bn estos dibujos:

- la figurs 1 muestra una vista en perspectiva de
una puerta fabricada segin la invencidn vista por el lado in-
terior;

- lag figuras 2 a 6 son corfes realizados al nivel
de los planos II-II, III-III, IV-IV, V-V y VI-VI de la figu~
ra 1.

Segin el modo de realizacibn ilustrado en los dibu-
Jos, una puerta P gsegdn la invencién comprende ung chapa embu-
tida interior 2 y unz chapa embutida exterior 1. La chapa ex~
terior 1 estd fijada con la chapa interior 2, por engatillado.
En la parte baja de la puerta, y como se ve mas claramente en
la figura 6, se realiza el engatillado en plano, siendo dobla-
do el reborde exterior 3 de la chapa 1 en plano sobre el borde
exberior 4 de la chaps 2.

En su parte superior, que constituyé el marco o cerco
del eristal, y como puede verse mds claramente en las figuras
2y 3y la fijacidn de las dos chapas 1, 2 se realiza por una
alternancia de engatillado de canto (figura 2) y de engatillado
por doblado horizontal (figura 3). Dé un modo.més preciso, las
chapas 1 y 2 (figura 2)'estén engatilladas en sus bordes exber-
nos 5, 6 de canto, es decir, despuds de replegarlas sensible-
mente a 902 en el dngulo 7. Estas partes engatilladas estén pre-
vistas a intervalos regulares, por ejemplo cada cuatro centime-
tros aproximgdamente. Entre estas partes engatilladas estén for-
madas unas patillas 8 replegadas a 902 gproximadamente hacia el
centro del cerco de cristal, formado ﬁor partes dobladas del pa-
nel externo 1 (figura 3). Estas patillas replegadas a 902 correg

ponden a las partes 8% engatilladas visibles mds particuiannente
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en la figura 2.
En esta misma parte alta de la puerta (figura 2 y 3)

los dos paneles 1 y 2 estdn doblados y engabillados sobre ellos
mismos por sus bordes internos 9, 10 con el fin de formar corre
5e deras o deslizaderas 11 para el cristal de la puerta.

En estas condiciones, a causa de la existencia de las
alas plegadas de canto 5, 6 de las chapas 1, 2, se obtiene una
gseccidn general de marco de puerta a la vez estrecha y resisten
te.

100 Ademés, la existencia de las alas 9, 10 de los bordes
internos plegados de las chapas 1, 2 constituye la corredera de
eristal ya obtenida en el proceso de fabricacién. Por dltimo,
en las partes con doblado plano que forman las patillas 8, estas
patillas constituyen, para la guarnicidn de estanqueidad 14 de

15 la puerta, unas espigas de fijacidn eficaz, pudiendo alojarse
estas patillas, al realizar el montaje de la guarnicidn, en una
hendidura 12 prevista a tal efecto para la mencionada guarni-
cidn.

La parte intermedia 13 de los bordes de engatillado,

20, entre la parte superior y la parte inferior de la puerta, ten-
drd una forma general helicoidal, correspondiente a un paso pro-
gregivo del engatillado de canto de la parte superior de la
puerta en el engatillado en plano de la parte inferior de la
puerta. Esta modificacidn progresiva aparece claramente en las
figuras 4 y 5.

25, La invencidn permite por consiguiente suprimir las
operaciones de soldadura por puntog utilizadas habitualmente
en la tdenica anterior, y obtener una puerta que comprende un

cerco de cristal a la vez delgado y resistente, sin corredera

postiza.
30, Evidentemente, la invencidn no est4 limitada en ma-
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nera alguna al modo de realizacidn ilustrado y deserito que
no ha sido dado mds que a t{tulo de ejemplo, comprendiendo la
invencidn todos los eqﬁiValenfes técnicos de los medios descri-
tos asf como sus combinaciones, si las mismas son reslizadas
segin su espiritu y llevadas a la prdctica dentro del marco
de las reivindicaciones gue siguen.

N O T 4
La patente de invencidn que se solicita por veinte

afios para Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSfRUCCION DB
PUERTAS DE VEHICULO AUTOMOVILM, con Prioridad de la Demanda de
Patente en Francia nim. 73 19~317 de fecha 28 de mayo de 1973,
gsegin las caracter{sticas esenciales de las siguientes

REIVINDICACIONES

8.~ Perfeccionamientos en la construccidn de puer—
tas de vehfculo automdvil, con cerco delgado de cristal del ti-
po que comprende un panel exterior de chapa y un panel interior
igualmente de chapa, reunidos entre s{ por sus bordes, que se
caraéterizan porque en la parte baja de la puerta dichog pane-
les estdn engatillados, por sus bordes externos, en plano uno
con otro, mientras que en la parte alta que forma el cerco del
cristal, dichos paneles estdn engatillados, por sus bordes ex-
ternos, de canto, al menos a intervalos regulares.

28 ,~ Perfecclonamientos en la construccidn de puer-
tas de vehficulo automdvil, segln la reivindicacidn 18, que se
caracterizan porque en la parite alta de la puerta, que forma el
cerco para el cristal, dichos paneles interior y exterior estén
doblados y engatillados sobre ellog mismos, por sus bordes in-
ternos, con el fin de formar entre ellos dosAla corredera para

gl cristal,
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38.- Perfeccionamientos en la construccidn de puer-
tas de vehfculo automdvil, segin las reivindicaciones 12 8 22,
que se caracterizan porque en la parte alta de la puerta, que
forma el cerco para el cristal, dichos paneles estdn engatilla=
dos por gsus bordeg externos, de canto; a intervalos regulares,
y entre estas partes engatilladas, estdn formadas unas patillags
plegadas a 902 gproximadamente hacia el centro del cerco del
cristal, formédas por partes dobladas del panel exterior.

48 ,- Perfeccionamientos en la construccidn de puer—
tas de vehfculo automdvil, segdn la reivindicacidn 38, que se
caracterizan porque la junta de estanqueidad de la puerta es
retenida gobre el cerco de la puerta, blogueada bajo o fijada
en dichas patillas.

58,~ Perfeccionamientos en la construccién de puer-
tas de vehfculo automdvil, segin una de las reivindicaciones
precedentes, que se caracterizan porque el panel exterior estd
doblado, plegado y engatillado, hacia el interior de la puerta,
por encima del panel interior.

68,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PUER-
P45 DE VEHICUIO AUTOMOVIL.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

/oo



memoria, gque consta de ocho hojas, escritas a miquina por una

sola cara, y acompafiada de dibujos.

mearia, 1 7 MAY, 1974

CHRYSLER FRANCE
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