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PATENTE
DE
INVENCION

Por "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCTION DE UNA NUEVA CAJA DE CAR-
PON", a favor de la firms estadounidense INTERNATIONAL PAREY
COMPANY, con domicilio en 220 Tast 42nd Street, NEW YORK,
New York 10017 (EE.UU.)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bste invencién se refiere a un procedimiento de consiruc-~
cién de una nueva caja de cartén de una sola pieza, aubocerrs-
ble; con mayor resistencia en las esquinas y para el apllamion~
to. Enla caja, las easquinas van reforzadas con une capa Coble
de cartén ondulado que conecta los pancles de las paredes de
extremos bilatersles, proporcionando una esiructura mds resise
tente en las esguinas y wna mayor resigtencia al apilamienic.
La resistencia al apilamiento se sumenta ademds gracliag g un

pansl ds cierre que refusrza cuda panel &e extremo &2 lu cajx
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¥ que sostiene contra la superficie interior de estos pane-

les de extremo pera meontener la caja en su posiecién montads.

Aunque las cajas de cartén tienen numerosos usos, s@ ha |
comprobado gque son pariticularmente Utiles como “cajas para
lomo y para ternera®; que se utilizan normalmente pera slojar
los lomos de cerdo y diversos cortes de ternera desde el mato-
dero a los carniceros mayoristas o detallistas en cendicidn
refrigerada. La caja de cartbén ofrece varias ventajas sobre
las cajas de lomo y ternera que se utilizan getualmente fales
como la construccién en una pieza, la facilidad de montaje, la
eliminacidn del cosido debido g lg caracteristice de auvioce-
rramiento, un uso més econémico del cartén ondulado con el gue
se hace la caja, wnos menores problemas de inventario, y ia
mayor capacidad para mantener su forma bajo la compresiédn.
Estas y otras ventajas de la caja de cartén serén evidentes
para los entendidos en la técnica cuando se tenga presente 1§
nemoria completa.

La caja de cartén montada se forma con una sola pieza plae
na quo comprcnde un pancl convencional de fondo, con unos pe-
neles de pared laterales y de extremo, unidos plegableneunte,
unos pansles conectores de esquina intersectados, cuyos bordsa
ven unidos plegablemente a un panel de extremo y lateral, res—
pectivamente, ¥y un panel de unién, montado sl menos a uno de
los paneles conectores en cada extremo de la caja. Cada pancl
conector tiene una linea diagonal de plegado que pasa s través
de la interseccidén de los dos bordss intersecantes pera dividir
el panel en una primera seccidén triangular de uniém gue se une
plegablementie o un panel de la pared ds extremo, y una sezunda
seccibn trisugular de unidn que se une plegablemente a un panel

de pered lateral. En lg posicidn montads, estas-secclonss tricn-
P 1Y 9
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gulares estén plegadas a lo largo de la lfnea diagonal de
plegado, en contacto con sus caras y se disponen extericr-
mente a los paneles de la pared de extremo con la primera
seceldn triangular entre el panel de la pared de extremo y
la segunda seccién triangular. La seccién triangular de cada
panel conector estd dispuesto de manera que tiene uwn borde
vertical alinecado con la interseccién del panel de la pared
lateral y de extremo, un borde horizontal slineado con el
borde superior del panel de la pared de extremo y un tercer'
borde gue conecta los bordes vertical y horizontal, El panel
de wnién ge extiende sobre el borde superior de la primera
geceibén triangular y del panel de la pared de extremo al in-

terior de la caja, donde se proporcionan medios para mantener
el panel de fijacidén en contacto con sus carzs con la superi
ficie interior ﬁel panel de la pared de extremo. In ung rea-
lizacién, un borde del panel de fijacién tiene una orejeta éue
pueds introducirse en une muesca 0 rebaje del panel del fondo.

La caja de captén puede llevar a opcidén uno 0 més paneles
superiores unidos plegeblemente & un panel de pared. En una
realizacién, se incluyen medios en el panel superior que coo-
peran con unes aberturas para un asa en 1os paneles de lag
paredes de la caja para mantener el panel supsrior én posicidn
cerrada.

Ias esquinas de la caja estdn reforzadas por la estruc-
turs de doble pared ondulada gque se tiene cuando se pliegan
lag dos secciones trisnguleres en contactc con sus caras 6Xe
teriormente al panel de la pared de extremc. Esta estructura
de la pared es la qus conecta el panel de la pared lateral y
de extremo en las cuatro esquinzs de la caja. Cuando el panel

de fijacidn estd alineado con un panel de la pared G2 exlremo
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proporciona otra doble capa de cartén ondulado en csda extre«:
mo de la caja. Fsta caracteristica, juntc con la msyor resis;'
tencia de las esquinas de la caja, proporciona a la caja uia |
egtructura muy fuerite en sus extremog, y una gran regigtencia
5 al embalaje. En los casos en los que s6lo uno de los paneles de
esquina de cada extremo de la caja tiere unideo al mismo wn pa-
nel de fijacién, al menos unas partes de los paneles conecto-~
res de esquina en cada extremo de la caja se superponen en
clerta medida de manera gue ambas esquinas de cada extremo do

10, la caja pueden unirse en posicién montada por el vnico panel

t
"

de Tijacidn de cada extremo. En los casos en que cads pansl -
conector de la caja tiene un panel de fijacidén unido al mismo,
esta superposicién no es necesaria, ya que cada esquina de la
caja se mantiene en posicién montada, independientemente de

5. cualguiera de las demés esquinas, por medio del panel de fija--
c¢ién unido al panel conector.

Ie pieza planag y tinice a partir de la cual se monia la
caja de cartén forma también parte de la invencidn, la cual
ge ilustra con mayor detalle en los dibujes adjuntos, ¥y en la

20, descripcién detallada que sigue de las realizaciones que apa-~
fecen en estos dibujos.

Ia fig. 1 eg una vista en perspectiva de una pieza plana
de cartbén de una realizacién preferida ds la invencién que
incluye el uso de un solo vanel de fijacidn en cada exitremo

:25. de la caja.

Ta fig. la es'una vista en seccidén tomada siguiendo la
linea 1£-12 de la fig. 1 y pretende mostrar la unién por bher-
billa y splastamientc ntilizada en unién con el panel de fi-
jaeibén en egsta reelizecibn, para proporeionar la ceracierds-

30. tica de auto-cerrawmiento de la caja.
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Tas figs. 2 o 4 son unas vistas en perspectiva que mues-
tran el conjunto de la picza plana de la fig. 1, en una caja
ya nontada.

Ta fig. 5 es una seccidén parcial tomada siguiendo la 1i-
nea 5«5 de la fig. 4, en l2 que se muestra la estructura re-
forzada de los extremos de la caja.

Ta fig. 6 es una vista en perspectiva de la pieza plana
de una segunda realizacibn preferida de la invencidén, en la
que se utilizan dos paneles de fijacidén en cada extremo de la
caja.

Las figs 7 a 9 son unas vistas en perspectiva que muesiran

el montaje de la pieza plana de la fig. 8 en una caja termi-

i
nada.

Ia fig. 10 es una seccién parcisl tomada siguiendo la 11w
nea 10-10 en la fig. 9, en la que aparece la estructura de &t
tremo reforgado de la caja.

La fig. 11 es una seceibn parcial tomada siguiendo la 1i-
nea 11-11 de la fig. 9, en la que se ha omi%tido el panel de
fijacién para mayor claridad.

Ias figs. 1-5 representan una primera realizacién preferi-
da de la caja de esta inveneidn, adecuada pars wso como caja
para lomos de cerdo. Ia fig. 1 muegtrs la pieza plans y tnico
20 utilizada para preparar la caja de cartén. La pieza plana
20 tiene un panel de fondo 21, dos paneles de pared lateral 22,
23 unidos plegableﬁsnte a lados opuestos del panel 2L pox ungs
lineas de plagado 24, 25, respectivamente y dos paneles de pa-
red de extremo 25, 27, unidos plegablemente a los lados opues-
tos del panel de fondo 21 por unaeg lineas de plegado 28 y 23,
respectivamente. El panel de fonde 21 contiene en cada extre-

mo del mismo, junto a la unidn con loz panecles de la pared ano
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- extremo 26, 27, una tira alargada 30, formada cortando dos |

ranuras 30a, 30b en el panel 21. La porcidn 30 se comprime
entonces para aplastar su micleo ondulado y producir en el ¢
panel 21 un rebaje 31 que aparece mejor en la fig. la. Ia
misibén del rebaje 31, como se verd con mayor clarided mds
adelante, es la de recibir la orejeta del panel de fijacidén '
en le cagja ya montada menteniendo con ello los paneles de
fijacién en su luger contra la superficie inferior de los
paneles de la pared de extremo 26, 27. Ia tira aplastada 30
se dencmina en la técnica como un "cierre de barbilla y aplas-
tamiento™ y es Util cuando es conveniente former una absrtura
a través del panel como ocurre, por ejemplo, si hay que expuls
del interior de la caja agua w otros liguidos. las renuras
302, 30b admitirdn menos liguido que si se retira la tira 30
pars proporcionar una ranura dentro de la cual pueda introdu-
cirse la orejeta del panel de fijaciédn. .
La pieza plana 20 incluye ademés cuairo paneles conectiores
de esquina 33, 34, 35 ¥y 36 dispuestos entre los paneles de
extremo y laterales adjuntos. Dos bordes intersecantes 37, 35

de cada panel conector van unidos plegablemente a un panel de

"la pared de extremo y lateral, respectivamente. Cada panel co-

nector tiene también ung linea diagonal de plegado 40 que pasa
a través de la gzona de interseccién 41 de los bordes 37, §§,
para dividir cada panel conector de esquina ¢n una primera sec-
cién triangnlar 42 unida plegablemente a un pzanel de la perod

de extremo 2 lo largo del borde ;ﬁ Yy una segunda seceibn trisn-
gular 43 unida plegablemente a un panel de pared lateral a lo

lergo del borde 37. En esta realizacidn, la altura y ia anciu-

ra de cada paael conector de esguina 33-35, corresponden sens-

.

ralmente a la altura y la anchura de los paneles de las peredes
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de extremo 26, 27.

Unidos a los paneles conectores de esquina 35, 36, en
cada extremo de la pieza plana, estén los paneles de fija-
cibn 47. Cada panel de fijacién va unido a un panel coaector
que esté dispuesto en el mismo lado de los paneles de las pa~
redes de extremo 26, 27. Los paneles de fijamcién 47 van uni-
dos a wn borde del panel conector opuesto al 38 gque va unido
al panel de la pared de extremo adyacente. Los paneles de fi-
Jjacién 47 van unidos a los paneles conectores 35, 36 por un.
par de lineas separadas de plegado 50a, 50b, que proporcionan
1o gue se denomina una "entalladura de barbilla®. Ia barbilla
es la porcidén 51 del panel de fijacién, gque se encusnira en
las lineas de entballadura 502 y 50b. Cada panel de fijacién'
47 tiene también una orejeta 53 adaptada pera introducirse en
el rebaje 31 del panel de fondo 21 cuando se monta le pieza
plana. Las orejetas 53 sobresalen de un borde 54 de los pénd-
les de fijacidn 47 que es el opuesto a aquél que va unido al
los pancles conectores adjuntos 35, 36. Ia pieza plans incluye
también dos paneles superiores 55, 56, que van unidos plega~

blemente a los paneles de las paredes laterales 22 y 23, res~

_pectivamente, por las lineas de plegado 57 y 58.

Para montar la caja, se elevan los paneles de las paredes
laterales 22 y 23, siguiendo las lineas de plegado 24 y 25,
e igualmente se elevan los paneles de las peredes de extremo
26 y 27 siguiendo las lineas de plegado 28 y 29 (ver fig. 2.
Cuando se elevenr los paneles de las paredes de extremo y la-
terales, los paneles conectores de esguina 33-36 se fuerzen
hacia afuera como se muestra en la fig. 2, haciendo que los
paneles se pliegen por su linea diagonal de plegado 4Q, for-

mando las dos seccicnes triangulares 42 y 43, que se encucatron
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en'alineacién aproximada en sus caras seguin se cbscrva en :
la fig. 2. Las porcicnes triangulares 42, 43, de cada panel
conector de esquina se giran entonces a lo largo de las i~ i
neas de plegado 37 y 38 hacia la superfiecie exterior del pa-
nel de la pered de extremo adjunto segin se muestra con las
flechas én las figs. 2 y 3. Cuando empieza esta rotacidn, es
importante gque los paneles conectores de esguina que no tie-
nen paneles de fijaciérn unidos a ellos, es decir, los pansles
33, 34, se plieguen primero hacia adentro contra la superfic;e
exterior de los paneles de las paredes de extremo, siguiendo
con los paneies conectores de esquina que tienen una orejeta
de fijacién conectada a ellos, es decir, los paneles 35, 36.
Esto se muestra claramente en la fig. 3. las secciones trian-
gulares superpuestas 42, 43 de cada panel conector se pliegan
entonces contra la superficie exterior de los paneles de las
paredes de extremo, hasté que cada seccién trisngular 42, 43
tiene un borde vertical 60 (ver fig. 4) que estd alineado coﬁ
la interseccidén de los paneles de las paredes laterales ¥ de
extremo, un borde horizontal €l que est4d alineado con el bor-

de superior del panel de la pared de extremo y un tercer bor-

- de en #dngulos 62 que conecta los extremos que no se cortan de

los bordes 60 y 61. La primera seccidén triangnlar 42 de cada
panel conector de esquina estd digpuesta entre el pancl de

la pared de extremo y la segunda seccién trianguler 43 del pe-

nel conector de esquina, como nuede verse mejor en la fig. 5.
Los paneles de fijacién 47 se pliegan entonces hacia den-

tro, 2l interior de la caja de cartdn sobre el borde horizon-

tal 61 de la seccidn triangular interna 42 y el borde superior

65 del panel de la pared de extremo, come se muesira en la fig.

4. ILos paneles de fijacidén se vonen en contacto con sus caras
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con la superficie interior de los paneles de las paredeg de
extremo 26, 27, y las orejetas 53 en el fondo de cada punel

de fijacién se introducen en el rebaje 31 del panel del fondo
para fijar en su lugear los paneles 47. Para que ocurra eésto,
Ja altura de los paneles de fijacién debe ser sustancialmente
igual a la altura de los paneles de la pared de la ceja. Dado
que las secclones triangulares 42, 43 del panel conector de
esquina al que va unido el panel de fijacién se superponen, al
menos parcialmente, a las secciones triangulares 42, 43 del’
panel conector adjunto que no tienen ningin penel de fijacién
unido al mismo, queda asegurada la integridad del extremo de
la caja una vez que las orejetas 53 se introducen en losg reba-

jes 3L. Para asegurar esta caracteristica de superpecsicién,

la anchura combinada de los dos paneles conectores unidos a:un

panel de pared de extremo dade debe superar la anchura del pa~

nel de la pared de extremo. :
En lg fig. 5 se muestra el refuerzo de doble pared de ca-

da esquina éue ge tiene como resultado de la superposicién de

las secciones triangulares 42, 43 de cada panel conector. En

la fig. 5 se muestra también el posterior refuerzo del extre-

mo de cada caja por la alineacidén de los paneleg de fijacida
con los paneles de lasg paredes de extremo.

Las paredes superiores 53, 56 pueden entonces plegarse
hacia dentro como se muestra por la direccidn de las flechas
en la fig. 4, pare cubrir la caja. Ia caja puede entonces re~

¢ibir una cinta de cierre a su alrededor o bien mantenerse en

posicibn cerrada por cualquier otro sisiema conocido, como

por ejemplo aplicando cola 63, a una superficie interior del
panel superior 56 antes de plegarlo en su lugar COmC Se LUSEw

tra en la fig. 4. Ia caja de cartdén puede llevarse introdu-
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clendo los dedos por la muesca en V (ver fig. 4) de maneraA i
que estén colocados entre el pancl de la pared de extremo y
las porciones triangulares interiores-gg de cada panel conec~sl
tor, '

En las figs. 6-11 se muestra una segunda realizacién pre-

ferida de la caja de esta invencidn, que es Wtil como caja para

‘piezas de ternera. La fig. 6, es una piezg plana 59, en una so~

la pieza, segin esta realizacién, ¥y es similar en todos sus as-
pectos a la pieza plana de la fig. 1, excepto (1); las variacioc-
nes en las dimensiones de los paneles; (2), se proporcionan

3

cuatro paneles de fijacién en vez de dos; (3), un panel supeé

rior tiene una estructura de orejeta de cierre; (4), el panel

del fondo tiene ranuras en vez de rebajes para recibir las ore~
jetas del panel de fijacidén, y (5), cada panel de las paredes
de extremo tiene un corte en forma de asa para recibir la es-
tructura de la orejeta de fijacidén del panel superior. Debido.
8 la semejanza entre las dos piezas planas, la pieza plana de
la fig. 6 ha sido numerada en 1o posible de forma gque corres-—
ponda a la fig. 1, debiéndose entender que cuando sgse emplean
nﬁmeros comunes, la identificacidén y el funcionamiento de las
diversas partes es sustancialmente iguél enn ambas realizaciones.
Con referencia a la fig. 6, se observa que cada panel conec-
tor de esquina 33-36 tiene un panel de fijacién 47 unido al mis-
mo. Por otra parte, las dimensiones de los paneles conectores
de esquina son tales que ne hay superposicitn, de ningin tipo
entre los pancles conectores de esquina unidos al miemo panel

de pared de extremo cuando se monta la czja de cartén. Como

b
@
§

sultado, puede proporcicnarse un panel separado de fijacién

v
"r
i

tmde
o3
¥

ra cada pansl conector de esquina con el fin de mentensr la in

tegridad de cada esauina de la caja en su posicién montada, El
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panel de fondo 21, lleva por lo tanlo dos ranuras 70 en cada
extremo del mismo, dispuesias cerca de la interseccidn Jel
panel de fondo 21, con cada uno de los paneles de las paredes
de extremo 26, 27. Las orejetas 53 de cada panel de fijacién
AT pueden introducirse en la renura 70 cuando se monta la caja.
Cada pared de extremo 26, 27 tiene un corte en asa 71. El
panel superiof 56 incluye ademds un panel superior de fijacién
73 uwnido plegeblemente a los extremos opuestos del panel supe-
rior 56 por las lineas de plegade 74. El penel 73 tiene on su
extremo una orejeta 75 que va unida plegablemente al panel 73
por medio de las lineas de entalladura de barbilla 752 y 75b.
Estas dos lineas de entalladurs definen eantre ellas una porcidn
de bharbilla 75¢, cuya misién se explica mis adelante. A la o%e~'

jeta de fijacién.75 incluye ademds unas extensiones zz,uniﬁaé

plegablemente a los bordes opuestos de la orejeta 75 por las

lineas de plegado 78.

El montaje de la pieza plana.de la fig. 6 sigue generaimen-
te lag mismaé lineas que el de la pieza plana de la fig. 1. En
las figs. 7-9 se muestra este montaje. Como ocurribé con la rea-
lizaocibén de las figs. 1-6, primero se montan verticalmente los
paneles de las paredes laterales y de extremo siguiendo lag 1li-
neas de pliegue que 1los conectan con el panel del fondo. Los
panelies conectores de ésquins 33-36 se pliegan entoncessiguien-
do sug lineas diaéonales de entalladura 40, forzsndo a los pa-
neles ccnectores o moverse al exterior de la c2js y haclende
que lap secciones triangulares 42, 43 de cada panel conector
se ponguan en alineacidn general con sus éaras. Las secciones
triangulares alineadas de cada panel conector se giran enlbences
hacia la superficie exterior del panel de la pavred de extremo

adjunta hasta que la primera secciln frisngulsr 42 estd diu-
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puesta entre el panel de la pared de extremo y la segunds secw;
cidn triangular 43 (ver figs. 8 y 10). En esta realizasecién no
hay ninguna superposicidén enire los paneles conectores de ege :
guinas plegados unidos al mismo panel de pared exterior. Esto
puede verse en las figs. 8-10. Por el contrario, los psneles co-
nectores de esquina plegados en cada extremo de la czja estén
geparados entre si para proporcionar acceso a los cortes en asa
7l en cada panel de las paredes de extremo. Cuando a porcicnes
triangulares superpuestas 42-43 de cada panel conector se giran
contra la superficie exterior del panel de la pared de extremo,
el panel de fijacidén se pliega en el interior de la caja sobre
el borde horizontal 61 de la primera seccién triangular 42 y '
el borde superior 65 del panel de la pared de exiremo (ver fig.
8). A continuacién se introducen las orejetas 53 en lss ranu-
ras 70 del penel 21 para asegurar en su luger a cada unc de los
paneles de fijacibn 47 y asegurar la intregidad de cada esqui-
na de la caja en su posicidén montada. En la fig., 10 se muestra
la naturalezé del refuerzo de doble capa de cada esquina de la
caja proporcionado por las secciones triangulares superpuestas
42, 43 y el refuerzo de doble capa de la pared de extremo de la
caja proporcionado por los paneles de fijacidn.

Para fijar los pancles superiores en posicién, el panel
superior 55 se pliega hacia adentro apoyéndose en la parte su-
perior ds la caja, despuds de lo cual el panel superior 56 ss
pliega sobre la parte superior del penel 55, (wver figs. 8-9).
Los paneles de fijacidén superiores 73 se pliegan entonces hacia
abajo siguiendo las linzas de plegado 74 en contacto con sus cuo-
rag con las superficies exteriores de las paredes de los pane-
lea de extremo, colecando las orejetas de cierre 75 muy ceica

de los cortes en asa 71l. A continuacidén se plicgan hacia dznire

0
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las orejetas 75 siguiendo las lineas de plegado 75a y 75b, in-
troducicndo las orejetas de fijacibn 75 a través de los cories
71 en los paneles.de lag peredes de extremo, (ver fig. 9). Las
orejetas 75 pueden pasarse a través de los cortes Tl debido a
que les extensiones 77 se pliegan hacia fuera a lo largo de las
1lineas de plegado 78 cuando la orejata pasa a través de los
cortes 71. Una vez las orejetas 75 pasadas a través de los cor-
tes 71, se doblan hacia arriba, en direccidén a la superficie
interior del panel de la pared de exiremo, como se muestra en
Ja fig. 11. Tan pronto como las orejetas de fijacién pasan a
través de las ranuras 71, las extbensiones 77 vuelven a sus po-
siciones normales, impidiendo con ello que la orejeta 75 pue~

da salirge del corte T7l. La cooperacién entre las extensione

| e &>

I7 ¥ los cortes 71 mantiene el panel superior 56 en su posicidn
cerrada. La barbilla 75c entre las lineas de plegado 75a, 75),
facilita el pliegue de la orejeta 75 hacia arriba una vesz de&«
tro de la caja. Sirve también para cubrir el borde supericr

del corte 1;; con el fin de que cuando se introduszca la mano

& través del corte 71, esté en contacto con una superficie li-
sa, en vez ds con la superficie més bien éspera del borde su-
perior del corte i; (ver fig. 11).

.Iag dos realizaciones que acabamos de ilustrar son Unica-
mente ilustrativas, y se congidera que cualesquiera alteraciow
nes y modificaciones de las mismas evidentes para el entendido
en la técenica caen dentre del dmbito y del egpiritu de los reiw
vindicacicnes adjuntas a la presente, teniendo presente, sin
embargo, que la invencién se define Unicamente por estas reivine

caciones.
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N O T A ’ :

Hecha la descripcidn del presente'invento ge hace consztar |
gue esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
Patente estadounidense N2 379.180, depositada el dia 13 de
Julio de 1973, ¥ que se declaran como nuevas y de propia in-
vencidén las reivindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento de comsitruccidén de una nueva caja de car-
tén, de una sola pieza, caracterizado por un-pa-
nel de fondo gque lleva unidos plegablemente unos paneles de
las paredes laterales y de extremoj unos psneles conectoras de
esquina, cuyos bordes intersecantes van unidos plegablemente ‘a
un panel de pared lateral y otro de extremo, respectivamente,
teniendo el panel conector una lines diagonal de plegadb gue
pasa por le interseccibén de los bordes, dividiendo el panel
en una primers seccién friengular de unidbn, unids plegableuwen—
te a un panel de pared de extremo a 1lo largo de uno de los bofu
des intersecéntes, ¥y una segunda seccidn triangular de unién,
unida plegablemente a un panel de pared lateral a lo largo de

su otro borde de interseccién; encontrindose las secciones plege-

""das a lo largo de la linea diagonal de plegado en contacto cara

a cara y dispuestas exleriormente al panel de la pared de extro-
mo con la primera seccibn triangular entre el panel de la pared
de extremo y la segunda seccibn triangular de al menos uno de los
panales concectores de esquina en cada sxtromo de la cajs y es-
tendidndose =mobre el borde superior del panel de la pared de ex-~
tremo hasta el interior de la caja; y medics para mantener el
panel de fijacidén en contacto cara s cara con el panel de la pa-
red de extremo.

2.~ Procedinmiento, segmin 1a reivindicacién 1, car ac -
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terizado por el hecho de que sélo uno do log pansles
conectores de esquina en cada extremo de la caja tiene vn pa-
nel de fijacidén unido al mismo, y por el hecho de que se super-
ponen al menos parte de los paneles conectores de esquina uni-
dos al mismo panel de pared de extremo.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac -
terizado por el hecho de gque hay un panel de fijacién
unido a la segunda seccidn triangular de cada panel conector
de la caja.

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac -
terizado ademds por el hecho de gue cusnta coun al menss
wn panel superior unido pleggblemente a un panel de pered.

5.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, car ac'-
terizado por el hecho de que los medios para mantenex
el panel de fijacién en contacto cara a cara con el panel de
la pared de extremo comprenden una orejeta en un borde del pa-
nel de fijacidn y un receptéculo dispuesto en el panel del fon-
do en el cual puede introducirse la orejeia.

6.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac =
terizado adenis por una aberturs en pancles de pared .
opuestos, al menos un panel superior unidc plegablemente a un
banel de pared, un panel superior de fijacién unido plegahle~
rents al menos g un horde del panel superior y en contacto cara
g cara con la superficie exterior de un panel de pared que coi-
tiene una gbertura, teniendv el pansl superior de fijacidn me-~
dios gue pueden introducirse en la abertura y cooperando con
elle pars mantener el panel superilor en posicidn cerrada.

7o~ Procedimiento, caracterizado porque lz
pileza plena de cartdén, posese un panel de fondo que va uvnido

plegablenmente a unos paneles de pared lateral y de extremo;
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unos paneles conectores de esquina, cuyos bordes intersec:r:.u.:

van unidos plegablemente a un panel de pared lateral y otro o
extremo, respectivamente, teniendo el panel conector uma 1%
diagonal de plegedo que pasa por la intafseccidn de los <o 0. -

5 des para dividir el panel en una primera seccidén triangul.: ..
unidén unida plegablemente¢ al panel de pared de extremo &« i
de uno de sus bordes intersecantes, y una segunda sececidn 1. i: .
gular de unién unida plegablemente al panel de la pared lator
a lo largo de su otro borde intersecante, superando la anc...::

10. combinada de los dos paneles conectores unidos a un panel e o -
tremo dado, la anchura del panel de extremo; y un panel de : ' .
cién unido plegablemente a la segunda seccidn trianguler d- .
de los paneles conectores de esquina unidoes a cada panel «« p -
red de extremo,

15, 84~ Procedimiento, segin le reivindicacién 7, c a r a ¢ 1 -
r i z e d o porque la pieza plana de cartén posee ademfs v .. -
orejeta de fijacién en un borde del panel de fijacidn omw=m.a *
al que se une al panel conector y un receptdculo dispuestc en‘gh
panel del fondo, adaptado para recibir la orejeta cuando s«

20, monta la pieza plana,

9.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 7, car a ¢ t ..~
r 1 z a d o por el hecho de que en la pieza plana de carté: sc.
sustancialmente iguales ls anchura de cada panel conector - 1l:
anchura de cada panel de pared de extremo,

25, 10.~ Procedimiento, segtin la reivindicacién 7, car a c t e
r iz ad o ademds porque la pieza plana de cartén tiene al me-
nos un panel superior unido plegablemente a un panel de pared,

ll.- Procedimiento, segln la reivindicacién 7, c ar a ¢ t e~
r iz ad o porque la pieza plana de cartén dispone de un panel

3. de fondo con unos paneles de pared lateral y de extremo, unidos
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plegabrlemente, llevando el panel del foﬁds cerca de su i ors.oe
ccidn con los paneles de extremo un rec;ptﬁculo destinade .. ree .
bir en el mismo la introduccién de ﬁné.qrejeta; unos panelcs oy
nectores de esquina, ocuyos bordes intersecantes van unidos, pio-
gablemente, a un panel de pared lateral y otro de pared de cxtrew
mo, respectivamente, teniendo el pﬁnel conector una linea diao-
nal de plegado que pasa por la interseccién de los bordes p:ra
dividir el panel en una primera seccién triangular de unié:, uni-
da plegablemente a un panel de pared de extremo a lo large Jec ‘
uno de sus bordes intersecantes y una segunda seccidn triansular
de unién, unida plegablemente a un panel de pared de extremo

lo largo de uno de sus bordes intersecantes y una segunda seccgén
triangular de unién, unida plegablemente a un panel de parcd lew

teral a lo largo de su otro borde intersecante; y un panel de fi=-

jacién unido plegablemente a la segunda seccién triangular de

al menos uno de los paneles conectores de esquina unidos a cad:

panel de pared de extremo y teniendo al menos una orejeta adapta-
da para introduccién en el receptéculo del panel del fondo cuarn=
do se monta la caja a partir de la piéza'plana.

12,~ Procedimiento, segfin la reivin&icacién 11, car : ¢ T i3
rizado, por el hecho de que la pieza blaﬁa de cartén hav
un panel de fijacién unido a cada panel conector de la piez: plg

na.
13,~ P;ocedimiento, segin la reivindicacién 11, ¢ a r i
teriz d d o ademés por el hecho de que en la pieza pli..
cartén hay al menos un panel superior unido plegablemence . .
panel de pared,
14,.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 11, ¢ a r - -
teriz é d o ademis porque la pieza plana de cartén, j
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menos una abertura en un panel de pared, al menos un paa:
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panel superior de fijacidn unido plegablementc

. g‘,‘-,

pared, y

menos a un,borde del panel superior, teniendo el panel sup,r.ov
i

de fijacién medios para introduccidén en una abertura, ccn o}
fin de mantener el panel superior en posicién cerrada cuando s«
m?nta la caja a partir de la pieza plana,

15.,- Procedimiento, segin la reivindicacién 11, c a r : ¢~
t exr i z ad o por el heco de que en la pieza plana de¢ cero’:
uno de los paneles conectores de esquina unidos a cada pane® le
pared de extremo tiene un panel de fijacidn unido al mis.iv.

16.- Procedimiento de construccidén de una nueva caje « o c;;
tén,

Segin se describe y reivindica en la presente Memor:.
consta de 18 hojas foliadas y mecanografiadas por una sal.
y de 4 liminas de dibujos.

Madrid, a 17 de Mayo de 1,974
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