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MEIORTA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a una ingtalacidn
para el lavado de gases con gna etapa de‘lavadp a lo
menog y un colector de gotas, a 10 menos, conectado
tras esta etaps, el cual sirve para la eliminacién del
1f{quido de lavado y estd constituido por placas dobladas
en zig-zeg en la secclén horigontal, situadas vertical-
mente'y que en esencia se extienden paralelas_unas a
otras, las cuales formen entre si intervalos que han
de ser recorridoshorizontalmente por el gas ¥ que tienen
a 10 menos dos desvios en dngulo.

Pars separar liquido de una corriente de
gas se emplean colectores de gotas que se com?onen
fundenentalmente do places paralelas entre sf, montadas

a distancia mde 0 monos grande unas de otras. Estas
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placas estén onduwladas o doblades en éngulo haciendo
zigmzog ¥ fqrman entre sl trechos de circulacidn rectos
¥y curvog que son recorridos hdrizontalmenﬁe por el gas:
Con velocidades de circulacidn suficientemente altas; en
los trechos de circulacidn curvos actian sobre las paru1~
culas de liquldo especzficamente nés pesadas que se
hallen gn ol gas fuerzas centrifugas relativamente
grandes, las cuales conducen las particulas'de 1{quido

a las paredes de 10s trechos de circulacién, donde
pueden escurrirse Verticalemnte hacia abajo: ]

En la préctica se ha comprobado que, aunque
clertamente se logre casi siempre conducir a lag paredés
limitantes de log trechos de circulacién las gotitas de
1f{quido arrastradas en la corrients.de gas, las parti-
culas no se escurren shi sencillamente hacia abajo,
gino que en_parte rebotan en las paredes y vuelven
directamente a la corriente gaseosa 0 bien en su camino
hacia a?ajo'sop otra voz arrastradas por la corriente
gaseosa, relativamente rdpida.

Para evitar estos inconvenientes se han
propuesto ya colectores de gobas que ju?ﬁo a lasg paredes
de log trochos de cir?ulaci6n presentan, en su sector
cirvo o después de &1, bolsas captadoras en las que
deberfan ir recogiéndyse lag goti%as de 1{guido escu~
rridas. Como pare conseguir alto grado de separaciﬁn
las luces o didmetros internos de 10s trechos de olr-
culacibn deben ger relativemente peguefios, tembidn
las bolsas captadoras han de hacerse relativemente

pequeliage Pero esto es causa de que las bolsas cap-
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tadoras no puedan recoger mis que poco liguido y por
©80 en su zona inferior estdn la mayorfs de las veces
rebosentes, por 1o cual las gotitas de 1fquido pueden
volver a lescorrientes gaseosss en la zona inferior del
colector éo gotas; Por otra parte; la mgyoria de los
gases estdn siempre un poco sucios, 10 que hace que

las bolsas capiadoras se atasquen con relativae rapidez
¥ se vuelvan asf ineficacese

Se ha propueato'también egtablecer en el

gentido de la circglacidn, detrds de los sectores de
circulacidén curvos, combaduras en las placas, dispuestas
de tal modo que no sean alcanzadas directemente por la
corriente gaSQOBa; Pero se ha vigto que tampoco en
ostas combaduras "muertes" se escurren las gotitas

%an blen como so habia esp;rado: En particular, los
colsctores de gotas de este tipo no satisfacen les
demandas planteadas cuando hey que consegulr centidades
de pago do gas elevadade

8o conocen ademds sepaiadores de gotes cuyas

placas estdn onduladas. Suplementariamente, las placas
presentan también uns nervadura ondulada, que © bien

gse digtribuye por toda la longitud de la placa 0 bien
ge limita solamente a las zonas de transicifn entre
cada dos curvaturas. Los separadores de gotas de esto
$ipo que se conocen Unicamente tlenen grado suficiente
de efi;acia cuando el material de que estdn hechas las.
placas, 0 a 10 menos la superficie de éstas, se ,
numects bien cor el 1f{quido que se ha de separar, de

modo dste forme en la superficie do la place una pol{~
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culs coherente. Por otra parte, las gotitas de l{quido,
0 bien son arrojadas de nuevo a la corriente gaseosa
al rebotar en las placas, O bien en su camino hacia
abajo gon expulsadas de las estrigg y arrestradas de
nuevo. Con un colector de gotas de este tipo se estd
por lo tanto muy ligado al material; cosa que, natural-
mentq; esg desventajOSa:

Objeto del invento es mejorar una instalaT
cibn lavadora de gas del tipo deserito al prineiplo, en
tal forma éue se alcancen pasos de gas muy grandes y

las particulas de liguido srrastradas se segregan con

_altisino grado de eficacia, sin que aparezcan no obg-

tente atascos de ninguna clase ni otros efectos secun-
darios indeseados, como, en particular, las limitaciones
a determinados materiales de oonstruccién;

Una instalacidén lavedora de gas que satis-
face t0dos estos raﬁuisitOS ge caracteriza, segﬁnrel
invento en que, mirando en el sentido de la circulaeidn;
el dngulo de desvio del primer recode es mayor que el de
los siguientes enque en cada recodo, en la placa-externa
respecto a la corriente de gas desviaeda, se ha dispuesto

ung combadura en forma de saco que se extiende en teda

"la altura de la placa ¥ o ambos lados del doblamiento

de la placa que forma el recodo o desvios ¥ en que

las placas estén configuradas antes de cada reoodo-daa»

manera que dirigen la corriente de gas;_por lo menoéﬁn

en parte, hacia la combadura sigulente en forms de saco.
Un ejemlo preferido de realizacién de

la ingtalaoibn lavedora .de gas segtin este invento se
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caracteriza en que la secciln transversal de la combam
dure, que estd limitada de una parte por la superficle
delle pleca respectivae y de otra parte por dos planos
dispuestos paralelanmente & los sentidos principales'de
la corriente antes y despuds del recodo de la placa,
imediatamente antes 0 despuds de la combadura, impor?'
ta a 10 monos 8 %, y preferentemente de un 30 % a 60 %,
de la seccidn trensversal del prigma que estd limitado
de una parte por 1os‘dos planos citados y de otra parte
por otros dos planos, cada uno paralelo a uno de los dos
anteriores y dispuestos juntos a‘la gegunda place limi-
tadors del curso de la corriente, antes o despuds del
recodo:

El invento se refierc ‘también a un proce-
dimiento de éervicio pare ls nueve instalacidn lavadora
de gas: Bate procedimiento de sefvioio se caracteriza;
segin el invento; por ajustarse el contenido de 1{quido
de la corriente gaseose, antes de la entrada de ésta
en el colector de gotas, a 3 g/h; por 1o menos, & pro—
ferentemente a 500 g/m3 o més:* Segin una variante
preforida del procedimiento, el contenido de humedad
de la corriente gaseosa puede ajustarse agul de manera
que la mayor parte de la humedad esté constituida por
gotas ouys volocided de cafda en el gas quieto se ha—
1lle entre 8 y 200 cm por segundo:

A continuecibn se expone con meyor detalle
un ejemplo de-real?zacién de la instalacién }avadora
sogin este inverto, baséndose en log dibujos, ¥y se

explica el procedimiento de servicio, En los dibujosé
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una instalacidn lavadora en un modelo de regli-

zacidén de dos etapas;
- la figura 2 presenta una seccidén ampliada tomada
por la linea II-II de la figura 1;
¥ [
~ lg figura 3 presenta un detalle de la figura 2,
en la escala de 1l:1. '

El gas que se ha de lavar, aspirado por un
sopladoxr l; llega por la abertura de entrada 2 a la
instalacidn 1avadora; que estd designada en conjunto
con 33 Cuando el gas ha pasado de una primera zona de
contacto 4; en la que se produce la transmisidn @e
nmateria de la corriente gaseosa al medio lavador, llega
a un primer colector de gotas 5, donds son precipitadas
las particulas de lIquidos arrastrados por el 1fquido
de lavado, De ahl se dirige el gas a una segunda zons
de contacto 6; en donde se descarga otro componehte
més por medio de otro liquido de lavado, A continmacidn
las particulas de lIgquido muevamente arrastradas se
precipitan en un segundo colector de gotas ;; con lo
que finalmente el gas purificado puede ser extraido
por el soplador.

Ios lfquidos de lavado; que se hallan en
reserva en depésitos correspondientes 8 y 9 para cada
uno, son aportados. por bombas 10 y respectivamente 11
a dispositivos rociadorss 12 y respeotivaﬁente 13 de~
lante de las respectivas zonas de contacto 4 y 6 ¥,

después de precipitarse en el colector de gotas en el
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canales colectores 14 y respectivamente 15 dispuestos
debajo de los solectores de g?tas;

Como se comprende, para ciertas eircuns-
tancias podris tambidn salirse del paso con una sola
etapa de lavado; ¥ por los mismos motivos podria ser
también necesario conectar otras més, Pero el principio
es siempre el mismo,

Ig figura'Z muestra un corte horizontal
dol colector de gotas, en escala ampliada. Como puede
adVertier; el colector de gotas estd constituldo
esencialmente por placas 20 dispuestas verticalmente
que estén esquinadas en zlgzag y entre las cuales se
forman trechos de circulacidn para el gas que se ha
de descargar de las gotas de 1Iquido; trechos que estdn
dos veces fuertements doblados y que se han de recorrer
horizontalmente.

Ias placas 20 estédn por sus extremos su-~
periores colgadas de un bastidor sustentador representa-
do en el dibujo y son mantenidas en una distancia reci-
proca exactamente definida por dispositivos de amarre
tampoco representados. Ios extremos inferiores de las
placas se proyectan dentro de los canales colectores
14 y respectivamente 15. Todas las placas tienen con=-
figurazidn completamente idéntica; excepto las dos mds
externas; las cuales presentan ademds bridas suplemen—
tarias para la distanciacién en un bastidor lateral.
Sin embargo; mediante la adecuada construccién del

bastidor sustentador y de las piezas distanciadoras
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es posible, sin m4s; hacer las dos placas externasbgaq,
pletamente iguales a las otras.placas situadas dentro,

Particularidades més detalladés de las
placas 20 se desprenden de lg figura 3, la cual muestra
dos placas en la escala de l:1l. Se observa que cada dos
placas definen un trayecto de circulacién para el gas;
constituldo por segmentos fundsmentalmente rectilineos
entre 19s cuales se halla cada Vvez un re?odo. En estos
recodos, la corriente de gas es desviada, de manera
bastante abrupta, en un dngulo relativamente grande.

En virtud de los segmentos de circulacidn rectos puéde
hablarse de ung direceiép principal de corriente antes
¥y después de cada recodo, direccibn que en el dibujo
se indica por la linea de punto ¥y raya 21.

E1l rasgo mds esencial de las placas 20
son las combaduras 22 en forma de saco que se hgllan
en los recodos, Estas combaduras se extlenden en toda
la gltura de las placas y forman por tanto canales
verticales en los gue puede escurrirse una gran parte
de las gotas de ligquido precipitadas de la corri?nte
gaseosa. Mirando en el sentido de lg circulacidn, estus
combgduras 22 gparecen solamente en el lado externo
de los recodos; 0 sea en lg placa izqulierda limitadora
del curso de la corriente ouando el desvio es hacia
lg derecha, y viceversa, Entre las combaduras 22 o

respectivamente antes y despuéds cada placa estd per-

filada trapezoldalmente de tal forma que el curso de

corriente definido por cada dos placas se angosta ¥

ge ensancha alternativamente, Antes y después de cada
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recodo se ha esteblecldo ademés un angostamiento.”Eﬁ
el dibujo, ldés lugares angbstados ge designan con 23

y los lugares ensanchados, con 24, Ia ?spédial perfila-
ci@n trapezoidal de las placas permite] con una sola
forma de placas; que los trechos de circulacién se
angbstan y ensanchan en fOrmg casl absolutamente simé-
trida }espectb a la linea 21, que en el dibujo indicg
tambidn al mismo tiempo la linea central cntre dos
placas.

Si a las placas de un trecho de circulacién
inmediatamente antes y despuds de cada recodo (cuyos
4dngulos de desvio se designan con &( y/g en el dibujo);
se aplican planos 25-25' y 26-26' o respectivamente
27;271 y 28-28' paralelos respecto a las direcciones
prinoipgles de corriente 21 en los segmentos correspon~
dientes, estos planos imagingrios definen cada uno en
corte horizontal un paralelogramo respectiv9 29 o 30;
que Se representa en rayadd. Por otra parte, los planos
aplicados a la placg con la combadura definen, con la
propia combagdura 22, la superficie de seccidén trans-
versal 31 o 32 (igualmente indicada en rayado) de la
combadura.

Ahora bien; se ha comprobado que para lograr
alto grado de precipitacidén la superficie de la seceidn
transversal de las combaduras debe importar 8 % a lo
menos; y lo mejor de 30 % a 60 %; de la superficie del
paralelogramo 29 o 30, Al mismo tiempo las combaduras
deben gbarcar todo el doblamiento; 0 gea extenderse

por ambos lados de los recodos, como estd representado
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en el dibujo

Como puede verse todavia por la figura 3,
las placas estén formadas de modo que la corriente
gaseosa es dirigida smtes de Gads recodo hacia dentro
de la fespectivd combadura. En el primer recodo; 0( la
corriente gaseosa entra prdcticamente por completo en
la combadura, mientras que en el segundo recodo, A? egto
sélo ocurre parcialmente,

Por el desvio de una parte y por el encauza-
miento de la corriente gaseosa hacla dentro‘de la com-
badure del recodo respectivo; de otrg parte, las gotas
de lfquido son conducidas junto.a las paredes de las
combaduras y pueden luego escurrirse hacia abajo en
los canales formados por éstas, sin volver a ser arras-
tradas por la corriente gaseosa:

Parag un grado Sptimo de eficacia del colec—
tor de gotas es de la mayor importancia que el #dngulo
de desvio é{ del primer recodo en el sentido de circula-
cién de la corriente sea mayor que el dngulo del recodo
siguiente. En la mayoria de los casos el efecto de pre;
cipitacién del colector de gotas es entonces precisa-
mente tan grande; que bastan perfectamente dos recodos
para la descarga précticamente total de la corriente
gaseosa. En casos en que esto no bastéra es na?uralmente
posible emplear placas con varios doblamientos, o sea
un colector de gotas con més.de d?s recodos para la
corriente gaseosa, En un caso asi, los é4ngulos de des—
vio de los recodos gue siguen al prime?o pueden ser

todos igualmente grande o, con ventaja, sucesivamente



5.

10,

15.

20.

254

- 1] -

6l primer #dngulo de desvio, t?/ y tiene iOQ a lo menos y
16 excede mucho de 1202, Con tal disposicién; la mgyor
parte del llqulido contenido en el gas se precipita ya
en el primer recodo, por lo que los recodos sucesivos
pueden entonces estar micho menos doblados, Son venta~
Jjosas las diferencias de 102 g lo menos; ¥y mejor ain
de 152 a 209; en los 4ngulos, Mediante la memor angu-
lacién de los recodos que siguen al primero se evita
una resistencia demasiado grande del colector de gotas
a la corriente.

la aceleracidn de la corriente gaseosa
ocasionada antes de cada recodo por los angostamientos
contribuye igualmente al alto grado de eficacisa del
colector de gotas., Se ha comprobado que es ventajoso
que la luz del angostamiento anterior al segundo re=-
codo sea més pequefla que la luz g del angostamiento
anterior al segundé recodo, Es conveniente ademis gque

la luz ¢ del angostamiento posterior al segundo recodo

‘sea mayor gue la de los dos angostamientos a,teriores.

Se ha descubierto que se puede lograr un grado altIsimo
de precipitacidn si la velocidad de la gorriepﬁe gaseoss
se acelera en el colector de gotas en 1,6 a 3,4 vaeces
aproximadaemente la velocidad gue tiene antes del colec-
tor, Esto se consigue con el dimensionamignto ¥y la dis-
tanciacién correspondientes de las placas, pues la ace~
leracidén depende unicemente de las proporciones geomé-
tricas en ol colector de gotas,

Bl colector de gotas tlene, por la forma
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especial de sus placas, gredo tan alto de eficlencia
que es posible remunciar a la humectabilidad de las
placas por el 1fquido que ha de precipitarse. Esto
implica, naturalmente; un gran progreso y uns gran ven-
taja, porque asi lss placas pueden construirse a base
de un pléstico barato y el colector de gotas puede
utilizarse en forma wniversal,

Se ha averiguado que las gotitas mds finas
son mucho mids dificiles de precipitar de la c9rriente
gaseosa que las particulas de liquido mayores, Cuando
una cérrienxe gaseosa esta relativamente sélo poco
cargada de liquido; se precipitan muy pocas de las
que Inego son finisimas gotitas., Sorprendentemente
se.- ha descubierto sghora que tembién las corrientes
gaseosas cargadas muy débilmente pueden ser gficaz~
mente eximidas de su contenldo de 1fguido si, antes
de que entren en el colsctor de gotas; se las carga
suplementariamente con el mismo lfquido o con otro dis-
tinto. Ias mds ficiles de precipitar de la corriente
gaseosa son las gotas que en el gas en reposo bajan
0 caen con una velocldad entre 8 y 200 em por segundo.

la cantidad de lfquido que se ha de rociar
suplementariamente en la corriente gaseoss antes de
la entrada de ésta en el colector de gotas depende
naturalmente del cardcter de las wonas de contacto .
anteriores y de la velocidad de la corrients gaseosa,
31 pasadas las zonas de contacto existen ya en el gas
suficientgs gotas del tamaﬁo'correoto; g6 puede; como

es légico, enviar el gas directamente al colector de
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pulverizadoras de presién, con presidén de unos 2 g 4

bares, tanto liquido de lavado 0 agua en el gas que

gse produzca una carga total de liquido de 3 g/h3 a

500 g/m3, Asi; se ha comprobado que con una carga total
de 500 g/m3 antes del colector de gotas, es posible
alcanzar un contenido residual de 1iqgido inferior a

5 mg/m3; Con la carga total de 3 g/m3, mucho menor;

¢l contenido de liguido residual fué ciertamente algo
nds alto;‘ZO mg/m3; pero todavia pequefifsimo,

En el dibujo; la carga suplementaria de
liquido antes del colector de gotas se indlca mediante
los dispositives rociadores 16 y i;.

El ejemplo que sigue ilustra los resultados
excepelonales que son alcanzables con la instalacidn
lavadora que acaba de describirse.

En una instalacidén lavadora de gas de escape
se empled como gzona de contacto un depurador Venturi
con una rociacidn de 2 litros por m? de gas; aproximg—
damente, Para precipitar del medio detergente las gotas
arrastradas; se instald primeramente un colector de
gotas del tipo tradicional; con bolsas captadoras, Para
una velocidad de corriente de ; m poxr segundo; referida
al es?aoio libre en la zona anterior al captador de
gotas, se hallaron todavia en la corriente gaseosa;
antes del soplador; cantidades entre 150 y 300 mg por
n> de medio detergente, Cuando; despuds de servicio‘
prolongado con lIquido suweio circulante en circuito!

se produjo un atasc~ de las finas bolsas captadoras,
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resultd todavia mucho mayor, Ie distancia entre las

placas contiguas era de 20 mm.

Ia substitucién del colector de go?as cono-
cido por uno del tipo que aqul se ha descrito,‘con in-
clusién de un dispositivo rociador antes de 61, dié
contenidos residuales inferiores a 20 mg por m>. Ya
no se produjeron perturbadores por depdgito de cleno
on ol colector de gotas, Ia distancia 4, que es deter—
minante para el mimero de placas paralelas por meiro
cireulante; fue de 42 mm y se necesitd menos de lg mitad
de las placas que con los captadores de gotas conocidos
de tipo tradicional, '

Ia resistencia del colector de gotas a la
corriente correspondié a 18 mm Ws. Del canal colector
emanaron 52 g de liquido por m de gas, Ia altura del
colector de gotas en el sentido de la corriente gasebsa
fué de 23 cm,

Con una velocidad de la corr;ente de 6 m
por segundo antes del colector de gotas, el contenido
residual de medio lavador en e} gas Tié inferi9r a5 ng

por m3. Con una velocidad de 8,5 m por segundo, el

contenido residual fué aun inferior a 50 mg bor m3:

o«
=
L

RELVINIICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se
declaran nuevas y de propla invencidn las siguientes )

reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de pa:
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tente sulza ne 6808/73 del 14 Mayo de 19:53'."

1= Pe?feccionamienﬁos en une iystalaoidn la—
vadora de gases, con una etapa dg lavado, a lo menoa; y
un co}eotor de gotas; a lo menos, conectado tras esig
etapa, el cual sirve para la precipitacidn del liquido
lavador y esté oonstitui?o por placas dobladas en zigzag
en la seccidn horizontal, situadas verticalmente y que
en esencla se extienden paralelas unas a otras; las cug-
les forman entre s intervalos o espaclios intermedios
que han de ser recorridos horigzontalmente por el gas y
que tienen a lo menos dos recodos doblados en éngulo;
caracterizados en que; m%rando en el sentido de la cir-
culacidn de la corriente, ol dngulo de desvio o recodo
(éﬁ,) del primer recodo es mayor que el 4dngulo de desvio
(/3 ) del recodo sigulente; en qué en cada reoodo; en la
placa externa respecto a la corriente de gas.desviada;
se halla una combadura (22) en forma de saco, la cual
se extiende en toda la altura de la placa y por ambos
lados del doblamiento de la placa que fo;ma el recodo
0 desvio; v en que las placas (20) estdn, antes de cada
recodo, configuradas de modo que encauzan la corrlente
de gés; por lo menos &n pagte; hacia la combgdurs (22)

siguiente en forma de saco:

2.~ Perfeccionamientos segén la reivindica-~
cidén 1; caracterizados en que la seccidn trane-
versal (31; 32) de la combadura (22); que estd limitada
de un lado por la superficie de la plgca §20) respectiva
y de otro lado por dos planos (25; 26, 2;, 28)
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dispuestos paralelamente respecto a los senxidos prinsi~
pales de corrients (21) antes y despuds del recodo de

la pléca; inmediatemente an?es 0 después de la comba~-
dura; importa 8 % a lo menos, y preferentemente de un

30 g 60 %' de la seccién transversal (29; 30) del

prisma limitado de un lado por diohos dos planos ¥

de otro lado por dos otros planos (25!, 26¢, 27' 28t)
cada uno paralelo a uno de los dos anﬁeriores ¥y s1tuadqs
en la segunda placa limltadora del curso de la corrienxe,

antes o después del recodo.;

-

3.~ Perfeccionamientos segﬁnaias réiﬁ@n@ica¥
ciones 1 o 2, caracterizadoé en qﬁe las .places éncam—é
zan la corriente gaseosa completamenﬁe hacia denﬁro de
las combaduras. : o : ,% . - 4? -

4o~ Perfeccionamienmos segﬁn una de lés
reivindicaciones 1l a 3, caracterizados en que el éngulo

de desvio (6{ ) aél primer recodo tiene a lo menos 70°’

5.~ Perfeccionamientds segtn uns de las rei-
vindicaciones 1 a 4tfcaractérizééés on que ol dngulo
de desvio (') del primer recodo tieme 1202 a lo

sumo.,

6am Perfeccionamientos seglin una de las rei—
vindicaciones 1 a 5, earacterlzados en que el. éngulo
de desvio- C* ) del primer recodo o8 on 208 g 1o me-
nos, y preferentemente en 152 g 209, mayor que el del

recodo sigulente,



%

10,

15,

20,

25,

- 17 -

' ;:- Perfeccionamientos segin wna de"
las reivindicaciones 1 a 6; caracterizados en que de
cada dos recodos cualesquiera que se siguen en el

dentido de circulacidn de la corriente el dngulo de
desvio del segundo es menor que el dngulo de desvio

del primero:

8.~ Perfeccionamientos segin una de
las reivindicaciones 1 a %; caracterizados en que antes
¥y despuds de cada recodo existe a lo menos un angosta-
miento (23) respectivo y la luz o didmetro interno (a)
del angostemiento gue se halla antes del primer reco§o;
mirendo en el sentldo de clrculacidén de la corriente,
es mayor que la luz o didmetro interno (b) del angosta~

miento gue se halla antes del segundo recodo:

9.~ Perfeccionamientos segdin la reivin-
dicacidn 8; caracterizados en que la luz (¢) del
angostamiento que se halls después del segundo recodo
es mayor que la luz de cada uno de los dos angosta-

mienioé precedentes:

10,~ Perfeccionamientos segin una de
las reivindicaciones 1 a 9, cargcterizados en que to-
das las placas del colector de gotas estén configure-

das idénticamente,

11l,~ Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacién 1, caracterizados por ajustarse en servicio

el contenido de 1lfquido de la corriente gaseosa, antes



por lo menos, y preferentemente a 500 g/m3 y més,

, 12,~ Perfeccionamientos segin la x;eivindi-
- cacién. 11, caracterizados por ajustarse en servicio el
contenido de humedad de la corriente gaseoss de modo
que la mayor parte de la humedad esté consfitulda por
gotas ocuya vqld"eidad de calda en el gas en reposo sea

de 8 a 200 em pdr segundo.

105 * 13. Perfeccionamientos en una instalacién

lavadora de gases.

Segin se desoribe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva que consta de 18 péginas folia~

- das y escritas a miquina por una sola cara,
15. , o
Madrid, a 13 de Mayd de 1974,
P.a. o, '

rde
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