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l a  presente invención se re fie re , como su enunciado 

indica, a cierto s perfeccionamientos introducidos en l a  fa h ri-  

caoión de máquinas troqueladoras de pizarras y materias afines, 

a l objeto de lograr una producción normalizada oon eliminación 

de roturas a l a  vez que un máximo aprovechamiento del material 

aportado y  mayor efecto de presentación para la s  piezas produ- 

cidaso

Es sobradamente conocido que l a  comercialización y 

exportación de plaoas de pizarra oonstituye un importante capí­

tulo en e l  comercio exterior de España, atentándose este tipo  

de comercio a unas especificaciones técnicas de gran preoisión  

en cuanto a medidas, calidades y presentaciones* Originalmente, 

la s  piezas de consumo, tanto en in terio r como en el exterior  

de España y con especial referencia en e l caso que se analiza  

de placas de pizarra para diversos empleos, entre lo s  que des­

taca de manera especial e l de construcción de cubiertas, eran 

verdaderas piezas de artesanía en la s  que mediante una delicada  

operación de labrado sobre la s  hojas previamente separadas y 

cla sifica d a s de pizarra se llegaban a obtener la s  piezas desea­

das con un elevado porcentaje de elementos defectuosos, fuera 

de medidas o estropeados en la  manipulación, l a  oual por su par­

te  siempre era de un costo excesivo con lo  que finalmente, e l  

volumen comeroializable de materia ú t i l  resultaba ser olara- 

mente desacorde con lo s  beneficios normales de una fabrioaoión. 

De esta  manera, llegaron a introducirse diferentes tlon icas de 

confeooión mecánica de la s  piezas de pizarra, en sus diversas 

medidas y mediante cuyas técnicas, s i bien e l rendimiento por 

desaparición de mano de obra altamente especializada era muy 

notable, por e l contrario era francamente decepcionante por la  

pequeña cantidad volumétrica de piezas comeroializables obte-
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nidas respecto al material aportado con lo  que e l porcentaje 

de escombros resultaba ser verdaderamente ruinoso.

Actualmente se procede a la  fabricación de piezas  

laminares de pizarra mediante cualquiera de lo s  métodos anterior 

35 mente citados, en dependencia de la s  posibilidades de obtención 

de mano de obra o de material en oalidades y precios o rítio o s  

y por lo  tanto de l a  región de producción y de transformación 

en que se encuentra instalada la  industria de transformación, 

sin que se h alla  logrado e l equilibrio  deseado en cuanto al 

40 máximo aprovechamiento de materia prima como en el abaratamiento 

por menor mgwn de obra altamente especializada.

Segdn lo s  perfeccionamientos de la  presente invención, 

l a  obtención de lo s  productos comeroializables obtenidos de la  

materia original de pizarra se r e a liz a  mediante troquelado de 

45 piezas de dimensiones aproximadas de hojas previamente aeleo- 

oionadas de manera que, si bien persiste una previa operación 

de separación de hojas, e l oorte de la s  mismas se r e a liz a  por 

parte de mano de obra no cu alificada y en pie de cantera, sin  

necesidad de transportes de grandes cantidades de materia o ri-  

50 que finalmente ha de ser nuevamente retransportada como

escombro no u tiliz a b le .

Por otra parte, en la  aplicación de lo s  perfecciona­

mientos de la  invenoión cada una de la s  piezas es sometida a un 

esfuerzo de trabajo de mecanizado perfectamente oontrolado que 

55 determina un doble efecto. Primeramente, cada una de la s  piezas 

obtenidas se acoje de manera totalmente perfecta a la s  espe­

cificacion es requeridas en l a  mecanización, y por l a  otra, asi­

mismo debido a la s  cuidadosamente preparadas fases de trabajo, 

el poroentaje de roturas es prácticamente nulo y solamente 

60 atribuíble a lo s  fa llo s  inapreciables en el material aportado
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a la  máquina y no detectados en l a  fase previa de preparación 

y transporte,

l a  eseneialidad de la  invención consiste en una cimar­

ra cerrada en l a  que actúan unos troqueles de dimensiones va­

ria b le s  de acuerdo con la s  necesidades de la  producoión, cuyo 

conjunto dispone en lo s  mismo troqueles de unos ángulos'de 

corte, en función con l a  velocidad de aproximación entre ambos, 

l a  cual se establece por el posicionado de unas.exoéntrioaS 

acopladas a un grupo reduotor que se acciona por cualquier pro­

cedimiento tradicion al de aire comprimido, motor tármico o pre­

ferentemente de motores de accionamiento e lé ctrico .

El correcto funcionamiento de lo s  troqueles de corte 

y moldeado queda garantizado por e l posicionado de la s  b ielas  

conectadas a la s  excéntricas a l a  vez que, por unas guiaderas 

establecidas en e l recinto cerrado que a lo ja  lo s  mecanismos 

indicados, a l a  vez que lo s  de seguridad que impiden e l  funcio­

namiento de l a  máquina en tanto no se cumplen unas determinar- 

das condiciones preestablecidas como pueden ser l a  correcta  

eliminación del bloque o pieza anteriormente trabajado y lo s  

escombros eliminados, el perfecto posicionado de l a  pieza nueva 

aportada para e l  tratamiento posterior, e l cierre de la  puerta 

de registro  que permite lo s  cambios de matrices, engrases y con­

tro le s  e t c . ,  perteneciendo esta puerta a una caroasa perfecta­

mente envolvente que impide una eventual proyección de cual­

quier p artícu la  en e l  ámbito de trabajo con riesgo de aooidente 

para cualquiera de lo s  operarios que trabajan en la s  inmedia­

ciones de l a  in stalación .

A continuación se hará una descripción oompleta de la  

aludida invención con referencia a lo s  dibujos que se acompañan, 

en lo s  cuales se representa, a simple títu lo  de ejemplo, no lim i-
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ta tiv o , una forma preferente de realización  susceptible de 

todas aquellas modifioaciones de d eta lle  que no alteren fun­

damentalmente sus cara cterísticas esenciales*

En dichos dibujos:

95 La figu ra  1* » corresponde a una v is ta  la te r a l de al­

zado del conjunto de la  máquina, a la  que para l a  mejor apre­

ciación de lo s  mecanismos internos se ha eliminado la  oubierta  

exterior.

La figura 2», muestra l a  misma máquina, en v is ta  en 

100 planta y  representación cen ital con eliminación del techo de 

oubierta y  protección.

La figura 3* , finalmente, corresponde a una represen­

tación en perspectiva sem ilateral del conjunto de la  máquina 

protegida por su envolvente.

105 Segdn queda representado en lo s  dibujos, l a  marca (1 )

se re fie re  a la  caja o envolvente del conjunto de la  máquina a 

l a  que se aooede para control de funcionamiento por una porte­

zuela la te r a l (2). En esta envolvente se previene una fenestra- 

ción (3) para l a  penetración del material a laborar, a l a  vez 

Tin que una salida (4) en l a  que abduoen lo s  medios de guía (?)

que transportan la s  piezas troqueladas y  fin alizadas. Entre 

estos medios de guía (5) y en e l in terior de la  oaja de protec­

ción (1) existen espacios adecuados para la  eliminación de lo s  

esoombros de recorte que se reciben en e l espaoio (6) de lo s  

115 que son normalmente evacuados en ololo continuo o discontinuo, 

siempre en dependencia con l a  magnitud de la  in stalación .

Para e l  funcionamiento del conjunto del mecanismo existe  

un elemento motriz, que como queda anteriormente indicado puede 

ser de cualquiera de lo s  medios de funcionamiento actualmente 

120 conocidos o por conocer y que para la  sim plificación de la  des-
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eripoión y representación queda indicado en e l electromotor 

(7) preferentemente situado en e l exterior de la  oaroasa (1) 

de protección, a l objeto dé que e l ambiente pulverulento no 

haga precisa l a  adopción de medidas especiales de protección*

125 Desde este eletromotor (7 ) y  a través de una cascada de piño­

nes (8, 9), enlazados por otro intermedio o por l a  cadena (10) 

representada, se transmite e l movimiento a l árbol (11) del 

grupo reductor (12) adecuadamente protegido en una carcasa her­

mética y de doble salida radial (13) para é l accionamiento sin- 

130 eronizado de la s  ruedas (14) de excéntricas (Í5) en la s  que se 

calan la s  b iela s  (16). a su vez coneotadas por la s  cabecillas  

oponentes a l a  placa (17)» porta-matrices (18) destinada a la  

incidencia sobre l a  matriz f i j a  (19).

E l desplazamiento de este mecanismo móvil queda perfec- 

135 tamente guiado por la s  guiaderas (20) solidarizadas a l a  bancada 

del conjunto de la  máquina y en la s  que alojan y deslizan lo s  

brazos (21) unidos a la  placa (17) porta-matrices.

En l a  aplicación de la  invenoión, tanto l a  matriz f i j a  

(19) como l a  matriz móvil (18) son móviles oon el objeto de re- 

140 guiar e l  dimensionado dé la s  piezas a obtener segán lo s  contro­

le s  de fabricación por l a  comercialización prevista y, lo  ante­

r io r , mediante mecanismos elementales no representados,'u t i l iz a ­

dos en cualquier industria a fín , pero con l a  particularidad de 

que en cada caso de u tiliz a c ió n  de un dimensionado específico, 

145 se controlan asimismo lo s  posicionados de lo s  topes de guía l a ­

te ra le s  (22) elásticamente accionados y coneotados con un micro- 

interruptor ( 23) que detiene e l accionamiento de la  máquina en 

aquellos casos en que la s  pizarras primas aportadas no reúnen 

condiciones adecuadas en cuanto a dimensiones o posicionado,

150 siendo este micro-interruptor de cara cterísticas semejantes a l



(24) adosado a la  portezuela (2) de cierre de l a  cámara (1) de 

protección. Solidarizadas al mecanismo móvil de l a  máquina» que­

dan previstas unas guías (25) para l a  retirada de la  pieza de 

pizarra troquelada,

155 l a  forma» dimensiones y m ateriales podrán ser varia­

r e s  y en general cuanto sea accesorio o secundario» siempre 

que no a lte re, cambie o modifique l a  esenolalidad del objeto  

que Be describe,

lo s  términos en que queda redactada esta  Memoria son 

160 ciertos y f i e l  r e fle jo  del objeto dóscrito, debiéndose tomar 

con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a ,

£1 inventor se reserva e l derecho de obtenoión de lo s  

oportunos Certificados de Adición complementarios por la s  mejo­

ras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera aconsejar la  

165 práotioa,

N O T A *

Descrita suficientemente l a  naturaleza y alcance de 

l a  invención y la  manera como l a  misma puede ser llevada a l a  

práctica, se reivindican a t ítu lo  privativo la s  siguientes par- 

170 ticularidades sobre la s  cuales ha de recaer l a  concesión del 

p riv ile gio  de PATENTE DE INVENCION que se s o lic ita .

1 § ) , -  Perfeccionamientos en máquinas troqueladoras 

de pizarras, esencialmente c a r a c t e r i z a d o s  por l a  

disposición de soportes para fija c ió n  amovible de un troquel ma- 

175 oho f i j o  y otro complementario móvil de tipo hembra de caracte­

r ís t ic a s  normalizadas en la s  medidas seriadas a laborar, dotado 

lateralmente este conjunto de reguladores de posiclonado y me­

dida de piezas aportadas relacionados con medios de seguridad 

de funcionamiento del conjunto del mecanismo,

180 2* ) , -  Perfeccionamientos en máquinas troqueladoras
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de pizarras, según l a  reivin d io ación an terior, caracterizados 

porque el troquel de tipo hembra y  su.soporte móvil quedan 

perfectamente guiados'por guiaderas establecidas sobre .el. sopor­

te  resisten te de l a  máquina en la s  cuales se alojan y  deslizan  

unos brazos unidos solidariamente a l a  pieza portar-matriz.'

3 * ) • - Perfeccionamientos .en máquinas troqueladoras 

de pizarras, según reivindicaciones anteriores, caracterizados 

porque la  pieza porta-matriz hembra recibe un movimiento alterno 

de aproximación y separaoión de la  correspondiente parte del mol­

de, impuesto este movimiento por unas .b ie la s conectadas a l a s  

muHequillas de sendas ruedas de excéntricas que, reciben su movi­

miento de giro: de un mecanismo, reductor adecuadamente conectado 

a l mecanismo motriz del oonjunto. .

4 * ) . — Perfeccionamientos en.máquinas troqueladoras 

de pizarras, según cualquiera de la s  anteriores reivindicaciones, 

caracterizados porque la  totalidad de lo s  mecanismos se reciben  

en e l  in te rio r de una caja de protección dotada de una emboca­

dura de aportación de la  materia a tra ta r, una segunda embocad- 

dura de la  materia tratada en l a  que abduoen unas gulas inte­

rio res de transporte adecuadamente separadas para l a  elimina-- • .  • . . .  - t

oión de lo s  esoombros de reoorte y  una portezuela de eontrol 

y revisión  provista de medios au xiliares de detención de movi­

miento en oaso de apertura.

5» ) .-  ''PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS TROQUELADORAS 

DE PIZARRAS".

Todo e llo  según queda expuesto en la  presente Memo­

r ia  que consta de ooho hojas foliadas y  mecanografiadas por 

una sola
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