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La presente invencidn se refiere, como su enunciado
indica, a ciertos perfgccionamienxos introducidos en la fabri-‘
cacién de mdquinas troqueladoras de pizarras y materias afines,
al objeto de lograr uns produccidn normalizada con eliminacién
de roturas a la vez que un maximo aprovechamiento del material
aportado y mayor efecto de presentacidn para las piezas produ-
ecides,

Es sobradamente conocido que la comercializacidn ¥y
exportaci6n'de piaoas de pizarrs const;tuye un importente capi-
tulo en'el comercio exterior de Espafin, ateniéndose este tipo
de coumerclo a unas QSpecificacionss téonicas de gran preoisién‘
en cuanto a medidas, galidades y presentaciones, Origlinalmente,
las piezas de consumo, tanto en interior como en el exterior
de Esgpafia y con especial referencia en el caso que se angliza
de placas de plZarre para diversos empleos, entre los que deg-
taca de manera especial el de construocién de cubiertas, eran
verdaderas piezas de artesenf{a en las que mediesnte una delicada

opergcidn de labrado sobre las hojas previamente separadas y

 clasificades de pizarra se llegaban a obtener las piezas desea~

das con un elevado porcentaje de elementos defectuosos, fuera
de medidas o estropeados en la manipulacién, la cual pof su per-
te siempre era de un costo excesivo con lo que finslmwente, el
volumen comercializable de materia Util resultaba ser clara-
mente desanordg con los beneficios normeles de ﬁna fabricacidn,
De esta manera, llegaron a introducirse dife;entes téonicas de
confeccidn mecénica de las piezas de pizarra, en sus diversas
medidas y mediante cuyas técnicas, si bien el rendimiento por
desaparicidén de mano de obra altamente especiglizada erag nuy
notable, por el contrario ers francamente decepcionante por la

pequefia cantidad volunétrica de piezas comercislizables obte-
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nidas respecto al materisl aportado con lo que el porcentaje
de escombros resultaba ser verdaderamente ruinoso.

Actualmente se procede a la fabricacidén de piezas
laminares de pizerra mediante cuslquiera de los métodos anterior
mente citados, en dependencia de las posibilidades de obtencidn
de mané de obra o de material en celidades y precios criticos
y por lo tento de la regién de produécién y de transformaoiép
en que se encuentra instalada la industria de +transformacién,
gin que se halla logrado el equilibrio deseado en cuanto al
méximo aprovechamiento de materia prima como en el abaratamiento
por menor mano de obra altamente especializada. _

Segin los perfeccionamientos de la presente inyenoién,
la obtengiﬁn de los productos comerciglizables obtenidos de la
materia originel de plzarra se realiza mediante troguelado de
piezas de dimensiones gproximadas de hojas previamente geleo~
cionadas de manera que, si bien persiste una previa Operaoi6n
de separaoi6n de hojas, el corte de las mismas se realiZg bor
parte de mano de obra no cualificada y en pie de cantera, sin
nacqsidad de trensportes de grapdes cantidades de materia ori-
ginal que finslmente ha de ser nuevamente retransportada como
escombro no utilizahle. ,

Por otra parte, en la aplicacién de los perfecciona-
mientos de la invencidn cada una de las plezas es sometida a wn
esfuerzo de trabajo de mecanizado perfegtamen#e controlado gque
determina un doble efecto. Primeramente, cade una de las plezas
obtenidas se acoje de manera totalmente perfecta a las espe-
cificaciones requeridas en la mecanizacibn, y por la otra, as;-
mismo debido & las cuidadosamente preparadas fases de trabajo,
el porcentaje de roturas es précticamente nulo y solamente

atribuible a los fallos inapreciables en el material aportado
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a la mdquina y no detectados en la fase previa de preparacién
y transporte,

' La esencialidad de la invencién conalste en una eéme~
ra cerrads en la que actian unos trogueles de dimenaiongs Ve~
rigbles ée acuerdo con las nscesidades de la produccién, cuyo

conjunto dispone en los mismo trogueles de unos éngulos’ de

. corte. en funcidn con la velocidad de sproximacidn entrs ambos,

la cual se establece por el posicionado de unas.excénfrioas .
acopladés g un grupo reductor que se acciqna por cualquier pro-
cedimiento tradicional de aire comprimido, motor térmico o pre-
ferentemente de motores de accionamiento eléotrico. )
El correcto funcionamiento de los troqueles de corte.

y moldeado queda garantizado por el pogic;onado de las bielas
consctadas a las excéntricas a la vez que, por unas guiaderas
estableci@as en el recinto cerrado que aloja los mecanismos
indicados, a la vez que los de segurida@ que impiden el funcio-
namiento de la mAquina en tanto no se cumplen unas determing-
das condiciones preestablecidas como pueden ser la correcta
eliminacién del blogque o pieza anteriormente trabajado y los
escombros eliminados, el perfecto posiqionado de la pieza nueva
aporfada péra el tratamiento posterior, el cier;e de la puerta .
de registré que permite los cambios de matrices, engrases y con=
troles etc., perteneciendo esta puerte g una carcasa perfectae-
mente envolvente que implde una eventual proyecéién de ocual-
gquier particula en el émbito de trabajo con riesgo de accidente
para cualquiers de los operarios gue trabajen en las inmedig=
ciones de la instalacidn.

' A continuscidn se hard una descripeién completa de la
aludide invencidn con refergncia a los dibujds que se acompsafian,

en los cuales se representa, a simple titulo de ejemplo, no limi-



tativo; una forma preferemte de realizacién susceptible de
todas aquellas modifioaéiones de detalle que no alteren fun-
damentalmente sus caracterigticas esencigles, ‘

En dichos dibujoss

g5 La figura 18, corresponde a una vista lateral de ol
zado del conjunto de la méquina, a la que para la mejor -apre-
ciacidn de los mecanismos internos se ha eliminado la oubierta
exterior. | ' ‘

Le figura 28, muestra la misma.méqnina, en vista en

100 plaﬁta y representacidn cenital con eliminacidn del techo de
cubierta y protaooién._ .

La tiggra 38, finelmente, corresponde a una represen-
tacién en perspectiva semilateral del conjunto de la mééuina
protegids por su envolvente, .

'105 Segin queda representado en los dibujos, la marca (1)
ge refiere a la caja o envolvente del conjunto de la médquina a
la que se accede para control de funcionamiento pdr une porie-
zuela lateral (2). En esta emvolvente se previene una fenestra=-
cibn (3) para 1a'penetraoi6n del material a laborar, a la vesz

110 que una salids (4) en la que abducen los medios de gufa (5)
que trangpoftan las piezas troqueladas y finalizadas. Entre
estos medios de gufa (5) y en el interior de la oajs de proteo-
oién (1) existen espacios adecuados para la eliminacidén de los
escombros de recorte que se reciben en el espaocio (6) de loa

115 que =son normalmente evacuados en ciclo continuo o disoontinuo;
siempre en dependencis con la magnitud de la instelacidn,

Para el ﬁunoionamiento del conjunto del mecanismo existe
un elemento motriz, que como queaa anteriormente indicado puede
ser de cuglquiera de los medios de funcionsmiento actualmente

120 conocidos o por conocer y gue para la simplificacién de la des-



125

130

135

140

145

150

eripeidn y representacibén queda indicado én'el electromotor:
(&) preferentemente siﬁuado en el exterior de la carcasa (1)

de protqu;én; sl objeto de que el -ambiente pulverulento no
haga preeissa ia adopeidn de medidas especiales de proteccién§
Desde este eletromotor (7) ¥ a través de una cascada de pifio-
nes (8, 9), enlazados por otro intermedio o por la cadena (10)
representada, se transmite el movimiento el érbol (11) del
grupo reductor (12) adecuademente protegido en ung earcasa her-

mética y de doble salida radisl (13) pera 6l ageionamiento sin-

cronizado de las ruedas (14) de excéntricas (15) en las que se

calan las bielas (16).a su Vez conectadas por las cabeclillas
oponentes a la placa (17), porta~matrices (18) destinada a la
incidencia sobre la matriz fijs (19). . )

El @esplazamiento,de este mecanismo névil queda perfec-
tamente guiadé por las guiaderas (20)_solida:izadas g la banceda
del conjunto @e la médpina y en las que glojan y deslizan los
brazos (21) unidos a la place (1%) porta-matrices.

En la aplicacién de la invencidn, tanto la matriz fija
(19) coumo la matriz mévil (18) son méviles con el objeto de re-
gular el dimensionado dé las plezas a qbtener gegin 1§s contro-
les Qe fabricacién por la oomercializacién previste y,.lorante-
rio;, nediante mecanismos elepegtaleg no repregentados, utilize~
dos en cuslquier industrie afin, pero con la particularidad de
que en cade caso de utilizacidn de un aimensionado especifico,
se controlen asimismo los posicionados de los topes de guia la~
terales (22) elésﬁieamente'aqcionadgg y conectados oon'ﬁn micro-
interruptor (23) que detiene el accionamiento de la néquine en
aquellos casos en que las pizarras Q:ipaglapo:taégs no reunen
condiclones adecuadas en cuanto a dimensiones o posicionado,

siendo este micro-interruptor de oaractérist;oas gemejantes al
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(24) adosado a la portezuela (2) de clerre de 1la cémara (1) de
proteocién. Soliderizadas el ﬁgcanismo”méyil de la méquina, que-
dan previst§g~uhas guias (25) para la retirada de la pieza de
pizarrs troquelada. _ -

La forma, dimensiones yrgatgrialeg_podrén’ser varig-
tles y en gengrél cuanto sea accesorio o secundario, siempre
que no altere, cambie o modifique la eséncialidad del objeto
éue se desoribe,

Los términos en que queda redactada esta Memoria son
clertos y fiel reflejo del objeto désgrito, debiéndose tomar
con cardoter amplio y nunca en forma limitativa,

El iéyentor se reserva el derecho de thgnoién de los
oportunos Cg;ﬁificados dehAdicién complementarios por las mejo-
ras o perfeccionemientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la

préiotica.
N O 2 A

SEmSmTSansams .

Desorita suficientemente la naturaleza y_aloénce de
la invencidn y la menera como la misma puede ser llevada a la
préotica, se reivindican a titulo privative las siguientes par-
tlcularidades sobre las cuales ha de recaer la concesién del
privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

18).- Perfeccionemmientos en méduinas trogueladoras
de plzarras, esenclalmente caracterizados porla
disposioién de aqporteé para fijacién amov;blé de un troquel ﬁgp
cho fijo y otro complementario mévil de tipo hembra de caracte-
risticas normaiizadas en las medidas seriades a laborar, dotado‘
lateralmente este conjunto de reguladores de posiclionado y me-
dida de plezas aportadas relacionados con medios de seguridad
de funocionamiento del conjunto del mecanismo.

28) .~ Perfeccionsmientos en méquinas troqueladoras



de pizarras, segin la reivindicacidn anterior, caracterizados
porque el troguel de ‘tipo hembra y =u. soporte mévil quedan .
perfectamente guiadoe’ por guiaderas establecidas sobre .el. sopor-
te resistente de la _mé.qui_ng. en las cuales se alojan y deslizen
18§ unos brazos unidos solidariamente a la pieza port’a—matriz;‘
3l).- Perfeccionamientos en méquinas trogueladoras
de pizarras, segd.n reivindicaoiones anteriores, caracterizadoa _
porque J@. pieza portg-mafﬁ::}z hembra._reci‘pq un movimiento slterno
de.apro:éima'cién y separacién de la correspondiente parte del mol-
180 ds, j:mpqesto este movimiento por unas; bielas .conec#adas a-las
' mufiequillas de sendas ruedas deexgéxﬁ@riqas(que_, reciben su movi-
miento de giro de un mecenismo. reductér adecuadamente conectado
al mecanismo motriz del oon;}unto. _
_ - 48).~ Perfeccionamientos en méquinas -broqueladoras
' 195 de pizarras, segtin oualquiera de las anteriores reivindioac:tones,
caracterizados porque la totalidad de _q.og necanismos se regiben ,
en el interior de una caja de pro-becoién dotada de una embooce~
dura de aportacién de la materia a tratar, una, seganda emboca—
dura de la materia tratada en la que a.'bduoan unes gu.:[as inte-
200 riores de tra.nspor-te adecuadamente sepa__z_'ade..s”para. lg e}iming- i
B oién de los eéoombros de recorte y una por'l-:ezuela';. ;ie c:ci:itz;él ‘
¥ réﬁsﬁn provista de medios auxiliareéa de detencién de movi-
mien'bo en oaso de apertura. .
7 5!).— "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS TROQUEEADORAS
205 DE PIZARRASM, o |
i . Todo ello segun q_ueda expuesto en la presente Memo— '
ria que consta de ocho ho:)as foliadas y mecanografiadas por A

una sola cara y dibujos que con 1 mi'sma ) acompaﬁan.
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