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La prgsente invencibn se refiere a un -f'aror estbans
¢o al ghs pars autove_bicplo:;, con un refisector de metal
receptor de un cristal de dispersién cuya zona del vék- V
tice recibe a un platillo. con una lémpars de incandes~
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" cio'de tiempo que eﬁ el caso de faros desmontgﬁles;'SQn Co~ |

. tal de dispersibn est4 enmasilladooon el reflector de chaps:-

- 2&-‘
! -
Cada vez se emplean mAs faros para autovehiculos en una

construceibn hermética estanca al gds, porgue con ello es

_conseguible un perfecto funcionamiento sobre.un mayor espa-| .

nocidos los denominados faros "sealed-beam" cerrados cuyos
elementos individuales como refleétor, cristal de disparsién
¥ fuente de luz, forman una unidad impbsible de descomponer,
y un g4s protector protege el interior del faro, en especial

la sensible capa de reflexién del reflector. Si biem un so-

mejante faro queda imitil ya a un pequeiio defecto y por con~| -

siguiénte tiene que recambiarse por uno nuevo, 10s fafos.ﬁég,.ﬁ
méticos estancos al ghs genan cada Vez més en importancia |
porque ho pueden penetrar en el interior del faro 1o§ perjup
diciales gases de escape y la humedad del aire. En faros de
ésta clase no _ocuffe que se quede ciega la capa reflechan-~
te 0 que = oxide ei interior del reflector o que se empafie
el cristal de dispcrsibn, 1o cudl .tiene gran importancia tam

niendo en cuenta la contaminacibn actual delafre. |

Es ya conocido un faro de la clasé mencionada cuyo ods.

Y losg electrodos qﬁe'époyan g log filamentos pasan =& tra~f‘,‘
vés de un zbcalo de mebal herméticos al aire, estando aolda%
dp éun el borde del reflector un platillo a modo de capucha.
Los faros conocidog de ésta clase tienen ademés una lémpara |
de incandescencia con una ranura anular en la cual esté en-
masillado el cuello ‘dél reflector por medio de una vasfa Ob-
turante; del mismo modo el borde -del refleqtor estd iguval~

mente enmasillado en una estria dol cristal de dispersifn.

Esta coniiouceifn tiene sin embargo la  especial {inalided

de empotrar en la pasta obturante los cantos del reflector .
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‘muy expuestos a la oxidacibn.
Otra conocida ejecucibn de.un tipo de faro semejente

utiliza un zbecalo de vidrio recéptqr'de los eleotrodos con un
enillo de centrajo de metél que se inserta en el .orificio del/
vértice del reflector. En ésto puede encajarse sobre el ani- | -

110 una ampolla de vidrio de menera que 10s electrodos con
sus filamentos estdn blindados hacia el interior del reflectq

BEsta disposicidn pogibilita una perfeé%a orientaciCnAdé'losliQE‘
filamentos en relacibn al reflector sin gque necesite bomar :

parte en el ajuste la montura necesaria adicionalmente de la |
lémpara dc incandescencia propiamente dicha. '
La invencién se fundamenta en ol cometido de perfec— |

cionar la especi: mencionadae al.prineipio de un faro estanco

al gés, especialmente de indicar disposiciones, por ejemplo .|

cébmo se ha de eatructurar el platillo portaldmparas com el
£on de que pueda efectuarse con seguridad y racionalmente

una hermetizacidn mecanizada de faros.

El cometido se soluciona segn la invencién porque - |
la lémpara de incandescencia es una lémpara de halégenc herw|* .-

mética 6on_una parté de ampolla aplastada de la que salen.
1los elsctrodos, ¥ péfque cada electrodo estd soldado a wna
bandera, preferentémente una bandera de enchufe. La invenw
cifn descansa por congsiguiente en la {dea de no enmasillar
la lémpara de incandescencia en una montura probia de la lém|
pare,sind en wnir un platillo de chapa con la 1émpzra‘de tal
modo que por una pafte ge producen una ejecucién cbmpleta—
meﬁte egtanca alaire y por otra parte puede efectuarse una ﬁ
unién indesmontable del platillo con el reflector, o
Ya que al fabricarge el paso de los clectrodos en,

el platillo surjen.altas temperaturas, es vertajoso segin un
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degarrollo de 1a-ithnbi6n'si e1 platillo es-de écéro Lfino

carse y fijarse estanca al gfs en el reflector,

¥y recibe mediante masilla a la parte de ampolla eplastada,
mientras que un trozo de tubo qﬁe;cdhduce a log elcetrodos -

-preferentemente de vidrio- estéd fijado en el fondo del ple—

tillo mediante una masa de vidrio fundidé. Si se degarrolla|

nera que 10s trozos de tuho sobresalen de la parte de ampolld .

y €l platillo de la ldmpara estd desarrollado en forma de .
placa y cada trozo de tubo estéd.empotrado por fusifn en un -

paso del platillo de lémpara, no necesita averiguarse la co-|

rrecta situacién.de.la’geOmetria del reflector hasta que se |

fije el platillo en el receptor. Asi, no es necesario un e

foque definitive hasta el ensamble del platillo con la ampo- ‘

lla de la l4mpara, una circunstancia &sta que simplifica con

siderablen¢nte la fabricacibn. 5i los tr0zos_de_tubos sobre.

salen de la parte de ampolla'y el platillo de Iémipare estéi. |,

empotrado por fusidn diré¢tgménté'en la pafié'ﬂéingblig;_.

puede conseguirse segdn este otro desarrollo de la invéﬁdif@l?jf
ung receuvciln de la ampolla;dc-la lampara bastante segurh‘é'l"'"

vibraciones; ademis de egto ésta proposicibén tiene la venbad

ja de que en el platillo se necesita s6élo wn dnico orificio]
para la parte de ampolla. o
Ia ventajad la invencifn conslate espocialmento exL
que con ©pocas partes individuales puede prefabricarse wma
unidad de construceibn preenfocable compuesta de ampolla,

platillo y grupo de enchufe, que-a continuacién puede enfo-

In el dibujo estén representados en una seccibn
vertical por el eje Optico y a escala awpliada, tres ojem-

plos de ejecucibn de la invencibn que se describen con 'més

. 1la invencibn correspondientemente a otra proposicién, de ma—i -




{ detalle seguidamente.

18 figura 1 muestra wna primera ejocucifn’ con W re-
flector representado sblo en parte, _
. 1a figura 2 muestra una segunda ejecucitn con un plau 1o -
S. tillo de lémpara gimplificado y.

la figura 3 muestra una tercera ejecuclén. '

Un faro estanco el gés para sutovehlfculos tiene w ;if“
platillo de lémpara-16 con w fondo 71, una parte lateral 23,
un anillo gufa 24 en forma de placa ¥ un anillo 25 puesto de ’j
10. canto, En el platlllO 16 eaté unida egtanca al gas con una '
masilla 33 una ampolla 17: La ampolla l7’representada 86lo
en su parte tragers pasa a ger una parte de ampolla aplahada'igj
32 en la cuél estén fundidas tres tiras de molibdeno 110 :
saliendo de cada tira 110 un electrodo 34 fuera de la partev .i;
15. de ampolla 32, Dc los tres electrodos 34, de los cuales sé—i‘"->
lo estén revregsentados dos para mejor claridad, cqnduce:cédé‘
trozo final =a un-tgozo de tubo 35 de vidrio,~preferantementé
de vacén- y estd unido conductor con wa banders de. enchufe |
37 mediante un lugar de soldadura 39. Mediante una masa
20, de vidrio fundido 36 se efecttia una obturacién hermética dei
trozo de tubo 35 en una abertura 112 del fando 2L,

La unidad . compuesta de platillo 16 ampolla 17y enchu
fe 37 construlda de 8ste modo no esté todavia dpfinitivamen;f "
to enfocada respecto al eje Optico 0-0; La correcta sitan ‘v
‘25, cibn del eje no se busca y determina definitivamente hagba &

el ensamble del platillo 16 con el reflector 11, representé»l;i.
do gb6lo en parte. In &sto se establece entre el anillo 25
¥y un cuello del - reflector 11 una unién. mediante un cordén
de soldadura 26 0 mediante un cordén do soldadura blanda.Em ;25
30. la fusién del trozo de tubo 35 en ¢l fondo 21 son necesarigs:f
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| altas temperaturas, de manera que como material .para el pla-

.'_- 5 _

tillo 16 se propone acero fino,.' ¢on chapa tratada superficial
mente, al incorporarse la masa ée_vidrio fundido 36 se des -
truirfa la capa protectora aplicada y quedaria ineficez. La | .
fijacibn desqri%a de la ampolla 17’en el platill§ 16 mediante;fj

des de vibracién surgidas en la marcha no tengan como conse~
cuencia, con seguridad, que se suelte la ampolls 170

flgura 2 tiene 1os tres trozos de tubo 35 de v1drlo empotraw
dos por fusién en la parte de ampolla 32 de tal modo que una )
mitad del trozo de tubo 35 sobresale de.la parte 32 y eéfé co- ‘-
rrada ostenca al aire y al gds, igualmente con masilla 36,
en la aberturall2 del platillo 11l. A la masilla 33 se une el
brazo 38 de la bandera de enchufe 37 aportando el electrodo
34 de modo ya descrito, con un lugar de soldadura 39, el con
"tacto electrico entre las tiras de molibdeno 110 y la bande—
ra de enchufe 37. Por motivos de una mejor claridad estd re- : .
bresentado totalmente s610 un paso por el platillio 1ll,mien- .f“
tras que 1os otros dos pasos restantes estén dibujadoé, sblo.
parcialmente. En contrap031016n a la ejecucibn primeramnente
mencionada el platxllo 11)l reprssentado en la fizura 2 es

en forma de placa, de manera que la conexifn al reflector 11
y el simulténeo enfoque no requiers wn cuello 15.

ILa figura 3 muestra una tercera ejecucibn de la in-

vencién con la ampolla 17’en cuya parte final apleneda 32
estén empotrados por fusibn en un plane los tres trozos de,»
tubo 35 de vidrio y sobresalen casl hasta la mitad, donde

cada brazu 38 de la bandera de enchufe 37 estd unido qonduo_

tor con el electrodo 34 o bien fijo con el trozo de tubo 35

mésilla 33 tiene que efectuarse de tal modo que‘ias golicitu—| %

Respecto a la disposicibn descrita, la eJeeuolén de ld i
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del modo doscrito, mediante un lugar de soldadura 39. Contra-|

riamente a la ejecucién de la figura 2 el platillo 113 esté

fundido directanmente con la parté de ampolla 32. E1 soldeo

con soldadura dura o blanda del platillo 111 con €l reflector)

no representado ticne lugar del nismo modo en la figura 2,

Las ejecuciones de la invencién tienen por consiguiqg;}}{

te la ventaja de que puede prefabricarse una unidad oompqu;",?f

ta del platillo 16, la ampolla 17’y el grupo de enchufe, y

en 6cto es nocesarlio s6lo un enfogue previo; el enfoque defi%f Lj
nitivo de esta unidad se efectiia al ensamblar hermétioament937
el platillo 16 con el reflector 11. $i no fuese conveniente |-

la soldadura de acéﬁo fino necesaria entre ¢l platillo 16

¥y ¢l reflector 11, ss ofrece para eata unién un pegado © en-:‘
magillado, lo cudl tendria la ventaja de que no podria surgir

una corrosifm en los lugares de unién,
NOTA

Degerita suficientemente la naturaleza del invento,

asl como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacer-A',

- se constar que las dlSpOSlOlones anteriormente indicaedas san‘_;

suscepbiblos de modificaciones de detalle en cuanto no alte-|

ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de patente prescntada
en Alemania con el ntmero P 23 520.3 de 10 de mayo de 1, 973

acogliéndose por 1o tanto a 10s beneficios que conceden los _.}5=

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye L

la esencia del referido iannto, y por lo que gse solicita
ler,CERTiiiCADO DE ADICION en Bspafia sobre: Mejoras introdue|
cidas en el. objeto de la patente principal ndmero 416,559, .

E S et
N
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" sante del platillos
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presentada ol 4 de julio de 1,973, sobre: PERFECCLONAMIENTOS

EN PAROS ESPANCOS AL GAS PARA AUROVEIICULOS, caracterizéndo-

-~ 1,- Mejoras introducidas en el objet5 de laipateqte:f';

principal némero 416,559 presentada el 4 de julio de 1.973,

sobre: PERFECCIONAMIEETOS %N FAROS ESTANCOS AL GAS PARA AUTovg-?é
HICULOS, del tipo de faro que presenta un reflector de mgtél;iﬁlf
receptor de un cristal de dispersion,'cuya zona del vértice |-

.recibe a un piatillo-de lémpara eon una lémpara de incandes-

cencia, caracterizados porque la ldmpara de incandescencia

68 una lémpara de aibgeno con wa parte de ampolla aplastada

de la cual salen los electrodos, y porque cada electrodo estd

goldado a una bandera, prefereniemente wna bandera de enchu-'
fe. - '

2.~ liejoras, segim lareivindiéacién 1, caracteriza~
das porque el platillo es de &cero fino y recibe mediante
masilla a la parte de empolla aplastada, mientras que un trg
zo de tubo receptor de los electrodos, preferentemente de Vi
drio, eoté fijudo en el fondo del platillo mediante una masa
fundida de vidrio, ° .

3.- Mejoras segln la roivindicacibn 2, caracterisa~
das porque los troébs de tubo sobresalen de la parte de em-
polla, y porque el platillo es en forma de placa, estando

empotrado -por fusibn cada trozo de tubo en una abertura pa—}.

4.~ Mejoras segim la reivindicaéiénwz; caracteriza~-{ . .

das porque los trosos de tdbo sobresalen de ia ﬁurte de em- |’
polla y porgue el platillo desarrollado como placa emté em-
potrado pur fusidén en la parte de ampolla,

D¢~ ligjoras seglin una de las reivindicaciones, carag
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terizadas porque ol platillo presenta un anillo el cual esté
engamvlado prefercntomente con un cuello del roflector.

6.~ iiejoras sogin una de las reivindicacioncs anterio-
res, caractorisados porquo ¢l platillo esté soldado con solda
dura dura con cl raflector.

Te= Wejoras segln una de las reivindicacionus 1 a 5,
caracterizadas porque el platillo estéd soldado con soldadura
blanda al reflector, A; .

-8.~ Hejoras introducidas en elobjeto de la patente prin .
cipal nfmero 416.559, presentada el 4 de julio de 1.973,z0bre
FERPECCIORALTSETOS S FAROS SSTANCUS Al GAS ARA AUTOY SHTCU
1038, tal y coumo gueda sustancialmente descrito er la prosente
Kemoria, ¥y en loa dibujos adjuntos,

igta hemoria consta de nusve hojas, escritas a miquing

tadrid, . T'g HAYD 1974
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